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Studiengangspezifische Prufungsordnung
fur den Masterstudiengang
Wirtschaftsingenieurwesen

Fachrichtung Werkstoff- und Prozesstechnik
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vom 29.03.2017

in der Fassung der siebten Ordnung zur Anderung der

Prufungsordnung
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veroffentlicht als Gesamtfassung

(Prafungsordnungsversion 2015)

Aufgrund der §§ 2 Abs. 4, 64 des Gesetzes Uber die Hochschulen des Landes Nordrhein-Westfalen
(Hochschulgesetz — HG) in der Fassung der Bekanntmachung vom 16. September 2014 (GV. NRW
S. 547), zuletzt geadndert durch Artikel 2 des Gesetzes zur Starkung des Hochschulstandorts Bo-
chum im Bereich des Gesundheitswesens und zur Anderung weiterer hochschulrechtlicher Vor-
schriften vom 19. Dezember 2024 (GV. NRW S. 1222), hat die Rheinisch-Westfalische Technische
Hochschule Aachen (RWTH) folgende Prifungsordnung erlassen:

HERAUSGEGEBEN IM AUFTRAGE DES REKTORS VON DER ABTEILUNG 1.1 DES DEZERNATES 1.0 DER RWTH AACHEN
Templergraben 55, 52056 Aachen | Tel. +49 241 80-93447 | Fax. +49 241 80-92609 | akad@zhv.rwth-aachen.de



NUMMER 2025/150 2127
Inhaltsverzeichnis

IR Y | [ =T 4 0 T= T TN 3
§ 1 Geltungsbereich und akademischer Grad...............coooviiiiiiiii e, 3
§ 2 Artund Ziel des Studiengangs und Sprachenregelung ............cccceeeveiiiiiiiiiiiiiieeeeneenn. 3
§ 3  ZugangSVOrauSSEIZUNGEN........ccoiiiiiiiie et e et 3
§ 4 Regelstudienzeit, Aufbau des Studiengangs, Leistungspunkte und

SUAIENUMFANG. ... e e e e 5
§ 5 Anwesenheitspflicht in Lehrveranstaltungen ..., 6
§ 6 Prifungen und PrifungsfrisSten ... 6
§7 Formen der PrifUNGEN....... oot 7
§ 8 Wirtschaftswissenschaftliche Module mit didaktischer Sonderform................ccccuue..e. 8
§ 9 Bewertung der Prifungsleistungen und Bildung der Noten ...........ccccccceeiiiiiniiinie. 9
§ 10 PrUfUNgSAUSSCNUSS. ......uiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii s 9
§ 11 Wiederholung von Prifungen, der Masterarbeit und Verfall des

PrifungSanSPIUCKHS ........ooiiiici e et e e e e e s 9
§ 12 Abmeldung, Versdumnis, Rlcktritt, Tauschung, Ordnungsverstol} ..............cccccoeene 10
Il. Masterprifung und Masterarbeit ............cooiiiiiimiiii 10
§ 13 Art und Umfang der Masterprifung...........cooooeiiiiiiiiie i 10
§ 14 MaASEErarbDeit...... ..o 10
§ 15 Annahme und Bewertung der Masterarbeit................ccoooiiiiii i, 11
lll. SchlussbestimmuUNGeN...........ooo 1
§ 16 Einsicht in die Prifungsakten............c.uiiiiiiiiiie e 11
§ 17 Inkrafttreten, Veroffentlichung und Ubergangsbestimmungen............cccccoveeveeueennnnne. 11
Anlagen:

1. Studienverlaufsplan
2. Studiengangspezifische Studienziele

HERAUSGEGEBEN IM AUFTRAGE DES REKTORS VON DER ABTEILUNG 1.1 DES DEZERNATES 1.0 DER RWTH AACHEN
Templergraben 55, 52056 Aachen | Tel. +49 241 80-93447 | Fax. +49 241 80-92609 | akad@zhv.rwth-aachen.de



NUMMER 2025/150 3127

. Allgemeines

§1

Geltungsbereich und akademischer Grad

(1) Diese Prufungsordnung gilt fir den Masterstudiengang Wirtschaftsingenieurwesen Fachrich-
tung Werkstoff- und Prozesstechnik (Business Administration and Engineering: Materials and
Process Engineering) an der RWTH. Sie gilt nur in Verbindung mit der Ubergreifenden Pri-
fungsordnung (UPO) in der jeweils geltenden Fassung und enthalt ergdnzende studien-
gangspezifische Regelungen. In Zweifelsfallen finden die Vorschriften der Ubergreifenden Pru-
fungsordnung vorrangig Anwendung.

(2) Beierfolgreichem Abschluss des Masterstudiums verleihen die Fakultat fir Wirtschaftswissen-
schaften und die Fakultat fur Georessourcen und Materialtechnik gemeinsam den akademi-
schen Grad eines Master of Science RWTH Aachen University (M. Sc. RWTH).

§2
Art und Ziel des Studiengangs und Sprachenregelung

(1)  Es handelt sich um einen auf den Bachelorstudiengang Wirtschaftsingenieurwesen aufbauen-
den Masterstudiengang gemal § 2 Abs. 3 UPO.

(2) Die Ubergeordneten Studienziele sind in § 2 Abs. 1, 3 und 4 UPO geregelt. Die studien-
gangspezifischen Studienziele sind Bestandteil der Prifungsordnung und befinden sich in der
Anlage 2.

(3) Das Studium findet grundsatzlich in deutscher Sprache, einzelne Lehrveranstaltungen finden
in englischer Sprache statt.

(4) In Absprache mit der jeweiligen Pruferin bzw. dem jeweiligen Prifer kdnnen Priafungen in deut-
scher oder englischer Sprache abgenommen bzw. abgelegt werden.

§3

Zugangsvoraussetzungen

(1) Zugangsvoraussetzung ist ein anerkannter erster Hochschulabschluss gemall § 3 Abs. 4
UPO.

(2) Fdar die fachliche Vorbildung ist es erforderlich, dass die Studienbewerberin bzw. der Studien-
bewerber in den nachfolgend aufgefiihrten Bereichen die fir ein erfolgreiches Studium im Mas-
terstudiengang Wirtschaftsingenieurwesen Fachrichtung Werkstoff- und Prozesstechnik erfor-
derlichen Kompetenzen nachweist:

Insgesamt 50 CP aus dem Wirtschaftswissenschaftlichen 50
Bereich for- | Bereich:
male Entschei-

dungslehre so- | ¢ Hiervon mindestens 8 CP aus den folgenden Modulen: 8

wie Operations - Quantitative Methoden der Wirtschaftswissenschaf- 5
Research ten

- Entscheidungslehre 5
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Volkswirt-
schaftswissen-
schaftliche e Sowie 8 CP aus dem Bereich Volkswirtschaftslehre z.B. 8
Grundlagen - VWL: Einflihrung 5
- VWL: Méarkte und strategisches Entscheiden 5
Wirtschaftswis-
senschaftliche | ¢ Sowie 34 CP aus dem Allgemeinen WiWi-Bereich z.B. 34
Grundlagen - Grundlagen des Management (5)
- Buchfiihrung und Internes Rechnungswesen (5)
- Absatz und Beschaffung (5)
- Produktion und Logistik (5)
- Organisation und Personal (5)
- Investition und Finanzierung (5)
- Einfiihrung in die Empirische Wirtschaftsforschung (5)
- Grundziige des Privatrechts ()
- Strategisches Management (5)
Insgesamt 36 CP aus den Naturwissenschaftlichen Grundla- 36
gen:
- Lineare Algebra | (4)
Naturwissen- - Differential und Integralrechnung | & Il (4 &4)
schaften - Statistik (6)
Grundlagen - Physik der Kristalle (4)
- Grundzuge der Chemie (Anorganische Chemie) (4)
- Werkstoffchemie | (Physikalische Chemie I) (10)
Insgesamt 48 CP aus den Ingenieurwissenschaftlichen 48
Grundlagen:
- Technische Mechanik | & Il (6 & 6)
- Werkstoffchemie Il (Physikalische Chemie 1) (8)
Ingenieurwis- - Werkstoffphysik (Materialphysik | & II) (6 & 6)
- Dynamik technischer Systeme | (Prozessleittechnik I) (4)
senschaften T . )
Grundlagen - .rar?_sportph.ano.mene I (Hochtempere_l_turtechnlk I) (4)
- Einflhrung in die Programmierung fur datenbasierte (4)
Wissenschaften (6)
- Entwicklung, Planung und Wirtschaftlichkeit von Anla-
gen
Insgesamt 12 CP aus der Ingenieurwissenschaftlichen Ver- 12
tiefung
- Metallurgie und Recycling (NE-Metallurgie) (4)
- Metallurgie und Recycling (Eisen und Stahl) (4)
Ingenieurwis- - Metallische Werkstoffe (4)
senschaften - Werkstoffverarbeitung GielRen (4)
Vertiefung - Werkstoffverarbeitung Umformen (4)
- Werkstofftechnik Glas (4)
- Werkstofftechnik Keramik (4)
- Transportphanomene Il 4)
- Kunststoffverarbeitung | (6)

Die nachgewiesenen Leistungen missen mit denen des Bachelorstudiengangs Wirtschaftsin-
genieurwesen der RWTH vergleichbar sein.
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(3) Fur die Zulassung in Verbindung mit einer Auflage gilt § 3 Abs. 6 UPO. Sind Auflagen im Um-
fang von mehr als 30 CP notwendig, ist eine Zulassung zum Masterstudiengang nicht mdglich.

(4) Fur diesen Masterstudiengang ist die ausreichende Beherrschung der deutschen Sprache
nach § 3 Abs. 7 nachzuweisen.

(5) Fir die Feststellung der Zugangsvoraussetzungen gilt § 3 Abs. 12 UPO.

(6) Allgemeine Regelungen zur Anerkennung von Prifungsleistungen enthalt § 13 UPO.

§4
Regelstudienzeit, Aufbau des Studiengangs,
Leistungspunkte und Studienumfang

(1) Die Regelstudienzeit betragt einschliellich der Anfertigung der Masterarbeit vier Semester
(zwei Jahre) in Vollzeit. Das Studium kann in jedem Semester aufgenommen werden.

(2) Der Studiengang besteht aus einem Wirtschaftswissenschaftlichen Bereich, einem Ingenieur-
wissenschaftlichen Bereich, einem Allgemeinen Ingenieurwissenschaftlichen Bereich sowie
einem Softskillbereich. Im Wirtschaftswissenschaftlichen Bereich missen insgesamt 40°CP
absolviert werden. Dabei kdnnen 0 bis 10 CP aus dem Allgemeinem Wahlpflichtbereich und
30 bis 40 CP aus einem Vertiefungsbereich (Sustainability and Corporations; Operations Re-
search and Management; Innovation, Entrepreneurship and Marketing; Corporate Develop-
ment and Strategy und General Business and Economics) erzielt werden. Auf Antrag kann ein
vertiefungsrichtungsunabhangiges wirtschaftswissenschaftliches Wahlpflichtmodul im Um-
fang von 5 CP absolviert werden. Maximal dirfen Projektmodule im Umfang von 10°CP ab-
solviert werden. Die Projektmodule sind in den Vertiefungsbereichen Sustainability and Cor-
porations; Operations Research and Management; Innovation, Entrepreneurship and Marke-
ting; Corporate Development and Strategy verankert. Vor der ersten Anmeldung zu Klausuren
muss die Wahl der Vertiefungsrichtung fir den Wirtschaftswissenschaftlichen Bereich im Cam-
pus-Management-System vorgenommen werden.

Der Ingenieurwissenschaftliche Bereich besteht aus zehn Vertiefungsbereichen (Material Phy-
sics, Bildsame Formgebung, Werkstofftechnik der Metalle, GielRereiwesen, Glas und kerami-
sche Verbundwerkzeuge, Hochtemperaturtechnik, Keramik und feuerfeste Werkstoffe, Metal-
lurgie von Eisen und Stahl, Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling, Korrosion und
Korrosionsschutz, Structural Integrity), aus denen eine Haupt- und eine Nebenvertiefung zu
wahlen ist.

Der Aligemeine Ingenieurwissenschaftliche Bereich besteht aus einem Pflichtmodul und nach
Wahl dem Modul Allgemeine Prozesstechnik oder dem Modul Allgemeine Werkstofftechnik.
Zudem werden sieben Basisfacher angeboten, von denen zwei zu absolvieren sind.

Zum erfolgreichen Abschluss des Studiums ist es erforderlich, insgesamt 120 CP zu erwerben.
Die Masterprifung setzt sich dabei wie folgt zusammen:
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Allgemeiner Wahlpflichtbereich . : . 0-10CP
1 Vertiefungsbereich W|rtschaftsglssgnhschaftl|cher 30-40 CP
davon Projektmodule ereic 0-10CP
::Eg:]vveerrt-![ie;?unnggssf?::h Ingenieurwissenschaftlicher Bereich 12 gg
Einflhrung in die Systemtechnik 2 CP
Allgemeine Prozesstechnik oder Allgemeiner 8 CP
Allgemeine Werkstofftechnik Ingenieurwissenschaftlicher Bereich

2 Basisfacher 8 CP
Englischkurs . . 4 CP
Interdisziplindres Wahlfach S BAllEreEtE 4 CP
Masterarbeit 30 CP
Summe 120 CP

(3) Das Studium enthalt einschlieRlich des Moduls Masterarbeit minimal 20 Module. Alle Module
sind im Modulhandbuch definiert. Die Gewichtung der in den einzelnen Modulen zu erbringen-
den Prufungsleistungen mit CP erfolgt nach Maligabe des § 4 Abs. 4 UPO.

§5

Anwesenheitspflicht in Lehrveranstaltungen

(1) Nach MaRgabe des § 5 Abs. 2 UPO kann Anwesenheitspflicht ausschlieRlich in Lehrveran-
staltungen des folgenden Typs vorgesehen werden:

1. Ubungen

2. Seminare und Proseminare
3. Kolloquien

4. (Labor)praktika
5. Exkursionen

6. Planspiele

7. Projektmodule

(2) Die Veranstaltungen, fur die Anwesenheit nach Abs. 1 erforderlich ist, werden im Modulhand-
buch als solche ausgewiesen.

§6
Priifungen und Prifungsfristen
(1)  Allgemeine Regelungen zu Prifungen und Priifungsfristen enthalt § 6 UPO.
(2) Sofern die erfolgreiche Teilnahme an Modulen oder Priifungen oder das Bestehen von Modul-

bausteinen gemaR § 5 Abs. 4 UPO als Voraussetzung fir die Teilnahme an weiteren Priifun-
gen vorgesehen ist, ist dies ist im Modulhandbuch entsprechend ausgewiesen.
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(1)
(2)

(4)

§7

Formen der Priifungen
Allgemeine Regelungen zu den Priifungsformen enthalt § 7 UPO.
Die Dauer einer Klausur betragt bei der Vergabe

e Von 0 bis zu 3 CP fiir eine Abschlussklausur mindestens 30 und hoéchstens 90 Minuten
und fir die Summe aller eventueller Teilklausuren héchstens 135 Minuten

e von 4 bis zu 5 CP fir eine Abschlussklausur mindestens 60 und hochstens 120 Minuten
und fir die Summe aller eventueller Teilklausuren héchstens 180 Minuten

e Von 6 bis 9 CP fir eine Abschlussklausur mindestens 60 und héchstens 180 Minuten
und fir die Summe aller eventueller Teilklausuren héchstens 270 Minuten

e Von 10 und mehr CP fir eine Abschlussklausur mindestens 60 und hochstens 240 Minu-
ten und fur die Summe aller eventueller Teilklausuren hochstens 360 Minuten

Die Dauer einer mindlichen Prifung betragt

e mindestens 15 und hochstens 60 Minuten

Eine mundliche Prifung als Gruppenprifung wird mit nicht mehr als 4 Kandidatinnen bzw.
Kandidaten durchgefuhrt.

Der Umfang einer schriftlichen Seminar- und Studienarbeit betragt mindestens 1 und hdchs-
tens 100 Seiten. Die Bearbeitungszeit einer schriftichen Seminar- und Studienarbeit soll sich
am Umfang der CP (30 Stunden je CP) orientieren.

Der Umfang einer schriftlichen Hausarbeit betragt mindestens 1 und hdchstens 100 Seiten.
Die Bearbeitungszeit einer schriftlichen Hausarbeit soll sich am Umfang der CP (30 Stunden
je CP) orientieren.

Der Umfang einer schriftlichen Projektarbeit betragt mindestens 1 und héchstens 100 Seiten.
Die Bearbeitungszeit einer schriftlichen Projektarbeit soll sich am Umfang der CP (30 Stunden
je CP) orientieren.

Der Umfang der schriftlichen Ausarbeitung eines Referates betragt mindestens 1 und héchs-
tens 100 Seiten. Die Dauer eines Referates betragt mindestens 5 und héchstens 60 Minuten.

Fir Kollogquien gilt im Einzelnen Folgendes: die Dauer eines Kolloquiums betragt mindestens
10 und héchstens 60 Minuten.

Die Priferin bzw. der Prifer legt die Dauer sowie gegebenenfalls weitere Modalitaten der je-
weiligen Prifungsleistung zu Beginn der dazugehdrigen Lehrveranstaltung fest.

Die Zulassung zu Modulprifungen kann an das Bestehen sog. Modulbausteine als Priifungs-
vorleistungen im Sinne des § 7 Abs. 15 UPO geknlipft sein. Dies ist bei den entsprechenden
Modulen im Modulhandbuch ausgewiesen. Die genauen Kriterien fur eine eventuelle Noten-
verbesserung durch das Absolvieren von Modulbausteinen, insbesondere die Anzahl und Art
der im Semester zu absolvierenden bonusfahigen Ubungen sowie den Korrektur- und Bewer-
tungsmodus, gibt die Dozentin bzw. der Dozent zu Beginn des Semesters, spatestens jedoch
bis zum Termin der ersten Veranstaltung, im CMS bekannt.
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§8

Wirtschaftswissenschaftliche Module mit didaktischer Sonderform

(1) Es kdnnen zusatzlich zum regularen Modulangebot auch Module mit didaktischen Sonderfor-
men angeboten werden. Projektmodule werden immer mit didaktischer Sonderform angebo-
ten. Module wie z. B. Planspiele und seminarahnliche Module kénnen didaktischen Sonder-
formen unterliegen.

(2) In den Projektmodulen sollen die Studierenden lernen, in Teams zu arbeiten und die in den
ubrigen Modulen behandelten Inhalte erfolgreich umzusetzen. Projektmodule kénnen sowohl
theorie- als auch anwendungsorientiert sein. Studierende sollen eine wissenschaftliche Frage-
oder eine praktische Problemstellung in Teams bearbeiten. Themen und Inhalte der Projekt-
module kénnen semesterspezifisch definiert werden.

(3) In Planspielen sollen die Studierenden lernen, unter Ubernahme einer festgelegten zugewie-
senen Rolle in Teams (Kleingruppen) die vorgegebenen Unternehmensprojekte umzusetzen.
Planspiele kdnnen sowohl computergestutzt auf Basis einer Software als auch ohne durchge-
fuhrt werden. Die Studierenden treffen auf Basis festgelegter Regeln und in den Gbrigen Mo-
dulen behandelter Inhalte aktiv (Unternehmens-) Entscheidungen, die in Handlungen umzu-
setzen sind. Planspiele kdnnen in Kooperation mit einem oder mehreren Hochschullehrern
bzw. gemeinsam mit der Unternehmenspraxis angeboten werden. Letztere kann als Jury die
Ergebnisse bewerten.

(4) In wirtschaftswissenschaftlichen Seminaren sollen die Kandidatinnen und Kandidaten nach-
weisen, dass sie komplexe Fragestellungen eigenstandig mit wissenschaftlichen Methoden
bearbeiten kénnen.

(5) Module mit didaktischen Sonderformen werden spatestens zu Beginn der Vorlesungszeit be-
kannt gegeben. Die Studierenden mussen sich bei den Veranstaltern zur Teilnahme anmel-
den. Die Fristen zur Veranstaltungs- und Prifungsanmeldung kénnen von den regularen Fris-
ten abweichen.

(6) Die Prifungsformen fiir Projektmodule, Planspiele und Seminare werden mit der Bekanntgabe

der Veranstaltung verbindlich festgelegt. Prifungsformen kénnen alle in § 7 definierten Prii-
fungsformen sein.
Es findet aus organisatorischen Grinden nur ein Prafungstermin pro Semester statt. Projek-
module, Seminare und Planspiele werden i. d. R. jedes Semester angeboten, so dass bei
Nicht-Bestehen im Folgesemester ein Modul der gleichen Modulart (Projektmodul, Seminar
oder Planspiel), jedoch zu einem anderen Thema absolviert werden kann.

(7) Module mit didaktischen Sonderformen kénnen von einer bzw. einem oder mehreren Hoch-
schullehrerinnen bzw. Hochschullehrern gemeinsam angeboten werden und haben einen Min-
destumfang von 5 CP.

(8) Veranstaltende Hochschullehrerinnen bzw. Hochschullehrer kénnen die Zahl der Teilnehme-
rinnen und Teilnehmer gemaRk den Regelungen in § 5 Abs. 3 UPO begrenzen sowie die er-
folgreiche Teilnahme an bestimmten anderen Modulen als Voraussetzung der Teilnahme fest-
legen. Bei Modulen mit interdisziplinarem Charakter kann das Kriterium der Interdisziplinaritat
zusétzlich zu § 5 Abs. 3 UPO bei der Teilnehmerauswahl berticksichtigt werden.
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§9

Bewertung der Priifungsleistungen und Bildung der Noten

(1) Allgemeine Regelungen zur Bewertung der Prifungsleistungen und Bildung der Noten enthalt
§ 10 UPO.

(2) Besteht eine Prifung aus mehreren Teilleistungen, muss jede Teilleistung mindestens mit der
Note ,ausreichend” (4,0) bewertet worden oder bestanden sein.

(3) Ein Modul ist bestanden, wenn alle zugehdrigen Prifungen mit einer Note von mindestens
ausreichend (4,0) bestanden sind, und alle weiteren nach der jeweiligen studiengangspezifi-
schen Prifungsordnung zugehdrigen CP oder Modulbausteine erbracht sind.

(4) Die Gesamtnote wird aus den Noten der Module und der Note der Masterarbeit nach Maligabe
des § 10 Abs. 10 UPO gebildet.
Die Noten der 10 Hauptvertiefungsmodule des ingenieurwissenschaftlichen Vertiefungsbe-
reichs gemal Studienverlaufsplan (Anlage 1) werden aus den benoteten Prifungen der drei
Teilleistungen (jeweils zwei Klausuren und eine mindliche Prifung) gebildet, die je zu gleichen
Teilen gewichtet werden.

§10
Priifungsausschuss

Zustandiger Priifungsausschuss gemal § 11 UPO ist der gemeinsame Priifungsausschuss Wirt-
schaftsingenieurwesen Fachrichtung Werkstoff- und Prozesstechnik der Fakultat fir Georessourcen
und Materialtechnik sowie der Fakultat fur Wirtschaftswissenschaften.

§11
Wiederholung von Priifungen, der Masterarbeit und
Verfall des Priifungsanspruchs

(1)  Allgemeine Regelungen zur Wiederholung von Prufungen, der Masterarbeit und zum Verfall
des Prifungsanspruchs enthalt § 14 UPO.

(2) Freiwahlbare Module innerhalb eines Wabhlpflichtbereichs dieses Masterstudiengangs kénnen
einmal ersetzt werden, solange in dem betroffenen Modul hochstens ein Prufungsversuch un-
ternommen, dieser mit ,nicht ausreichend (5,0) bewertet wurde und das einschlagige Modul-
handbuch dies zulasst. Ebenso kdnnen frei wahlbare Module innerhalb eines Bereichs (Wahl-
pflichtbereich) dieses Masterstudiengangs ersetzt werden, solange noch keine (bestandene
oder nicht bestandene) Prifungsleistung absolviert wurde und das einschlagige Modulhand-
buch dies zulasst. Der Wechsel von Pflichtmodulen ist nicht moglich.

(3) Ein Bereich (Wirtschaftswissenschaftlicher Vertiefungsbereich, Allgemeiner Ingenieurwissen-
schaftlicher Bereich und Ingenieurwissenschaftlicher Vertiefungsbereich) dieses Masterstudi-
engangs kann auf Antrag an den zustandigen Prufungsausschuss einmal gewechselt werden,
solange in dem betroffenen Bereich héchstens ein Prifungsversuch unternommen und dieser
mit ,nicht ausreichend” (5,0) bewertet wurde.
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(1)

()

(2)

§12
Abmeldung, Versaumnis, Riicktritt,
Tauschung, OrdnungsverstoR

Aligemeine Vorschriften zu Abmeldung, Versaumnis, Rlcktritt, Tauschung und Ordnungsver-
stol} enthalt § 15 UPO.

Far die Abmeldung von Praktika und Seminaren gilt Folgendes: bei Blockveranstaltungen ist
eine Abmeldung bis einen Tag vor dem ersten Veranstaltungstag moglich.

Bei wirtschaftswissenschaftlichen Modulen mit didaktischen Sonderformen gemaR § 8 kann
sich die Kandidatin bzw. der Kandidat bis zwei Wochen vor dem ersten relevanten Prifungs-
termin ohne Angabe von Grinden von Prufungen abmelden.

Il. Masterprifung und Masterarbeit

§13
Art und Umfang der Masterpriifung

Die Masterprifung besteht aus

1. den Prifungen, die nach der Struktur des Studiengangs gemaR § 4 Abs. 2 zu absolvieren
und im Modulhandbuch aufgeflihrt sind, sowie

2. der Masterarbeit und dem Masterabschlusskolloquium.

Die Reihenfolge der Lehrveranstaltungen orientiert sich am Studienverlaufsplan (Anlage 1).
Die Aufgabenstellung der Masterarbeit kann erst ausgegeben werden, wenn 80 CP erreicht
sind.

§14
Masterarbeit

Allgemeine Vorschriften zur Masterarbeit enthalt § 17 UPO.
Hinsichtlich der Betreuung der Masterarbeit wird auf § 17 Abs. 2 UPO Bezug genommen.

Die Masterarbeit kann im Einvernehmen mit der jeweiligen Priferin bzw. dem jeweiligen Prufer
wahlweise in deutscher oder englischer Sprache abgefasst werden.

Die Bearbeitungszeit fir die Masterarbeit betragt in der Regel studienbegleitend hdchstens
sechs Monate. In begriindeten Ausnahmefallen kann der Bearbeitungszeitraum auf Antrag an
den Priifungsausschuss nach MaRgabe des § 17 Abs. 7 UPO um maximal bis zu sechs Wo-
chen verlangert werden.

Die Ergebnisse der Masterarbeit prasentiert die Kandidatin bzw. der Kandidat im Rahmen ei-
nes Masterabschlusskolloquiums. Fiir die Durchfiihrung gelten § 7 Abs. 12 UPO i.V.m. § 7
Abs. 8 entsprechend. Es ist mdglich, das Masterabschlusskolloquium vor der Abgabe der Mas-
terarbeit abzuhalten.
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(6) Der Bearbeitungsumfang fiir die Durchfiihrung und schriftliche Ausarbeitung der Masterarbeit
sowie das Kolloquium betragt 30 CP. Die Benotung der Masterarbeit kann erst nach Durch-
fuhrung des Masterabschlusskolloquiums erfolgen.

§ 15
Annahme und Bewertung der Masterarbeit

(1)  Allgemeine Vorschriften zur Annahme und Bewertung der Masterarbeit enthalt § 18 UPO.

(2) Die Masterarbeit ist fristgerecht in elektronischer Form Gber das CMS einzureichen.

lll. Schlussbestimmungen

§ 16
Einsicht in die Priifungsakten

Die Einsicht erfolgt nach MaRgabe des § 22 UPO.

§17 )
Inkrafttreten, Veroffentlichung und Ubergangsbestimmungen

(1) Diese Prifungsordnung tritt zum Wintersemester 2021/2022 in Kraft und wird in den Amtlichen
Bekanntmachungen der RWTH verdffentlicht.

(2) Diese Prufungsordnung findet auf alle Studierenden Anwendung, die sich ab dem Winterse-
mester 2015/2016 in den Masterstudiengang Fachrichtung Werkstoff- und Prozesstechnik an
der RWTH eingeschrieben haben.

(3) Modulbausteine, die vor dem Wintersemester 2015/2016 bestanden wurden, haben eine Glil-
tigkeit fur alle zu einer Lehrveranstaltung angebotenen Prifungsversuche.

(4) Ab dem Wintersemester 2020/2021 kénnen Studierende die Vertiefungsrichtung Eisenhiitte
nicht mehr neu belegen. Studierende, die die Vertiefungsrichtung Eisenhttte vor dem Winter-
semester 2020/2021 belegt haben, kdnnen diese bis zum Ablauf des Sommersemesters 2022
beenden.

(5) Die Regelung des § 15 Abs. 2 gilt fur alle Studierenden, die ihre Masterarbeit ab dem
01.10.2025 anmelden. Bis zum 30.09.2025 angemeldete Masterarbeiten kdnnen entweder in
dreifacher Ausfertigung beim Zentralen Prifungsamt (ZPA) oder in einfacher Ausfertigung in
elektronischer Form Uber das CMS eingereicht werden. Wird die Masterarbeit beim ZPA ein-
gereicht, so sind drei gedruckte und gebundene Exemplare abzugeben.
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Ausgefertigt aufgrund des Beschlusses des Fakultatsrats der Fakultat fir Wirtschaftswissenschaften
vom 29.01.2020 und 09.04.2025 sowie des Beschlusses des Fakultatsrats der Fakultat flir Geores-
sourcen und Materialtechnik vom 26.06.2019, 13.05.2020, 09.06.2021 und 09.04.2025.

Es wird darauf hingewiesen, dass gemal § 12 Abs. 5 des Gesetzes Uber die Hochschulen des Lan-

des Nordrhein-Westfalen (Hochschulgesetz — HG NRW) eine Verletzung von Verfahrens- oder

Formvorschriften des Ordnungs- oder des sonstigen autonomen Rechts der Hochschule nach Ab-

lauf eines Jahres seit dieser Bekanntmachung nicht mehr geltend gemacht werden kann, es sei

denn

1) die Ordnung ist nicht ordnungsgemaf bekannt gemacht worden,

2) das Rektorat hat den Beschluss des die Ordnung beschlieenden Gremiums vorher bean-
standet,

3) der Form- oder Verfahrensmangel ist gegenlber der Hochschule vorher gerligt und dabei die
verletzte Rechtsvorschrift und die Tatsache bezeichnet worden, die den Mangel ergibt, oder

4) bei der 6ffentlichen Bekanntmachung der Ordnung ist auf die Rechtsfolge des Rligeausschlus-
ses nicht hingewiesen worden.

Der Rektor
der Rheinisch-Westfalischen
Technischen Hochschule Aachen

Aachen, den 15.04.2025 gez. Rudiger
Univ.-Prof. Dr. rer. nat. Dr. h. c. mult. U. Riadiger
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Anlage 1: Studienverlaufsplan

Modul SWS CP Prufung
Allgemeiner Ingenieurwissenschaftlicher Be-
reich
EinfUhrung in die Systemtechnik 2 2 Klausur oder
mundliche
Prifung
EinfGhrungsvorlesung 7 8 Klausur
Basisfach 3 4 Klausur
Basisfach 3 4 Klausur
Summe 15 18
Ingenieurwissenschaftlicher Vertiefungsbereich
Hauptvertiefungsfach 14 16 Klausur oder
mundliche
Prufung
Nebenvertiefungsfach 7 8 Klausur oder
mundliche
Prufung
Summe 21 24
Wirtschaftswissenschaftlicher Bereich
Allgemeiner Wahlpflichtbereich 4-8 0-10
Die Prufungsform
wird im Modul-
handbuch ausge-
wiesen.
1 Vertiefungsbereich 12-32 30-40
davon Projektmodule 2-8 0-10
Summe 20-48 40
Softskillbereich
Englisch 4 4 Klausur oder
mundliche
Prufung
Interdisziplinares Wahlfach 3 4 Klausur oder
mundliche
Prufung
Summe 7 8
Master-Arbeit 30 30 Ausarbeitung
und Kollo-
quium
Summe 30 30
Gesamtsumme 105 120
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Katalog der Einfihrungsvorlesungen des M.Sc. Wirtschaftsingenieurwesen Werkstoff- und Prozess-

technik

Die Studenten wahlen aus dem untenstehenden Katalog eine Vorlesungsreihe (entweder ,All-

gemeine Werkstofftechnik” oder ,Allgemeine Prozesstechnik®).

a) Allgemeine Werkstofftechnik

Lehrstuhl fir Keramik und feuerfeste Werkstoffe

technik

Allgemeine Werkstoff-

Skaleneffekte bei Werkstoffen

Werkstoffkonzepte

a) Werkstoffklassen und
ihre Charakteristika

b) Eigenschaften und An-
wendungen metallischer
Werkstoffe

c) Werkstofffunktion als Ent-
wicklungsziel

Werkstoffkundliche Grundla-
gen der Verarbeitung und
Bearbeitung

a) Verarbeitung und Bear-
beitung von Metallen

b) Verarbeitung und Bear-
beitung von Nichtmetallen

b) Allgemeine Prozesstechnik

Lehrstuhl fir GieRRereiwesen

Allgemeine
technik

Prozess-

Phanomene des Mischens und des Trennens

Stoffgesetzte und Grenzflachenverhalten

1. Katalog der Basisfacher des M.Sc. Wirtschaftsingenieurwesen Werkstoff- und Prozesstech-

nik:
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Die Studenten wahlen aus dem untenstehenden Katalog 2 Basisfacher. Ein Studienfach, wel-
ches bereits belegt und im Rahmen eines Hochschulabschlusses in die Gesamtbewertung der
Note eingeflossen ist, kann nicht angerechnet werden.

Lehrstuhl fur Eisenhlttenkunde
| Basisfach Metallische Werkstoffe
Lehrstuhl flr Metallurgie von Eisen und Stahl
| Basisfach Metallurgie & Recycling Eisen und Stahl

Lehrstuhl fur Giel3ereiwesen
| Basisfach Werkstoffverarbeitung Gielden

Lehrstuhl fur Bildsame Formgebung

| Basisfach Werkstoffverarbeitung Umformen
Lehrstuhl flr Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling

| Basisfach Metallurgie & Recycling NE — Metallurgie
Lehrstuhl fir Glas und keramische Verbundwerkstoffe

| Basisfach Werkstofftechnik Glas
Lehrstuhl fir Keramik und feuerfeste Werkstoffe

| Basisfach Werkstofftechnik Keramik
Lehrstuhl fur Industrieofenbau und Warmetechnik

| Basisfach Transportphianomene ||
Lehrstuhl flr Kunststoffverarbeitung

| Basisfach Kunststoffverarbeitung |

2. Auflistung der ingenieurwissenschaftlichen Hauptvertiefungsfacher des M.Sc. Wirtschaftsin-
genieurwesen Werkstoff- und Prozesstechnik und der zugehdérigen Lehrveranstaltungen:

Jedes der 10 Hauptvertiefungsmodule des ingenieurswissenschaftlichen Vertiefungsbereichs
besteht aus zwei Veranstaltungen. Zum erfolgreichen Abschluss des Hauptvertiefungsmoduls
sind drei Teilleistungen zu erbringen:

a) erste Teilveranstaltung - Klausur von 90 bis 120 Minuten
b) zweite Teilveranstaltung - Klausur von 90 bis 120 Minuten
c) mundliche Prifung von 20 bis 30 Minuten Uber beide Teilveranstaltungen

Die Note des Hauptvertiefungsmoduls wird aus den benoteten Prifungen der drei Teilleistungen
gebildet, die je zu gleichen Teilen gewichtet werden.

Abhangig von der Teilnehmerzahl kann der Lehrstuhl anstelle der Klausur eine mundliche Pri-
fung ansetzen. Die genaue Klausurlange (bzw. Details zur mindlichen Prifung) wird durch den
Lehrstuhl zu Beginn der jeweiligen Teilveranstaltung bekannt gegeben.

a) Materials Physics

Lehrstuhl fir Werkstoffphysik
Hauptvertiefungsmodul | Materials Physics and Design |
Materials Physics and Design I
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b) Bildsame Formgebung

Lehrstuhl fir Bildsame Formgebung
Hauptvertiefungsmodul | Grundlagen und Lésungsverfahren der Umformtechnik
Prozessketten der Umformtechnik

c) Werkstofftechnik der Metalle

Lehrstuhl fir Eisenhattenkunde
Hauptvertiefungsmodul | Werkstofftechnik der Metalle
Werkstoffdesign der Metalle

d) Gieldereiwesen

Lehrstuhl fir Giel3ereiwesen
Hauptvertiefungsmodul | Prozesstechnik der Giel3verfahren
Technologie der Gusswerkstoffe

e) Glas und keramische Verbundwerkstoffe

Lehrstuhl fir Glas und keramische Verbundwerkstoffe

Hauptvertiefungsmodul | Werkstofftechnik Glas

Glaskeramiken und teilkristalline Composite — Materialent-
wicklung und —optimierung, Kinetik und Thermodynamik

f) Hochtemperaturtechnik

Lehrstuhl fiir Hochtemperaturtechnik
Hauptvertiefungsmodul | Industrieofentechnik
Berechnung und Auslegung von Industriedfen

g) Keramik und feuerfeste Werkstoffe

Lehrstuhl fiir Keramik und feuerfeste Werkstoffe
Hauptvertiefungsmodul | Werkstofftechnik Keramik
Feuerfeste Werkstoffe und Bauweisen

h) Metallurgie von Eisen und Stahl

Lehrstuhl fir Metallurgie von Eisen und Stahl
Hauptvertiefungsmodul | Eisen- und Stahlmetallurgie
Stahlmetallurgie

i) Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling

Lehrstuhl fir Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling
Hauptvertiefungsmodul | Thermische Gewinnungsprozesse der Nichteisenmetalle
Thermische Raffinationsprozesse flir Nichteisenmetalle
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j) Korrosion und Korrosionsschutz

Lehrstuhl fir Korrosion und Korrosionsschutz

Hauptvertiefungsmodul | Korrosion und Korrosionsschutz
(gemeinsam mit Lehrstuhl fir Eisenhittenkunde)

Korrosionsgerechtes Design in der Werkstofftechnik

k) Structural Integrity

Lehr- und Forschungsgebiet fir Werkstoff- und Bauteilintegritat

Hauptvertiefungsmodul | Fundamentals of Fracture Mechanics

ling

Fundamentals of Damage Mechanics and Material Model-

Katalog der Nebenvertiefungsfacher des M.Sc. Wirtschaftsingenieurwesen Werkstoff-
und Prozesstechnik (in Abhangigkeit von der gewahlten Hauptvertiefung):

Mit der Wahl der Hauptvertiefung wird auch der Katalog aus der die Nebenvertiefung gewahit
werden muss festgelegt. Jedes Nebenvertiefungsfach wird durch eine Klausur von 90 bis
120 Minuten Dauer abgepruft. Abhangig von der Teilnehmerzahl kann der Lehrstuhl anstelle
der Klausur eine mundliche Prufung ansetzen. Die genaue Klausurlange (bzw. Details zur
mundlichen Prifung) wird durch den Lehrstuhl zu Beginn der Veranstaltung bekannt gege-

ben.

a) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Materials Physics

Lehrstuhl flr Werkstoffphysik

Intern Metallphysikalische Grundlage der Aluminium-Werkstoffe

Prozess- und Werkstoffmodellierung

Sustainable Materials

Lehrstuhl fur Eisenhlttenkunde

extern Werkstoffdesign der Metalle
Korrosion und Korrosionsschutz

Werkstoff- und Prozesstechnik der Additiven Fertigung von

Metallen
Lehrstuhl fur GieRereiwesen
extern Technologie der Gusswerkstoffe

Entwicklungsaufgaben in der Werkstoffoptimierung,
Bauteilgestaltung und Prozessplanung

Atom zum Bauteil

Moderne Material- und Werkstoffcharakterisierung: Vom

Lehrstuhl fur Glas und keramische Verbundwerkstoffe

extern | Werkstofftechnik Glas

Lehrstuhl fir Keramik und feuerfeste Werkstoffe

extern | Werkstofftechnik Keramik

Lehrstuhl fir Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling

extern | Metallurgie und Eigenschaften von AL-Schmelzen

Lehrstuhl fir Korrosion und Korrosionsschutz

extern | Korrosionsgerechtes Design in der Werkstofftechnik

Lehrstuhl fir Werkstoff- und Bauteilintegritat

extern Fundamentals of Fracture Mechanics
Fundamentals of Damage Mechanics and Material
Modelling
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b) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Bildsame Formgebung

Lehrstuhl fur Bildsame Formgebung

Intern

| Modellierung von Umformprozessen

Lehrstuhl flr Werkstoffphysik

extern

Materials Physics and Design |l
Prozess- und Werkstoffmodellierung

Lehrstuhl fur Eisenhittenkunde

extern

| Werkstofftechnik der Metalle

Lehrstuhl fir GieRRereiwesen

extern

Prozesstechnik der Giel3verfahren
Entwicklungsaufgaben in der Werkstoffoptimierung, Bauteil-
gestaltung und Prozessplanung

Lehrstuhl fur Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling

extern

| Metallurgie und Prozesstechnik von AL-Schmelzen

Lehrstuhl fir Werkstoff- und Bauteilintegritat

extern

Fundamentals of Fracture Mechanics
Fundamentals of Damage Mechanics and Material
Modelling

c) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Werkstofftechnik der Metalle

Lehrstuhl fir Eisenhlttenkunde

Intern

Grundztige der Oberflachentechnik

Korrosion und Korrosionsschutz

Schweilden von Stahl

Werkstoff- und Prozesstechnik der Additiven Fertigung von
Metallen

Lehrstuhl fur Bildsame Formgebung

extern

Prozessketten der Umformtechnik
Modellierung von Umformprozessen

Simulation der Walzprozesskette, Vorhersage von Bandei-
genschaften und Datamining

Lehrstuhl fir Metallurgie

von Eisen und Stahl

extern

Eisen- und Stahlmetallurgie

Stahlmetallurgie

Kontinuierliches Gielten — Continuous Casting

Rohstoffe und spezielle Reduktionsverfahren flr Eisenerz

Lehrstuhl fir Werkstoffphysik

extern

Materials Physics and Design |

Materials Physics and Design |l

Metallphysikalische Grundlagen der Aluminium-Werkstoffe
Metallische Verbundwerkstoffe und Werkstoffverbunde
Prozess- und Werkstoffmodellierung

Lehrstuhl fir Hochtemperaturtechnik

extern

| Industrieofentechnik

Lehrstuhl fir Werkstoff- und Bauteilintegritat

extern

Fundamentals of Fracture Mechanics
Fundamentals of Damage Mechanics and Material
Modelling
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d) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung am Lehrstuhl fir Gieliereiwesen

Lehrstunl fur GieRereiwesen

Intern Entwicklungsaufgaben in der Werkstoffoptimierung, Bauteil-gestal-
tung und Prozessplanung

Lehrstuhl flr Werkstoffphysik

extern Materials Physics and Design |

Materials Physics and Design |l

Prozess- und Werkstoffmodellierung

Metallphysikalische Grundlagen der Aluminium-Werkstoffe

Lehrstuhl fur Bildsame Formgebung

extern | Prozessketten der Umformtechnik
Lehrstuhl fur Eisenhittenkunde
extern Werkstofftechnik der Metalle

Werkstoffdesign der Metalle

Korrosion und Korrosionsschutz
Werkstoff- und Prozesstechnik der Additiven Fertigung von Metallen

Lehrstuhl flir Hochtemperaturtechnik

extern | Industrieofentechnik

Lehrstuhl fir Keramik und feuerfeste Werkstoffe

extern | Feuerfeste Werkstoffe und Bauweisen

Lehrstuhl flr Metallurgie von Eisen und Stahl

extern | Kontinuierliches GieRen — Continuous Casting

Lehrstuhl fir Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling

extern | Metallurgie und Prozesstechnik von Al-Schmelzen

Lehrstuhl fir Werkstoff- und Bauteilintegritat

extern Fundamentals of Fracture Mechanics
Fundamentals of Damage Mechanics and Material
Modelling

e) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Glas und keramische Verbundwerkstoffe

Lehrstuhl fir Glas und keramische Verbundwerkstoffe
Intern | Herstellung, Verarbeitung, Vergltung von Glas

Lehrstuhl fur Eisenhittenkund

extern | Grundziige der Oberflachentechnik

Lehrstuhl flir Hochtemperaturtechnik,

extern | Berechnung und Auslegung von Industriedfen
Lehrstuhl fir Keramik und feuerfeste Werkstoffe

extern Silicattechnik

Feuerfeste Werkstoffe und Bauweisen
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f) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Hochtemperaturtechnik

Lehrstuhl flir Hochtemperaturtechnik

Intern | Anlagentechnik

Lehrstuhl fir Werkstoffphysik

extern | Metallphysikalische Grundlagen der Aluminium-Werkstoffe

Lehrstuhl fur Bildsame Formgebung

extern | Prozessketten der Umformtechnik

Lehrstuhl fur Eisenhittenkunde

extern | Werkstofftechnik der Metalle

Lehrstuhl flr Metallurgie von Eisen und Stahl

extern Stahlmetallurgie

Kontinuierliches Gielten — Continuous Casting

Lehrstuhl fur Glas und keramische Verbundwerkstoffe

extern | Herstellung, Verarbeitung, Vergitung von Glas
Lehrstuhl fir Keramik und feuerfeste Werkstoffe
extern | Feuerfeste Werkstoffe und Bauweisen

Lehrstuhl flr Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling

extern Thermische Gewinnungsprozesse der Nichteisenmetalle

Thermische Raffinationsprozesse flir Nichteisenmetalle

Ressourceneffizienz beim Metallrecycling

Metallurgie und Prozesstechnik von Al-Schmelzen

g) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Keramik und feuerfeste Werkstoffe

Lehrstuhl fur Keramik und feuerfeste Werkstoffe

Intern Silicattechnik

Anwendungstechnik Keramik

Lehrstuhl fur Metallurgie von Eisen und Stahl

extern | Eisen- und Stahlmetallurgie

Lehrstuhl flr Werkstoffphysik

extern | Materials Physics and Design |

Lehrstuhl fir Hochtemperaturtechnik

extern | Industrieofentechnik

Lehrstuhl fur Prozessleittechnik

Methoden und Modelle der Produktionsleitebene

schuss

weitere nach Vereinbarung und Antrag beim Prifungsaus-
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h) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Metallurgie von Eisen und Stahl

Lehrstuhl flr Metallurgie von Eisen und Stahl

Intern | Kontinuierliches GieRen — Continuous Casting

Lehrstuhl fir Werkstoffphysik

extern Materials Physics and Design |
Prozess- und Werkstoffmodellierung

Lehrstuhl fur Bildsame Formgebung

extern Grundlagen und Lésungsverfahren der Umformtechnik
Walzwerkstechnik, Prozesskette des Walzens und Datami-
ning

Lehrstuhl fur Eisenhittenkunde

extern Werkstofftechnik der Metalle

Korrosion und Korrosionsschutz
Schweilden von Stahl

Lehrstunl fir GieRRereiwesen

extern Prozesstechnik der Giel3verfahren
Entwicklungsaufgaben in der Werkstoffoptimierung, Bauteil-
gestaltung und Prozessplanung

Lehrstuhl fir Hochtemperaturtechnik

extern Industrieofentechnik
Berechnung und Auslegung von Industrieéfen

Lehrstuhl fur Prozessleittechnik

extern | Methoden und Modelle der Produktionsleitebene

i) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecyc-

ling

Lehrstuhl flr Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling

Intern Hydrometallurgie

Ressourceneffizienz beim Metallrecycling

Metallurgie und Prozesstechnik von Al-Schmelzen

Die Wertschopfungskette der Seltenen Erden (SE)- Gewin-
nung und Recycling

Lehrstuhl fir Hochtemperaturtechnik

extern | Industrieofentechnik

Lehrstuhl flr Metallurgie von Eisen und Stahl

extern | Kontinuierliches Giefden — Continuous Casting
Lehrstuhl flir GieRereiwesen

extern | Prozesstechnik der GielRverfahren

Lehrstuhl fur Bildsame Formgebung

extern | Prozessketten der Umformtechnik

Lehrstuhl fir Keramik und feuerfeste Werkstoffe

extern | Feuerfeste Werkstoffe und Bauweisen
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i) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Korrosion und Korrosionsschutz

Lehrstuhl fir Korrosion und Korrosionsschutz

Intern Oberflachenfunktionalisierung
Korrosionstechnische Herausforderungen in Schllsselin-
dustrien

Lehrstuhl fur Werkstoffphysik

extern Materials Physics and Design |

Materials Physics and Design |l

Metallphysikalische Grundlagen der Aluminiumwerkstoffe
Lehrstuhl fur Eisenhittenkunde

extern Werkstofftechnik der Metalle

Werkstoffdesign der Metalle

Grundztige der Oberflachentechnik

Lehrstuhl fur Giel3ereiwesen

extern | Technologie der Gusswerkstoffe

Lehrstuhl fur Glas und keramische Verbundwerkstoffe

extern | Werkstofftechnik Glas

Lehrstuhl flr Metallurgische Prozesstechnik und Metallrecycling

extern Thermische Gewinnungsprozesse der Nichteisenmetalle
Hydrometallurgie

Ressourceneffizienz beim Metallrecycling

Lehrstuhl fur Werkstoff- und Bauteilintegritat

extern Fundamentals of Fracture Mechanics

Fundamentals of Damage Mechanics and Material
Modelling

k) Nebenvertiefungskatalog zur Hauptvertiefung Structural Integrity

Lehrstuhl fir Korrosion und Korrosionsschutz

extern | Fundamentals of Corrosion

Lehrstuhl fur Eisenhittenkunde

extern Module nach Vereinbarung und Antrag beim Prifungsaus-
schuss

Lehrstuhl fur Bildsame Formgebung

extern Fundamentals and Solving Methods in Metal Forming

Lehrstuhl flr Werkstoffphysik

extern Materials Physics and Design |
Materials Physics and Design |l

Weitere Module kdnnen nach Vereinbarung beim zustandigen Prifungsausschuss fir die Neben-
vertiefung zur Hauptvertiefung Structual Integrity beantragt werden.

3. Interdisziplinares Wahlfach M.Sc. Wirtschaftsingenieurwesen Werkstoff- und Prozesstechnik
Wabhl einer nach Zustimmung des Prifungsausschusses beliebigen Veranstaltung an der RWTH
Aachen, welche mindestens den Arbeitsumfang von 3 SWS und die bendtigten Leistungspunkte

von 4 CP aufweist und mit einer Priifung abschlief3t.

4. Wirtschaftswissenschaftlicher Bereich des M.Sc. Wirtschaftsingenieurwesen Werkstoff- und
Prozesstechnik
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Im wirtschaftswissenschaftlichen Bereich missen insgesamt 40 CP absolviert werden. Dabei kdn-
nen 0 bis 10 CP aus dem Allgemeinem Wabhlpflichtbereich und 30 bis 40 CP aus einem Vertie-
fungsbereich (Sustainability and Corporations, Operations Research and Management, Innovation,
Entrepreneurship and Marketing, Corporate Development and Strategy und General Business and
Economics) erzielt werden. Maximal dirfen Projektmodule im Umfang von 10°CP absolviert wer-
den.
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Anlage 2: Studiengangspezifische Studienziele

1. Ubergreifende Ziele der Bachelor- und Master-Studiengénge Wirtschaftsingenieurwesen

Die Bachelor- und Masterstudiengange Wirtschaftsingenieurwesen sind konsekutive, aber selbst-
standige Studiengange.

Ziel der Ausbildung im Bachelorstudiengang Wirtschaftsingenieurwesen ist die Vermittlung der fach-
lichen Grundlagen dieses Fachgebiets in einem wirtschaftlichen und einem ingenieurspezifischen
Teil. Der Studiengang soll sicherstellen, dass die Voraussetzungen fur spatere Vertiefungen und
Spezialisierungen gegeben sind. Er bereitet insbesondere auf das Masterstudium vor. Der Bachelor-
studiengang soll dazu befahigen, die vermittelten Fahigkeiten und Kenntnisse anzuwenden und sich
im Zuge eines lebenslangen Lernens schnell neue, vertiefende Kenntnisse anzueignen. Er ermdg-
licht einen Einstieg in den Arbeitsmarkt. Ein qualifizierter Bachelorabschluss ist die Voraussetzung
fur die Zulassung zu einem Masterstudiengang. Kennzeichen des Abschlusses Bachelor of Science
ist der Erwerb wichtiger ingenieurwissenschaftlicher und wirtschaftswissenschaftlicher Grundlagen
als Vorbereitung auf die Berufsaustibung im wirtschaftsingenieurwissenschaftlichen Arbeitsumfeld.
Die Masterstudiengange Wirtschaftsingenieurwesen sind forschungsorientiert. Sie zielen auf Vertie-
fung und Spezialisierung ab. Durch die konsekutive Anlage, die auf den entsprechenden Bachelor-
studiengang aufbaut, wird eine angemessene fachliche Tiefe erreicht. Die Erweiterung und Vertie-
fung der im zugehdrigen Bachelorstudiengang erworbenen Kenntnisse hat insbesondere zum Ziel,
die Studierenden auf der Basis vermittelter Methoden- und Systemkompetenz und unterschiedlicher
wissenschaftlicher Sichtweisen zu eigenstandiger Forschungsarbeit anzuregen. Die Studierenden
sollen lernen, komplexe Problemstellungen aufzugreifen und sie mit wissenschaftlichen Methoden,
auch Uber die aktuellen Grenzen des Wissensstandes hinaus, zu [6sen und im Hinblick auf die Aus-
wirkungen des technologischen Wandels verantwortlich zu handeln. Die breite wissenschaftliche
und ganzheitliche Problemlésungskompetenz legt in besonderer Weise Grundlagen zur Entwicklung
von Fuhrungsfahigkeiten. Kennzeichen des Abschlusses Master of Science ist die interdisziplinare
Urteilsfahigkeit und Kreativitdt auf der Grundlage solider ingenieurwissenschaftlicher und wirt-
schaftswissenschaftlicher Spezialkenntnisse als Vorbereitung auf Fihrungspositionen im wirtschaft-
singenieurwissenschaftlichen Arbeitsumfeld. Daruber hinaus ist ein abgeschlossenes Masterstu-
dium auch Grundlage fir eine weiterfihrende Qualifikation im Bereich der Forschung. So befahigt
der Masterstudiengang auch zur Promotion.

Das Konzept der Studiengange geht vom Master als Regelabschluss aus. Der Master erreicht min-
destens das Niveau des bisherigen universitaren Diplom-Ingenieurs. Der Bachelorabschluss wird
als Drehscheibe gesehen, mit einer Berufsbefahigung flr eine Tatigkeit in der Industrie und zur Wei-
terqualifizierung in Masterstudiengangen.

2. Allgemeine Ausbildungsziele

Die konsekutiven Bachelor- und Masterstudiengange sind wissenschaftliche, forschungsorientierte
Studiengange, die grundlagen- und methodenorientiert ausgerichtet sind. Sie befahigen die Absol-
ventinnen und Absolventen durch die Grundlagenorientierung zu erfolgreicher Tatigkeit wahrend des
gesamten Berufslebens hinweg, da sie sich nicht auf die Vermittlung aktueller Inhalte beschranken,
sondern theoretisch untermauerte grundlegende Konzepte und Methoden vermitteln, die tber aktu-
elle Trends hinweg Bestand haben.

Die Ausbildung vermittelt den Studierenden die grundlegenden Prinzipien, Konzepte und Methoden
des Fachs. Die Studierenden sollen nach Abschluss ihrer Ausbildung insbesondere in der Lage sein,
Aufgaben in verschiedenen Anwendungsfeldern des Fachs unter unterschiedlichen technischen,
Okonomischen und sozialen Randbedingungen bearbeiten zu kdnnen. Sie sollen die erlernten Kon-
zepte und Methoden auf zukunftige Entwicklungen Ubertragen konnen.
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Das Ausbildungsprofil ist wie folgt festgelegt:

Problemiésungskompetenz:

Die Absolventinnen und Absolventen sollen im Stande sein, komplexe Aufgaben systematisch zu
analysieren, Lésungen zu entwickeln und zu validieren. Sie sollen befahigt sein, bei auftretenden
Problemen geeignete Mallnahmen zu ergreifen, die zur Losung notwendig sind. Die Absolventinnen
und Absolventen kénnen auch komplexe Fragestellungen in Angriff nehmen. Sie haben gelernt,
hierfir Systeme und Methoden des Fachs zielorientiert einzusetzen.

Methodenkompetenz und Wissenschaftlichkeit:

Die Absolventinnen und Absolventen sollen die naturwissenschaftlichen Grundlagen und Arbeits-
methoden verstehen und auf ingenieurwissenschaftliche und wirtschaftswissenschaftliche Problem-
stellungen anwenden kénnen; wirtschaftswissenschaftliche und ingenieurwissenschaftliche Prob-
lemstellungen und Wege zu deren Ldsungen mit mathematischen Methoden begreifen; fahig sein,
Argumentationen, Annahmen und abstrakte Konzepte zu evaluieren, um sich selbst ein Urteil zu
bilden und Beitrage zur Losung komplexer Probleme leisten zu kdnnen; Experimente mathematisch
entwerfen und die Ergebnisse nach der Durchfiihrung quantitativ analysieren und interpretieren kén-
nen.

Lern- und Innovationsfahigkeit:

Die Absolventinnen und Absolventen der Bachelor- und Masterstudiengange sollen sich selbststan-
dig neues Wissen aneignen kénnen, das neu Gelernte anwenden kénnen; unter Anleitung wissen-
schaftlich arbeiten kdnnen.

Analytische und kommunikative Fahigkeiten:

Die Absolventinnen und Absolventen sollen wirtschaftswissenschaftliche und ingenieurwissen-
schaftliche Probleme erkennen, beschreiben und mitteilen konnen; wirtschaftswissenschaftliche so-
wie ingenieurwissenschaftliche Fragestellungen analysieren und Lésungsansatze formulieren kén-
nen; neben Deutsch auch in Englisch schriftlich und mindlich adaquat kommunizieren kénnen.

Interdisziplinaritat, Teamfahigkeit, Sozialverhalten:

Die Absolventinnen und Absolventen sollen ein Verstandnis Uber die Verbindungen des eigenen
Fachgebiets mit anderen Disziplinen besitzen und in der Lage sein, Auswirkungen hiervon zu be-
schreiben; weiterhin sollen sie an interdisziplinaren Aktivitaten mitwirken kénnen, teamfahig sein und
anders Denkende respektieren und in internationalen Teams mitarbeiten kénnen.

Verantwortungsbewusstsein, Zielstrebigkeit, Belastbarkeit:

Die Absolventinnen und Absolventen sollen in der Lage sein, Unsicherheiten und Grenzen von Wis-
sen in Betracht zu ziehen; fir die eigene Arbeit und deren Auswirkungen Verantwortung Gberneh-
men kdnnen; ein verabredetes Ziel beharrlich, auch gegen Widerstande verfolgen kénnen.

Die oben aufgefihrten Ausbildungsziele werden beim Bachelor- oder Masterabschluss auf unter-
schiedlichem Niveau erreicht. Insbesondere bzgl. Problemlosungs- und Leitungskompetenz ergibt
sich ein deutlicher Unterschied. Dies impliziert, dass der Anspruch der Aufgaben im Berufsleben
nach Ende des Studiums bei beiden Abschlissen unterschiedlich sein wird.

3. Ausbildungsziele fiir den Masterstudiengang Wirtschaftsingenieurwesen Fachrichtung
Werkstoff- und Prozesstechnik
Das Qualifikationsprofil von Absolventinnen und Absolventen, die den Abschluss in dem konsekuti-

ven Masterstudiengang Wirtschaftsingenieurwesen Fachrichtung Werkstoff- und Prozesstechnik er-
worben haben, zeichnet sich durch die folgenden (zusatzlichen) Attribute aus:
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¢ Die Absolventinnen und Absolventen haben die Ausbildungsziele des Bachelorstudiums
in einem langeren fachlichen Reifeprozess weiter verarbeitet und haben eine grofliere
Sicherheit in der Anwendung und Umsetzung der fachlichen und auf3erfachlichen Kom-
petenzen erworben.

e Die Absolventinnen und Absolventen haben tiefgehende Fachkenntnisse in der jeweili-
gen ingenieurwissenschaftlichen Fachrichtung sowie in den Wirtschaftswissenschaften
erworben.

e Die Studierenden erlangen in dem ingenieurwissenschaftlichen Bereich vertiefende
Kenntnisse durch Wahl einer geeigneten Hauptvertiefung aus den Fachbereichen ,Me-
tallkunde und Metallphysik®, ,Bildsame Formgebung®, ,Werkstofftechnik der Metalle®,
.Gielereiwesen, ,Glas und keramische Verbundwerkstoffe®, ,Hochtemperaturtechnik®,
.Keramik und feuerfeste Werkstoffe®, ,Metallurgie von Eisen und Stahl“ , ,Metallurgische
Prozesstechnik und Metallrecycling®, ,Korrosion und Korrosionsschutz® und ,Structural
Integrity”.

e Die Absolventinnen und Absolventen sind fahig, die erworbenen naturwissenschaftli-
chen, mathematischen, wirtschaftswissenschaftlichen und ingenieurwissenschaftlichen
Methoden zur Formulierung und Losung komplexer Aufgabenstellungen in Forschung
und Entwicklung in der Industrie oder in Forschungseinrichtungen erfolgreich einzuset-
zen, sie kritisch zu hinterfragen und sie bei Bedarf auch weiter zu entwickeln.

e Die Absolventinnen und Absolventen verfligen tber Tiefe und Breite, um sich sowohl in
zukunftige Technologien der jeweiligen Fachrichtung als auch in neue Methoden der Wirt-
schaftswissenschaften rasch einarbeiten zu konnen.

¢ Die Absolventinnen und Absolventen haben verschiedene technische und soziale Kom-
petenzen (Abstraktionsvermogen, systemanalytisches Denken, Team- und Kommunika-
tionsfahigkeit, internationale und interkulturelle Erfahrung usw.) erworben, die auf Fuh-
rungsaufgaben vorbereiten.

e Die Absolventinnen und Absolventen konnen komplexe Problemstellungen aus den spe-
zialisierten Teilgebieten analysieren, ingenieurwissenschaftlich aufbereiten, innovative
Losungskonzepte erarbeiten und evaluieren.

¢ Die Absolventinnen und Absolventen sind fahig, den aktuellen und auch zukinftigen Her-
ausforderungen bei der nachhaltigen Forschung und Entwicklung von Systemen und
Systemkomponenten in den Spezialisierungsbereichen gerecht zu werden. Sie sind in
der Lage, Innovationen in diesen Bereichen mit hohem wissenschaftlichen Gehalt und
gleichzeitig hoher Praxisrelevanz voranzutreiben.

e Die Transdisziplinaritdt dieses Masterstudiengangs ermdglicht den Absolventinnen und
Absolventen ihr vertieftes Wissen auch in anderen Gebieten der Ingenieurs- und Wirt-
schaftswissenschaften zu integrieren und anzuwenden.

¢ Nach diesem Konzept wird jedem Studierenden ermdglicht eine individuelle und gleich-
zeitig anspruchsvolle Qualifikation zu erhalten, die sowohl auf eine Promotion als auch
auf eine wissenschatftlich orientierte Tatigkeit in der industriellen Forschung und Entwick-
lung optimal vorbereitet.

4. Struktur des Masterstudiengangs Wirtschaftsingenieurwesen Fachrichtung Werkstoff-
und Prozesstechnik

Das Studium ist modular aufgebaut. Die einzelnen Module beinhalten die Vermittlung eines Stoffge-
bietes und der entsprechenden Kompetenzen. Das Studium enthalt damit insgesamt mindestens 8
Module aus dem ingenieurwissenschaftlichen Bereich, 2 Module aus dem Softskill-Bereich sowie
mindestens 6 Module aus dem Bereich Wirtschaftswissenschaften und das Modul Masterarbeit.
Diese Module sind im Modulhandbuch definiert und stammen aus einem Pflicht- und einem Wahl-
bereich, wobei insgesamt 120 CP erreicht werden missen.

Das Masterstudium Wirtschaftsingenieurwesen mit Fachrichtung Werkstoff- und Prozesstechnik um-
fasst einen allgemeinen ingenieurwissenschaftlichen Bereich (18 CP), der auf das Berufsfeld aus
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dem vorherigen Bachelorstudium aufbaut. Im ingenieurwissenschaftlichen Vertiefungsbereich (24
CP) kann der Studierende Module aus einem Wahlkatalog wahlen. Diese Module vertiefen das Ver-
standnis der im allgemeinen Bereich gewahlten Kurse.

Im wirtschaftswissenschaftlichen Bereich missen insgesamt 40 CP absolviert werden. Dabei kon-
nen 0-10 CP aus dem Allgemeinem Wahlpflichtbereich und 30-40 CP aus einem Vertiefungsbereich
erzielt werden. Maximal durfen Projektmodule im Umfang von 10 CP absolviert werden. Die folgen-
den Vertiefungsbereiche werden angeboten:

e Sustainability and Corporations

e Operations Research and Management

e Innovation, Entreprenuership and Marketing
e Corporate Development and Strategy

e General Business and Economics

Softskillmodule im Umfang von 8 CP ermdglichen eine Weiterbildung im sprachlichen und nichttech-
nischen Bereich.

Die Masterarbeit (30 CP) im ingenieur- oder wirtschaftswissenschaftlichen Bereich bildet den Ab-
schluss des Masterstudiums.

5. Positionierung der Absolventinnen und Absolventen des Masterstudiengangs Wirtschaft-
singenieurwesen Fachrichtung Werkstoff- und Prozesstechnik auf dem Arbeitsmarkt

Die Absolventinnen und Absolventen der Fachrichtung Werkstoff- und Prozesstechnik finden vor-
wiegend in den folgenden Bereichen Anstellung:

e Eisen-, Stahl- und Metallindustrie

e Verfahrenstechnik

e Metallverarbeitung

e Optische Industrie, Glasherstellung und -Verarbeitung
e Baustoff-, Keramik- und Feuerfestindustrie

e Anlagenbau

e Recycling

e Medizintechnik

e Luft- und Raumfahrttechnik

e Automobilbau
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