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Bild 1: In Legau im Allgéu entsteht das Rapunzel Besucher-
zentrum, das Bio erlebbar machen mdchte, ohne Raubbau an

der Natur zu betreiben.

Foto: ©Rapunzel Naturkost

OKOBILANZIERTE ROHRE VON FRANKISCHE IM RAPUNZEL BESUCHERZENTRUM

Elektroinstallation Tur
geringen CO,-Ful3abdruck

Anika Faber, FRANKISCHE Rohrwerke Gebr. Kirchner GmbH + Co.KG, Kénigsberg

DER NATURKOSTHERSTELLER RAPUNZEL BAUT IN LEGAU IM ALLGAU EIN
BESUCHERZENTRUM, DAS BIO ERLEBBAR MACHEN MOCHTE. OKOLOGISCHE
KRITERIEN ZIEHEN SICH DURCH ALLE EBENEN DES PROJEKTS: VOM RAPUNZEL-
SORTIMENT BIS ZUR ARCHITEKTUR DES GEBAUDES. DER BAUHERR SETZTE DESHALB
AUF RESSOURCENSCHONENDE MATERIALIEN - WIE DIE OKOBILANZIERTEN
CO,NTROL-ELEKTROINSTALLATIONSROHRE VON FRANKISCHE
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Foto: ©Elektro Welsing

Bild 2: Von Bio-Supermarkt bis Kaffeerdsterei: Fiir die viel-
faltigen Nutzungseinheiten im Rapunzel Besucherzentrum
verlegten die Elektriker der Firma Welsing rund zehn
Kilometer kobilanzierte Rohre von FRANKISCHE.

Menschen, Welt und Umwelt in Balance: So lautet die architekto-
nische Idee des Rapunzel Besucherzentrums. Das Familienunter-
nehmen gehort zu den flihrenden Bio-Herstellern in Europa und
unterstiitzt den fairen Bio-Anbau weltweit. Das Besucherzentrum,
dessen Erdffnung fiir Herbst 2022 geplant ist, soll Bio und das
Engagement des Naturkostherstellers erlebbar machen, das Alltags-
leben der Besucher bereichern - und dabei den 6kologischen
FuBabdruck moglichst klein halten. Aus diesem Grund war Nach-
haltigkeit fester Bestandteil des Baukonzepts.

Ob fir den Ausstellungsbereich, die Schaukaffeerdsterei, Bio-
Béckerei, Gastronomie, den Bio-Supermarkt, das Yoga- und Koch-
studio oder die AuBenanlagen: Rapunzel entschied sich fir um-
weltschonende, moglichst regionale Baumaterialien und lokale
Dienstleister. Bei den Elektroinstallationsrohren fiel die Wahl
deshalb auf die zertifiziert nachhaltige co,ntrol-Reihe von FRAN-
KISCHE. Das FFKuS-EM-F-105 co,ntrol sowie das FBY-EL-F co,ntrol-
sind aus Regeneraten hergestellt und zudem dkobilanziert. Verlegt
wurden die Rohre von Elektro Welsing mit Unterstiitzung von
Elektro Zerbin - ansdssig in der Region um Legau.

Schonen die Umwelt: Elektroinstallationsrohre

von FRANKISCHE

Wir installierten die co,ntrol-Rohre, weil sie die Idee von Rapunzel,
ein 6kologisch nachhaltiges Besucherzentrum zu errichten, in die
Tat umsetzen”, berichtet Matthias Zerbin, Projektleiter der Firma
Elektro Welsing. FRANKISCHE hat sich als erster Anbieter ékobilan-
zierter Elektroinstallationsrohre der 6kologischen Nachhaltigkeit
im Bauwesen verpflichtet: Die co,ntrol-Familie spart bis zu 47
Prozent CO, gegenlber herkémmlichen Installationsrohren ein.
Durch die Verwendung von Regeneraten verbraucht das Kénigs-
berger Unternehmen zudem knapp 60 Prozent weniger fossile Roh-
stoffe. Zertifiziert wurden die umweltfreundlichen Kunststoff-
Wellrohre vom unabhingigen Institut Bauen und Umwelt e.V. (IBU),
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Bild 3: Bei seinem neuen Besucherzentrum setzt der
Naturkosthersteller Rapunzel auf nachhaltige Baumaterialien
wie die okobilanzierten Elektroinstallationsrohre co,ntrol
von FRANKISCHE.

deren EPD (Umwelt-Produktdeklaration) den gesamten Lebens-
zyklus des Produkts berticksichtigt.

co,ntrol: wenig Ressourcen und hohe Qualitat

Die moderne Ausstattung und die vielfaltigen Nutzungseinheiten
auf einer Bruttogeschossflache von rund 7.560 m? im Rapunzel
Besucherzentrum erforderten eine Menge Elektrik. ,Mit den
co,ntrol-Rohren haben wir Produkte gefunden, die die 6kologi-
schen Anforderungen erfiillen und auf die wir uns qualitativ ver-
lassen konnen”, so Zerbin, der bereits seit 15 Jahren mit den Rohren
von FRANKISCHE arbeitet. Insgesamt wurden rund 10 Kilometer
der beiden dkobilanzierten Wellrohre verlegt.

Bei 30 Grad im Schatten und bei Frost im Winter - seit 2020 ist
Elektro Welsing auf der GroBbaustelle im Allgdu aktiv. Hier zahlt
sich Qualitat aus: Die Rohre von FRANKISCHE lassen sich sowohl
bei auBergewdhnlich hohen als auch niedrigen Temperaturen
verlegen. So kommt es nicht zu Verzogerungen wahrend der
Bauphase.

Vielféltig installiert: Elektroinstallationsrohre

im Besucherzentrum

Das FFKuS-EM-F-105 co,ntrol, das eine mittlere Druck- und
Schlagfestigkeit besitzt, verlegten die Elektriker unter Estrich, im
Beton und im Trockenbau. Je nach Anwendung installierten sie das
magentafarbene Rohr in der Nennweite 20, 25, 32, 40, 50 oder 63.
Durch die Highspeed-Technologie - die hochgleitfahige Innen-
schicht aus Spezialkunststoff - lieBen sich Leitungen auch uber
langere Strecken optimal einziehen.
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Foto: ©Elektro Welsing

Fir die Installation unter Putz wahlte Elektro Welsing das leichte,  Bild 4: Unterschiedliche Nutzungseinheiten erfordern

schwarze FBY-EL-F co,ntrol, das ebenfalls mit der hochgleitfahigen  unterschiedliche Installationsarten: Das FFKuS-EM-F-105 co,ntrol
Highspeed-Innenschicht ausgestattet ist. Dank der mittleren  von FRANKISCHE wurde im Rapunzel Besucherzentrum in Estrich,
Schlagfestigkeit halt das 6kobilanzierte Rohr den rauen Bedingun-  Beton und im Trockenbau verlegt.

gen auf der Baustelle ohne Weiteres stand. Auch bei besonderen

Anforderungen vertraut Elektro Welsing auf seine ,Hausmarke".

Wenn es um Leerrohre fir Elektroinstallationen geht - egal wel-

cher Art - sind die Produkte von FRANKISCHE unsere erste Wahl",

so Matthias Zerbin.

Ressourcenschonend, verlasslich und gut lieferbar

Neben Nachhaltigkeit und hochwertigen Produkten spricht auch
die Beschaffung fiir den Rohr-Spezialisten: Anders als die aktuellen
Entwicklungen vermuten lassen wiirden, waren die CO,-reduzierten
Kunststoff-Wellrohre Gber den GroBhandel wahrend des gesamten
Installationszeitraumes gut lieferbar. ,Sowoh! das FFKuS-EM-F-105
co,ntrol als auch das FBY-EL-F co,ntrol sind so gefragt, dass unser
GroBhandel es mittlerweile auf Lager hat und wir kurzfristig nach-
bestellen konnten”, berichtet der Elektriker.

Foto: ©Frankische

Nachhaltigkeit ist auch im Bauwesen langst zu einem Leitbild

geworden. Mit seiner dkobilanzierten Produktlinie geht FRANKI-  Bild 5: Verantwortungsvoll in die Zukunft:

SCHE einen wichtigen Schritt in die Zukunft - und unterstltzt Pro-  Mit den Skobilanzierten co,ntrol-Rohren FFKuS-EM-F-105
jekte wie das Rapunzel Besucherzentrum, ohne wertvolle Ressour-  co2ntrol und FBY-EL-F co,ntrol spart FRANKISCHE bis zu
cen zu verbrauchen 47 Prozent CO, ein und verbraucht bis zu 60 Prozent

weniger fossile Rohstoffe.
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AUSWAHL EINES GEEIGNETEN ROHRMATERIALS

Permeationsdichte
Systemkomponenten fur
eradverlegte Trinkwasser-
lertungssysteme

Sven Lindner, Gerodur MPM Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG, Neustadt

BEI DER AUSWAHL EINES GEEIGNETEN ROHRMATERIALS FUR DIE ERRICHTUNG NEUER

TRINKWASSERLEITUNGEN RUCKT BEI PLANERN UND NETZBETREIBERN EIN ERHOHTES

SICHERHEITSBEWUSSTSEIN GEGENUBER MOGLICHEN KUNFTIGEN GEFAHRDUNGEN

DURCH UNFALLE, HAVARIEN ODER NATURKATASTROPHEN IMMER STARKER IN DEN

FOKUS. UM EINE STABILE TRINKWASSERVERTEILUNG IN HOCHSTER QUALITAT FUR SEHR

LANGE ZEITRAUME ZU SICHERN, ENTSCHEIDEN SICH IMMER MEHR VERSORGUNGS-

UNTERNEHMEN FUR DEN EINSATZ PERMEATIONSDICHTER ROHRSYSTEME AUS POLY-

ETHYLEN (PE), SO GENANNTE BARRIER PIPES.

Foto: ©Gerodur MPM Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG

Bild 1: Permeationsdichtes System bestehend aus
GEROfit® REX Grundrohr, Ventilanbohrarmatur,
und VLUX® Steckanschluss.
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Aufgrund ihrer materialspezifischen Eigenschaften (hohe Flexibilitat,
geringes Gewicht, sehr gute chemische Widerstandsfahigkeit und
Korrosionsbestandigkeit) und geringen Schadensquote bei Nut-
zungszeitrdumen von ber 100 Jahren haben sich PE-Rohre in den
vergangenen Jahrzehnten dominierend durchgesetzt. Jetzt erweitern
die modernen Barrier Pipes das Anwendungsgebiet und smarte
Systemkomponenten wie die neuartige REX Anbohrarmatur erleich-
tern den Netzaufbau mit einem Plus an Betriebssicherheit.

Was sind eigentlich Barrier Pipes?

Barriererohre sind eine Art von Rohrsystem, das eingesetzt wird, um
die Ausbreitung von Schadstoffen oder Substanzen von einem Be-
reich zum anderen zu verhindern. In der Trinkwasserversorgung gibt
es sie als Kunststoffrohre, die speziell zum Schutz des Trinkwassers
bei schadstoffbelasteten Boden entwickelt wurden. Sie bestehen aus
einem drucktragenden Kernrohr aus (rissbestidndigem) Polyethylen
(PE 100-RC), einer metallischen Sperrschicht, die eine undurchlas-
sige Barriere gegeniiber Schadstoffen bildet und einer duBeren
Schutzschicht/Schutzmantel gegen mechanische Beschadigungen
der RohrauBenoberflache.

KRV Nachrichten, Juni 2023



Foto: ®Gerodur MPM Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG

Die Barrier Pipes der Gerodur - GEROfit® REX - sind KIWA zertifiziert
fiir die Verlegung in kontaminierten und kontaminationsgefahrdeten
Boden.

Anbohrarmatur

Gerodur als Rohrproduzent hat in Zusammenarbeit mit der Firma
REHBEIN als renommierten Hersteller hochwertiger Armaturentech-
nik die GEROfit® REX Anbohrarmatur entwickelt. Diese schlieBt die
letzte Lucke zum vollstandigen Rohrsystem flir Barrier Pipes. Die
Kombination von permeationsdichtem Rohr und Armatur bietet
einen gréBtmdglichen Schutz furr unser Trinkwassernetz. Die einfache
Montage erspart sonst erforderliches Montagematerial und rund
zwei Drittel der bisher tblichen Montagezeit, um die Permeations-
dichtheit des Rohrnetzes sicherzustellen. Es werden keine zusatz-
lichen Hilfswerkzeuge benétigt. Ein nachtrégliches Umhillen mit
bekannten Aluminiumbéndern und Schutzbinden entféllt.

KRV Nachrichten, Juni 2023
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Bild 2 + 3: Ventilanbohrarmatur mit freiem VLUX® Steck-
anschluss - Die metallene Anbohrarmatur wird einfach als
Sattelstiick direkt auf die unbeschidigt freigelegte Permea-
tionssperrschicht des GEROfit® REX-Rohres aufgesetzt und
montiert. Das Frasventil-Oberteil ist betriebsfertig montiert
und erlaubt bei Erstbetdtigung die Anbohrung unter Betriebs-
druck bis 16 bar. Bei diesem Vorgang wird gleichzeitig die
Stiitzhiilse/Permeationssperre gesetzt. Die Innenkammer des
Anbohrfrédsers verhindert das Heraussplilen der Bohrspane.
Der Bohrkern wird durch ein Gewinde sicher gehalten und
verbleibt dort dauerhaft. Wetterbedingungen spielen bei der

Montage eine untergeordnete Rolle.

Die VLUX® Verbindungstechnik

Die seitlichen Abginge sind in den Ublichen Varianten 11/2" und 2"
Innengewinde verfligbar und ermdglichen abgehende Leitungsfiih-
rungen in den Dimensionen DN/OD 32 mm bzw. DN/OD 40 mm. Da-
riber hinaus verfligt die neue Standardausfiihrung der Anbohrar-
matur Uber die Mdglichkeit der vollig werkzeugfreien Montage der
seitlichen Rohrabgdnge mittels VLUX® Steck-System. Mit dieser
Losung erfolgt das einfache Einstecken des sauber rechtwinklig ab-
geldngten Hausanschlussrohres direkt in den VLUX® -Adapter - ,Plug
& Play” Die GEROfit® REX Rohre missen vorher weder abgemantelt
noch anschlieBend geschiitzt werden. Voneinander unabhangige
Dicht- und Klemmfunktionen gewahrleisten eine druckklassenge-
rechte, auszugssichere und stabile Verbindung zwischen Armatur
und Rohr. Durch direkte Montage des Adapters auf den Schutzmantel
wird eine schnelle und einfache Montage ohne vor- oder nachberei-
tende Arbeiten ermdglicht.
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Foto: ©Gerodur MPM Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG

Bild 4: Die VLUX® Verbindungstechnik -
VLUX® Steckadapter mit GEROfit® Anschlussrohr.

Die Formteile

Ein permeationsdichtes Rohrsystem fiir die Anwendung in kontami-
nierten Boden ist genau so stark wie seine Komponenten und Ver-
bindungen. Um die gleiche hohe Qualitdt von GEROfit® REX-Rohren
im gesamten Rohrleitungssystem zu gewdahrleisten, bietet Gerodur
eine breite Palette von vorgefertigten permeationsdichten Formteilen
an. Das spart Arbeitszeit und sorgt fiir einen stabilen, zuverlassigen
Schutz vor chemischen Einfliissen von aufBen. Foto: Eerodur MPM Kt
Bild 5 + 6: Die Formteile — Permeationsdicht vorisolierte

Formteile aus dem GEROfit® REX Sortiment.

Anzeige

M Gerod
GEROF® REX =rogtr

permeationsdichtes Trinkwasserrohrsystem mit einzigartiger Anbohrarmatur

B Gerodur MPV Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG  Andreas-Schubert-Str. 6 01844 Neustadt/Sachsen  +49 3596 5833-0 www.gerodur.de




Foto: ®Amiblu Germany GmbH

Bild 1: Beeindruckende Dimension: Der Stauraumkanal
besteht aus GFK-Rohren DN 2600 mit je 6 Meter Lénge.

WIRTSCHAFTLICHER STAURAUMKANAL IM DURCHLAUFBECKENPRINZIP

Hightech im Untergrund

Dipl.-Ing. Uwe Napierski, Amiblu Germany GmbH, Débeln

IM BADEN-WURTTEMBERGISCHEN KUNZELSAU ENTSTAND IM UFERBEREICH DES
FLUSSES KOCHER EIN REGENUBERLAUFBECKEN IN FORM EINES IN DEUTSCHLAND
BISLANG EINZIGARTIGEN STAURAUMKANALS MIT UNTENLIEGENDEM KLARUBERLAUF
UND OBENLIEGENDEM BECKENUBERLAUF. ZIEL WAR ES, DIE HOHE SCHMUTZFRACHT
ZU REDUZIEREN, DIE BEI REGENEREIGNISSEN IN DEN FLUSS EINGETRAGEN WURDE.
ZUM EINSATZ KAM EIN GFK-STAURAUMKANAL VON AMIBLU, DER ZUSATZLICH MIT
DEM AMISCREEN-SYSTEM ZUR GROBSTOFFRUCKHALTUNG INKLUSIVE MESSSYSTEM
AUSGESTATTET WURDE.
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Foto: ©Amiblu Germany GmbH

Bild 2: An beiden Enden des Stauraumkanals ist jeweils ein
GFK-Schacht angeordnet. Zu sehen ist hier der obenliegende
Schacht mit den beiden Anschliissen fiir den Beckeniiberlauf (links)
zur Ableitung in den Kocher und den beiden Anschliissen

fiir das Amiscreen-System (rechts).

Im Rahmen eines Generalentwasserungsplanes beauftragten die
KiinWerke der Stadtverwaltung Kiinzelsau das Ingenieurbiiro CDM
Smith Consult GmbH, Crailsheim, mit der Neuordnung des Klaran-
lageneinzugsgebietes nordlich des Kochers. Baulich umgesetzt
wurde das Projekt von Leonhard Wei3 GmbH & Co. KG aus Bad
Mergentheim.

Umweltschutz im Fokus

Bereits ab den 1970er Jahren wurden in Deutschland die ersten Re-
genlberlaufbecken (RUB) gebaut. Sie sollten Fakalien und Zellulose
zurlckhalten und verhindern, dass das Mischwasser bei Regen un-
geklart in Flusse und Gewésser gelangt. Da diese meist aus Beton
gebauten Becken einen hohen Platzbedarf haben, entstanden vor
rund 20 Jahren die ersten unterirdischen Stauraumkanale. Der Vor-
teil: Das als Rohrsystem ausgefiihrte Riickhaltevolumen kann lang-
gezogen im StraBenraum verbaut werden. Ein weiterer Vorzug ist,
dass die Schmutzfracht im Stauraumkanal beim Abstauvorgang
uber den Trockenwetterabfluss zur Klaranlage abgefthrt wird, wah-
rend die Becken gegebenenfalls nach jedem Regenereignis gerei-
nigt werden missen. Beim Stauraumkanal ist die Reinigung, je
nach Rohrmaterial, einmal pro Jahr ausreichend.

Fang- oder Durchlaufbecken?

Hinsichtlich der Funktionsweise eines RUB wird zwischen Fang-
und Durchlaufbecken unterschieden. Fangbecken werden meistens
in nicht vorentlasteten Einzugsgebieten errichtet. Im Regenfall
kommt es hier zu einem SpilstoB, der zundchst eine hohe
Schmutzfracht mit sich fiinrt und in dem RUB ,gefangen’ wird. Bei
vollstandiger Fiillung fiihrt ein obenliegender Uberlauf weiter an-
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Bild 3: Das Amiscreen-System besteht aus GFK-Stiitzkdrpern,
die mit einem Kunststoffgitter ummantelt sind. Die Lochung

des Gitters betrdgt acht Millimeter.

fallendes Mischwasser in ein angrenzendes Gewasser. Durchlauf-
becken hingegen kommen dort zum Einsatz, wo nicht mit hoher
Schmutzfrachtbelastung infolge eines SpiilstoBes gerechnet wird.
Hier wird die vorhandene Schmutzfracht Gber Sedimentation zu-
riickgehalten. Die Entlastung erfolgt untenliegend Uber einen so-
genannten Klartberlauf. Generell kdnnen Stauraumkanéle in beiden
Funktionsweisen errichtet werden.

Grundvoraussetzung fiir einen Stauraumkanal, der als Durchlauf-
becken mit einer unterliegenden Entlastung konzipiert wird, ist eine
maximale FlieBgeschwindigkeit im Inneren von 0,5 m/s. Laut Uwe
Napierski, Amiblu-Vertriebsleiter fiir Sonderanwendungen, bewegt
man sich damit jedoch in Bereichen weit oberhalb von Regenklar-
becken mit einer maximalen Oberflachengeschwindigkeit von le-
diglich 0,05 m/s. Damit die Schmutzstoffe trotzdem ausreichend
sedimentieren, muss das Volumen in einem Stauraumkanal mit un-
terliegender Entlastung daher um 50 % vergroBert werden. Das
macht den Stauraumkanal aber wiederum teurer in der Erstellung.
Unter Umstdnden ist er damit nicht wirtschaftlicher als ein klassi-
sches Regenuberlaufbecken. Daher finden die Mischwasser-Stau-
raumkandle auch deutlich mehr Anwendung beim Fangbeckenprin-
zip, also bei einem Stauraumkanal mit oberliegender Entlastung.

Kiinzelsau fiihrt ein Novum ein

In Kiinzelsau habe man nun aber bei einem Stauraumkanal eine
Kombination aus einem obenliegenden und untenliegenden Uber-
lauf dhnlich einem Durchlaufbecken mit Becken- und Klartberlauf
umgesetzt, so Napierski weiter. Der GFK-Stauraumkanal (DN 2600)
mit einem Volumen von 400 m?® und einer Ldnge von 78 Metern

KRV Nachrichten, Juni 2023
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verfligt sowohl tber einen untenliegenden Klaruberlauf als auch
tber einen obenliegenden Beckentberlauf und realisiert damit die
Funktionsweise eines klassischen Regentberlaufbeckens. ,So etwas
gibt es bislang noch sehr selten. Diese Kombination wird auch noch
nicht in den Regelwerken erwdhnt", erklart Amiblu-Projektinge-
nieur Marc Hirschmann, der zusammen mit Napierski den Bau des
Stauraumkanals in Kiinzelsau betreute. Der Stauraumkanal wurde
im Hauptschluss errichtet, was bedeutet, dass der Trockenwetter-
abfluss durchgeleitet wird. Eine mechanische Drossel regelt dabei
den Abfluss zur Klaranlage mit 37 I/s.

Projektmanager Steffen Kunert vom Ingenieurbiiro CDM Smith er-
lautert: ,Anhand der angeschlossenen Flache haben unsere Berech-
nungen ergeben, dass ein Stauvolumen von 400 m® benétigt wird.
Da die Platzverhéltnisse im Uferbereich des Kochers direkt neben
der Kocherbriicke der BundestraBBe 19 sehr eingeschrankt sind, kam
ein klassisches Regeniberlaufbecken nicht in Frage. Bei anderen
Projekten konnten wir schon einige GFK-Stauraumkanéle erfolg-
reich realisieren. Daher kam bei den Planungen die Idee auf, parallel
zum Fluss ein unterirdisches Stauraumkanalsystem als Regenliber-
lauf zu errichten. Die Randbedingungen bei diesem Projekt waren
dafir ideal."

Amiscreen auf den Zahn gefiihlt

Zunéchst nahmen die Planer von CDM Smith Kontakt zu den Stau-
raumkanal-Experten bei Amiblu auf, um eine leistungsfahige L6-
sung fir Kiinzelsau zu finden. Dabei kam der Vorschlag auf, fir die
Grobstoffrickhaltung das Amiscreen-System zu integrieren. Ku-
nert: ,Da es sich dabei um ein relativ neues System handelt, haben
wir zusammen mit Vertretern vom Landratsamt Hohenlohekreis,
Vertretern der KiinWerke und dem Betriebspersonal der Klaranlage
drei bestehende Stauraumkanéle mit Amiscreen ndher angesehen.
Bei diesen Ortsterminen konnten sich dann alle mit den jeweiligen

Bild 4: Uber die beiden je vier Meter langen Amiscreen-Rohre
gelangt das von Schmutzstoffen befreite Wasser in den
untenliegenden Klriiberlauf. In der Mitte ist die Offnung

zu sehen, iiber den der Trockenwetterabfluss abgeleitet wird.

Rechts daneben liegt der Abfluss in den Drosselschacht.

Foto: ®©Amiblu Germany GmbH
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Betreibern und dem Betriebspersonal ber die durchweg positiven
Erfahrungen mit dem System austauschen.” Planer, Auftraggeber
und das Landratsamt trafen dann gemeinsam die Entscheidung fir
das Amiscreen-System in Kiinzelsau. ,Wir leisten mit dem neuen
Stauraumkanal aktiven Gewdsserschutz”, erklart Kunert.

FlieBgeschwindigkeit unter der magischen Grenze

Die genauen Berechnungen ergaben, dass bei einem Klariberlauf
von 280 /s das GFK-Rohrsystem als Durchlaufbecken betrieben
werden darf, da die FlieBgeschwindigkeit unterhalb der maximal
zuldssigen 0,05 m/s liegt. So konnen die Schmutzstoffe wie gefor-
dertim Inneren des Stauraumkanals sedimentieren. Der Stauraum-
kanal wurde daher nicht um 50 % im Volumen vergréBert. Uber-
steigt die Regenmenge das Stauraumvolumen von 400 m3, kénnen
bis zu 1.837 I/s uUber den obenliegenden Beckenuberlauf in den
Kocher entlastet werden. Beide Uberldufe sind dabei mit dem Ami-
screen-System zur Grobstoffriickhaltung ausgestattet - fir den
obenliegenden Beckentiberlauf zweimal 28 Meter in DN 700 und
flr den untenliegenden Klartberlauf zweimal vier Meter DN 600.

Napierski: ,Das Amiscreen-Element besteht aus einem GFK-Stiitz-
korper, der mit einem Kunststoffgitter ummantelt ist. Die Lochung
des Gitters betrdgt acht Millimeter. Staut sich das Mischwasser in
dem Kanal an, flieBt das Wasser mit weniger als 0,05 m/s Durch-
flussgeschwindigkeit durch die Perforierung und gelangt ins Innere
der Amiscreen-Rohre, wahrend Grobschmutzstoffe gréBer acht
Millimeter immer an der AuBenseite verbleiben und so nicht tber
den Klar- bzw. Beckentiberlauf in den Kocher gelangen.”

Das i-Tiipfelchen: Integrierte Messtechnik

Ein Riesenvorteil dieser Art der Grobstoffriickhaltung liegt in der
groBen Rechenfléache, die bei dem Projekt in Kiinzelsau stolze 123
m2 betragt. Zum Vergleich: Eine Uberlaufschwelle miisste bei einem

Bild 5: Ein Blick in Richtung des obenliegenden
Beckeniiberlaufes: Das Amiscreen-System ist an

Briickenrohraufhdngungen aus Edelstahl befestigt.

Foto: ®Amiblu Germany GmbH
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Bild 6: Nach der Verlegung des Stauraumkanals und dem Setzen der Schichte

wird der Rohrgraben mit Fllissigboden verfiillt.

integrierten, klassischen Rechen fir die gleiche Leistung gut 123
Meter lang sein. Hirschmann: ,Dabei ist Amiscreen in der Anschaf-
fung nicht nur kostenglnstiger, sondern auch wartungsarmer.
Wahrend des Abstaus sinken die Grobstoffe auf die Sohle des Stau-
raumkanals und werden dort durch den Trockenwetterabfluss in
Richtung Kldranlage transportiert.” Die glatte Innenoberflache der
GFK-Rohre mit den sehr guten hydraulischen Eigenschaften und
das Gefalle des Stauraumkanals unterstiitzen dabei diesen Selbst-
reinigungsprozess. Zusatzlich wurde auch ein eigenes Amiscreen-
Messsystem installiert. Sensoren lberwachen dabei den Ver-
schmutzungsgrad der Amiscreen-Elemente und schlagen Alarm,
wenn der Belag auf dem Gitter eine Reinigung notwendig macht.

Sondervorschlag Geoponton

Dartiber hinaus lassen sich alle Einzelteile - GFK-Rohre und -
Schidchte - sehr schnell aufgrund ihres geringen Eigengewichtes
verlegen. Diese schnelle Verlegezeit kann Leonhard Weiss-Bauleiter
Gregor Held nur bestatigen: ,Die Qualitdt der Rohre und Schachte
war sehr gut und hat dazu beigetragen, dass die reine Verlegung
des Stauraumkanals binnen 14 Tagen erfolgen konnte."

Zeitaufwendiger war dagegen die Erstellung der Baugrube mit der
Baugrubensicherung. Held: ,Die Baugrube musste in unmittelbarer
N&he zum Flussbett im Uferbereich des Kochers erstellt werden. In
Absprache mit allen Beteiligten haben wir als Sondervorschlag die
sogenannte Holldndische Bauweise vorgeschlagen in Kombination
mit einer RSS-Schwergewichtswand." Dabei wird der Boden im
Schutz von Verbauboxen ausgehoben, Stahltréager eingebracht und
anschlieBend mit RSS-Flissigboden verfullt. ,Auf diese Weise
haben wir ein 80 Meter langes, 20 Meter breites und vier Meter
hohes Geoponton hergestellt”, so Held weiter. In dieses wurde nach
dem kompletten Aushéarten des Flissigbodens der Rohrgraben aus-
gehoben. So kann kein Grundwasser in die Baugrube eindringen.
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Bild 7: Der Aufbau des Stauraumkanals: der obenliegende
Beckeniiberlauf inkl. eines Notiiberlaufes (oben dargestellt) und

der untenliegende Klariiberlauf (unten).

Ein wirtschaftliches Musterbeispiel

Mit dem kompletten Neubau der Mischwasserkanalisation mitten
in Kiinzelsau inklusive des neuartigen Stauraumkanals, ist die Stadt
nun flir Starkregenereignisse bestens gewappnet. Napierski: ,Der
hier realisierte Stauraumkanal ist ein Musterbeispiel dafiir, dass
Stauraumkandle mit einer Kombination aus einer untenliegenden
Entlastung als Klariiberlauf und einer obenliegenden Entlastung als
Beckenuberlauf in der Arbeitsweise eines Durchlaufbeckens ohne
VolumenvergroBerung wirtschaftlicher umgesetzt werden kénnen
als die Ublichen Betonbecken." Und wer weil3, vielleicht findet dieser
kombinierte Aufbau eines Stauraumkanals irgendwann auch Ein-
gang in die DWA-Richtlinien.

KRV Nachrichten, Juni 2023
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AUFBAU DER INFRASTRUKTUR IM AHRTAL MIT SIMONA® ROHREN

Zukunfttsweisendes
Energienetz

Simona AG, Kirn

ROHRE FUR UNTERSCHIEDLICHE ANFORDERUNGEN AN ABWASSER-, TRINKWASSER-
UND GASTRANSPORTLEITUNGEN: DIE JAHRHUNDERTFLUT IM AHRTAL HAT DIE KOM-
PLETTE INFRASTRUKTUR - VON DER WASSER- BIS HIN ZUR STROMVERSORGUNG -
ZERSTORT. BEIM WIEDERAUFBAU WIRD DEUTSCHLANDS GROSSTES ,.GRUNGASNETZ"
GEPLANT, D. H. DASS NEBEN ABWASSER- UND TRINKWASSERDRUCKROHRLEITUNGEN
BEI DIESEM GROSSPROJEKT ,ENERGIEFABRIK AHRTAL" (EFAHR) AUCH GASHOCH-
DRUCK- UND -MITTELDRUCKROHRE SOWIE LEERROHRE MIT VERLEGT WERDEN.

Bild 1: Die Flutkatastrophe im Juli 2021 hat verheerende Schaden im Ahrtal angerichtet. Briicken,
StraBen und weitere Teile der Infrastruktur wurden zerstort, sodass nach dem Hochwasser bis zu 26

Ortsgemeinden der beiden Verbandsgemeinden von der Trinkwasserversorgung abgeschnitten waren.
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Bild 2: Fiir den Neuaufbau der Infrastrukturen im Ahrtal werden insgesamt 36,5 Kilometer PE 100
RC-Line und ,Schutzummantelte” PE 100 SPC RC-Line Druckrohre von SIMONA® verlegt.

Die neu entstehenden Biogasleitungen sollen zukiinftig die heimi-
schen Verbraucher direkt mit regional erzeugtem Biogas aus der
EFAhr versorgen. Damit ware eine klimaneutrale und regional
autarke Warme- und Stromerzeugung sichergestellt. Mit rund 36,5
Kilometern neu zu verlegenden PE 100 RC-Line und PE 100 SPC
RC-Line Druckrohren zdhlt der Kunststoffhersteller SIMONA® zu
den Haupt-Rohrlieferanten des zukunftsweisenden Projekts. Das
zum Einsatz kommende Rohrmaterial Polyethylen (PE) zeichnet sich
unter anderem durch hohe Besténdigkeit, Festigkeit und Flexibilitat
aus. Damit stellt es eine langlebige Lésung flr die unterirdische In-
frastruktur dar und wird einen wesentlichen Beitrag zur Sicherung
und Schadensminimierung zuklinftiger Hochwasser leisten. Als
Systemanbieter im Rohr- und Formteilbereich liefert der mit
Stammsitz in Kirn an der Nahe ansassige Kunststoffhersteller SI-
MONA fir die jeweils unterschiedlichen Qualitdtsanspriiche an den
Gas-, Abwasser- und Trinkwassertransport individuell passende L6-
sungen.

In der Nacht vom 14. auf den 15. Juli 2021 fielen mehr als 100 Liter
Regen pro Quadratmeter in Teilen der Bundeslander Rheinland-
Pfalz und Nordrhein-Westfalen - mehr als jemals zuvor seit Beginn
der Wetteraufzeichnungen. Die dadurch ausgeldste verheerende
Flut im Ahrtal mit 136 Toten bewegte die gesamte Republik und
zeigt, dass ein schneller Umschwung auf nachhaltige und regene-
rative Energien wichtig ist.
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Bild 3: Mit dem Ausbau der Infrastrukturtrasse entsteht das groBte
.Biogas-/Griingasnetz" Deutschlands. Die verlegten Gasleitungen sollen
mit dem regional erzeugten Biogas aus der neu aufgebauten ,Energie-
fabrik Ahrtal" gefuillt werden und so die Verbraucher versorgen. Damit ist

eine klimaneutrale Warme- und Stromerzeugung mdglich.

Foto: ®Simona AG
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Zerstorung und Wiederaufbau

Eine der bedeutendsten Transportleitungen in den heftig betroffe-
nen Verbandsgemeinden Adenau und Altenahr ist die sogenannte
Tallinie, die von Dorsel bis Marienthal rund 40 Kilometer entlang
der Ahr verlduft. Sie war nach der Flut massiv auf weiten Strecken-
abschnitten beschadigt, sodass nach der Katastrophe 26 der ins-
gesamt 49 Gemeinden von der reguldren Trinkwasserversorgung
abgeschnitten waren. Als zustandiger Wasserversorger verantwor-
tet der Zweckverband Wasserversorgung Eifel-Ahr gemeinsam mit
anderen MaBnahmentrdgern - und in Zusammenarbeit mit vielen
Gewerken - die umfangreichen Reparaturen und Erneuerungen. In
verdnderter und angepasster Bauweise entsteht eine hochwasser-
resiliente Infrastrukturtrasse, mit der die Wasserversorgung im ge-
samten Verbandsgebiet zuklinftig sicherer ist.

Langlebige Losung mit Polyethylen-Rohren

Vor der Flutkatastrophe war die unterirdische Infrastruktur des Was-
serversorgers im Ahrtal geprdgt von vielen Transport- und Versor-
gungsleitungen aus Grauguss oder Duktilem Guss. Diese kraft-
schliissigen und widerstandsfahigen Materialien verursachten al-
lerdings bei der Flut auch Schaden, deren Beseitigung eine groBe
Herausforderung darstellte. Die Zerstérung oder Beschadigung von
unzdhligen mit Heizdl betriebenen Heizungsanlagen hatte zudem
weitere katastrophale Konsequenzen. Leitungen und aufgeschwom-
mene Tanks verursachten kaum bis gar nicht zu beseitigende Ver-
seuchungen und Verschmutzungen. Die im Ahrtal vor der Flut ver-

bauten Infrastrukturleitungen waren im Wesentlichen mit Zement
beschichtete duktile Gussrohre. Die Zementschicht, die eigentlich
der Vermeidung von Rostschédden dient, saugte bei der Flut aber das
Heizél und den kontaminierten Schlamm auf, sodass eine Reinigung
und damit die Nutzung noch vorhandener, unbeschadigter Rohre
nicht mehr méglich war. ,Um derartige massive Schaden in Zukunft
zu vermeiden, greifen wir bei der Neuverlegung auf Kunststoffrohre
zurlick - und zwar auf hochwertige PE-Rohrsysteme zum Beispiel
von SIMONA®. Diese Druckrohre stellen dank ihrer Materialeigen-
schaften - wie beispielsweise dem hohen Schutz vor starken
mechanischen Beschéadigungen, langsamem Risswachstum und
hoher Flexibilitdt - eine duBerst sichere und langlebige Losung dar.
Im Falle weiterer Verschmutzungen lassen sich PE-Rohre Uberdies
leicht reinigen und damit wiederverwenden", so Theo Waerder,
Werkleiter des Zweckverbandes Wasserversorgung Eifel-Ahr.

Ausbau der Infrastrukturtrasse

Durch den nun notwendig gewordenen Wiederaufbau im Ahrtal
bietet sich die Chance, neben dem Verlegen von Trinkwasser- und
Abwasserrohren, die Infrastrukturtrasse mit weiteren Leitungen zu
versehen. Microduct-Leerrohre werden flir den Ausbau der Glas-
faserversorgung im Verbandsgebiet ebenfalls sofort mit verlegt und
an namhafte private Telekommunikationsanbieter vermietet. In der
Infrastrukturtrasse werden insgesamt 9.530 Meter PE 100 SPC RC-
Line Trinkwasserdruckrohre mit Durchmessern von 160, 225 und
355 Millimetern verlegt. SPC Rohre haben eine spezielle Schutz-

SAUBERES TRINKWASSER.




Bild 4: Das verwendete Rohrmaterial mit dem Schutzmantel ist besonders
widerstandsfahig und bietet damit hohen Schutz vor starken mechani-
schen Beschddigungen. Die Druckrohre stellen so eine duBerst sichere und

langlebige Losung beim Ausbau der Infrastruktur dar.

Foto: ©Simona AG

ummantelung, die sie gegen duBere Einfllsse aus dem Erdreich
noch besser schiitzt - sie werden daher fir den Transport von wert-
vollem Trinkwasser eingesetzt. Die 12.372 Meter PE 100 RC-Line
Abwasserdruckrohre in den Durchmessern 110, 180, 250, 280 und
355 Millimetern zeichnen sich - wie fiir Abwasserrohre (blich -
durch hohe Rissbestandigkeit, geringes Eigengewicht und hohe Fle-
xibilitdt aus und gewahrleisten eine dauerhafte und sichere Ldsung
fur die Versorgung. Eine besondere Innovation liefert SIMONA mit
den 14.580 Meter PE 100 SPC RC-Line Gasdruckrohren (Durchmes-
ser von 160 und 225 Millimetern): Der hierfir eingesetzte Rohstoff
zur Rohrherstellung stammt aus dem Hause SABIC und ist H2Ready
geprift. H2ready ist ein Priifzeichen fiir medienfiihrende Produkte,
das die Eignung flir Wasserstoff bis 100 % sicherstellt und vom DBI
verliehen wird. Damit eignen sich die im Ahrtal eingesetzten Gas-
rohre optimal fir die zuklinftigen Anforderungen an moderne Gas-
netze!

Hochwasserresiliente Verlegung
Die Flut hat gezeigt, dass gerade anthropogene Boden, also solche,
die durch menschliche oder bauliche Eingriffe verandert waren, der

Bild 5: Bei den anstehenden Erneuerungen und Instandsetzungen wird
die Infrastrukturtrasse mit weiteren Leitungen versehen. Neben Trink-
wasser- und Abwasserdruckrohren werden auch Leerrohre futr den Ausbau
der Glasfaserversorgung sowie Gashochdruck- und Gasmittelhochdruck-

leitungen eingebaut.

Foto: ®Simona AG

Flut am wenigsten standhalten konnten. Um den Schutz vor zu-
kiinftigen Hochwassern zu verbessern, wird die Infrastrukturtrasse
nun nach Mdglichkeit abseits des Flussverlaufes verlegt. Wo dies
nicht mdglich ist, werden SchutzmaBnahmen zur Verbesserung der
Resilienz ergriffen. Fir die Verlegung der Druckrohre sind verschie-
dene lokale Baufirmen streckenabschnittsweise im Einsatz. Dank
des geringen Eigengewichtes, selbst bei groBen Rohrlangen, sind
die Leitungen schnell und effizient eingesetzt.



Bild 6: Die PE 100 SPC RC-Line Trinkwasserdruckrohre und die Gasdruck-
rohe sind mit einem zusatzlichen duBeren Schutzmantel aus modifizier-
tem Polypropylen ausgestattet. Dieser schutzt das innenliegende PE 100

RC-Line Rohr vor mechanischen Beschddigungen.
Foto: ®Simona AG

Energiefabrik Ahrtal

Die enormen Schdden und der damit verbundene erforderliche
Neuaufbau sind fir die Verantwortlichen der SWB Regional GmbH,
Betriebsfiihrerin des Zweckverbandes Wasserversorgung Eifel-Ahr,
eine Chance gewesen, ein zukunftsweisendes umweltfreundliches
Energieversorgungssystem mit Biogas auf den Weg zu bringen.
Rund 25 Kilometer lange Gasleitungen, die im Rahmen des Wie-
deraufbaus mit verlegt werden, werden das neue ,Energie-Rilickgrat
des Ahrtals" bilden und anliegende Gemeinden direkt mit regional
erzeugtem Biogas aus der Energiefabrik Ahrtal versorgen. Die Klar-
anlage in Dimpelfeld wird weiter ausgebaut, um zusatzliche Ab-
wasser von anderen Gemeinden aufnehmen zu kénnen. Bei der Er-
weiterung der Klaranlage auf 30.000 Einwohnergleichwerte wird
auch eine Klargasfaulung gebaut, die zur Gewinnung von Bio- be-
ziehungsweise Methangas genutzt wird. Nebenan ist der Bau einer
Biogasanlage geplant, wo pflanzliche und landwirtschaftliche Ab-
félle in einem Fermenter ebenfalls zu Biogas verwertet werden.
Neben diesen beiden Biogasanlagen ist auch ein sogenannter Was-
serstoffelektrolyseur geplant. Das ist eine Anlage, die tiberschissig
erzeugte Strommengen aufnimmt und im Verfahren Wasserstoff
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Bild 7: Fiir die Verlegung der SIMONA® Druckrohrleitungen sind
verschiedene lokale Baufirmen im Einsatz. Dank des geringen Eigen-

gewichtes, selbst bei groBen Rohrldngen, sind die Leitungen schnell

und Sauerstoff aufspaltet. Der gewonnene Wasserstoff wird dann
in einer Methanisierungsanlage mit dem im Biogas enthaltenen
CO2 weiter zu Biomethan umgesetzt. Mit der Verbindung der ein-
zelnen Komplexe - Kldr-, Biogasanlage, Elektrolyseur und Metha-
nisierungsanlage - entsteht ein regenerativer und wertschépfender
Kreislauf, der das Ahrtal mit erneuerbaren Energien versorgen kann.
Uberschiissige Gasmengen werden in das 6ffentliche Gasnetz ein-
gespeist und bilanziell zur CO2 -Neutralitdt des Landkreises bei-
tragen.

und effizient verbaut.

.Mit den verschiedenen Polyethylen-Druckrohren von SIMONA®
haben wir ein langlebiges Rohrsystem fiir den Aufbau der neuen
Energiefabrik gefunden. Mit ihr und der ausgebauten Infrastruk-
turtrasse kann das Ahrtal zukiinftig nachhaltig und mit eigens er-
zeugtem Biogas versorgt werden und ist aufgrund der Kunststoff-
rohre zudem im Falle zuklinftiger Hochwasser vor gréBeren Um-
weltschaden geschiitzt”, erklart Waerder. Das umfangreiche und
zukunftsweisende Bauprojekt soll 2023 fertiggestellt werden.

Bild 8: Michael Schmidt, Technik SWB
Regional GmbH, und Dipl.-Ing. Theo
Waerder, Werkleitung Zweckverband
Wasserversorgung Eifel-Ahr und
Geschaftsflihrung der SWB Regional
GmbH, bringen den Neuaufbau der
Infrastrukturen im Rahmen eines
innovativen Griingasnetzes maBgeblich

mit voran.

Foto: ©Simona AG
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NACH NEUEN ANFORDERUNGEN UMGESETZT:

DVGW-Zertifizierung und Konformi-

tatsbestatigungen der Hygiene auf
Grundlage der KTW-BWGL fir Druck-
rohrsysteme aus PVC-U

Dr. André Krdmer und Dr. Stephan Schissler, Georg Fischer DEKA GmbH, Dautphetal

DER DAUERHAFTE LECKAGE-FREIE TRANSPORT OHNE QUALITATIVE BEEINFLUSSUNG
DES TRINKWASSERS DURCH AUSWASCHEN VON REZEPTURBESTANDTEILEN DER
LEITUNG IST DIE GRUNDLEGENDE ANFORDERUNG AN DAS VERWENDETE LEITUNGS-
SYSTEM BEI DER TRINKWASSER-VERSORGUNG. UM DIESE BEIDEN ASPEKTE NACHWEIS-
LICH, VERLASSLICH UND DAUERHAFT FUR DEN VERBRAUCHER ABZUSICHERN, KONNEN
DERARTIGE ROHRE HINSICHTLICH IHRER FUNKTIONELLEN UND HYGIENISCHEN EIGEN-
SCHAFTEN NACH GESETZLICHEN ANFORDERUNGEN ZERTIFIZIERT UND FREMDUBER-
WACHT WERDEN.
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Der vorliegende Artikel gibt einen zusammenhdngenden und anwen-
dungsbezogenen Einblick in die Thematik und stellt den Prozess dieser
Zertifizierungen am Beispiel von DEKADUR PVC-U Druckrohren aus
dem Hause Georg Fischer DEKA GmbH vor. Die Zertifizierung dieser
Produkte erfolgte mit deutlichem Voorsprung vor Ablauf der hierfiir
vorgesehenen Ubergangsfrist, sodass die so zertifizierten Rohre dem
Markt als erste im Bereich PVC-U bereits seit September 2022 zur Ver-
fligung stehen.

Wasser ist eine Grundlage des Lebens. Sauberes Trinkwasser ist hier-
zulande eine Selbstverstdndlichkeit, auf die wir sehr stolz sein diirfen.
Dass dies nicht tberall in der Welt so ist, erleben wir oft auf Reisen
in andere Lander. Das Trinkwasser in Deutschland gehért zu den welt-
weit am besten Uberwachten Lebensmitteln; wir all profitieren daher
von der Sicherstellung des bereits erreichten hohen Qualitats-Ni-
veaus unseres Trinkwassers oder gar einer Verbesserung der Trink-
wasserqualitat durch strengere Anforderungen an die entsprechen-
den Rohrleitungssysteme. Seit vielen Jahrzehnten ist dabei Kunststoff
- speziell auch weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - ein fest
etablierter Rohrleitungswerkstoff fiir den sicheren Transport von
Trinkwasser auf hohem Niveau.

Die Grundlagen der Qualitatssicherung im Hinblick auf Kunststoff-
basierende Rohrleitungen in Deutschland bildet die vom Umwelt-
bundesamt (UBA) verfasste sogenannte ,Bewertungsgrundlage fir
Kunststoffe und andere organische Materialien im Kontakt mit Trink-
wasser" (KTW-BWGL), die §17 der Trinkwasserverordnung (Trinkw\V/)
konkretisiert?. Aber abgesehen von denjenigen, die mit der Umstel-
lung der friiheren KTW Leitlinie auf die KTW-BWGL zu tun haben,
stellt diese vermutlich eine mehr oder weniger stark ausgepragte
.Black Box" dar. In diesem Artikel soll der Versuch gewagt werden,
die Anforderungen der KTW-BWGL aus Sicht eines Rohrherstellers
zu beleuchten und zu erlautern, wie der Prozess von der Antragstel-
lung bis zum Erhalt der Konformitdtsbestatigungen ablauft und
wieso es zu teils deutlichen Verzdgerungen in der Umstellung von
der zuvor Uber lange Jahre verwendeten KTW-Leitlinie kam. Zusatz-
lich soll die Einbettung dieser Norm auf dem Weg zur Erteilung der
.DVGW Baumusterprifzertifikate fir Produkte der Wasserversor-
gung” (oftim Markt als , DVGW-Zulassung" tituliert) am Beispiel DE-
KADUR PVC-U Druckrohre beschrieben werden, fiir die im September
2022 als vermutlich erstes PVC-U basierendes Druckrohr das neue
DVGW Baumusterprifzertifikat nach erfolgreichem Durchlaufen des
kompletten neuen Rezertifizierungs-Prozesses erteilt wurde.

Struktur des neuen Konzeptes

§17 TrinkwV fordert von den Bewertungsgrundlagen die Vorgabe von
Prifvorschriften samt Parametern, Priifkriterien und methodische
Vorgaben zur Bewertung der hygienischen Eignung der Inhaltsstoffe
der eingesetzten Werkstoffe und daraus gefertigten Produkte. Ferner
muss die Bewertungsgrundlage Positivlisten der Ausgangsstoffe zur
Herstellung dieser Materialien und entsprechende Beschrankungen
festlegen. Diese Positivlisten kénnen nach entsprechender Praxiser-
fahrung durch Werkstoffe und Materialien erweitert werden, die sich
nach Priifung und Praxiseinsatz im Sinne dieser Bewertungsgrund-
lage flr eine Eignung im Kontakt mit Trinkwasser hygienisch quali-
fiziert haben?.
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Wichtig ist, dass mit Wirkung vom 21.03.2021 die KTW-BWGL die bis
dahin gltige KTW-Leitlinie abgelést hat. Mit diesem Datum haben
alle Trinkwasserzulassungen fiir Kunststoffrohre in Deutschland zu-
nachst einmal ihre Giiltigkeit verloren, und es ist eine Ubergangsre-
gelung mit Befristung bis zum 21. Madrz 2023 in Kraft getreten. Auf
Grundlage dieser Ubergangsregelung bleibt der gesetzlich geforderte
Nachweis der trinkwasserhygienischen Eignung der Produkte und
Materialien bis zum Ablauf dieser Frist erhalten, sofern die betref-
fenden Produkte weiter fremdiberwacht, die notwendige neu struk-
turierte Zertifizierung beantragt und auch KTW-Priifzeugnisse exis-
tieren, die nach dem 21.03.2013 ausgestellt wurden.

Die Konformitat eines Kunststoffproduktes - in diesem Fall eines
Kunststoffrohres - mit den Anforderungen gemaB § 17 TrinkwV/
KTW-BWGL kann verlasslich tber die Teilnahme des Herstellers an
einem Zertifizierungsprogramm einer von der DAkkS (Deutsche Ak-
kreditierungsstelle) akkreditierten Zertifizierungs-Stelle erfolgen?.
Das Zertifizierungsprogramm fur Trinkwasserhygiene kann noch
durch ein weiterreichendes Zertifizierungsprogramm zur Uberwa-
chung der thermo-mechanischen Rohreigenschaften als Druckrohr
erganzt werden.

In diesem Falle werden periodisch durch den Zertifizierer und [oder
zugehorigen Priifstellen (Prifstelle fir thermomechanische Unter-
suchung und Priifstelle fr wasserhygienische Untersuchungen) Pro-
duktproben beim Hersteller im Rahmen von Inspektionsbesuchen zur
Fremdlberwachung entnommen und gemaB Zertifizierungspro-
gramm geprift. Entsprechende Berichte werden von den Prifstellen
an den Zertifizierer kommuniziert, der dann Uber den Hersteller die
Konformitdt in Form eines Baumuster-Priifzertifikates oder (bei der
reinen Trinkwasser Hygienetiberwachung) eines Hygienezertifikates
bescheinigt. Das folgende Schema verdeutlicht die Struktur dieses
Prozesses:

Bild 1: Schema der Fremd- und Eigeniiberwachung
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GF DEKA arbeitet bei der Fremdiberwachung zur DVGW-Trinkwas-
ser-Zulassung der grauen DEKADUR Druckrohre im Abmessungs-
bereich von 20 - 225 mm AuBendurchmesser in der Druckstufe
PN 10/16 ( SDR 21/13,6) mit dem DVGW Cert als Zertifizierungs-
gesellschaft (mit ihrem Zertifizierungsprogramm GW335-A1), dem
TZW (Technologiezentrum Wasser, Karlsruhe) als Priifstelle fiir die
Hygiene-Priifung gemaB KTW-BWGL und mit dem IMA (Institut fir
Materialforschung und Anwendungstechnik, Dresden) als Priifstelle
flr die thermo-mechanischen Untersuchungen zusammen.

Die ,Hygienezertifizierung" des DVGW Cert (System 1+)
Dieses Zertifizierungsprogramm, welches den offiziellen Titel
.Konformitatsbestatigung der trinkwasserhygienischen Eignung,
Verfahren 1+ (ZP 1000)" tragt, gliedert sich in mehrere Bereiche:

a) Eine Erstbegehung
b) Die Typenpriifung (alle 5 Jahre)
¢) Die jahrliche Uberwachungspriifung mit Audit

Im Rahmen der Erstbegehung erfolgt eine persdnliche Inspektion
des Zertifizierers mit einem Vertreter der Priifstelle (TZW), um sich
vor Ort ein Bild von der Rohstofflagerung, deren Logistik, dem Pro-
duktionsprozess selbst, evtl. (thermischen) Nachbehandlungen
sowie der Verpackung und Lagerhaltung zu machen.

Nach formaler Beantragung der Zertifizierung unter exakter
Benennung der jeweiligen Materialien und ihrer genauen Rezep-
turbezeichnung erfolgt dann die Typenpriifung, die sich wiederum
in folgende Teilbereiche aufgliedert:

a) Rezepturiiberpriifung:
b) Die Migrationstests gemaB DIN EN 12873
¢) Organoleptische/Sensorische Tests gemaB
DIN EN 1622
d) Mikrobieller Bewuchs gem3B DIN EN 16421-2

Die Rezepturpriifung basiert auf der durch Geheimhaltungsverein-
barung abgesicherten Offenlegung der Formulierung des fiir die
Herstellung der Rohre verwendeten Kunststoffs mit nachfolgender
Bewertung geméaB Detail-Anforderungen der KTW-BWGL. Diese
Uberpriifung ist infolge der Informationskette der beteiligten Stel-
len meist ein stark geschwindigkeitsbestimmender Schritt in der
Typenprifung, da nicht selten zusatzliche Offenlegungen von Sub-
Rezepturen beteiligter Additive erforderlich werden. Durch Abgleich
mit den glltigen Positivlisten ergeben sich dann die individuellen
Detailanforderungen fir spatere Migrations-Tests und die dabei
relevanten spezifischen Migrationsgrenzen (SML-Werte). Geforder-
te Nachweise kénnen dabei auch technische Nachweisgrenzen
Uberschreiten, sodass es in solchen Féllen zum Bedarf an Simula-
tionen kommen kann.

In dieser Phase entscheidet es sich, ob die Rezeptur eines Werk-
stoffs Uberhaupt flr die Hygiene-Zertifizierung gem. KTW BWGL
geeignet ist. Erst wenn dieser Aspekt positiv geklart ist, machen die
weiteren Untersuchungen im Rahmen der Typenprifung tberhaupt
Sinn. Die Rezeptur-Uberpriifung ist also ein extrem wichtiger
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Bild 2: Vorgehen zur Priifung des TON bei GF DEKA.

Bestandteil des Zertifizierungs-Konzeptes im Hinblick auf die
Sicherstellung des Qualitats-Standards des Trinkwassers.

Die dann folgenden Migrations-Tests kdnnen - je nach spater be-
absichtigter Anwendung (Kalt-, Warm- oder HeiBwasser) - bei ver-
schiedenen Temperaturen durchgefiihrt werden. Die dabei abge-
fragten Grundanforderungen beziehen sich auf die Bereiche TOC,
Geruch (s. u.), Triibung und Farbung. Nur diese GréBen werden
dann spater auch in der jahrlichen Uberwachungspriifung erneut
abgefragt. Im Rahmen der Typenprifungen wird zudem die Einhal-
tung der o. g. individuellen SML-Werte sichergestellt.

Die mikrobiologische Bewuchspriifung ist ebenfalls eine sehr zeit-
aufwendige Priifung, bei der das Wachstum von Mikroorganismen
auf der Oberflache der Prifkdrper im Kontakt mit Trinkwasser tiber
einen Expositionszeitraum von bis zu 3 Monaten untersucht wird.
Dieses Vorgehen nach DIN EN 16421 (Verfahren 2) entspricht in-
haltlich der zuvor geldufigen Priifung nach DVGW W 270.

Ein weiterer neuer Bestandteil der Hygiene-Zertifizierung ist die
Uberwachung eines hygienischen Parameters im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle (WPK). Hierzu hat man sich auf
das Vorgehen nach DIN EN 1622 verstandigt. Es handelt sich hierbei
um die regelmdBige Bestimmung des Geruchsschwellenwerts
(Threshold Odour Number, TON). Mit dieser vergleichsweise ein-
fachen Priifung wird im Rahmen eines Panel-Tests mit mindestens
drei Testpersonen sichergestellt, dass der Geruch des Trinkwassers
durch die Rohrleitungssysteme mdoglichst nicht beeinflusst wird.
Hierzu wird das zu prifende Produkt fur eine definierte Zeit mit
Wasser in Kontakt gebracht und aus diesem Priifwasser eine Ver-
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diinnungsreihe hergestellt. Ublich ist hierbei die Halbierung der
Volumenkonzentration des Priifwassers in jedem Schritt (1/1, 1/2,
1/4). Der TON ermittelt sich durch die Probe, bei der gerade noch
eine Geruchsbeeinflussung des Wassers bemerkbar ist und darf in
der WPK maximal 2 betragen; das heiBt bei der Konzentration 1/2
darf noch ein Geruch erkennbar sein, bei 1/4 nicht mehr.

Nachdem die Erfullung aller Anforderungen sichergestellt ist und
die zugehdrigen Prifberichte vorliegen, werden diese der entspre-
chenden Zertifizierungsstelle zur Verfiigung gestellt, die entspre-
chende Konformitatsbestatigungen (,Zertifikate") der trinkwasser-
hygienischen Eignung ausstellt. Mithilfe dieser Konformitats-
bestatigungen kann der Hersteller gegenlber seinen Kunden
nachweisen, dass die entsprechenden Produkte fiir den Kontakt mit
Trinkwasser geeignet sind und eine regelmaBige Fremduberwachung
zur Wahrung der Qualitdt durchgefiihrt wird. Zudem profitieren
Weiterverarbeiter, die beispielsweise Filterkartuschen aus Rohrstii-
cken herstellen und ihre Produkte fir den Trinkwassereinsatz eben-
falls priifen mussen, von einer Reduzierung des Priifaufwands, da
die Eignung der Vorprodukte bereits nachgewiesen ist?.

Bei Georg Fischer steht der Systemgedanke im Vordergrund. Entspre-
chend sind fir die Rohrsysteme DEKADUR (PVC-U), ecofit (PE 100),
PROGEF (PP-H) und Instaflex (PB) entsprechende Konformitatsbesta-
tigungen sowohl fiir die Rohre als auch flr Fittings und Armaturen
vorhanden. An dieser Stelle soll in eigener Sache insbesondere auf
zwei Systeme hingewiesen werden, deren
Trinkwassereignung ebenfalls offiziell besta-
tigt ist. Dies ware zum einen das transparente
PVC-U-Rohr (DEKADUR-G), fiir welches bis zu
einer Einsatztemperatur von 40 °C die Druck-
rohreignung nach DIN 8061/62 zugesagt
wird. Dartiber hinaus sind DEKADUR G-Rohre
fiir den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
und die fiir diese Verwendung entsprechende
Konformitatserklarung nach EU-Verordnung
10/2011 ist verfuigbar. Als passende Fittings
bieten sich die grauen GF-Fittings aus PVC-U
an, die ebenfalls positiv auf Grundlage von
KTW-BWGL und EU 10/2011 gepriift wurden.
Das zweite System aus PVC-U, auf das hin-
gewiesen werden soll, ist eine speziell im
Hause GF DEKA compoundierte weife DEKA-
DUR Rezeptur, welches insbesondere als
Halbzeug, beispielsweise fiir Hersteller von
Produkten der Wasseraufbereitung, haufig
eingesetzt und in Bild 3 gezeigt wird.

Durch den nicht unerheblichen Umfang der
Anforderungen, den nicht zu unterschat-
zenden Aufwand der Priifungen und die
insbesondere kurz nach der Umstellung auf
KTW-BWGL aufgetretene Haufung der Priif-
auftrdge kam es zu teils erheblichen Warte-
zeiten bis zum Erhalt der Konformitatsbe-
stdtigungen. Hinzu kam die Notwendigkeit
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der Erstbegehung der Werke, welche wahrend der Covid-19-Pan-
demie mit den Zugangs- und Besuchsbeschrankungen kollidierten
und somit zu einer weiteren Ursache der Verzdgerung flihrten. In-
teressierte Hersteller sollten also diese zeitkritischen Aspekte beim
Zertifizierungs-Prozess besonders im Auge behalten.

Die DVGW-Zertifizierung fiir Druckrohre

aus PVC-U zur Verteilung von Trinkwasser

Sollen neben der trinkwasserhygienischen Eignung auch die ther-
momechanischen Eigenschaften, also die Funktionalitat des Rohres,
sichergestellt und mittels Zertifikat ausgewiesen werden, gilt im
deutschsprachigen Raum die ,DVGW-Zertifizierung" als ,Goldstan-
dard" Gemeint sind hiermit DVGW-Baumusterprifzertifikate fir
Produkte der Wasserversorgung nach DVGW-Zertifizierungs-Pro-
gramm GW 335-A1, welche fir graue DEKADUR Druckrohre seit
Jahrzehnten den hohen Qualitdtsstand dieser Produkte ausweisen
und nun seit September 2022 auch erstmalig auf Basis der neuen
Rechtsgrundlagen und Zertifizierungsprogramme gemaB Priifung
nach KTW-BWGL bestatigen.

Im Rahmen dieser Zertifizierung (siehe Schema in Bild 1) ist zu-
satzlich zu den bereits erlduterten Anforderungen fiir die Trink-
wasserhygienischen Belange eine umfangreiche Fremd- und Eigen-
uberwachung der thermomechanischen Eigenschaften erforderlich.
Diese richten sich nach der DVGW GW 335-A1, welche wiederum
weitgehend den bekannten deutschen (DIN 8061/62) und interna-

Bild 3: Von GF DEKA nach Kundenvorgaben
nachbearbeitetes Rohr aus DEKADUR weiB.

Foto: ©Georg Fischer DEKA GmbH
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tionalen (DIN EN ISO 15493) Normen entspricht. So wird an jeder
produzierten Rohrcharge neben den Abmessungen und den visuell
direkt erfassbaren und weiteren Eigenschaften auch ihr Widerstand
gegen Schlagbelastung und Innendruck bei hohen Temperaturen
gepruft. Die halbjahrliche Fremdiberwachung umfasst sogar ein
noch umfangreicheres Repertoire an Prifungen.

Zusammenfassung

Die Neuzertifizierung von grauen DEKADUR Druckrohren aus
PVC-U gem3B Zertifizierungsprogramm GW 335-A1 des DVGW Cert
unter Integration der ,1 Plus Hygienezertifizierung” zum Nachweis
der Konformitat mit den Trinkwasser-hygienischen Anforderungen
aus der KTW-BWGL ist von GF DEKA sehr friihzeitig eingeleitet wor-
den. Dadurch ist es GF DEKA deutlich vor Ablauf der Ubergangsfrist
gelungen, dem Markt PVC-U-Druckrohre zur Verfligung zu stellen,
die im vollem Umfang Rechtssicherheit und Nachweis fir die
Erfillung der gesetzlich geforderten Qualitdtsanforderungen fir den
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Transport von Trinkwasser sicherstellen und an die bekannte und
beim Endkunden geschatzte DVGW-Baumusterpriifzertifizierung die-
ser Produkte seit Jahrzehnten nahtlos ankniipfen.

Zahlreiche weitere erteilte ,1 Plus Hygienezertifikate" fiir Druck-
rohre aus PE 100, Beta PP-H, transparentem PVC-U und einer wei-
Ben PVC-U-Spezialrezeptur offerieren dem Kunden in Verbindung
mit entsprechend ,1 Plus-zertifizierten" Formteilen und Armaturen
aus dem Hause GF attraktive System-Lésungen zum Transport und
Kontakt mit Trinkwasser.

Somit wird sichergestellt, dass das Rohrleitungssystem weder das
transportierte Medium negativ beeinflusst noch von diesem nega-
tiv beeinflusst wird und im Ergebnis seinen Zweck mit groBtmog-
licher Sicherheit dauerhaft erfiillt: Trinkwasser in der erforderlichen
Qualitdt ohne Verluste an seinen Bestimmungsort zu leiten.
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ENTWICKELT FUR EIN GANZES LEBEN

POLO- ECO plus Premium

Tobias Kahl, POLOPLAST GmbH & Co KG, Leonding (A

Bild 1: POLO-ECO plus Premium,
das Kanalrohrsystem von POLOPLAST.

MIT MEHR ALS 30 JAHREN ERFAHRUNG IN DER MEHRSCHICHTTECHNOLOGIE HAT
POLOPLAST, EINER DER FUHRENDEN EUROPAISCHEN HERSTELLER HOCHWERTIGER
ROHRSYSTEME AUS KUNSTSTOFF, DAS RICHTUNGSWEISENDE POLO-ECO PLUS PREMIUM
ZU DEM GEMACHT, WAS ES HEUTE IST: DAS 3-SCHICHTKANALROHRSYSTEM AUS
PP MIT WAHLWEISE 10, 12 ODER 16 KN/M2 RINGSTEIFIGKEIT UND EINER GEPRUFTEN
LEBENSDAUER VON UBER 100 JAHREN.
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Bilder 2 + 3: Referenzprojekt
«Erneuerung und hydraulische
Erweiterung einer Abwasserleitung

in Bornheim".

POLO-ECO plus Premium: entwickelt fiir ein ganzes Leben
Warum sich das Rohrsystem besonders in der kommunalen Abwas-
serentsorgung durchgesetzt hat, liegt auf der Hand. Mit POLO-ECO
plus Premium bietet POLOPLAST ein Kanalrohrsystem der neuen
Generation fur héchste Anforderungen. Auch in herausfordernden
Einbausituationen erfolgt die Abwasserentsorgung zuverldssig.
POLO-ECO plus Premium ist sowohl fiir den Einsatz bei sehr gerin-
gem als auch starkem Gefélle hervorragend geeignet. Geringe Lei-
tungsiiberdeckung sowie groBBe Einbautiefen lassen sich problemlos
realisieren. Die bewdhrte Mehrschichttechnologie sorgt fiir ein Ma-
ximum an Sicherheit und Stabilitdt: Mineralstoffverstarktes Poly-
propylen garantiert eine Lebensdauer von Gber 100 Jahren. Zudem
verleiht die Mehrschichttechnologie dem Rohrsystem héchste Wi-
derstandsfahigkeit und eine hervorragende Langsstabilitat.

Highlight-Referenzprojekte

Die vielfaltigen Vorteile von POLO-ECO plus Premium begeistern
Auftraggeber, Planer und Verleger gleichermaBen. So auch den Auf-
traggeber des Bauvorhabens zur Erneuerung und hydraulischen
Erweiterung einer Abwasserleitung in Bornheim, Nordrhein-West-
falen. Bei diesem Projekt Uiberzeugte unter anderem das leichte
Handling, auch bei vielen kreuzenden Leitungen, der Rohre und
Formstiicke von POLO-ECO plus Premium in den Dimensionen DN
160 bis DN 630. Weitere Besonderheiten waren das groBe Gefalle
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bei hoher Uberdeckung sowie Verlegetiefe bis 6 m. Die extrem glat-
te Innenschicht des Rohres bietet zudem optimales FlieBverhalten
bzw. hervorragende Hydraulik.

Ein weiteres Highlight in der POLOPLAST-Referenzliste ist die Bau-
gebietserschlieBung LiebigstraBe in Langen, Stidhessen. Beim Bau
der Wohnhausanlage mit 1.600 Wohneinheiten fiir 3.300 Einwoh-
ner wurden 9.000 m Rohre und 5.000 Formsticke des POLO-ECO
plus Premium in den Dimensionen DN 160 bis DN 630 verlegt. Wei-
tere Besonderheiten dieses Projekts waren das geringe Gefélle
< 1% sowie geringe Uberdeckung im BaustraBenbetrieb. Die helle
Innenschicht des Rohres bietet zudem optimale Voraussetzung fiir
TV-Befahrunag.

Nachhaltige Produktinnovation

Nachhaltigkeit wird bei POLOPLAST (liber den gesamten Produkt-
zyklus groBgeschrieben, wobei wirtschaftliche, soziale und dkolo-
gische Ziele gleichrangig nebeneinanderstehen. Nachhaltigkeits-
aspekte werden bereits in den frihesten Innovationsphasen
beriicksichtigt. Dabei geht es nicht nur um Reduktion des betrieb-
lichen Material- und Energieeinsatzes, des Abfalls oder Minimie-
rung des Wasserverbrauches, sondern vielmehr um die Entwicklung
nachhaltiger Produkte und Systeme mit hohem Innovationsgrad.
Von Beginn weg werden die Rezyklierbarkeit des Endprodukts und

Foto: POLOPLAST
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Bilder 4, 5 + 6:
Referenzprojekt ,,Baugebiets-

erschlieBung LiebigstraBe”.

Foto: POLOPLAST

die Aspekte der Kreislaufwirtschaft beriicksichtigt. Am Ende ihrer
Lebenszeit sind POLOPLAST-Produkte 100-prozentig rezyklierbar
und das Rezyklat wird wieder fir High-Tech-Produkte verwendet.

POLOPLAST: Innovativ und vielseitig

Der osterreichische Kunststoffspezialist POLOPLAST zdhlt zu den
fuhrenden européischen Herstellern hochwertiger, mehrschichtiger
Rohrsysteme flir Hoch- und Tiefbau. Innovation und Partnerschaft
stehen dabei im Mittelpunkt. In der Haustechnik stent POLOPLAST
fiir moderne Gebdudetechnik im Bereich Gebdudeentwasserung.
Im Tiefbau ist das Unternehmen Partner fiir kommunale Infrastruk-
tur und Kanalisation. Mit Innovationskraft, ausgezeichneter Pro-
duktqualitdt und operativer Exzellenz hat sich das Unternehmen
vom regionalen Nischenplayer zum international ausgerichteten
Unternehmen entwickelt. Ein Erfolgsweg, den eine Exportquote von
uber 60 % eindrucksvoll belegt.
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Wir bieten Sicherheit

und Zuverlassigkeit.

Wir leben den Willen

zur weltverandernden
Innovation,

die Leidenschaft fur
Forschung und Fortschritt.

#teampoloplast




WAVIN COMPACT PIPE® GEWINNT UNTER ANSPRUCHSVOLLEN PRUFBEDINGUNGEN

PE-Verformungsverfahren
im IKT Warentest

Dipl.-Ing. Ralf Glanert, Wavin GmbH, Twist

ES GIBT VIELE MOGLICHKEITEN, EINE DEFEKTE ABWASSERDRUCKROHRLEITUNG ZU
ERNEUERN. SEHR KOSTENINTENSIVE OBERFLACHEN- UND TIEFBAUARBEITEN ODER
AUCH ENTSCHADIGUNGEN FUR ERTRAGSAUSFALLE, SIND EINZUKALKULIEREN, WENN
EINE OFFENE NEUVERLEGUNG ANGESTREBT WIRD. DIE DIREKTEN KOSTEN UND DIE
BEEINFLUSSUNGEN EINER OFFENEN VERLEGUNG LASSEN SICH JEDOCH ERHEBLICH
REDUZIEREN, INDEM GRABENLOSE BAUVERFAHREN EINGESETZT WERDEN. DIESE GRA-
BENLOSEN BAUVERFAHREN WURDEN IN EINEM WARENTEST DES IKT GELSENKIRCHEN
BETRACHTET. AUSSCHLIESSLICH SELBSTTRAGENDE, SOGENANNTE ,KLASSE A-LINER",
SOLLTEN UNTER ANSPRUCHSVOLLEN PRUFBEDINGUNGEN GETESTET WERDEN. DERART
ANSPRUCHSVOLL, DASS SO MANCHER WETTBEWERBER SCHON IM VORFELD EINE

INSTALLATION ABLEHNTE.

Die Herausforderung

Es lasst sich intensiv Uber die Schaden streiten, welche in der etwa
20 m langen Dikerleitung eingebaut waren. Letztendlich hatte sich
jedoch ein Lenkungskreis, bestehend aus Netzbetreibern, auf diese
Schaden verstdndigt und es oblag jedem Anbieter, diese als Heraus-
forderungen anzunehmen oder auch nicht. Zwei PE-Verformungs-
verfahren und vier vor Ort aushartende Schlauchliner haben die Her-
ausforderungen angenommen. Auf der kurzen Lénge fanden die
Installationen auf einer Dukerrohrleitung, mit rund 14 definierten
Schaden und Bogen, statt. Ziel des IKT-Warentests war es, am Markt
angebotene Produkte, Verfahren bzw. Leistungen zu bewerten, mog-
liche Verbesserungspotentiale aufzuzeigen und gleichzeitig einen
Marktdruck aufzubauen, damit diese Potentiale von den Produkt-,
Verfahrens- bzw. Leistungsanbietern auch genutzt werden. Der
Kanalnetzbetreiber als Kunde gab vor, welche Qualitdtsanforderun-
gen an die Produkte, Verfahren bzw. Leistungen gestellt werden und
wie diese vor diesem Hintergrund zu bewerten sind.

Der IKT-Warentest ,Sanierungsverfahren fir Abwasserdruckleitungen
- Klasse-A-Liner" zeigte, dass es méglich ist, gute Sanierungsergeb-
nisse mit grabenlosen Bauverfahren, unter diesen Bedingungen, zu
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erzielen. Es stellten sich allerdings groBe Unterschiede heraus, die
sich in den vergebenen Prifurteilen zeigten. Einer der 6 Liner, ist
sogar nicht als Klasse-A-Liner (selbst tragfihig) bewertet worden.

Bestanden haben:

e Compact Pipe (Wavin) GUT (1,8)

e egeliner (egeplast international) GUT (1,8)

e Nordiflow W PE (NordiTube Technologies) BEFRIEDIGEND (2,6)

e Starline Structure-S (Karl Weiss Technologies) BEFRIEDIGEND (2,6)

Nicht bestanden haben:
e Esders HPS Liner (Esders Pipeline Service) MANGELHAFT (5,3)
* SaniPipe (Amex Sanivar) UNGENUGEND (6,0)

Das Verformungsverfahren

Wavin Compact Pipe® hat die hochste Punktebewertung erhalten
und zeigt damit auf, wie robust und flexibel das Produkt auf die sehr
hohen Anforderungen eingehen konnte. Auf dem zweiten Platz mit
der gleichen Gesamtnote findet sich der EgeLiner. Undichte Verbin-
dungen, LochfraB3, Scherben, Langsrisse, Bogen, axiale Verschiebun-
gen, Ovalisierungen und sogar 6 % Inkrustationsreste konnten die
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Bild 1: Klasse A Liner: Compact
Pipe, DN 200, Installation in eine
Diikerrohrleitung beim IKT.

Installation nicht negativ beeinflussen. Die Formteile der Aliaxis Fria-
tec sorgten zusatzlich fir verldssliche Verbindungen. Mit der Ge-
samtnote 1,8 setzten sich somit beide Verfomungsverfahren deutlich
von den vor Ort aushartenden Schlauchlinerverfahren ab.

Aushdrtevorgange, Trankungen vor Ort oder Mehrschichtaufbauten
sind dem Verfahren fremd. Verwendet werden etablierte PE 100
Werkstoffe zur Herstellung einer homogenen Rohrwandung. Com-
pact Pipe wird gemaB der DIN EN 11296 (7) - Teil 3 produziert.

Die Installation erfolgte durch die DIRINGER & SCHEIDEL DRUCK-
ROHRTECHNIK GmbH & Co. KG, Niederlassung Wetzlar. Ein Unter-
nehmen, das schon viele Jahre Lizenznehmer flir das Compact Pipe®
ist. Die Wavin GmbH betreut 35 Unternehmen als Lizenznehmer, die
weltweit Installationen in Trinkwasser-, Gas- und Abwasserrohren
vornehmen. Die Fertigung im Werk Twist ist auftragsbezogen und
bietet alle notwendigen Zertifikate und Zulassungen.

Das Compact Pipe® ist flir Betriebssicherheiten von 80 Jahren ge-
eignet. Die werksseitige Vorverformung mit einem C-Querschnitt
wird nach dem Einzug durch einen Warmeeintrag gel6st und es stellt
sich eine enganliegende Positionierung im Altrohr ein (Close-fit
Position). Im Nennweitenbereich 150-500 mm sind mit Compact
Pipe® bis zu 600 m Einzugslange mdglich. Die durchschnittliche
Kostenersparnis, im Vergleich zur offenen Neuverlegung, liegt bei
durchschnittlich 40 %.
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Bild 2: C-Form, Anlieferung Bild 4: Festpunkte

Alle Fotos: Wavin GmbH

Bild 3: Kreisform Bild 5: Langsverbindungen

Die Eigenschaften auf einem Blick:

® Wavin - Produktion seit 1989 im Werk Twist. Weltweit mehr als
3 Mio. Meter installiert.

 \lorgefertigt ab Werk. DVGW, DIBT und DIN EN zugelassen. Instal-
lation nur durch lizenzierte Fachunternehmen.

e Statisch selbsttragend, unabhangig vom Altrohrzustand, einsetzbar
bei Grundwasser.

® DN 150 - DN 500 mm, Installation durch Schichte und kleine Bau-
gruben.

e Inspektionsfreundliche Innenoberflachen fiir TV-Inspektionen.

e Modernste durchgefirbte PE 100 (-RC u. RT) Werkstoffe. DVGW-

vorgebende Betriebssicherheiten und Lebenserwartungen von 80

- 100 Jahre.

Kompatibel mit PE Fittings.

® Ressourcen-schonend und mit stark verminderten Anwohnerbe-

lastigungen.

Im Vergleich zur Neuverlegung bis zu 40 9% Einsparungen.

Fazit

Dieser IKT-Warentest bestatigt die Eignung von Verformungsverfah-
ren unter héchsten Anforderungen. Der Warentest zeigt, wie geeig-
net der Werkstoff Polyethylen und das Verfahrensprinzip sind.

Weltweit gefragt sind grabenlose Installationen mit der Qualitat einer
Neuverlegung - gleichwertig in der Betriebssicherheit und den
Lebenserwartungen. Interessant wird nun sein, ob es auch in
Deutschland gelingt, die vorhandenen Druckrohrnetze nicht nur fort-
laufend partiell zu reparieren oder offen neu zu

verlegen. Das IKT und der Lenkungskreis haben
Qualitaten festgelegt. Nennenswerte Pro-
jektgréBen fehlen jedoch noch.

Der Bericht wurde auch veréffentlicht
unter: https://www.ikt.de/olog/dem-
druck-standhalten-abwasserdruck-liner-
im-test/

Bild 6: Giitesiegel
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Bild 1: Tag der offenen Tiir auf dem
Versuchsfeld H2-Infra in Bitterfeld-Wolfen.

EIN BEITRAG DER KUNSTSTOFFINDUSTRIE ZUR ERREICHUNG DER KLIMASCHUTZZIELE:

Transformation der
Gasnetze fur die Einspeisung
mit Wasserstoff

Sebastian Hussack, Aliaxis Deutschland GmbH, Manheim

MIT DEM 2019 VERABSCHIEDETEN UND 2021 AKTUALISIERTEN KLIMASCHUTZGESETZ
HAT SICH DEUTSCHLAND ZUM ZIEL GESETZT, BIS ZUM JAHR 2045 KLIMANEUTRAL ZU
WERDEN. ALLEIN BIS ZUM JAHR 2030 SOLLEN DIE TREIBHAUSGASEMISSIONEN GEGEN-
UBER 1990 UM 65 % REDUZIERT WERDEN". HIERBEI TRAGT DIE WARME- UND KALTE-
ERZEUGUNG GUT DIE HALFTE ZUM GESAMTEN ENDENERGIEBEDARF BEI UND SPIELT
DAMIT EINE SCHLUSSELROLLE BEI DER ERREICHUNG DER KLIMASCHUTZZIELE.?
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Trotz eines seit den 1990er Jahren kontinuierlich ansteigenden
Anteils an erneuerbaren Energien am Endenergieverbrauch in der
Warme- und Kilteerzeugung von nunmehr 16 9% (Stand 2021), bietet
eine Dekarbonisierung der Warmeversorgung ein enormes Potenzial
zur Reduktion von Treibhausgasemissionen. Mit einem Anteil von
tber 40 % in der Raumwarmebereitstellung ist konventionelles Gas
der am meisten verwendete Energietrager.?y

Ein GroBteil der Komponenten, die in der Gasnetzinfrastruktur ver-
baut werden, wie Rohrleitungen und Verbindungstechnik, sind aus
Kunststoff. Mit den richtigen Grundvoraussetzungen kdnnen Kunst-
stoffindustrie und Versorger gemeinsam einen wichtigen Beitrag zur
Dekarbonisierung der Warmeversorgung leisten.

. Die gesetzlichen Voraussetzungen auf Bundes- und Europaischer
Ebene mussen fiir Investitionssicherheit in Transport- und Erzeu-
gungskapazitdten geschaffen werden.

. Von Seiten der Fachverbdnde miissen die normativen Vorausset-
zungen fur Regelwerke, technische Eignung und Anwendungs-
hinweise erstellt werden.

. Die Industrie muss geeignete Komponenten flir den Einbau in
Wasserstoffnetze mit einem Beimischungsgrad von bis zu 100 %
zur Verfugung stellen und als Partner bei der Transformation der
Netze agieren.

Dieser Beitrag liefert eine Betrachtung zum aktuellen Stand der
Transformation der Gasnetze hin zur Einspeisung von Wasserstoff.

Beschleunigung des Wasserstoffhochlauf durch Nutzung
bestehender Netzstrukturen

Fir die groBflachige Nutzung von Wasserstoff in der Energie- und
Warmeerzeugung muss der Energietrdger den Verbrauchern und
Nutzern mdglichst leicht zugdnglich gemacht werden. Hierfuir kén-
nen in groBen Teilen bestehende Netzstrukturen genutzt werden.
Untersuchungen haben ergeben, dass fast 96 % der Gasverteilnetze
fir den Einsatz mit Wasserstoff geeignet sind.?

Die Nutzung der bestehenden Netzstrukturen weist dabei eine Viel-
zah!l von Vorteilen auf:

1. Mit einer Lange von tiber 500.000 km bietet das bestehende Ver-

teil- und Transportnetz erhebliche Speicherpotenziale - nicht be-
notigter Strom aus erneuerbarer Energieerzeugung kann im gro-
Ben MaBe in Form von Wasserstoff im Netz gespeichert werden.

. Der Ausbau der Transportkapazitdten im Stromnetz kann deutlich

reduziert werden - so kann eine groBe Wasserstoffpipeline mit
einem Durchmesser von einem Meter und einem Druck von 80
bis 100 bar etwa achtmal so viel Energie transportieren wie eine
Hochspannungsleitung.”

\<J

WorkFlow

Dirty Job.
Clean Data.

WorkFlow ist unser innovatives System, mit
dem die Dokumentation im Rohrgraben auch
genau dort stattfindet. Fur jede Schweilung
im Rohrleitungsnetz werden Schweilproto-
kolle, Dokumente, Fotos, Geodaten per App
automatisch in lhre Verwaltung geschickt.

Ganz ohne Papier, vollig Digital.

Alle Infos unter
www.aliaxis.de/workflow

aliaxis



3. Die notwendigen Investitionen in bestehende Netzstrukturen fir
den Einsatz mit Wasserstoff fallen dabei deutlich geringer als ein
Neubau aus - ein Teil der Kosten ist dabei bereits durch den rou-
tinemaBigen Austausch und notwendige Ersatzinvestitionen ab-
gedeckt.

4. Auftretende Bedarfe konnen kurzfristig mit der Einbindung in be-
stehende Netze bedient werden bevor erst langfristige Investitio-
nen in Netzstrukturen getdtigt werden missen - selbst bei nied-
rigen Beimischungsgraden kann der Wasserstoff in hohen Kon-
zentrationsgraden extrahiert und verdichtet werden.

Um einen sicheren und fehlerfreien Betrieb der Netzinfrastruktur zu
ermoglichen, sollte ein entsprechendes Regelwerk fir Anwender im
Betrieb die Rahmenbedingungen und fir die Industrie die erforder-
lichen Produkteigenschaften definieren.

Mit dem ,H2-Leitfaden fiir die Gasanwendung” (G655) und dem ,H2-
Leitfaden fur die Gasinfrastruktur” (G221) sind bereits wichtige Leit-
linien fir den Anwender verabschiedet worden, wenngleich sich eine
Baumusterpriifung fir den Einsatz mit Wasserstoff noch in der Vor-
bereitung befindet. Mit dem Gasnetztransformationsplan (GTP) wird
ein wichtiger Beitrag zur Planung der zuklinftigen Wasserstoffinfra-
struktur auf Basis der bestehenden Gasnetze geliefert.

Hier ist bereits seit 2020 die DBI Gas- und Umwelttechnik GmbH mit
der ,H2-ready-100" Priifung aktiv. Produkte mit diesem Label sind
fur den Einsatz mit 100 % Wasserstoff erfolgreich gepriift worden.
Seit dem letzten Jahr gibt es eine Uberarbeitete Zertifizierungsgrund-
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Foto: Aliaxis Deutschland GmbH

Bild 2: Dokumentation mit der WorkFlow

Anwendung einfach per Smartphone.

lage seitens KIWA und im ersten Halbjahr 2023 plant auch der DVGW
Cert hierzu ein neues Angebot.

Fir die Anwendung mit Wasserstoff sind seitens DVGW, DBI und
KIWA somit wichtige Voraussetzungen geschaffen worden. Bis 2026
ist eine Vervollstandigung des Regelwerks zum Betrieb mit Wasser-
stoff beim DVGW geplant.?

PE100 im Einsatz mit Wasserstoff in der Praxis

Neben den klaren Vorgaben durch Regelwerke und Normung spielt
die Erprobung von geeigneten Produkten in der Praxis eine entschei-
dende Rolle. Bei den deutschlandweit durchgefiihrten Feldversuchen
zeigt sich eine deutliche Evolution der verwendeten Beimischungs-
grade von Wasserstoff.

Wéhrend beim im Jahr 2012 gestarteten H2 Reallabor der Avacon
Netz GmbH noch mit Beimischungsgraden von maximal 10 % gear-
beitet wurde, zeigt das im Jahr 2019 gestartete ,Netzlabor Wasser-
stoffinsel” von Netze BW schon eine Evolution der Beimischungs-
grade von anfangs 20 % bis letztlich 30 %. Hierbei konnte gezeigt
werden, dass die heute glltige Einspeisungsgrenze fiir Wasserstoff
bereits mit den zum GroBteil installierten Komponenten problemlos
von 10 % auf 20 % angehoben werden kann.

Aktuelle Reallabore und Feldversuche beschaftigen sich sowohl fir
Haushalte als auch Industrie und gewerbliche Kunden in der Regel mit
einer Einspeisung von 100 % Wasserstoff - einen Einsatz geeigneter
Komponenten vorausgesetzt (z. B. Gasheiztherme und Verdichter).
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Seit Anfang 2022 wird im Reallabor H2-Infra in Bitterfeld-Wolfen
ein weiterer Feldversuch mit 100 % Wasserstoff vorbereitet, der vo-
raussichtlich im April 2023 startet. Hierbei werden Komponenten aus
Stahl und Kunststoff auf ihre Dauertauglichkeit mit dem Einsatz von
Wasserstoff gepriift. Auch eine Vielzahl von Produkten der Aliaxis
Deutschland GmbH fiir den Hausanschluss und das Verteilnetz kom-
men dabei zum Einsatz.

In der Neuverlegung und Sanierung wird heute im Wesentlichen der
Werkstoff PE100 eingesetzt. Die in den bisherigen Feldversuchen er-
zielten Ergebnisse mit bis zu 100 % Prozent Wasserstoff sind als sehr
positiv zu bewerten.

Einsatz des FRIALEN-Programms

mit bis zu 100 % Wasserstoff

Als Systemanbieter fiir die Trinkwasser- und Gasversorgung hat Alia-
xis Deutschland bereits 2020 ihr FRIALEN-Programm fiir den Einsatz
mit bis zu 100 % Wasserstoff prifen lassen und ist damit Pionier auf
diesem Gebiet. Alle Produkte wurden je nach Bauart hinsichtlich Per-
meation, Funktion und Dichtheit erfolgreich gepriift (DBI & KIWA).

Ein wichtiger Faktor bei der Transformation der Netze ist die Nach-
verfolgung der Bauteile, um deren Eignung flir den Einsatz mit Was-
serstoff zu verifizieren. Eine Dokumentationslésung wie WorkFlow
von Aliaxis in Kombination mit dem dokumentationsfahigen
SchweiBgerat FRIAMAT 7 prime erstellt nicht nur ohne jeden Mehr-
aufwand ein SchweiBprotokoll, sondern erfasst auch automatisch
Artikel-, Bild- und Geodaten fiir die Ablage im GIS-System.

Aufgrund der vermehrt anlaufenden Transformationsprojekte bei
Netzbetreibern stehen wir als Ansprechpartner und fir Fragen und
Antworten zum Einsatz der verbauten und zu verbauenden Kompo-
nenten mit unseren Kunden im engen Austausch.

1) Klimaschutzgesetz: Klimaneutralitit bis 2045 | Bundesregierung
=-> Abgerufen: 14.03.2023

2) Energieverbrauch fiir fossile und erneuerbare Wirme | Umweltbundesamt
- Abgerufen: 14.03.2023

3) Raumwérme - Verteilung der Energietrdger in deutschen Haushalten 2020 |
Statista = Abgerufen: 14.03.2023

4) gasnetz-rueckgrat-h2-welt.pdf (dvgw.de) = Abgerufen: 14.03.2023

5) Gasleitungen: SchnellstraBen fiir Wasserstoff? (fraunhofer.de)
-> Abgerufen: 14.03.2023

6) DVGW e.V.: Normungsroadmap Wasserstofftechnologien
-> Abgerufen: 14.03.2023

SAVE THE DATE - BITTE VORMERKEN - 23. NOVEMBER 2023 IN BONN:
Kunststoffrohre in der Industrie:
Die richtige Wahl! -

Antworten auf

globale Megatrends ¢

Schulungsangebot des Kunststoffrohrverbandes e.V., Bonn

In diesem Jahr veranstaltet die Fachgruppe Industrierohre im KRV
seine 15. Industrierohr-Schulung am 23. November 2023 in Bonn.
Die halbtagige Veranstaltung richtet sich vor allem an Anwender,
Planer, Berater, Industrieunternehmen, Spezifikationsverantwortliche
und Anlagenbetreiber.

Der industrielle Anlagenbau ist ein groBes und wachsendes Einsatzfeld
fur Kunststoffrohrsysteme. Rohre, Behalter und Formteile aus Kunststoff
werden seit vielen Jahren in den verschiedensten Industriebereichen ein-
gesetzt - vom chemischen Anlagenbau, der Petrochemie, der Life-
Science- und Pharma-Industrie, in Kraftwerken, Lackieranlagen, der Halb-
leiterindustrie, im Bergbau, in der Schwimmbadtechnik und in der Nah-
rungsmittelindustrie - um nur einige zu nennen. Die Anforderungen an
Rohrsysteme in der Industrie sind oft sehr anspruchsvoll und komplex -
und auch die Aspekte Energieeinsparung, Wirtschaftlichkeit und Sicher-
heit spielen eine groBe Rolle. Kunststoffrohre kénnen in vielen Standard-
und Spezialbereichen dank vieler Eigenschaften punkten. So sind Kunst-
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stoffrohre z. B. korrosionsresistent
gegeniiber vielen aggressiven Me-
dien, leicht zu handhaben dank
geringem Gewicht, kostenginstig
und bieten zudem lberzeugende
hydraulische Eigenschaften auf-
grund geringer Rauigkeits-
werte.

23. Noy,
in Bopp, Mber 2023,

N Zusy,
MMenarhe:
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nd e, |, Pe Ingygy,
w\ strierop,
re

Programm und Anmeldung ab Juni 2023

Das detaillierte Programm mit Referenten, Vortragsthemen,
Veranstaltungsort und Teilnahmegebiihr sowie einem Online-
Registrierungsformular liegen ab Juni 2023 vor und kdnnen
dann auf der KRV-Homepage unter www.krv.de oder auf der
KRV-LinkedIn-Seite abgerufen werden.
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FRANKISCHE: KOMPLETT BLEIFREIE INSTALLATIONEN AUCH DANK PPSU-FITTINGS

Bleifrel in die /
Jstechni

der Ha

Jkuntt
<

Michael Himpfner, Frankische Rohrwerke Gebr. Kirchner GmbH + Co.KG, Kénigsberg

BLEIFREIEN MATERIALIEN IN DER HAUSTECHNIK GEHORT DIE ZUKUNFT: SIE SIND

HYGIENISCH EINWANDFREI, GESUNDHEITLICH UNBEDENKLICH, UMWELTFREUNDLICHER

UND ERFULLEN DIE EUROPAWEITEN VORSCHRIFTEN - JETZT UND IN DEN KOMMENDEN

JAHREN. FRANKISCHE HAT HIER EINE VORREITERROLLE INNE: DER SPEZIALIST FUR

HAUSTECHNIK SETZT BEREITS SEIT FAST ZEHN JAHREN AUF BLEIFREIES MESSING FUR

DIE FITTINGS SEINES INSTALLATIONSSYSTEMS ALPEX F50 PROFI, KOMBINIERT MIT DEN

BEREITS 2001 EINGEFUHRTEN BLEIFREIEN KOMPONENTEN AUS DEM HOCHLEISTUNGS-

KUNSTSTOFF POLYPHENYLSULFON (PPSU).

Bleifreie Trinkwasser-Installationen auf der Grundlage der europa-
weit glltigen Vorschriften, um die menschliche Gesundheit und die
Umwelt zu schiitzen, sind seit vielen Jahren Thema in der Branche.
Trotz der bisherigen Aufklarung und erfolgreicher Materialumstel-
lungen auf Seiten vieler Hersteller scheint der Informationsbedarf
nach wie vor groB zu sein, vor allem angesichts der spiirbaren Ver-
scharfung der Grenzwerte bis hin zu einem madglichen Verbot blei-
haltiger Messing-Werkstoffe in den kommenden Jahren. Wichtig fir
Planer und Installateure ist dabei, immer auf dem Laufenden zu blei-

Bild 1: In Sachen Bleifreiheit ist FRANKISCHE Vorreiter:

Die alpex F50 PRO-FI Fittings sind aus dem Hochleistungs-
Kunststoff PPSU oder bereits seit 2013 aus einem bleifreien,
entzinkungsbestidndigen Messing-Werkstoff gefertigt.

ben. Nur so kdnnen sie rechtssicher und technisch auf dem neuesten
Stand arbeiten.

Gesundheitsschadliches Blei im Trinkwasser

Vor allem Blei im Trinkwasser kann die menschliche Gesundheit und
die Umwelt nachhaltig schadigen. Mégliche Quellen sind Bleirohre,
aber auch bleihaltige Kupferlegierungen etwa in Rohrverbindern oder
Armaturen. Um Mensch und Umwelt besser zu schiitzen, haben die
EU-Trinkwasser-Richtlinie und die deutsche Trinkwasserverordnung

Bild 2: Bleifreiheit garantiert: Die alpex F50 PROFI
Fittings von FRANKISCHE bestehen aus bleifreiem,
entzinkungsbestandigem Messing oder dem Hochleis-

tungs-Kunststoff PPSU.



(TrinkwV/) von 2001 den seit 1993 bestehenden Leitwert der Welt-
gesundheitsorganisation (WHO) ibernommen. Mit einer Ubergangs-
frist, die am 1. Dezember 2013 endete, wurde der Grenzwert fiir Blei
von 25 auf 10 Mikrogramm pro Liter Wasser deutlich abgesenkt. Die
Anspriiche an die Qualitdt des Trinkwassers - sowohl mikrobiologi-
sche Anforderungen als auch Grenzwerte fiir Metalle - missen seit-
dem an jeder Entnahmestelle erfillt werden.

Mehrschichtverbundrohre hygienisch unbedenklich
Bleileitungen mussten in der Folge komplett ausgetauscht werden.
Rohrleitungen aus Werkstoffen ohne Schwermetalle, etwa aus zer-
tifizierten Kunststoffen, gelten dagegen weiterhin als hygienisch un-
bedenklich. Fir bleihaltige Kupferlegierungen in einzelnen Bauteilen
wie Fittings hat das Umweltbundesamt (UBA) eine Ubersicht tiber
die trinkwasserhygienisch geeigneten metallenen Werkstoffe verof-
fentlicht, die Herstellern, Planern und Installateuren seitdem als
Handlungsgrundlage dient.

Rechtssichere Materialumstellung

Die klar festgelegten Material-Vorgaben des UBA geben Herstellern
Sicherheit fiir ihren Produktionsprozess. FRANKISCHE hat hier eine
Vorreiterrolle ibernommen und setzt seit 2013 - neben dem Hoch-
leistungskunststoff PPSU - auf einen bleifreien Messing-Werkstoff
flir seine Rohrverbinder, der auch in den ndchsten Jahren allen Vor-
schriften entsprechen wird. Installateure, die Produkte und Systeme
aus unbedenklichen, zertifizierten Materialien verwenden und nach
den allgemein anerkannten Regeln der Technik arbeiten, sind in
Sachen Trinkwasserhygiene auf der rechtlich sicheren Seite.

Strengere Vorschriften flir metallene Werkstoffe

Im Januar 2021 justierte die EU die europdische Trinkwasserrichtlinie
noch einmal nach: Sie halbierte zum Beispiel den zuldssigen Bleige-
halt von 10 auf 5 Mikrogramm pro Liter. Die EU-Mitglieder haben bis
zum Frithjahr 2023 Zeit, die Anforderung der Trinkwasserrichtlinie in
nationales Recht umzusetzen. Damit alle Beteiligten in Deutschland
die neuen, niedrigeren Bleiwerte an den Entnahmestellen der Trink-
wasser-Installation fristgerecht einhalten kénnen, wird in der Folge
die Trinkwasserverordnung angepasst.

Wer metallene Werkstoffe fiir Produkte mit Kontaktfldchen zu Trink-
wasser verwendet, muss klnftig Materialien einsetzen, die den
europaischen Vorschriften, darunter auch einer Metall-Positivliste,
entsprechen. Fiir den Bau und die Instandhaltung von Trinkwasser-
Installationen werden ausschlieBlich diese Werkstoffe erlaubt sein.
Bis das neue europdische System gilt, sind in Deutschland weiterhin
die Leitlinien und Bewertungsgrundlagen des Umweltbundesamtes
ausschlaggebend.

Die Auswirkungen auf Kupferlegierungen

Einige Kupferlegierungen, die in der Metall-Bewertungsgrundlage
des Umweltbundesamtes einen hdheren als kiinftig erlaubten Blei-
gehalt aufweisen, werden den neuen Prifwert der Trinkwasserricht-
linie und der noch zu dndernden Trinkwasserverordnung nicht zu-
verldssig erfiillen konnen: Die niedrigeren Grenzwerte fur Blei werden
wahrscheinlich die Nutzung einiger Kupferlegierungen, die aktuell
noch zuldssig sind, beschranken oder gar verhindern. So kdnnte zum
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Beispiel bleihaltiger Rotguss (CC499K) in naher Zukunft nicht mehr
fir den Neubau und die Instandhaltung von Trinkwasser-Anlagen
eingesetzt werden dirfen.

Bezlglich des Bleigehalts von Werkstoffen fir die Trinkwasser-
Installation sind zudem weitere Richtlinien zu beachten, etwa die
REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006, eine EU-weit glltige
Chemikalienverordnung. Jede der derzeit geltenden Regelungen ist
unbeschadet der anderen wirksam, ggf. auch im gleichen Anwen-
dungsbereich, und kann in absehbarer Zeit auch ein Verbot gewisser
Werkstoffe zur Folge haben.

Zum besseren Schutz von Gesundheit und Umwelt haben sich in-
nerhalb von nur wenigen Jahren die Rahmenbedingungen fir Trink-
wasser-Installationen signifikant verandert. Wer als Hersteller von
Installationssystemen auch kiinftig und langfristig eine flihrende
Rolle Gibernenmen mdchte, muss sich zwingend damit auseinander-
setzen, wie er seine Produkte und Systeme mdglichst bleifrei gestal-
ten kann.

Bleifrei: Installationssystem alpex F50 PROFI

Kunststoff ist eine Kernkompetenz von FRANKISCHE, in der das
Familienunternehmen im Lauf der Jahrzehnte groBes Know-how er-
waorben hat. Um moglichen Komplikationen innerhalb der komplexen
Prozess- und Lieferketten friihzeitig entgegenzusteuern, setzt FRAN-
KISCHE bereits seit Jahren vorausschauend auf Materialien wie den
bleifreien Werkstoff CW724R oder den weltraumerprobten Hochleis-
tungs-Kunststoff PPSU: Heute sind alle trinkwasserberiihrenden Teile
des Installationssystems alpex F50 PROFI komplett bleifrei. Zudem
hat das Familienunternehmen in den vergangenen Jahren zuneh-
mend messinghaltige Komponenten durch PPSU-Fittings ersetzt, die
korrosionssicher, hygienisch unbedenklich und umweltfreundlich
sind. Die zukunftssicher gestalteten Bauteile geben Planern und
Installateuren Rechtssicherheit und groBtmdgliche Freiheit in ihrer
tdglichen Arbeit. Diesen Weg wollen die Spezialisten fiir Haustechnik
weiter beschreiten und den Anteil an PPSU-Komponenten schritt-
weise erhdhen - angesichts steigender Rohstoffpreise und strengerer
internationaler Vorschriften eine zukunftsorientierte Losung fiir den
dauerhaften und kostengiinstigen Schutz unseres Trinkwassers.

Bild 2: Bleifreiheit garantiert: Die alpex F50 PROFI
Fittings von FRANKISCHE bestehen aus bleifreiem,
entzinkungsbestdndigem Messing oder dem

Hochleistungs-Kunststoff PPSU.



Schema F' gibt es beim Bau von Schachten, Versickerungs- und
Rickhaltesystemen nicht. Dafiir sind die Anforderungen, die das
jeweilige Projekt stellt, zu komplex und die Gegebenheiten vor Ort
zu individuell. Ob es nun um die Konfiguration des Schachtbodens
oder die Wahl des Rohranschlusses bei der Planung des Kanalschach-
tes geht, der Durchlassigkeitsbeiwert des Bodens bei einer Versicke-
rungsanlage oder die erforderliche Drosselung bei einer Retentions-
anlage berilicksichtigt werden missen - es gibt viel zu beachten, bis
aus der anfanglichen Idee die Umsetzung erfolgen kann. Missen
dann z. B. noch die Regendaten vom Ort des Bauvorhabens und die
Behandlungsbeddrftigkeit des Regenwassers bei der Konfiguration
einer Rigole einkalkuliert werden, wird es schnell untbersichtlich.
Genau hierflr hat Wavin den Online-Regenwasser-Rechner und den
Tegra-Schachtkonfigurator fiir seine Systemkomponenten entwor-
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fen, die Planern, Ingenieuren und Netzbetreibern den Arbeitsalltag
erleichtern. Zur Auswahl stehen beim Schachtkonfigurator derzeit
die Schachttypen Tegra 425 PP, Tegra 600 PP und Tegra 1000 PP.

Projekt nimmt im Handumdrehen Gestalt an

Die beiden digitalen Instrumente ermdglichen eine maBgeschneider-
te Planung und sind nach einer einmaligen Registrierung kostenfrei
nutzbar. Im Handumdrehen nimmt der entsprechende Schacht bzw.
die Anlage zur Regenwasserbewirtschaftung vor den Augen der
Anwender am Bildschirm Gestalt an. Indem beide Tools webbasiert
funktionieren, entfallen das Herunterladen von Programmen oder
Updates. AuBerdem sind die Daten jederzeit von allen Geraten
abrufbereit und dabei vor Verlust oder Fremdzugriff geschiitzt.
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Mit Blick auf die Planung einer effektiven Regenwasserbewirtschaf-
tungsanlage bietet der Online-Regenwasser-Rechner von Wavin einen
besonderen Mehrwert: Er ist nach jedem Aufruf automatisch auf dem
neuesten Stand. Nutzer gehen damit sicher, stets konform mit den
aktuell geltenden Normen und Berechnungsgrundlagen zu sein.

Individuelle Regendaten automatisch hinterlegt

Die Eingabe der Postleitzahl des Bauvorhabens reicht aus und der
Wavin-Regenwasser-Rechner berlicksichtigt die individuellen Re-
gendaten am Ort des Projektes, die fiir das Volumen der Anlage eine
wichtige Rolle spielen. Ergénzt durch die Angabe der GréBe der an-
geschlossenen Flache und den Versickerungswert des Bodens bzw.
den mittleren Drosselwert kann die Dimension der gewiinschten
Rigolenversickerung, Riickhalteanlage oder Mulden-Rigolen-Ver-
sickerung einfach per Mausklick ermittelt werden.

Auch die Behandlungsbedurftigkeit des Niederschlagswassers nach
DWA-M 153 bzw. DWA-A 102 kann kostenfrei berechnet werden.

Nach der Eingabe aller erforderlichen Daten reicht ein Klick, um die
Ergebnisse als PDF herunterzuladen.

Die Zukunft im Blick

Wavin hat es sich als Teil der Unternehmensgruppe Orbia zum Ziel
gesetzt, das Leben weltweit nachhaltig zu verbessern. Die Online-
Tools Tegra-Schachtkonfigurator und der Regenwasser-Rechner sind
Teil dieser Zielsetzung, denn die Instrumente helfen zuverldssig dabei,

langlebige und chemisch widerstandsfahige Schachte bzw. maB-
geschneiderte, effektive Regenwasserbewirtschaftungsanlagen zu
planen und den Umgang mit unserer wertvollsten Ressource, dem
Wasser, auf ein solides Fundament zu stellen.

Gerade der Bau leistungsfahiger Versickerungs- und Riickhaltesys-
teme ist Bestandteil einer zukunftsorientierten Regenwasserbewirt-
schaftung. Jlingsten Prognosen des Weltklimarates zufolge, werden
Anzahl und Intensitdt von Starkregenereignissen weiter zunehmen.
Fir die stadtische Infrastruktur bedeutet das eine enorme Heraus-
forderung, da die Kanalnetze nicht auf diese Wassermassen ausge-
legt sind. Gleichzeitig treten auch Durrephasen immer haufiger auf.
Zum Schutz vor Uberflutung und Uberhitzung ist daher ein verant-
wortungsbewusster Umgang mit Niederschldgen gefragt. Hier stellen
Versickerungs- und Riickhaltesysteme einen Baustein einer wasser-
sensiblen Raumplanung dar, da sie darauf angelegt sind, Wasser-
massen zwischenzuspeichern.

Ein modernes Regenwassermanagement fiihrt anfallende Nieder-
schldge vor Ort wieder dem natlrlichen Wasserkreislauf zu. So wer-
den Kldranlagen entlastet. AuBerdem wirkt sich dies gerade in Stad-
ten positiv auf das Mikroklima und damit auf die Gesundheit der
Bewohner aus und beférdert noch dazu die Grundwasserneubildung.

Mit seinen Online-Tools hilft Wavin Planern, Ingenieuren und Netz-
betreibern dabei, unsere Stadte mit maBgeschneiderten Anlagen fir
kiinftige Herausforderungen zu wappnen.

Kompromisslos sicher -
Wavin TS PO«




HERAUSFORDERUNG FUR MENSCH & MATERIAL:

Neue Losungen fur alte Netze

Dennis Kamuf, Aliaxis Deutschland GmbH, Mannheim

DIE OFFENTLICHE WASSERVERSORGUNG SPIELT EINE ENTSCHEIDENDE ROLLE BEI DER
BEREITSTELLUNG VON TRINKWASSER FUR DIE BEVOLKERUNG DEUTSCHLANDS. AUF
EINER STRECKENLANGE VON 544.000KM" VERSORGEN 5.729 WASSERVERSORGUNGS-
UNTERNEHMEN DIE MENSCHEN MIT TRINKWASSER?. VIELE DER VERSORGUNGSUNTER-
NEHMEN FEIERN IN DIESEN JAHREN IHR 100- ODER GAR 150-JAHRIGES JUBILAUM.
WENN MAN SICH DIE HISTORISCHE ENTWICKLUNG DES WASSERROHRNETZES IN
DEUTSCHLAND BETRACHTET, VERWUNDERT ES NICHT, DASS ROHRSCHADEN UND DAMIT
VERBUNDENE WASSERVERLUSTE AN DER TAGESORDNUNG SIND. DIE LETZTE GROSSE
MODERNISIERUNGSWELLE DER WASSER-INFRASTRUKTUR FAND IN DEN 50ER UND 60ER
JAHREN STATT, ALLERDINGS WURDEN DIE ERSTEN LEITUNGEN DES HEUTIGEN WASSER-

VERSORGUNGSSYSTEMS SCHON MITTE DES 19. JAHRHUNDERTS VERLEGT?.

Diese historisch gewachsenen Rohrnetze der Gas- und Wasserver-
sorgung bestehen aus einer Vielzahl verschiedener Rohrmaterialien
mit unterschiedlichen Eigenschaften und AuBendurchmessern. So
wurden im Laufe der Jahrzehnte kontinuierlich moderne Materialien
der ndchsten Generation eingebaut und ergdnzt. Manche damals
verwendete Leitungsmaterialien erweisen sich im Riickblick als nicht
besonders langlebig. Neben lokalem LochfraB und Flachenkorrosion
in einzelnen Rohrleitungsabschnitten, die durch mangelhafte Be-
schichtungen, unedlere Legierungselemente im Rohrmaterial, Lunker,
aggressive Boden oder Kriechstrome hervorgerufen werden, bilden
sich Uiber Bodensetzungen und -bewegungen Spannungen im Rohr-
leitungssystem. Diese auftretenden Spannungen kénnen nicht tiber
die in der Vergangenheit eingesetzten Rohrleitungsmaterialien voll-
standig abgeleitet werden. Es kommt zu Quer- oder Schalenbriichen,
vor allem an spréden und vorgeschadigten Rohrmaterialien. Zur dau-
erhaften Reduktion dieser Spannungen und zur Minderung der Ge-
fahr weiterer Querbriiche im Rohrleitungsnetz empfiehlt es sich des-
halb, nach ,DVGW W400-3" die betroffene Schadstellen mit zwei
beweglichen Verbindungen zu reparieren.?

Die kontinuierliche Substitution und punktuelle Reparatur der Rohr-
leitungsnetze hinterlasst einen Flickenteppich an unterschiedlichen
Rohrmaterialien mit verschiedenen AuBendurchmessern und Mate-
rialeigenschaften, welche die Anlagenbetreiber, Versorgungsunter-
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nehmen und Installateure vor groBe Herausforderungen stellen. So
besteht die Komplexitat vor allem darin, die Vielzahl an Anwendun-
gen, Materialibergdngen und Reparaturféllen unter Beriicksichti-
gung der knappen Mitarbeiterressourcen moglichst zeit- und kos-
teneffizient abzudecken und dabei die Lagerkosten gering zu halten.
Zur Abdeckung des breiten Spektrums an Anforderungen und der
vielzahligen Aufgaben bedarf es nicht nur eines einzelnen Repara-
tur-Produktes, vielmehr spielt die richtige Auswahl und Kombination
mehrerer spezialisierter Produkte die entscheidende Rolle. Zusam-
mengefasst zu einem Reparatursystem lassen sich mit wenigen aus-
gewahlten Produkten nahezu alle Reparaturfélle abbilden.

Nachhaltige und robuste Reparaturlosungen fiir alle Fille
.FRIACORE - Connect & Repair" - das einzigartige Reparaturportfolio
von Aliaxis, das allen Anwendern ein umfassendes, qualitativ hoch-
wertiges und damit nachhaltiges Sortiment an mechanischen Ver-
bindungs- und Reparaturldsungen anbietet.

Jedes FRIACORE Produkt ist fiir den harten Baustellenalltag konzi-
piert und gleichzeitig auf gréBtmagliche Nachhaltigkeit optimiert.
So werden die Produkte aus Duktilguss oder Stahl mit den fort-
schrittlichsten Rilsan- und Epoxidbeschichtungen fiir maximalen
Korrosionsschutz und einer Mindestlebensdauer von 50 Jahren
geliefert. Steigende Anforderungen an gewichtsoptimierte und res-
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Bild 1: Einbindung einer vorhandenen Gussleitung an ein neues PE-Netz.

sourceneffiziente Bauteile fordern zunenmend den Einsatz unserer
innovativen Leichtbau-Produkte aus Hochleistungskunststoffen und
Edelstahl.

Das FRIACORE-Sortiment umfasst auBerdem Klemmfittings flr
Hausanschlisse, Notleitungen und Materiallibergénge in kleineren
Dimensionen. Diese zuverldssigen Produkte aus Hochleistungskunst-
stoffen sind sowohl fiir einfachste Montage als auch auf absolute
Langlebigkeit ausgelegt.

Eine Losung fiir alle Netze — INFRA-Repair-System

Speziell fir die Herausforderungen fir typische Reparaturen der
Wasser-Infrastruktur fasst Aliaxis ausgewahlte FRIACORE als INFRA-
Repair-System zusammen. Mit den drei Produkten FRIAGRIP,
FRIAFLEX und FRIACLAMP lassen sich nahezu alle Schaden wie Quer-
briiche mit Versatz und Abwinkelung, Loch- und Fldchenkorrosion
sowie Risse bei den meisten Rohrwerkstoffen einfach, schnell und
dauerhaft beheben.

Zur Reparatur von Querbriichen empfiehlt es sich, nach DVGW
W400-3 die betroffenen Schadstellen spannungsarm mit zwei
beweglichen Verbindungen, einer FRIAGRIP-Kupplung und einem
neuen Rohr-Zwischenstiick zu reparieren. Durch den Einsatz der
FRIAGRIP-Kupplung und ihrer Eigenschaft, eine Rohrabwinkelung
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von bis zu 8° abzubilden, lassen sich Hohenabsdtze und Abwinke-
lungen aufnehmen. Damit werden Spannungen im Rohrleitungssys-
tem vermieden und eine dauerhafte Reparatur hergestellt. AuBerdem
sind Werkstofflibergdnge und damit die Einbindung von anderen
Materialien, wie die Einbindung neuer PE-Leitungen in bestehende
Gussrohrnetze moglich.

Querbruch mit axialem Versatz

Querbriiche mit axialem Versatz infolge von Spannungen im Rohr-
leitungsnetz lassen sich mit der neu entwickelten FRIAFLEX span-
nungsfrei wieder instand setzen. Mit dem patentierten Dichtungs-
design und den radialen Dichtlippen ldsst sich selbst eine Reparatur
von Rohrleitungen mit Hohenversatz abbilden. Mit der FRIAFLEX las-
sen sich nahezu alle Reparaturen auf den verschiedensten Rohrma-
terialien wie Stahl, Guss, Duktil-Guss, Asbestzement, PVC abbilden.

Querbruch mit axialer Abwinkelung

Bodensetzungen und die daraus resultierenden Spannungen miinden
bei Querbriichen von Rohrleitungen nicht nur in axialem Versatz,
sondern auch in einer Abwinkelung der Rohre zueinander. Das Spe-
zielle der Dichtungsdesign der FRIAFLEX Edelstahl-Reparaturkupp-
lung in Verbindung dem progressiv-steigenden Dichtungsverhalten
ermdglicht eine spannungsfreie Reparatur der Rohre unter einer
Abwinkelung von bis zu 8° zueinander.
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Bild 2: Prinzipdarstellung: Reparatur nach DVGW
W400-3 mit zwei FRIAGRIP-Kupplungen.

Reparatur von Anbohrungen, Rissen, Loch- und
Flachenkorossion

Lokal begrenzte Risse, Anbohrungen, LochfraB und Flachenkorossion
in einzelnen Rohrleitungsabschnitten, die durch mangelhafte
Beschichtungen, unedlere Legierungselemente im Rohrmaterial, Lun-
ker, aggressive Boden oder Kriechstréme hervorgerufen werden las-
sen sich mit der Edelstahl-Reparaturschelle FRIACLAMP reparieren.
Das spezielle Dichtungsdesign sorgt fiir eine sichere Abdichtung ver-
schiedenster Rohrmaterialien wie Stahl, Guss, Duktil-Guss, Asbest-
zement, PVC.

Stetig wachsende Anforderungen durch die historisch gewachsenen
und damit sehr inhomogenen Versorgungsnetze stellen Installateure,
Versorgungsunternenmen und Anlagenbetreiber vor steigende Her-
ausforderungen. Durchmesser und Materialtbergange missen rund

Bild 3: Prinzipdarstellung: Querbruch mit axialem Versatz.

um die Uhr moglichst einfach, mit geringster Lagerhaltung und
Mitarbeiterressourcen abgebildet werden kénnen. Nahezu alle Scha-
densarten mit verschiedensten Durchmessern, Materialien und
Materialibergangen mit und ohne Versatz und Abwinkelung kénnen
mit lediglich drei Produkten, der FRIAGRIP, FRIAFLEX & FRIACLAMP
aus dem FRIACORE-Produktprogramm, zusammengefasst als INFRA-
Repair-System, abgedeckt werden. Dies spart nicht nur Kosten,
sondern garantiert nebenbei maximale Verfligbarkeit bei maximaler
Flexibilitat.

1) https://www.bdew.de/presse/presseinformationen/zahl-der-woche-trink-
wasser-544000-kilometer/ Zugriff 13.03.2022

2) https://www.umweltbundesamt.de/daten/wasser/wasserwirtschaft Zugriff
13.03.2022

3) https://www.dvgw.de/themen/wasser/wasser-impuls/substanz-und-werter-
halt-der-wasserinfrastruktur Zugriff 13.03.2022

4) Technische Regel - Arbeitsblatt DVGW W 400-3

Bild 4: Prinzipdarstellung: Querbruch mit axialer Abwinkelung.

Bild 5: Prinzipdarstellung: Reparatur

von LochfraB, Anbohrungen, Rissen.
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NEUE PRUFVERFAHREN FUR PE 100-RC MATERIALIEN

Dem langsamen Riss-
wachstum auf der Spur

B. Eng. Johannes Engert, SKZ Testing GmbH, Wiirzburg

AUFGRUND SEINES HOHEN WIDERSTANDES GEGEN LANGSAMES RISSWACHSTUM (SCG
= SLOW CRACK GROWTH) GEWINNT PE 100-RC (RC = RAISED CRACK RESISTANCE),
INSBESONDERE VOR DEM HINTERGRUND DER GRABENLOSEN VERLEGETECHNIKEN FUR
KUNSTSTOFFROHRLEITUNGEN, SEIT JAHREN ZUNEHMEND AN BEDEUTUNG. DA HIN-
SICHTLICH DER AKTUELLEN ANFORDERUNGEN AN PE100-RC WERKSTOFFE ZULETZT
EINIGE MISSVERSTANDNISSE AUFGETRETEN SIND, WERDEN IN DIESEM ARTIKEL DIE
NEUEN VERFAHREN IN KURZE VORGESTELLT SOWIE DIE ANFORDERUNGEN UND DIE
VORGESCHRIEBENEN UBERWACHUNGSTURNUSSE AUFGEZEIGT.
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Bild 1: Typischer Verlauf der Spannungs-Dehnungskurve im SHT

Spannung in MPa
30

Dehnungsverfestigung

20

Streckgrenze

200 400 600

Dehnung in %

Fir PE 100-RC kommen die bekannten Priifverfahren, wie der Not-
ched Pipe Test (NPT, DIN EN ISO 13479) oder der Full Notch Creep
Test (FNCT, ISO 16770), durch den erhdhten Risswachstumswider-
stand an ihre Grenzen 32, Die bisherigen Priifverfahren an RC-Werk-
stoffen werden nach 10.000 h (ca. 13,5 Monaten) hiufig ergebnislos
abgebrochen. Die bisher herangezogene PAS 1075 wurde mittlerweile
zuriickgezogen und steht somit als Priif- und Zertifizierungsgrund-
lage nicht mehr zur Verfiigung ?.

Aus diesen Griinden wurden mit Einflihrung der neuen DIN EN 1555
im Dezember 2021 (und in den Entwirfen der DIN EN 12201) einige
neue Priifverfahren fiir PE 100-RC mit in den Priif- und Uberwa-
chungsumfang von Polyethylen-Rohrleitungssystemen fiir die Gas-
versorgung aufgenommen. Der Vorteil all dieser Prifverfahren ist,
dass Ergebnisse zum Risswachstumswiderstand in relativ kurzer Zeit
erreicht werden kénnen.

Strain Hardening Test (SHT) nach ISO 184889

Der Strain Hardening Test ist im Wesentlichen ein uniaxialer Zugver-
such, der mit einer Geschwindigkeit von 20 mm/min, bei erhéhten
Temperaturen (80 °C) und ohne den Einsatz umweltschadlicher Netz-
mittel durchgefiihrt wird. Uber die Steigung der Spannungs-Deh-

Bild 3: CRB-Probe-
kdrper wahrend der
Priifung (links);
typische Bruchflache
(rechts).
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Bild 2: Priifaufbau — Strain Hardening Test

nungskurve im Dehnungsverfestigungsbereich kann dann der Strain
Hardening Modul bestimmt werden (Bild 1). Dieser ist ein MaB fiir
den Widerstand gegen langsames Risswachstum.

Die Priifung wird an gepressten Probenplatten mit einer Dicke von
0,3 mm durchgefiihrt *9. Aus diesen Platten werden fiinf Probekdr-
per nach ISO 18488 ¥ gestanzt, konditioniert und dann gepriift.

Accelerated Full Notch Creep Test (aFNCT) nach ISO 16770?
Wie eingangs beschrieben, machen neue Werkstoffmodifikationen,
wie z. B. die des PE 100-RC auch neue Testmethoden notwendig, die
ein Versagen von Probekdrpern in deutlich klirzerer Zeit bewirken.

Der Accelerated Full Notch Creep Test ist eine Weiterentwicklung des
bekannten Full Notch Creep Tests (FNCT) nach 1SO 167702. Die Pro-
bekdrpergeometrie sowie der grundsatzliche Prifablauf unterschei-
den sich nicht im Vergleich zum reguldren FNCT. Allerdings wird beim
aFNCT ein anderes Netzmittel als beim FNCT verwendet.

Da mit dem bisherigen Netzmittel keine Ergebnisse mehr innerhalb

wirtschaftlicher Zeitraume erzielt werden konnten, wurde der FNCT
mit einem neuen Netzmittel (Lauraminoxid, z. B. Dehyton® PL) als be-

Foto: ©SKZ
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schleunigte Variante entwickelt. Das bisher fiir beschleunigte Priifun-
gen verwendete Netzmittel (z. B. Arkopal®) steht nicht mehr zur Ver-
fligung. Es gehort zur Gruppe der Nonylphenolethoxylate, die seit kur-
zem auf der SVHC- Liste (=Substance of Very High Concern) der ECHA
(European Chemicals Agency) stehen und die somit in Europa nicht
mehr (bzw. nur unter strengen Auflagen) vertrieben werden dirfen.

Accelerated Notched Pipe Test (aNPT) nach DIN EN ISO 13479 "
Der Accelerated Notched Pipe Test stellt, ahnlich zum aFNCT, eine Mo-
difikation des Notched Pipe Tests fiir PE 100-RC-Materialien dar. Die
Priifung erfolgt an einem gekerbten Rohrprobekérper, allerdings nicht
wie bisher nur in Wasser, sondern in einer Nonylphenol-L&sung, um
ein schnelleres Probenversagen zu erreichen. Aufgrund der oben be-
schriebenen Netzmittelproblematik erscheint die Durchfiihrbarkeit
dieses Tests in Zukunft als unsicher. Die Priifung ist allerdings, gemaf

der DIN EN 1555-1 und -2, bis dato nur am Rohr DN 110, SDR 11
durchzufiihren 9.

Cracked Round Bar Test (CRB) nach ISO 18489 9

Der Cracked Round Bar Test ist, zusammen mit dem SHT, eine der
komplett neuen Priifungen in der DIN EN 1555. Der CRB ist ein
zyklischer Zugversuch, der an einem gekerbten Rundstab durchge-
fuhrt wird. Dieser Rundstab kann entweder aus gepressten Platten
(zur Priifung der Formmasse) oder aus der Rohr- oder Formteilwand
direkt (zur Priifung des Produktes) entnommen werden.

Der gekerbte Probekorper wird, dhnlich einem ,gewdhnlichen” Zug-
versuch, uniaxial gespannt und dann einer zyklischen Zugbelastung
mit einer Frequenz von 10 Hz bis zum Bruch unterzogen (Bild 3).
Anhand der gepriften Zyklen kénnen dann Rickschliisse auf den
Widerstand gegen langsames Risswachstum
gezogen werden.

Tabelle 1: Sollvorgaben fiir PE 100-RC nach DIN EN 1555 58

DIN EN DIN EN DIN EN DIN EN
1555-1:2021-12 | 1555-2:2021-12 | 1555-3:2021-12| 1555-4:2021-12

SHT [MPa] > 53,0 > 50,0 > 50,0
aFNCT [h] > 300 bei 5 MPa L .
bei 90 ° C > 550 bei 4 MPa

aNPT [h]
9,2 bar =300 =300 -—

bei 80 ° C
CRB [Zyklen] 1.500.000 1.500.000 ==

Tabelle 2: Priifumfang fiir PE 100-RC nach DIN CEN/TS 1555-7:2022-03"

TT (Type Test)

aFNCT

DIN EN

1FTd.
Erzeugnisgruppe

1 Durchmesser

1x je Formmasse je DG 1

1x je Formmasse

1x je Formmasse

S 4, 110 mm SDR1Y

d,, 110 mm SDR11

. 1 Durchmesser DG 3
1x je Formmasse -—

il oder 4

Tabelle 3: AT (Audit Test)/ PVT (Process Verification Test)

DIN EN DIN EN DIN EN DIN EN
1555-1:2021-12 | 1555-2:2021-12 | 1555-3:2021-12 1555-4:2021-12

3 Priiflinge jahrlich 1 Durchmesser alle
je Formmasse und 2 Jahre je DG1 und
Produktionsstatte  Produktionsstatte

SHT

1 x alle 2 Jahre je
Formmasse und Pro-
duktionsstatte

aFNCT

2 Priiflinge jahrlich Ixalle2atrale

je Formmasse und -

aNPT . .
Produktionsstatte FAILHDTES I

CRB

1 xalle 2 Jahre je 1 alle 2 Jahre je
Formmasse und Pro- Produktionsstatte, -
duktionsstatte DG3 oder 4
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DIN EN DIN EN DIN EN
1555-1:2021-12 | 1555-2:2021-12 | 1555-3:2021-12 | 1555-4:2021-12

1 x alle 2 Jahre je
Produktionsstatte

Die vorgenannten Prifungen kénnen alle im
Priflabor der SKZ - Testing GmbH durchge-

fihrt werden.
> 50,0

Literatur:

1) DIN EN ISO 13479:2022-09; Rohre aus Polyolefi-
nen fiir den Transport von Fluiden - Bestimmung
des Widerstandes gegen Rissfortpflanzung -
Priifverfahren fiir langsames Risswachstum an
gekerbten Rohren (Kerbpriifung) (ISO
13479:2022); Deutsche Fassung EN 1SO
13479:2022

2) 1SO 16770:2019-09; Plastics — Determination of
environmental stress cracking (ESC) of polyethy-
lene - Full-notch creep test (FNCT)

3) PAS 1075:2009-04; Rohre aus Polyethylen fiir al-
ternative Verlegetechniken - Abmessungen,
technische Anforderungen und Priifungen

4) 1SO 18488:2019-09; Polyethylene (PE) materials
for piping systems - Determination of Strain
Hardening Modulus in relation to slow crack
growth - Test method

5) DIN EN 1555-1:2021-12: Kunststoff-Rohrlei-
tungssysteme fiir die Gasversorgung - Polyethy-
len (PE) - Teil 1: Allgemeines; Deutsche Fassung
EN 1555-1:2021

6) DIN EN 1555-2:2021-12; Kunststoff-Rohrlei-
tungssysteme fiir die Gasversorgung - Polyethy-
len (PE) - Teil 2: Rohre; Deutsche Fassung EN
1555-2:2021

7) DIN EN 1555-3:2021-12; Kunststoff-Rohrlei-
tungssysteme fiir die Gasversorgung - Polyethy-
len (PE) - Teil 3: Formstiicke; Deutsche Fassung
EN 1555-3:2021

8) DIN EN 1555-4:2021-12; Kunststoff-Rohrlei-
tungssysteme fiir die Gasversorgung - Polyethy-
len (PE) - Teil 4: Armaturen; Deutsche Fassung
EN 1555-4:2021

9) ISO 18489:2015-09; Polyethylene (PE) materials
for piping systems - Determination of resistance
to slow crack growth under cyclic loading - Cra-
cked Round Bar test method

10) DIN CEN/TS 1555-7:2022-03; Kunststoff-Rohr-

leitungssysteme fiir die Gasversorgung - Poly-
ethylen (PE) - Teil 7: Empfehlungen fiir die
Beurteilung der Konformitdt; Deutsche Fassung
CEN/TS 1555-7:2021

1 Armatur d.
Erzeugnisgruppe

1 x alle 2 Jahre je
Produktionsstatte
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Foto: ©Wasserversorgungsverband Tecklenburger Land/Ingenieurbiiro Lilhrs

Bild 1: Visualisierung der Planung des Neubaus ,Wasserwerk Ddrenthe”.

TRINKWASSERAUFBEREITUNG MIT SIMONA® PP-H ALPHAPLUS®
ROHREN UND FORMTEILEN

Wasserwerk Dorenthe

Simona AG, Kirn

DIE DEUTSCHE WASSERVERSORGUNG NIMMT WELTWEIT EINEN SPITZENPLATZ EIN.
TRINKWASSER ZAHLT HIERZULANDE ZU DEN AM BESTEN KONTROLLIERTEN LEBENS-
MITTELN. NICHT NUR DIE QUALITAT DES WASSERS IST ENTSCHEIDEND, SONDERN AUCH
DIE MODERNITAT DES VERSORGUNGSKONZEPTES, WELCHES EINE NACHHALTIGE UND
SICHERE TRINKWASSERAUFBEREITUNG GEWAHRLEISTET. MIT SEINEN INTELLIGENTEN
ROHR- UND FORMTEILLOSUNGEN FUR DIE VIELFALTIGEN ANFORDERUNGEN IM
WASSERMANAGEMENT WAR DIE SIMONA AG PROJEKTPARTNER BEIM NEUBAU DES
WASSERWERKS DORENTHE.
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Bild 2: Rohwasser/Filtrat: Verrohrung aus SIMONA® PP-H AlphaPlus®.

Im Rahmen eines Versorgungskonzeptes, und nach umfangreichen
Voruntersuchungen, beschloss der ,Wasserversorgungsverband Teck-
lenburger Land" (WTL) den Neubau des Wasserwerks mit Wasserauf-
bereitungsanlage in Dérenthe, einem Ortsteil der Stadt lbbenbiiren
im Tecklenburger Land. Er dient als Ersatz fiir die 1952 errichteten
Bestandsbauwerke, die nicht im laufenden Betrieb saniert und er-
weitert werden konnten. Zusatzlich wurde eine Wassergewinnungs-
anlage am Dortmund-Ems-Kanal errichtet. Das dort entnommene
Oberflachenwasser wird in der neuen Wasseraufbereitungsanlage
gereinigt und im Untergrund infiltriert, nach einer Bodenpassage als
Grund- und Rohmischwasser entnommen und anschlieBend zu
Trinkwasser aufbereitet.

Die zukiinftige Aufbereitungsanlage wurde unter anderem auf der
Grundlage von Filterversuchen durch das ,Technologiezentrum Was-
ser Karlsruhe" (TZW) konzipiert und dimensioniert. Die Entwurfs- und
Ausfiihrungsplanung des betreuenden Ingenieurblros umfassten
u.a. die Erstellung einer Filterhalle mit Betriebsgebauden und einem
Rohrkeller bzw. Reinwasserbehélter. 11 Filterkessel, davon drei mit
Aktivkohle ausgestattet, zahlreiche Rohrleitungsanlagen mit Spuil-
wasserpumpen und -gebldsen, eine Flockungsanlage, diverse Becken
und Trockenbeete sowie die Steuerungstechnik fir das Leitsystem
der Gesamtanlage, wurden durch die Planer von Lihrs Ingenieurbiiro
aus Bremen vorgesehen.
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Foto: ©SIMONA AG

Der WTL wéhlte in diesem Projekt fiir das ,Los 11 - Anlagentechnik”
die wks Technik GmbH mit Hauptsitz in Dresden als Hauptauftrag-
nehmer aus. Diese zdhlt zu einem der flihrenden Anlagenbauer kom-
plexer wasserwirtschaftlicher Anlagen in Deutschland. In deren aus-
fihrender Niederlassung Thiringen mit dem Kompetenzzentrum
Wasserwerke wurde entschieden, den Bereich Kunststoff-Rohrlei-
tungssysteme mit SIMONA-Produkten zu realisieren. Die Auftrags-
vergabe sah zudem eine Vorfertigung der Rohrleitungssysteme aus
SIMONA® PP-H AlphaPlus® vor. Auf Basis der Isometrien der wks
Technik GmbH erstellte das Technical Service Center von SIMONA
Fertigungszeichnungen. Die gesamte Vorfertigung der Rohrleitungs-
systeme erfolgte in der betriebseigenen Kunststoffwerkstatt im
SIMONA-Werk in Ringsheim. ,Aufgrund der perfekten Abstimmung
zwischen der wks Technik GmbH und unseren internen Abteilungen
ist es gelungen, flexibel auf kurzfristige Kundendnderungen oder
Anderungen des Bauzeitenplans zu reagieren”, so Jan Michel, tech-
nischer AuBendienst flir das Segment Wasseraufbereitung bei der
SIMONA AG.

Chemische Widerstandsfahigkeit und

geringere Oberflachenrauigkeit

Der leicht erhohte Chloridgehalt (unterhalb des Trinkwassergrenz-
wertes) aus der Oberflichenwasserentnahme am Dortmund-Ems-
Kanal bedingte den Einsatz eines besonders korrosionsbestandigen
Thermoplasts. SIMONA® PP-H AlphaPlus® ist als &-nukleiertes
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Foto: ©SIMONA AG

Bild 3: Vorlagebehdlter aus SIMONA®
PP-H AlphaPlus® Platten.

homopolymeres Polypropylen (PP-H) préadestiniert fiir diese Anwen-
dung und so realisierte bei diesem Projekt die DFW Kunststoff- und
Anlagenbau GmbH aus Osterholz-Scharmbeck als Nachunternehmer
zwei Rieselkaskaden und einen Vorlagebehalter aus diesem Werkstoff
und zwei Chemikalien-Lagertanks aus PE 100.

Die feine Kristallitstruktur von SIMONA® PP-H AlphaPlus® wirkt sich
auBerst positiv auf die Oberflachenrauigkeit der medienfiihrenden
Rohrinnenflachen aus - ein klarer Vorteil gegeniliber den Rauigkeits-
werten anderer PP-H-Typen, insbesondere bei groBeren Durchmes-
sern. Dadurch reduziert sich die Rohrreibung stark und verringert
Druckverluste. Als Folge kann - abhangig von der FlieBgeschwindig-
keit - flr den Transport von Fliissigkeiten nachhaltig Energie einge-
spart werden. Zudem ist die duBerst geringe Oberflachenrauigkeit
ein entscheidendes Qualitdtskriterium, um die Gefahr von Anhaftun-
gen an den Rohrinnenfldchen und damit Verunreinigungen des Trink-
wassers zu minimieren. Weiterhin besitzt SIMONA® PP-H AlphaPlus®
eine erhdhte Schlagzdhigkeit bei gleichzeitig erhohter Steifigkeit
(E-Modul) im Vergleich zu herkdmmlichen PP-H-Werkstoffen.

Langlebige und effiziente Losungen aus Kunststoff

Als einer der flihrenden Hersteller und Entwicklungspartner thermo-
plastischer Kunststoffprodukte bietet SIMONA Systemlésungen flr
die unterschiedlichen Anforderungen in der Wasseraufbereitung an.
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02 ®DFW Kunststoff- und Anlagenbau GmbH

Bild 4: Installation von zwei Rieselkaskaden
aus SIMONA® PP-H AlphaPlus® Platten.

.Die Herstellung von Trinkwasser ist eine anspruchsvolle Aufgabe
und erfordert den Einsatz qualitativ hochwertiger Materialien und
effizienter Rohrsysteme”, erldutert Daniel Gebhardt, Marktsegment
Manager flr den Bereich Water Treatment bei SIMONA und erganzt:
Wir arbeiten weltweit als Projektpartner mit flihrenden Auftragneh-
mern beim Bau sicherer, zuverldssiger, effizienter und wirtschaftlicher
Anlagen, Komponenten und Rohrleitungssysteme zusammen. Unsere
hohe Produkt- und Serviceexpertise in diesem Bereich stellen wir
sehr gerne bei weiteren spannenden Projekten zur Verfligung.”

Projektdaten

Projekt: Neubau Wasserwerk Dérenthe

Betreiber: WTL Wasserversorgungsverband Tecklenburger Land,
Ibbenbiiren

Planer: Lihrs Ingenieurbiiro GmbH, Bremen

Hauptauftragnehmer

Los 11 - Anlagentechnik: wks Technik GmbH, Dresden

Nachunternehmer

Vorlagebehalter und

Kaskaden: DFW Kunststoff- und Anlagenbau GmbH,

Osterholz-Scharmbeck

SIMONA® PP-H AlphaPlus® Platten, Rohre und
Formteile bis da 500, SIMONA® PE 100 Platten

SIMONA Produkte:
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INFRAROUT-GESCHWEISSTE PYC-U-ROFNLEITUNGSSYSTEME:

Innovative Verbindungs-
':ec'fun@l@g]e far

sprucnsvolle
Anwendungen

Dr. André Kramer und Maurice Veldenzer, Georg Fischer Rohrleitungssysteme AG, Schaffhausen (CH)

—

JPOLYOLEFINE WERDEN GESCHWEISST, PYC WIRD GEKLEST.” ~ SO ODER SO AHNLICH
LAUTET VERMUTLICH EINE HAUFIGE ANTWORT AUF DIE FRAGE, WIE STANDARDROH R~
LEMTUNGSSYSTEME AUS KUNSTSTOFFEN UBLICHERWEISE VEXBUNDEN WERDEN, DASS
DAS INFRARUTSTUMPFSCHWEISSEN (IR-SCHWEISSEN) EINE AUSBEZEICHNETE OPTION
FUR DAS VERBINDEN VON PYC DARSTELLY, SOLL I FOLGENDEN GEZEIGT WERDEN,
DAS IX-SCHWEISSEN VON PYC-U SOLL NICHT ALS VOLLSTANDIGER ERSATZ FUR DAS
KUEBEN ANGESEREN WERDEN, SONDERN VIELMERR ALS ALTERNATIVE FUR BEREICHE,
IN DENEN GEXLEXTE SYSTEME AN IHRE GRENZEN STUSSEN.

Bild 1: Vor allem vor dem Hintergrund der ungewissen Zukunft von Organozinn-

Stabilisatoren fiir Klebstoffe (z. B. Dytex) durch die Reach-Verordnung und den

Verbesserungen in der Dokumentation und unabhéngigen Prozessiiberwachung werden

geschweiBte PVC-U-Systeme einen festen Platz im industriellen Rohrleitungsbau haben.

Foto: ©GF Piping Systems



Rohrleitungssysteme aus PVC-U werden seit tiber 65 Jahren erfolg-
reich in vielen typischen industriellen Anwendungen geklebt und
werden auch in Zukunft bei vielen Anwendungen weiterhin geklebt
werden. In dieser Zeit hat sich dabei eine ganze Reihe von spezia-
lisierten Rohrklebstoffen unter der Marke Tangit in Zusammenar-
beit mit Henkel entwickelt. Dabei wurde seit jeher der Klebstoff
speziell auf das Material von Georg Fischer abgestimmt. So gibt es
neben dem Standard Tangit eine spezielle THF-freie Variante ,Tangit
Plus" mit Trinkwasserzulassung oder den komplett I6semittelfreien
.Jangit Rapid".

Das IR-SchweiBen als Alternative bietet sich beispielsweise fiir
Rohrleitungssysteme an, die in Kontakt mit besonders aggressiven
Medien kommen. Die beim Kleben verfahrensbedingte Verdnderung
der Struktur in der Losemitteleinflusszone entfallt beim Verschwei-
Ben. Das erhdht die Lebensdauer und Sicherheit des Kunststoff-
rohrsystems. Auf die bisher durchgefiihrten Ergebnisse von Unter-
suchungen der SchweiBverbindung in Kontakt mit verschiedenen
Chemikalien wird nachfolgend genauer eingegangen.

Ein weiteres Anwendungsfeld sind Leitungen, die besondere
Anforderungen an die Reinheit stellen. Auch wenn Kunststoffrohr-
leitungen fiir den Lebensmittelkontakt sorglos geklebt werden
konnen, bietet das SchweiBen hierbei ein Plus an Sicherheit. Denn
wo kein Klebstoff eingesetzt wird, kann aus diesem auch kein
Bestandteil in das Medium tbergehen. Die gleiche Argumentation
gilt fir das Reinstwasser in der Mikroelektronik, flir welches strenge
Grenzwerte beziiglich der Migration aus dem Rohrleitungssystem
in das Wasser gelten.

Der automatisierte SchweiBvorgang bringt

mehr Prozesskonstanz

Beim IR-SchweiBen von PVC-U wird analog zu den Polyolefinen
oder teilfluorierten Kunststoffen verfahren. Es ist zu beachten, dass
bei den PVC-Kunststoffen die Prozessfenster ein deutlich kleineres
Toleranzfeld aufweisen. Hieraus ergeben sich Vor- aber auch Nach-
teile des Verfahrens. Durch den gesteuerten Prozessablauf ist
sowohl bei der manuellen (IR-63 Plus) als auch bei der automati-
sierten SchweiBmaschine (IR-110 A) eine Dokumentation des
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Bild 1: Werbeprospekt
fiir Henkel Tangit (1963)
- Rohrleitungssysteme
aus PVC-U werden seit
liber 65 Jahren erfolg-
reich in vielen typischen
industriellen Anwendun-
gen geklebt und es wur-
den in dieser Zeit eine
ganze Reihe von spezia-
lisierten Rohrklebstoffen
unter der Marke Tangit
in Zusammenarbeit mit

Foto: ©GF Piping Systems

Henkel entwickelt.

SchweiBprozesses integriert, die eine einfache Nachverfolgbarkeit
der SchweiBung erlaubt. Die Maschinen ermdglichen mit dem im
Lieferumfang enthaltenen Drucker das Anbringen eines Labels an
jeder SchweiBung. Zudem werden die Daten jeder SchweiBBung von
der Maschine gespeichert, wodurch eine eindeutige Identifizierung
und Riickverfolgbarkeit gewahrleistet ist.

Der automatisierte SchweiBprozess bietet zudem den Vorteil einer
deutlich verbesserten Prozesssicherheit im Vergleich zum Kleben.
Durch die automatisierte Prozesssteuerung werden bei jedem
SchweiBprozess die gleichen Parameter (z. B. Temperatur, Fiigezeit,
Abkuhlzeit, etc.) angewandt. Durch den SchweiBprozess ist eine
permanente Kontrolle und Uberwachung und damit eine durch-
gdngige konstante Verbindungsqualitdt garantiert. Ist einer der
Werte auBerhalb der definierten Toleranz, erkennt die Maschine
diese Abweichung und bewertet die SchweiBung selbststandig als
nicht OK.

Um eine vergleichbare Prozesskonstanz beim Kleben zu gewahr-
leisten, sind hohe Anforderungen an Personal sowie deren Ausbil-
dung und Ausristung zu stellen. Auf der anderen Seite bietet das
Verfahren des Klebens eine deutlich hohere Flexibilitdt, da durch
die Anforderungen des IR-SchweiBens an die Arbeitsumgebung der
Einsatz nicht Uberall moglich ist. Ein Einsatz des Verfahrens auf
einer Baustelle ist so beispielsweise nur in einem ausreichend ge-
schutzten Bereich mdglich, was fir eine Klebung nicht nétig ist.
Zudem sind mit einem geklebten System gerade bei kleinen Dimen-
sionen engere Bauldngen moglich, beispielsweise durch den Einsatz
von Kurzreduktionen.

Zuverldssigkeit des Rohrleitungssystems

auch bei aggressiven Medien gewahrleistet

Die Chemikalienbestandigkeit des IR PVC-U-Rohrleitungssystems
wurde durch Zeitstandinnendruckversuche nach bzw. in Anlehnung
an DIN EN ISO 15493 (dem Standard fiir Kunststoffrohr aus PVC-
U fir industrielle Anwendungen) mit dreifacher Mindeststandzeit
durchgefiihrt. Um ins Detail zu gehen: Gepriift wurde sowohl bei
Raumtemperatur als auch bei 40 °C. Da die Norm keine Vergleichs-
spannungen bei 40 °C fir die Sicherstellung der Gebrauchstaug-
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lichkeit des Rohrleitungssystems vorgibt, wurden hierfiir eigene
Anforderungen festgelegt. Hierfir wurden Probekdrper mit
verschiedenen Chemikalien gefiillt und entsprechend der Vorgaben
belastet; die Priifung ist also identisch zur Priifung von Klebever-
bindungen. Die Normprifungen wurden erfolgreich fur folgende
Medien abgeschlossen:

e Schwefelsdure (96 %) bei 20 °C

e Salzsdure (37 %) bei 40 °C

e Salpetersdure (55 %) bei 40 °C

e Natriumhypochlorit (15-17 %) bei 40 °C
e Wasserstoffperoxid (35 %) bei 40 °C

Vor allem vor dem Hintergrund der zunehmenden Reglementierung
von Organozinn-Stabilisatoren fir Klebstoffe (z. B. Dytex) durch die
Reach-Verordnung und den Verbesserungen in der Dokumentation
und unabhangigen Prozessliberwachung werden geschweil3te PVC-
U-Systeme einen festen Platz im industriellen Rohrleitungsbau
haben.

Das neue IR PVC-U-System deckt dabei die metrischen Dimensio-

nen d20 - d63 mm ab und ist fiir einen Betriebsdruck von 16 bar
ausgelegt.

Beste Qualitat seit 1955

+
+
+
+
+
+
+
+
+ + + +
+ + +
o
+ +
+
+
+

+ +
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Bild 3: Der automatisierte SchweiBprozess bietet den Vorteil einer deutlich
verbesserten Prozesssicherheit im Vergleich zum Kleben. Durch die automa-
tisierte Prozessteuerung werden bei jedem IR SchweiBprozess die gleichen

Parameter (z. B. Temperatur, Fiigezeit, Abkiihlzeit, etc.) angewandt.



Bild 1: Eine zuverldssige Gebaudedranage
mit dem opti-drin System von FRANKISCHE

schiitzt Kellerrdume vor Feuchtigkeit und

halt das Haus vom Erdreich her trocken.

Alle Fotos: FRANKISCHE

GEBAUDEDRANUNG VON FRANKISCHE FUR WERTERHALT
UND MEHR LEBENSQUALITAT

Dauerhaft trockene Keller-
raume dank opti-dran

Anika Faber, Frankische Rohrwerke Gebr. Kirchner GmbH + Co.KG, Kénigsberg

EINE ORDNUNGSGEMASSE ABDICHTUNG MIT NACHFOLGENDER DRANUNG SCHUTZT
DEN KELLER DAUERHAFT VOR FEUCHTIGKEIT UND HALT DAS HAUS VOM ERDREICH HER
TROCKEN. DAS OPTI-DRAN SYSTEM VON FRANKISCHE LEITET WASSER WIRKUNGSVOLL
AB UND REALISIERT DAMIT EINE FUNKTIONSSICHERE DRANUNG. SEINE KOMPONENTEN
SIND PERFEKT AUFEINANDER ABGESTIMMT: ZUM SYSTEM GEHOREN DAS OPTI-DRAN
STANGENDRANROHR, DER OPTI-CONTROL SPUL-, KONTROLL- UND SAMMELSCHACHT
SOWIE DAS OPTI-FLOR FILTERVLIES. DER FEUCHTIGKEITS-RUNDUMSCHUTZ MACHT
KELLERRAUME VIELSEITIG NUTZBAR UND ERHALT DEN WERT EINER IMMOBILIE.
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Die Nutzung von Kellerrdumen hat sich stark gewandelt: Wo friiher
lediglich Vorréte lagerten, arbeitet die Familie heute im Home Office,
lernt im Online-Unterricht, trainiert im Fitnessraum oder werkelt im
Hobbykeller. Fir all diese Aktivitdten muss das Untergeschoss warm
und trocken sein. Das ist nicht immer der Fall, denn hdufig drickt
Wasser, das nicht rechtzeitig abgeleitet wird, auf Seitenwande und
Bodenplatte des Fundaments. Durchfeuchtung ist die Folge und zu-
gleich die Ursache von 90 Prozent aller Bauschaden im Keller.

Eine zuverldssige Gebdudedrdnage mit dem opti-drdn System ver-
hindert, dass Schicht- und Sickerwasser sich an erdberlhrten Wan-
den und der Bodenplatte staut. Das System stellt die horizontale
Dranung im Fundament und die Fldchendrdnung unterhalb der Sohl-
platte sicher. So vermeidet es feuchtigkeitsbedingte Schaden im
Keller, schitzt die Bausubstanz und trdgt zum Werterhalt des
Gebaudes bei.

Normgerechte Dranung mit dem opti-dran System

Die Komponenten des opti-dran Systems erflllen die Anforderungen
der DIN 4095 an die Sicherheit, Uberprufbarkeit und dauerhafte
Funktion einer Dranung in vollem Umfang. Zum FRANKISCHE-Kom-
plettpaket gehdren das opti-dran Stangendrdnrohr, der opti-control
Spul-, Kontroll- und Sammelschacht, das opti-flor Filtervlies sowie
verschiedene Schachtabdeckungen.

Hohe Leistung und Sicherheit: das opti-dran Stangendranrohr

Das opti-drdn Stangendranrohr leitet Gberschissiges Wasser schnell
und zuverldssig ab. Es lasst sich geradlinig verlegen und schafft so
das von der DIN 4095 geforderte kontinuierliche Mindestgefalle von
0,5 Prozent. Das gelochte Rohr in den Nennweiten DN 100, 125, 160
und 200 verfligt Uber eine Wassereintrittsfliche von mehr als 80 cm?
pro Meter. Maximale Wasseraufnahme, hohe Leistung und Sicherheit
sind dadurch garantiert. Besonders anwenderfreundlich flr Trans-
port, platzsparende Lagerung und praxisgerechten Einbau ist die
handliche Stangenldnge von 2,5 Metern mit einseitig aufgesteckter
Muffe.

Drei in eins — der opti-control-Schacht

Der Systemschacht opti-control dient als Spil-, Kontroll- und
Sammelschacht. Er wird bei jeder Richtungsdnderung, mindestens
jedoch alle 50 Meter, in die Drananlage eingesetzt. Durch ihre ge-
wellte Wandgeometrie ist die hochdruckspilbare Komponente
schlag- und druckfest.

Schachtaufsetzrohre mit angeformter Muffe ermdglichen variable
Einbautiefen bis sechs Meter. Anwenderfreundlich ist das Ablangen
des Schachtaufsetzrohrs mittels einer Sdge. Das geringe Gewicht des
Schachts stellt den leichten Transport und den einfachen Einbau
ohne Hebegerite sicher. Uber den opti-control Schacht ist die Dran-
anlage jederzeit zuganglich: Sie kann mit Kanal-TV-Technik inspiziert
und mit Kanalspiltechnik gereinigt werden.

opti-flor Filtervlies zum Riickhalt von Feinteilen

Das mechanisch verfestigte und thermisch behandelte opti-flor Fil-
tervlies halt Feinteile aus dem Boden zuriick, schiitzt vor Verschlam-
mung und schafft eine filterstabile Dranschicht, wie sie die DIN 4095
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fordert. opti-flor ist in drei Breiten erhaltlich und unterliegt einer
neutralen Guteliberwachung.

System-Abrundung: quadratische Schachtabdeckung

Ein umfangreiches Zubehdrprogramm ergénzt das opti-dran System.
Eine quadratische Schachtabdeckung (35 x 35 ¢cm) rundet es nun
optisch an der Oberflache ab. Die Abdeckung aus Guss, Klasse B, ist
einfach einzubauen und befahrbar gemaB den Vorgaben der Belas-
tungsklasse B125.

Individualitat stellt eine weitere quadratische Abdeckung aus Stahl
sicher: Die Wanne mit den MaBen 50 x 50 cm I&sst sich mit unter-
schiedlichen Beldgen, etwa Pflaster oder Kunstrasen, fiillen. Egal fir
welche Abdeckung sich der Anwender entscheidet - der opti-control
Schacht fligt sich perfekt in die Oberflache ein.

Bild 1: Die Komponenten des opti-dridn
Systems von FRANKISCHE sind perfekt
aufeinander abgestimmt, um Wasser wir-
kungsvoll abzuleiten und eine funktions-

sichere Dranung zu realisieren.

Bild 2: Das gelochte opti-drdn Stangenrohr von
FRANKISCHE hat eine Wassereintrittsfliche
von mehr als 80 cm? pro Meter - das
garantiert maximale Wasseraufnahme

und hohe Leistung.

Bild 3: Der leichte und hochdruckspiilbare
Systemschacht opti-control dient als Spiil-,
Kontroll- und Sammelschacht im Geb3ude-
dranungs-System von FRANKISCHE.
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WAVIN-GESUNDHEITSTAGE

Verantwortung begir

den eigenen Mitarbel

Kim-Karsten Ernst, Wavin GmbH, Twist

nt bel
tern

ALS TEIL DER UNTERNEHMENSGRUPPE ORBIA HAT DIE WAVIN GMBH ES SICH ZUM ZIEL

GESETZT, DIE LEBENSQUALITAT DER MENSCHEN WELTWEIT ZU VERBESSERN. DASS IHM

DABEI AUCH DAS WOHLERGEHEN DER EIGENEN MITARBEITER EINE HERZENSANGELE-

GENHEIT IST, HAT DER KUNSTSTOFFROHRHERSTELLER ENDE LETZTEN JAHRES UNTER

BEWEIS GESTELLT. ZWEI TAGE LANG DREHTE SICH AM UNTERNEHMENSSITZ IN TWIST

MIT KORPERMESSUNGEN, ~ANALYSEN UND -CHECKS SOWIE VORTRAGEN ZUR ERNAH-

RUNG ALLES UM DIE GESUNDHEIT DER BESCHAFTIGTEN.
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Interessierte konnten aus einem breit gefdcherten Angebot aus-
wahlen, um ihre Fitness in Job und Alltag zu verbessern. Zum Pro-
gramm zéhlten vertrauliche Riicken-Checks unter Beriicksichtigung
der individuellen Belastung am Arbeitsplatz, ein digitales Koor-
dinationstraining sowie die Messung von Blutdruck, Blutzucker,
Cholesterin, Venentatigkeit und Kdrperfett durch ein eigens ins
Haus geholtes Apothekenteam.

Besonderes Augenmerk galt bei den Gesundheitstagen auch den
gesundheitlichen Belastungen durch wechselnden Schichtdienst:
Stress, Zeitdruck und das Arbeiten gegen den natirlichen Biorhyth-
mus stellen fir den Kérper eine groBe Herausforderung dar, die
sich auf das Wohlbefinden, die Gesundheit und Belastbarkeit im
Arbeitsalltag auswirkt. Wer im Schichtdienst arbeitet, hat hdufig
unregelmaBige oder gar ungesunde Essgewohnheiten und leidet
nicht selten unter Schlafstérungen.

Wohlbefinden steht im Mittelpunkt

Gerade diese Punkte standen bei der zweitagigen Wavin-Gesund-
heitsoffensive im Mittelpunkt: So gab es niitzliche Tipps von der
Erndhrungsberatung, wie optimale Mahlzeiten und Snacks zu un-
terschiedlichen Schichtzeiten aussehen und wie Zeitmanagement
und Genuss in Einklang gebracht werden konnen. Da jeder Mensch
einen individuellen Stoffwechsel und jeder Arbeitsplatz seine eige-
nen Herausforderungen hat, konnten sich die Teilnehmer persén-
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lich Rezeptideen zum langfristigen Erhalt ihrer Vitalitdt und Leis-
tungsfahigkeit mit nach Hause nehmen.

In der modernen Berufswelt sind Schlafstérungen und Schlafpro-
bleme auf dem Vormarsch. Studien haben ergeben, dass jeder Zwei-
te, der im Schichtdienst arbeitet, schlecht schlaft - mit potentiell
fatalen Folgen fiir die Leistungsfahigkeit, Stressresistenz und Kon-
zentration. AuBerdem erhoht Mudigkeit das Risiko von Unfallen.
Im Rahmen der Gesundheitstage konnten Wavin-Mitarbeiter ihren
personlichen Schlafrigkeitsindex Gber die Pupillenweite professio-
nell testen lassen. Dazu gab es eine Beratung zur Behebung bzw.
Vorbeugung von Tagesschlafrigkeit.

Die Gesundheitstage fligen sich nahtlos ein in das Engagement von
Wavin fir seine Belegschaft: Die Bereiche Gesundheitsmanage-
ment, betriebliche Altersvorsorge und Arbeitssicherheit spielen eine
wichtige Rolle in der Firmenphilosophie - schlieBlich sind die
eigenen Mitarbeiter ein Baustein fiir den Unternehmenserfolg.
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. : FABRIK
Ausgezeichnet! DES JAHRES

egeplast ist die ,,Fabrik des
Jahres” 2022 fir ,,Hervorragende
Serienfertigung”.

Preisverleihung im Mérz 2023

Erstmalig in der Kunststoffrohrbranche erhdlt

egeplast den begehrten Industriepreis. Unser
Familienunternehmen Uberzeugte mit hochmodernen
Produktionssystemen, hohen Qualitatsstandards und
Lieferperformances bei der Herstellung von innovativen
Ldsungen fir die Infrastruktur. Eine tolle Auszeichnung,
die uns weiter anspornt, stetig besser zu werden.

egeplast - Zukunftssichere Rohrsysteme

egeplast international GmbH
info@egeplast.de Mehr Gber uns unter

Tel.: +49 2575 9710-0 egeplan www.egeplast.de





