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Freunde und
Forderer des
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Lehrstuhl fiir ’ kkS Lehrstuhl fiir
GieBereiwesen und Korrosion und
' Korrosionsschutz

GieBerei-Institut

Erfolgreicher Projektabschluss - S. 4 Neues Rasterelektronenmikroskop - S. 2

leider erreichte uns im August die gen gestellt. FUr Lehre und Forschung
Nachricht vom Tod unseres geschatzten mussten wir neue Wege finden, um diese
ehemaligen Kollegen und Lehrstuhlinha- onling, rein digital oder in Prasenz mit
bers Prof. Dr.-Ing. Siegfried Engler. Ihm den notwendigen SchutzmaBnahmen zu
zu Ehren finden Sie einen Nachruf auf realisieren. Unser GieBerei-Kolloguium
Seite 5. 2021 planen wir als rein digitale Tagung.

Besonders freuen wir uns, dass wir

Dr. Erwin Flender die EhrendoktorwUrde Weitere Neuigkeiten und viel Lesenswer-
der RWTH Aachen verleihen konnten. tes finden Sie in den bekannten Rubri-
DarUber hinaus hat uns das Jahr 2020 ken. Viel Freude beim Lesen, Ihr

alle vor besondere Herausforderun- . .
A. Bidwig-Polaczek

Herstellung spalt- und verzugsarmer Aluminiumguss-/Stahlblech-
Metallhybriden im Druckguss von Lukas sruckmeier

Im Rahmen des DFG-Projekts BeSt-II
forscht das GieBerei-Institut in Koope-
ration mit dem Institut fur Oberfla-
chentechnik (IOT) sowie dem Institut

flr Bildsame Formgebung (IBF) an der
Charakterisierung von Verbundzonen in
Aluminumdruckgussbauteilen mit Stahl-
blecheinlegern. Die erreichbare form- und
stoffschltssige Verbundqualitat — mit dem
Ziel einer spaltfreien Anbindung — hangt
dabei von zahlreichen Einflussfaktoren der
Bauteilgeometrie sowie dem Ur- und Um-

formprozess ab. Zum besseren Verstand-
nis wird zunachst ein Druckgusswerk-
zeug zur Herstellung von seriennahen
Bauteilen mit echtzeitféahiger Sensorik
instrumentiert, welche die Messung von
ProzessgréBen direkt am Bauteil in der
Werkzeugkavitat ermdglicht. Anschlie-
Bend werden die ermittelten Messda-
ten in geeignete Kriteriumsfunktionen
Uberfuhrt. Sie bilden damit in Verbindung
mit GieBsimulationen eine Grundlage zur
Evaluierung der Verbundqualitat.




Gl Newsletter | 02_2020

Studium & Lehre

s |n Coronazelteﬂ von: Alexander Schupp und Adalbert Kutz

Auch fir die Lehre am Gl und KKS
haben die Herausforderungen durch
die Covid-19-Pandemie zahlreiche
Einschrankungen mit sich gebracht.
Gemeinsam konnten durch sinnvolle
Umstrukturierungen der Veranstaltun-
gen und erganzende Anschaffungen
zur Digitalisierung der Lehre die Stu-
dierenden dennoch tber das Sommer-
semester hinweg gut betreut werden.
Die klassischen Lehrmethoden wie
Vorlesungen und Ubungen konnten
nach einer gewissen Umstellungspe-
riode flr Lehrende und Studierende
einen gleichwertigen interaktiven Wis-
sensaustausch bieten. Anwendungs-
bezogene Laborpraktika wurden durch
zusétzliche Versuchsvideos, umfassen-
de wissenschaftliche Auswertungen

und erganzende Diskussionsrunden in
die digitale Lehre Uberflhrt.

Wahrend hiermit ein guter Grundstein
fur die Digitalisierung der Lehre gelegt
wurde, nutzen wir insbesondere die

Kurz Nnotiert

N eU beSChafo ﬂgen von: Daniel Franzen, Steffen Gimmler und Dr.-Ing. Iris Raffeis

Zur Erweiterung der Analytik am Institut
wurde ein neues Rasterelektronen-
mikroskop Supra 50 VP der Firma

Zeiss beschafft. Neben einer variablen
Kammerdruckeinstellung zur Untersu-
chung schlecht leitender oder fliichtiger
Probenbestandteile verflgt es auch Uber
neuste EDX und EBSD-Detektoren zur
Quantifizierung von Gefligebestandteilen
sowie zur Analyse von KorngréBen- und
Orientierungen. Untersuchungen von
Beugungskontrasten in diinnen Proben
im STEM-Modus sind ebenfalls méglich.

Das GieBerei-Institut verfligt ausserdem
Uber ein neues Flugel-Mischaggregat der
Firma Segab Engineering zur flexiblen
Prozessierung von chemisch gebunde-
nen Formstoffen. Die Anlage kann bis zu
drei verschiedene Sandsorten gleichzei-
tig dosieren und verarbeiten und zeichnet
sich durch einen halb-automatischen Be-
trieb innerhalb eines Formstoffrezeptes

sowie einem maximalen Chargengewicht
von 150 kg aus.

Seit Juli ist bereits eine LPBF-Anlage
(Laser Powderbed Fusion) am RCDPP im
Einsatz. Die Versuchsanlage der Aconity
3D GmbH mit kleinem Bauraum ist mit
einer Heizplatte ausgestattet, die bis zu
800 °C erhitzt werden kann. Im Septem-
ber wurde die neue LMD-Anlage (Laser
Metall Deposition) der Lunovu GmbH

in Betrieb genommen. Die Anlage kann

Rasterelektronenmikroskop Supra 50 VP von Zeiss

vorlesungsfreie Zeit fUr weitere Verbes-
serungen, um auch weiterhin eine
kontaktreduzierte Lehre bei noch
besserer Qualitat zu ermdglichen.

sowohl Pulver als auch Draht verarbei-
ten und ist mit zwei Pulvertépfen zum
Mischen von Pulvern, einer Heizplatte (bis
zu 400 °C) und einer Pulverférdereinheit
ausgerustet.

Neuer Chargenfligelmischer der Fa. Segab
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Giel3ereivwesen

O ptl p O I’ von: Florian Funken

Poren in Gussteilen reduzieren in Abhan-
gigkeit ihrer Auspragung, Position und
GroBenverteilung die lokalen statischen
und zyklischen mechanischen Eigen-
schaften. Im Rahmen des von der AiF
geférderten Forschungsprojektes sollen
die Keimbildungsbedingungen von Was-
serstoffporen erforscht und anschlieBend
gezielt instrumentalisiert werden, um
zerklUftete Schwindungsporositat durch
homogen und fein verteilte runde Was-
serstoffporositat zu ersetzen und damit
die ErmUdungsfestigkeit zu steigern.
Hierzu sollen die Legierungsschmelzen
AISi11Mg und AISi7Mg0,3 bei Variation
der zentralen EinflussgréBen — Erstar-

Al U Foam von: Mahan Firoozbakht

Im von der DFG geférderten Projekt
AluFoam, welches Anfang dieses Jahres
gestartet ist und in Zusammenarbeit mit
der TU Berlin durchgefihrt wird, werden
stochastisch aufgebaute Polyurethan-
schaume sowie 3D-gedruckte Modelle
mit reguléaren Strukturen verwendet. Die
Einflisse von mikrostrukturellen Modifika-
tionen, Strebengeometrie und Zelldesign
auf die mechanischen Eigenschaften wer-
den untersucht. Dazu werden Schaume

rungsgeschwindigkeit, Wasserstoffgehalt
und Keimhaushalt — auf die sich ein-
stellenden Porositatsprofile untersucht
werden. Die erfassten Zusammenhange

Schwindungsporencluster (180803-2)

aus verschiedenen Aluminiumlegierun-
gen nach dem Blockformgussverfahren
hergestellt und systematisch hinsichtlich
ihrer Mikrostruktur und des Kompres-
sionsverhaltens analysiert. Geplant ist
darUber hinaus auch die vergleichende
Betrachtung additiver Fertigungstechni-
ken als alternative Prozessroute. Metal-
lische Schaume mit schwammartiger
Struktur bieten flr zahlreiche Anwendun-
gen besondere Vorteile, wie etwa eine

werden zur reproduzierbaren Herstellung
von Zugstaben definierter Porenbilder
eingesetzt und mit den resultierenden
Ermudungseigenschaften korreliert.

Mit verteilter Gasporositat

sehr gute Energieabsorption und hohes
Potenzial fur Leichtbauanwendungen.

Untersuchung, Modellierung und Simulation der Freckle-Bildung an Superlegie-

ru ﬂngaUte”eﬂ von: Helge Schaar

Im gleichnamigen DFG-Projekt wer-
den die potenziellen Mechanismen

der Entstehung von Freckles sowie die
GréBen, die deren Bildung beeinflussen,
untersucht. Im Kontext von Ni-Basis-Su-
perlegierungen stellen Freckles einen
irreversiblen, oberflachlichen Gussfeh-
ler bei der Prozessierung des Bauteils
dar. Im Rahmen des Projektes wird ein
hybrider Ansatz aus experimenteller
und numerischer Arbeit angewandt, in
welchem ebenfalls die verschiedenen
Skalen der auftretenden Mechanis-
men berlcksichtigt werden. Wie der

Abbildung entnommen werden kann,
hat z. B. die Geometrie des Gussteils
einen starken Einfluss auf die Entste-
hung der Freckles. Deren Auftreten
fuhrt dazu, dass das betroffene Bauteil
Ausschuss ist. Deshalb verfolgt das
Projekt das Ubergeordnete Ziel, einen
skalentibergreifenden Simulationsansatz
zu entwickeln, mit welchem die Wech-
selwirkungen von Mikrostruktur und
Prozessparametern abgebildet werden
koénnen. Die gewonnenen Erkenntnisse
kénnen zur Optimierung des Produkti-
onsprozesses genutzt werden.

Wahrscheinlichkeit
Entstehung Freckles [%]
24840
22356
19.872
17.388
14.904
12420
9936
7452
4968
2484
-0.000

Einfluss der Probengeometrie auf die Entstehung
von Freckles sowie die Validierung der Simulations-
ergebnisse durch den Vergleich mit experimentellen
Ergebnissen (Pustal et al., Criterion function for
predicting freckles in CMSX-4 during directional
solidification, 2016)




Gl Newsletter | 02_2020

Korrosion und Korrosionsschutz
Bewilligung — Seed-Fund-Projekt OPSF 596 , Additive Fertigung

und Optimierung einer Mikrodurchflusszelle zur elektrochemischen
Korrosionsprufung® — Projektstart Juli 2020 von: sakuo Nowax

Die Mikrodurchflusszelle ist eine fort-
schrittliche mikroelektrochemische
Messmethode, die einerseits eine
Begrenzung geringer und konstanter
Versuchsflachen sowie andererseits die
Einstellung eines variablen Elektrolytflus-
ses ermoglicht. Dies bietet Vorteile in der
Erforschung der Korrosionskinetik und
Thermodynamik von Werkstoffen. Aus
der Literatur bekannte Modelle fur solche
Zellen zeigen bei der Elektrodenan-
ordnung und dem Strdmungskanal-
design einen Optimierungsbedarf,
welcher durch den Herstellungspro-

zess (CNC-Frasen) begrenzt wird. Die
Seed-Fund-Kooperation zwischen den
beiden RWTH-Lehrstuhlen Korrosi-

on und Korrosionsschutz (KKS) und
Chemische Verfahrenstechnik (AVT.CVT)
zieht die hdhere Gestaltungsfreiheit bei
der additiven Fertigung mittels Stereo-
lithografie zur Optimierung heran. Dabei
werden iterierend Optimierungen der
Mikrodurchflusszelle mithilfe von Fluid-
simulationen mit COMSOL (AVT.CVT)
und (elektro-)chemischen Korrosions-
experimenten (KKS) gestutzt und verifi-
zZiert.

Erfolgreicher Abschluss — Seed-Fund-Projekt OPSF 519 ,Untersuchung und
Optimierung der Randzoneneigenschaften bei der elektrochemischen
Metallbearbeitung von Eisen-Aluminiden zur Verbesserung der
Oxidationsbestandigkeit (OREGANQO)“ on: rene pirz

Das Seed-Fund-Projekt ,OREGANO*
wurde vom Lehrstuhl fur Korrosion und
Korrosionsschutz (KKS) gemeinsam
mit dem Werkzeugmaschinenlabor
(WZL) der RWTH Aachen bearbeitet.
Eisen-Aluminide gelten aufgrund ihrer
ausgepragten spezifischen Festigkeit,
VerschleiBbestandigkeit und heraus-
ragender Korrosionsbestandigkeit als

a) cross section (SEM)

Fe oxide

mixed oxide

potenzieller Gusswerkstoff bspw. fur
Hochtemperaturanwendungen. lhre
Bearbeitbarkeit mittels ,Electro-
Chemical Machining” (ECM) wurde am
WZL durch die Variation der Prozess-
bedingungen wie u. a. der Vorschub-
geschwindigkeit untersucht. In enger
Kooperation mit dem KKS erfolgte die
gezielte Einstellung der Oberflachengute

(z. B. der Rauheit). Die Hochtempe-
raturkorrosionsmechanismen wurden
im Anschluss am KKS analysiert und
mit den variierten Oberflacheneigen-
schaften korreliert. Diese Ergebnisse
sollen einen Forschungsbeitrag zur
Bearbeitung und Funktionalitat von
Eisen-Aluminiden leisten.
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Grundlagen der Erstarrung

Rontgenradiografieanlage fur die Beobachtung der chemischen

Diffusion und Erstarrung in Legierungen in Mikrogravitation von pro karg

XRISE-M ist eine kompakte Vollschutz-
réntgenanlage fUr den Einsatz auf
Hohenforschungsraketen. Die Anlage
wurde erfolgreich zur Untersuchung der
Diffusion und Erstarrung auf den MA-
PHEUS-Hbhenforschungsraketen des
DLR FuT-Bereichs eingesetzt. Die Anla-
ge ist prinzipiell ebenfalls kompatibel mit
Hoéhenforschungsraketen wie TEXUS
und MASER. Es kdnnen bis zu zwei
kompakte Ofen fiir die Untersuchung
der Diffusion und/oder Erstarrung von
Legierungen unter rein diffusiven Bedin-
gungen eingesetzt werden. Die Proben
kénnen bereits vor dem Start in den

ACCESS

Flussigzustand UberfUhrt werden, so-
dass die limitierte Experimentierzeit von
wenigen Minuten vollstandig genutzt
werden kann. Eine Erweiterung der An-
lage durch den Einsatz von Experiment-
umgebungen fur die Untersuchung der
Dynamik in Granulaten und von Metall-
schaumen ist grundsatzlich maoglich.

Abbildung rechts entnommen aus:

XRISE-M: X-radiography facility for solidification and
diffusion studies of alloys aboard sounding rockets
Review of Scientific Instruments 91, 013906 (2020);
https://doi.org/10.1063/1.5124548

F. Kargl1,2,a), J. Drescher1, C. DreiBigackeri, M.
Balter1, M. Becker1, M. Wegener1, and E. Sonder-
manni

Gewichtseinsparungen durch Niederdruck-Feinguss von partikel-
Ve rStaI’Kteﬂ AICU‘TU I’blﬂeﬂte”eﬂ von: Dr. Gideon Schwich

Die Umweltvertraglichkeit ist eine der
maBgeblichen Fragestellungen der
Luftfahrtindustrie. Vor allem durch die
Einsparung von Gewicht kann hier die
Effizienz von Antrieben entscheidend
gesteigert werden. Die hochwarmfeste,
partikelverstéarkte Aluminiumlegierung
A205 bietet u. a. aufgrund des gegen-
Uber Titan um 40 % geringeren Ge-
wichts und der im Vergleich zu A357 um
50 % hoheren Festigkeit ein enormes
Leichtbaupotenzial. Bisher ist jedoch
weltweit keine FeingieBerei zur Liefe-
rung von Luftfahrtbauteilen aus dieser
Legierung qualifiziert.

Im LuFo-Projekt ,VeriAl“ wird in Zu-
sammenarbeit mit Howmet/Tital ein
FeingieBverfahren fur die Fertigung von
Triebwerksverdichterringen aus A205
entwickelt. Die zentralen Herausfor-
derungen liegen in der im Vergleich zu
Ublichen Aluminiumgusslegierungen
2,5-fach hdoheren Viskositat der Schmel-

ze, infolge derer Oxid- und Luftein-
schlisse resultieren kdnnen, sowie
im stark endogenen Erstarrungsver-
halten, welches Oberflachenporositat
und Einfallstellen hervorrufen kann.

Zentrales Werkzeug zur Vermei-
dung dieser Defekte wird eine
NiederdruckgieBanlage der Firma
Fill sein, die kirzlich bestellt wur-
de. Die Anlageninbetriebnahme im
Access TechCenter ist fur Juli 2021
geplant. Durch die indus-

triellen Dimensionen der
NiederdruckgieBanlage, mit

der Bauteile bis 900 mm
Durchmesser bei einem
maximalen Gewicht von

300 kg moglich sind, stellt

diese eine wichtige Saule

der industrienahen Entwick- |
lung innovativer Werkstoffe,
Bauteile und Prozesse bei
Access dar.

N
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Nachruf

Zur Erinnerung an unseren langjahrigen Professor und
Lehrstuhlinhaber Prof. Dr.-Ing. Siegfried Engler

von: Prof. A. BUhrig-Polaczek, Dr.-Ing. U. Vroomen, S. Béttcher

Das GieBerei-Institut trauert um den ehe-
maligen Kollegen und Lehrstuhlinhaber
Prof. Dr.-Ing. Siegfried Engler.

Geboren am 29. September 1931 in
Essen, studierte er ab 1952 Huttenkunde
an der RWTH Aachen und schloss sein
Studium mit seiner Diplomarbeit Gber
Untersuchungen der Benetzung ver-
schiedener Stoffe durch Gusseisen-
schmelzen ab. Danach verblieb er

als wissenschaftlicher Mitarbeiter am
GieBerei-Institut und promovierte 1961
mit Auszeichnung zum Dr.-Ing. mit einer
Dissertation Uber den Erstarrungsverlauf
und die GroBe und Aufteilung des
Volumendefizits bei Gusslegierungen.

Im selben Jahr wurde er mit dem re-
nommierten Eugen-Piwowarsky-Preis
ausgezeichnet. 1963 wurde er zum
Oberingenieur ernannt und habilitierte
sich 1965 fUr das Lehrgebiet GieBereiwe-
sen. Seine Habilitationsschrift behandelte
die Morphologie erstarrender Eisen-Koh-
lenstoff-Legierungen. Seine Arbeitsgrup-
pe ,GieBen und Erstarren” befasste sich
mit den Bereichen ,Schmelzen — GiefBen
— Erstarren®, ,Wechselwirkung Guss-
stlck/Form* und ,StranggieBen”. Ziel
seiner Arbeiten war die intensive Grund-

lagenforschung durch Weiterentwicklung
wissenschaftlicher Untersuchungsme-
thoden, um werkstoff- und verfahrens-
technische Probleme beim GieBen und
Erstarren in Zusammenarbeit mit der
Industrie zu I16sen. Seine wissenschaftli-
chen Arbeiten zur Erstarrungsmorpholo-
gie von (Nicht-)Eisenmetallen und deren
Einfluss auf die gieBtechnologischen
Eigenschaften etablierten sich als welt-
weiter Standard.

Professor Engler war tber mehrere
Jahre Vertreter der Aachener Hochschu-
le im VDG-Vorstand und aktiv in den
VDG-Fachausschussen Leichtmetall-
guss, Anschnitt- und Speisertechnik so-
wie Ingenieur- und Technikerausbildung.
AuBerdem engagierte er sich Uber die
MaBen wahrend seiner gesamten Mit-
gliedschaft in der AGIFA und wurde 2002
Ehrenmitglied. Als Mitglied im Beirat des
Vereins gestaltete er die Geschicke der
AGIFA aktiv mit.

Den Mitarbeitern des GieBerei-Instituts,
dem er sein gesamtes Berufsleben tber
(und dartber hinaus) treu war, bleibt er
als feinfuhliger, belesener und auBerst
sympathischer Mensch in Erinnerung. Mit

v.

Mitarbeiter des GieBerei-Instituts im Jahre 2005 mit den Professoren Sahm, Buhrig-Polaczek und Engler
vor der BUste des Institutsgriinders Professor Eugen Piwowarsky.

Professor Dr.-Ing. Siegfried Engler

seinem besonderen, trockenen Humor
schaffte er es, aus jeder Situation das
Beste herauszuholen, und seine Reden
bei Kolloquien und den Bursenabenden
bleiben in bester Erinnerung.

Besonders hervorzuheben war sein di-
daktisches Geschick, welches sich in der
Begeisterung, den Fahigkeiten und dem
Wissen seiner Studierenden und wissen-
schaftlichen Mitarbeiter widerspiegelte.
Wohl deshalb war er auch Lehrbeauftrag-
ter an der TU Hannover und Gastprofes-
sor in Buenos Aires, Seoul und Peking.
Am 16. September 1996 schrieb die
GIESSEREI anldsslich seines 65. Ge-
burtstags: ,Im Berufsleben von Prof.
Engler fanden Forschung und Lehre eine
gltckliche Synthese, die ihm als Mensch,
als Forscher und als Hochschullehrer weit
Uber die Grenzen unseres Landes Aner-
kennung und Respekt zuteil werden lieB.”

Prof. Engler verstarb am 9. August 2020
und wurde am 18. August 2020 auf dem
Waldfriedhof in Aachen beigesetzt.

Er hinterlasst seine Frau, zwei Kinder
und vier Enkelkinder, denen unser tiefes
Mitgefuhl gilt.
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Fhrendoktorwurde
Die RWTH Aachen verleiht die Ehrendoktorwurde an Dr. Erwin Flender

von: Prof. Andreas Buhrig-Polaczek

Am 6. November 2020 wurde Herrn
Dr. Flender die Ehrendoktorwurde der
RWTH Aachen verliehen.

Die Ehrung wirdigt Herrn Dr.-Ing. E.h.
Erwin Flender sowohl fUr seine her-
ausragenden Leistungen als Ingenieur,
die weitblickende Griindung und den
auBerordentlichen Erfolg der Fa. Magma
und die damit verbundene Entwicklung
der GieBprozess-Simulation, als auch fur
seine nachhaltigen Leistungen im Rah-
men seiner vielfaltigen ehrenamtlichen
Tatigkeiten, die die stark mittelstandisch
gepragte Branche der GieBereitechnik
richtungsweisend unterstitzen. In allen
diesen Funktionen hat Dr. Flender die
Forschungsférderung flr die GieBereien
und forschenden Institute maBgeblich
auf- und ausgebaut und die Rekrutierung
und Forderung des Nachwuchses nach-
haltig unterstutzt.

Das erklarte Ziel von Dr. Flender, Gie-
Bereien ein Programm zu Verflgung zu
stellen, welches die komplexen physikali-
schen Zusammenhange beim GieBen mit
Hilfe von physikalisch fundierten Model-
len abbildet, war 1988, dem Grindungs-

Verleihung der Ehrendoktorwurde an Dr. Erwin Flender

jahr der MAGMA GieBereitechnologie
GmbH, visionar. Seit dieser Zeit hat er
mit seinem Unternehmen die virtuelle Op-
timierung von Gussteilen und GieBpro-
zessen zu einem weltweit akzeptierten
Standardwerkzeug etabliert und MAGMA
zum globalen MarktfUhrer bei Simulati-
onsprogrammen in der GieBereitechnik
,Made in Germany‘ entwickelt. Heute

ist das Unternehmen mit mehr als 230
Mitarbeitern an neun Standorten eines
der gréBten deutschen Unternehmen, die
Softwarelésungen im Bereich von Com-
puter Aided Engineering (CAE) und der
digitalen Transformation entwickeln.

Dr. Flender hat sich im Bundesverband
der Deutschen GieBerei-Industrie (BDG)
und im Verein Deutscher Giessereifach-
leute (VDG) seit 2001 in vielen Amtern
und Funktionen fir die Branche enga-
giert. Seit 2012 ist er Vizeprasidenten
des VDG und Préasident des BDG sowie
VDG-Hauptgeschéftsflhrer. Der Mittel-
stand und seine Férderung sind Herrn Dr.
Flender stets wichtig und er hat sich nicht
nur im BDG und VDG sehr erfolgreich
dafir eingesetzt, sondern auch in seiner
Funktion als Vorsitzender des Aufsichts-

Dr. E.h. Dr. Erwin Flender

rates der AiF von 2012 bis 2016. In Aner-
kennung seiner besonderen Verdienste
wurde er 2016 mit der Otto-von-Gueri-
cke-Medaille ausgezeichnet.

An der RWTH ist Dr. Flender seit den An-
fangen Mitglied des Industriebeirats des
Exzellenz-Clusters Produktionstechnik
und MAGMA ist Griindungspartner des
AMAP-Clusters (Advanced Materials and
Processes), in dem Institute der RWTH mit
der Industrie zusammenarbeiten. Dr. Flen-
ders Verbundenheit zum GieBerei-Institut
der RWTH wird auch durch die Stiftung
des, ,Innovationspreises der Deutschen
GieBerei-Industrie - Peter. R. Sahm" deut-
lich. Dieser Preis ist auf Dr. Flenders Ini-
tiative hin nach dem ehemaligen Direktor
des GieBerei-Instituts benannt und wird
seit 2015 vom BDG verliehen. Weiterhin
sponsert MAGMA das Doktorandensemi-
nar des GieBerei-Instituts und engagiert
sich mit drei Deutschlandstipendien fur
Studierende an der RWTH.

Wir vom GieBerei-Institut freuen uns

mit ihm Uber die Ehrung und die da-

mit verbundene Wertschatzung seines
auBergewohnlichen und nachhaltigen En-
gagements. Wir winschen Herrn Dr.-Ing.
E.h. Erwin Flender flr seine private und
berufliche Zukunft alles Gute.
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Auszug aus aktuellen Veroffentlichungen und Vortragen

Lehrstuhl fiir GieBereiwesen:
Franzen, Daniel (Corresponding
author); WeiB3, Philipp; Pustal,

Bjorn; Blhrig-Polaczek,

Andreas: Modification of Silicon
Microsegregation in Solid-Solution-
Strengthened Ductile Iron by Alloying
with Aluminum. In: International journal
of metalcasting: IJMC. Schaumburg
2020 [DOI: 10.18154/RWTH-2020-
03511].

FrieB, J. (Corresponding author);
Buhrig-Polaczek, A.; Sonntag, U.;
Steller, I.: From Individual Graphite
Assignment to an Improved Digital
Image Analysis of Ductile Iron. In:
International journal of metalcasting:
IJMC. Schaumburg 2020 [DOI:
10.18154/RWTH-2020-03553].

Huang, Can (Corresponding author);
Hecht, Ulrike; Blhrig-Polaczek,
Andreas: Numerical Modeling of
Melting and Columnar Solidification
with Convection in a Gradient

Zone Furnace in a Centrifuge.

In: Metallurgical and materials
transactions/B science. New York
2020 [DOI: 10.1007/s11663-020-
01914-9].

Kaya, Ali C. (Corresponding author);
Zaslansky, Paul; Rack, Alexander;

Fischer, Sebastian Friedhelm; Fleck,
Claudia: Foams of Gray Cast Iron as
Efficient Energy Absorption Structures:
A Feasibility Study. In: Advanced
engineering materials 21(6), Seiten/
Artikel-Nr.: 1900080. Frankfurt a. M.
2019 [DOI: 10.1002/adem.201900080].
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ﬂ Aktuelle Mitarbeiterstatistik und Termine

Unsere Institutsleitung (Professor A.
Buhrig-Polaczek, Professorin D. Zan-
der, Dr.-Ing. U. Vroomen und Dr.-Ing.
V. Chaineux) wird derzeit unterstitzt
von der Professur ,Grundlagen der
Erstarrung” (Prof. Kargl), der Profes-
sur ,Theorie und computergestlitzte
Simulation von Energiematerialien”
(Prof. Eikerling), drei Mitarbeiterinnen
im Sekretariat, 28 wissenschaftlichen
Mitarbeiter/-innen, 14 technischen
Mitarbeiter/-innen, sechs Auszubil-
denden sowie einigen Gastwissen-
schaftler/-innen und studentischen
Hilfskraften.
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