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(Rechtsakte ohne Gesetzescharakter)

VERORDNUNGEN

DURCHFUHRUNGSVERORDNUNG (EU) 2019/791 DER KOMMISSION
vom 16. Mai 2019

zur 302. Anderung der Verordnung (EG) Nr. 881/2002 des Rates iiber die Anwendung bestimmter
spezifischer restriktiver Maffnahmen gegen bestimmte Personen und Organisationen, die mit den
ISIL (Da’esh)- und Al-Qaida-Organisationen in Verbindung stehen

DIE EUROPAISCHE KOMMISSION —
gestiitzt auf den Vertrag tiber die Arbeitsweise der Europaischen Union,

gestiitzt auf die Verordnung (EG) Nr. 881/2002 des Rates vom 27. Mai 2002 iiber die Anwendung bestimmter
spezifischer restriktiver Mafnahmen gegen bestimmte Personen und Organisationen, die mit den ISIL (Da'esh)- und Al-
Qaida-Organisationen in Verbindung stehen ('), insbesondere auf Artikel 7 Absatz 1 Buchstabe a und Artikel 7a
Absitze 1 und 5,

in Erwdgung nachstehender Griinde:

(1)  Anhang I der Verordnung (EG) Nr. 881/2002 enthilt die Liste der Personen, Gruppen und Organisationen, deren
Gelder und wirtschaftliche Ressourcen mit der Verordnung eingefroren werden.

(2)  Der Sanktionsausschuss des Sicherheitsrates der Vereinten Nationen hat am 14. Mai 2019 beschlossen, einen
Eintrag in die Liste der Personen, Gruppen und Organisationen, deren Gelder und wirtschaftliche Ressourcen
einzufrieren sind, aufzunehmen und einen Eintrag daraus zu streichen. Anhang I der Verordnung (EG)
Nr. 881/2002 sollte daher entsprechend gedndert werden.

(3)  Damit die Wirksamkeit der in dieser Verordnung vorgesehenen Mafinahmen gewihrleistet ist, sollte diese
Verordnung sofort in Kraft treten —

HAT FOLGENDE VERORDNUNG ERLASSEN:

Artikel 1

Anhang I der Verordnung (EG) Nr. 881/2002 wird gemifl dem Anhang der vorliegenden Verordnung geindert.

Artikel 2

Diese Verordnung tritt am Tag ihrer Veroffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Union in Kraft.

(') ABLL 139 vom 29.5.2002,S. 9.
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Diese Verordnung ist in allen ihren Teilen verbindlich und gilt unmittelbar in jedem
Mitgliedstaat.

Briissel, den 16. Mai 2019

Fiir die Kommission,
im Namen des Présidenten,

Leiter des Dienstes fiir aufSenpolitische Instrumente

ANHANG

Anhang 1 der Verordnung (EG) Nr. 881/2002 wird wie folgt geindert:

1. Unter ,Juristische Personen, Gruppen und Organisationen” wird folgender Eintrag angefiigt: ,Islamic State in Iraq and
the Levant — Khorasan (ISIL- K) (auch: a) ISIL Khorasan, b) Islamic State’s Khorasan Province, ¢) ISIS Wilayat
Khorasan, d) ISIL’s South Asia Branch, e) South Asian Chapter of ISIL). Weitere Angaben: Islamic State in Iraq and the
Levant — Khorasan (ISIL- K) wurde am 10. Januar 2015 von einem ehemaligen Befehlshaber von Tehrik-¢ Taliban
Pakistan (TTP) und von ehemaligen Taliban-Kommandanten gegriindet und hat dem Islamischen Staat in Irak und der
Levante (ISIL) (als Al-Qaida in Irak in die Liste aufgenommen) Treue geschworen. ISIL — K hat sich zu zahlreichen
Anschldgen in Afghanistan und Pakistan bekannt. Tag der Benennung nach Artikel 7e Buchstabe e: 14.5.2019.

2. Unter ,Natiirliche Personen” wird folgender Eintrag gestrichen: ,Nessim Ben Mohamed Al-Cherif Ben Mohamed Saleh
Al-Saadi (auch: a) Nassim Saadi, b) Dia el Haak George, ¢) Diael Haak George, d) El Dia Haak George, €) Abou Anis,
f) Abu Anis). Anschrift: a) Via Monte Grappa 15, Arluno (Milan), Italy; b) Via Cegalonia 11, Mailand, Italien
(Wohnsitz, letzte bekannte Anschrift). Geburtsdatum: a) 30.11.1974, b) 20.11.1974. Geburtsort: a) Haidra Al-
Qasreen, Tunisien; b) Libanon; c) Algerien. Staatsangehorigkeit: tunesisch. Reisepassnummer: M788331 (tunesischer
Reisepass, ausgestellt am 28.9.2001, abgelaufen am 27.9.2006). Weitere Angaben: a) bis 27.4.2012 in Italien in Haft;
b) Name des Vaters: Mohamed Sharif; ¢) Name der Mutter: Fatima. Tag der Benennung nach Artikel 2a Absatz 4
Buchstabe b: 12.11.2003.¢
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BESCHLUSSE

BESCHLUSS (EU) 2019/792 DES RATES
vom 13. Mai 2019

zur Beauftragung der Europiischen Kommission — des Amts fiir die Feststellung und Abwicklung
individueller Anspriiche (PMO) — mit der Ausiibung bestimmter der Anstellungsbehérde und der
zum Abschluss der Dienstvertrige ermichtigten Stelle iibertragenen Befugnisse

DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION —

gestiitzt auf das Statut der Beamten der Europdischen Union und die Beschiftigungsbedingungen fiir die sonstigen
Bediensteten der Europiischen Union, festgelegt durch die Verordnung (EWG, Euratom, EGKS) Nr. 259/68 des Rates ('),
insbesondere auf Artikel 2 Absatz 2 des Statuts und Artikel 6 der Beschiftigungsbedingungen,

gestiitzt auf den Beschluss (EU) 2017/262 des Rates vom 6. Februar 2017 zur Bestimmung der Anstellungsbehorde fiir
das Generalsekretariat des Rates und der Stelle, die zum Abschluss der Dienstvertrige ermichtigt ist, sowie zur
Aufhebung des Beschlusses 2013/811/EU (3,

in Erwigung nachstehender Griinde:

(1)  Das Amt fur die Feststellung und Abwicklung individueller Anspriiche (PMO) der Europdischen Kommission ist fiir
die Feststellung und Abwicklung individueller finanzieller Anspriiche der Beamten und Bediensteten der
Europdischen Kommission und — aufgrund von Vereinbarungen zwischen den Diensten — einiger anderer Organe
und Einrichtungen der Union zustindig. Was die Beamten und Bediensteten des Generalsekretariats des Rates
anbelangt, so ist das PMO fuir die Feststellung und Abwicklung der Ruhegehaltsanspriiche und der Krankenversiche-
rungsleistungen zustindig. In diesen Bereichen iibt das PMO die Befugnisse der Anstellungsbehorde und der zum
Abschluss der Dienstvertrdge ermachtigten Stelle aus, mit Ausnahme der Bearbeitung individueller Beschwerden
betreffend Krankenversicherungsleistungen. Das PMO erbringt zudem eine zunehmende Zahl anderer
Dienstleistungen fiir das Generalsekretariat des Rates und stellt diesem seine IT-Tools zur Verfiigung.

(2)  Es hat sich gezeigt, dass es effizienter und kostengiinstiger ist, wenn individuelle Anspriiche von einer einzigen
spezialisierten Stelle verwaltet werden. Dies ermoglicht die einheitliche Anwendung des Statuts der Beamten der
Europiischen Union (im Folgenden ,Statut”) und der Beschiftigungsbedingungen fur die sonstigen Bediensteten
der Europidischen Union (im Folgenden ,Beschiftigungsbedingungen) in den Organen und somit die
Gewihrleistung der Gleichbehandlung der und eine verstirkte Rechtssicherheit fiir die Beamten und Bediensteten
der Union. Auch ermoglicht es eine weitere Vereinfachung der Verwaltung und eine engere interinstitutionelle
Zusammenarbeit.

(3)  Vor diesem Hintergrund mochten das Generalsekretariat des Rates und das PMO eine Vereinbarung zwischen den
Diensten (SLA) unterzeichnen, mit der das Spektrum der vom PMO erbrachten Dienstleistungen auf die
Feststellung und Abwicklung individueller finanzieller Anspriiche der Beamten und Bediensteten im Wege des IT-
Tools fiir die Personalverwaltung Sysper ausgedehnt wird. Damit die Vereinbarung ordnungsgemif$ funktioniert,
sollte die Europdische Kommission (das PMO) mit der Ausiibung der der Anstellungsbehorde und der zum
Abschluss der Dienstvertrdge mit den Beamten und Bediensteten des Generalsekretariats des Rates ermdchtigten
Stelle iibertragenen Befugnisse beauftragt werden. Des Weiteren sollten, da die neue SLA eine frithere
Vereinbarung zwischen den Diensten iiber Ruhegehaltsanspriiche, Arbeitslosengeld und sonstige Anspriiche nach
Ausscheiden aus dem Dienst ersetzt, die Befugnisse des PMO in diesem Bereich bestitigt werden.

(4)  In der ersten Ubergangszeit nach dem Ubergang zu Sysper sollten die Anstellungsbehorde und die zum Abschluss
der Dienstvertrige ermdchtigte Stelle des Rates die Befugnisse in Bezug auf Beamte und Bedienstete des Generalse-
kretariats des Rates ausitben konnen, wenn eine etwaige unterschiedliche Auslegung von Vorschriften iiber
individuelle Anspriiche durch das PMO im Vergleich zur Auslegung, die im Generalsekretariat des Rates vor dem
Ubergang zu Sysper angewandt wurde, nachteilige Auswirkungen fiir Beamte und Bedienstete des Generalsekreta-
riat des Rates haben konnte —

(') ABLL 56 vom 4.3.1968,S. 1.
() ABLL39vom16.2.2017,S. 4.
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HAT FOLGENDEN BESCHLUSS ERLASSEN:

Artikel 1

(1) Unbeschadet des Absatzes 2 des vorliegenden Artikels wird die Europiische Kommission — das Amt fir die
Feststellung und Abwicklung individueller Anspriiche (PMO) — in Bezug auf die Beamten und Bediensteten des General-
sekretariats des Rates mit der Ausiibung der Befugnisse, die mit dem Statut der Anstellungsbehorde und mit den
Beschiftigungsbedingungen der zum Abschluss der Dienstvertrige ermdichtigten Stelle tibertragen worden sind,
beauftragt, soweit es um die Anwendung folgender Artikel geht:

a) betreffend individuelle Anspriiche:
— Artikel 67 bis 69 und Artikel 71, 74 und 75 des Statuts sowie Anhang VII Artikel 1 bis 13 und 17 des Statuts;
— Artikel 19 bis 27, Artikel 29, Artikel 92, Artikel 93, Artikel 94 und Artikel 97 der Beschiftigungsbedingungen;
b) betreffend die Ruhegehaltsregelung und die sonstigen Anspriiche nach dem Ausscheiden aus dem Dienst:

— Artikel 70 und 77, Artikel 78 Absitze 2, 3 und 4, und Artikel 79, 80, 81, 81a und 82 des Statuts; Anhang IV
des Statuts; Anhang IVa Artikel 4 des Statuts; Anhang VIII Artikel 2 bis 12, Artikel 13 Absatz 1, Artikel 14
Absitze 1 und 3, Artikel 17 bis 34 und Artikel 40 bis 44 des Statuts; sowie Anhang XIII Artikel 20 bis 28 des
Statuts;

— Artikel 31, Artikel 33 Absatz 1, Artikel 34 bis 40, Artikel 43, Artikel 44 Absatz 1, Artikel 99 und 101,
Artikel 102 Absatz 2, sowie Artikel 103 bis 110 und 113 bis 116 der Beschiftigungsbedingungen;

c) betreffend Arbeitslosengeld: Artikel 28a und 96 der Beschiftigungsbedingungen;

d) betreffend die Riickforderung zu viel gezahlter Betrige nach den unter den Buchstaben a bis ¢ des vorliegenden
Absatzes genannten Bestimmungen:

— Artikel 85 des Statuts und Anhang VIII Artikel 46 des Statuts;
— Artikel 44 Absatz 2, Artikel 45, Artikel 114 Absatz 2 und Artikel 116 der Beschaftigungsbedingungen.

(2)  Bis zum 31. Dezember 2021 teilt das PMO der Anstellungsbehorde bzw. der zum Abschluss der Dienstvertrige
ermichtigten Stelle des Rates alle bei ihm eingegangenen Beschwerden nach Artikel 90 Absatz 2 des Statuts bzw. nach
den Artikeln 46 und 117 der Beschiftigungsbedingungen gegen eine einen Beamten oder Bediensteten des Generalsekre-
tariats des Rates betreffende Entscheidung nach Absatz 1 Buchstabe a des vorliegenden Artikels mit und iibermittelt
Informationen iiber seine beabsichtigten Antworten. Wenn die Anstellungsbehorde bzw. die zum Abschluss der
Dienstvertrige erméchtigte Stelle des Rates dies im Einzelfall wiinscht, verzichtet das PMO auf die Ausiibung der ihm
nach Absatz 1 des vorliegenden Artikels tibertragenen Befugnisse und iibt die Anstellungsbehorde bzw. die zum
Abschluss der Dienstvertrige ermichtigte Stelle des Rates in einem solchen Fall ihre Befugnisse aus.

Artikel 2

Dieser Beschluss tritt am Tag seiner Veroffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Union in Kraft.

Geschehen zu Briissel am 13. Mai 2019.

Im Namen des Rates
Die Prisidentin
F. MOGHERINI
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DURCHFUHRUNGSBESCHLUSS (EU) 2019/793 DER KOMMISSION
vom 16. Mai 2019

zur Anderung des Anhangs des Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU mit tierseuchenrechtlichen
Maflnahmen zur Bekimpfung der Afrikanischen Schweinepest in bestimmten Mitgliedstaaten

(Bekannt gegeben unter Aktenzeichen C(2019) 3797)

(Text von Bedeutung fiir den EWR)

DIE EUROPAISCHE KOMMISSION —
gestiitzt auf den Vertrag tiber die Arbeitsweise der Européischen Union,

gestiitzt auf die Richtlinie 89/662/EWG des Rates vom 11. Dezember 1989 zur Regelung der veterindrrechtlichen
Kontrollen im innergemeinschaftlichen Handel im Hinblick auf den gemeinsamen Binnenmarkt ('), insbesondere auf
Artikel 9 Absatz 4,

gestiitzt auf die Richtlinie 90/425/EWG des Rates vom 26. Juni 1990 zur Regelung der veterinirrechtlichen Kontrollen
im Handel mit lebenden Tieren und Erzeugnissen innerhalb der Union im Hinblick auf den Binnenmarkt (%),
insbesondere auf Artikel 10 Absatz 4,

gestiitzt auf die Richtlinie 2002/99/EG des Rates vom 16. Dezember 2002 zur Festlegung von tierseuchenrechtlichen
Vorschriften fiir das Herstellen, die Verarbeitung, den Vertrieb und die Einfuhr von Lebensmitteln tierischen
Ursprungs (%), insbesondere auf Artikel 4 Absatz 3,

in Erwigung nachstehender Griinde:

(1)~ Mit dem Durchfithrungsbeschluss 2014/709/EU der Kommission (*) werden tierseuchenrechtliche Mafnahmen
zur Bekdmpfung der Afrikanischen Schweinepest in bestimmten Mitgliedstaaten festgelegt, in denen Fille dieser
Seuche bei Haus- oder Wildschweinen bestitigt wurden (im Folgenden ,betroffene Mitgliedstaaten®). Im Anhang
des genannten Durchfithrungsbeschlusses sind in den Teilen I bis IV bestimmte Gebiete der betroffenen
Mitgliedstaaten abgegrenzt und nach ihrem Risikoniveau entsprechend der Lage in Bezug auf die genannte Seuche
eingestuft. Der Anhang des Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU ist unter Beriicksichtigung der geinderten
Lage in Bezug auf die Afrikanische Schweinepest in der Union, die sich in diesem Anhang widerspiegeln muss,
mehrmals gedndert worden. Nach Ausbriichen der Afrikanischen Schweinepest in Ruminien wurde der Anhang
des Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU zuletzt durch den Durchfithrungsbeschluss (EU) 2019/666 der
Kommission (°) gedndert.

(2)  Das Risiko der Ausbreitung der Afrikanischen Schweinepest bei wild lebenden Tieren ist durch die natiirliche
langsame Ausbreitung dieser Seuche bei Wildschweinen sowie durch menschliche Titigkeiten bedingt, wie die
jungste epidemiologische Entwicklung dieser Seuche in der Union zeigt und wie dies aus der wissenschaftlichen
Stellungnahme des Gremiums fiir Tiergesundheit und Tierschutz der Europdischen Behorde fiir Lebensmittelsi-
cherheit (EFSA) vom 14. Juli 2015, dem wissenschaftlichen Bericht der EFSA zu epidemiologischen Analysen der
Afrikanischen Schweinepest im Baltikum und in Polen vom 23. Mirz 2017, dem wissenschaftlichen Bericht der
EFSA zu epidemiologischen Analysen der Afrikanischen Schweinepest im Baltikum und in Polen vom
8. November 2017 sowie dem wissenschaftlichen Bericht der EFSA zu epidemiologischen Analysen der
Afrikanischen Schweinepest in der Européischen Union vom 29. November 2018 (*) hervorgeht.

(3)  In der Richtlinie 2002/60/EG des Rates (’) sind die Mindestvorschriften der Union fiir die Bekdmpfung der
Afrikanischen Schweinepest festgelegt. Insbesondere sieht Artikel 9 der Richtlinie 2002/60/EG die Abgrenzung
einer Schutz- und einer Uberwachungszone nach der amtlichen Bestitigung des Seuchenbefunds in einem
Schweinehaltungsbetrieb vor, und die Artikel 10 und 11 der genannten Richtlinie enthalten die Mafnahmen, die
in den Schutz- und Uberwachungszonen zu ergreifen sind, um die Ausbreitung dieser Seuche zu verhindern.
Dariiber hinaus sind in Artikel 15 der Richtlinie 2002/60/EG die bei Bestitigung des Vorliegens der Afrikanischen
Schweinepest bei Wildschweinen zu ergreifenden Mafnahmen festgeschrieben, einschlieRlich der amtlichen

() ABL L 395 vom 30.12.1989,S.13.

() ABIL.L224vom 18.8.1990,S.29.

() ABLL18vom 23.1.2003,8.11.

(*) Durchfithrungsbeschluss 2014/709/EU der Kommission vom 9. Oktober 2014 mit tierseuchenrechtlichen Mafnahmen zur
Bekimpfung der Afrikanischen Schweinepest in bestimmten Mitgliedstaaten und zur Aufhebung des Durchfiithrungsbeschlusses
2014/178EU (ABL. L 295 vom 11.10.2014, S. 63). B

() Durchfithrungsbeschluss (EU) 2019/666 der Kommission vom 25. April 2019 zur Anderung des Anhangs des Durchfithrungsbe-
schlusses 2014/709/EU mit tierseuchenrechtlichen Mafnahmen zur Bekdmpfung der Afrikanischen Schweinepest in bestimmten
Mitgliedstaaten (ABL. L 112 vom 26.4.2019, S. 47).

(°) EFSA Journal 2015;13(7):4163; EFSA Journal 2017;15(3):4732; EFSA Journal 2017;15(11):5068; EFSA Journal 2018;16(11):5494.

() Richtlinie 2002/60/EG des Rates vom 27. Juni 2002 zur Festlegung von besonderen Vorschriften fiir die Bekimpfung der Afrikanischen
Schweinepest sowie zur Anderungen der Richtlinie 92/119/EWG hinsichtlich der Teschener Krankheit und der Afrikanischen
Schweinepest (ABL. L 192 vom 20.7.2002, S. 27).
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Uberwachung von Schweinehaltungsbetrieben im ausgewiesenen Seuchengebiet. Die jiingste Erfahrung hat
gezeigt, dass mit den in der Richtlinie 2002/60/EG vorgesehenen Maffnahmen und insbesondere den Maffnahmen
zur Reinigung und Desinfektion der Seuchenbetriebe sowie den Mafnahmen zur Tilgung der Seuche in der
Wildschweinpopulation die Ausbreitung dieser Seuche wirksam bekdmpft werden kann.

(4)  Angesichts der Wirksamkeit der Maflnahmen, die im Einklang mit der Richtlinie 2002/60/EG und insbesondere
gemif deren Artikel 10 Absatz 4 Buchstabe b, Artikel 10 Absatz 5 und Artikel 15 sowie in Ubereinstimmung
mit den Risikominderungsmafinahmen in Bezug auf die Afrikanische Schweinepest gemifS dem Gesundheitskodex
fir Landtiere der Weltorganisation fiir Tiergesundheit in den Mitgliedstaaten ergriffen wurden, sollten einige der
derzeit in Teil III des Anhangs des Durchfiithrungsbeschlusses 2014/709/EU aufgefiihrten Gebiete in den Powiaten
Lubaczowski, Goldapski und Olecki in Polen in Anbetracht der Bestandsraumung aller nichtgewerblichen Betriebe
mit geringem Biosicherheitsniveau in den genannten Gebieten und des Auslaufens der Frist von drei Monaten
nach der Feinreinigung und Schlussdesinfektion der Seuchenbetriebe nun in Teil I und Teil II des genannten
Anhangs aufgefiihrt werden. Angesichts der Tatsache, dass in Teil Il des Anhangs des Durchfithrungsbeschlusses
2014/709[EU die Gebiete aufgefiihrt sind, in denen sich die Seuchenlage noch nicht beruhigt hat und sich
weiterhin dndert, sollten bei etwaigen Anderungen beziiglich in dem genannten Teil aufgefithrter Gebiete
insbesondere auch die Auswirkungen auf die umliegenden Gebiete beriicksichtigt werden.

(5)  Dartiber hinaus sollten angesichts der Wirksamkeit der Malnahmen, die in Polen im Einklang mit der Richtlinie
2002/60[EG und insbesondere gemif deren Artikel 15 sowie in Ubereinstimmung mit den Risikominderungs-
maflnahmen in Bezug auf die Afrikanische Schweinepest gemdfl dem Gesundheitskodex fir Landtiere der
Weltorganisation fiir Tiergesundheit ergriffen wurden, bestimmte der derzeit in Teil IT des Anhangs des Durchfiih-
rungsbeschlusses 2014/709/EU aufgefuhrten Gebiete in den Powiaten Zambrowski und Lomzynski in Polen in
Anbetracht der gilinstigen Seuchenlage in diesen Gebieten nun in Teil I des genannten Anhangs aufgefiihrt
werden.

(6)  Seit dem Erlass des Durchfithrungsbeschlusses (EU) 2019/666 sind weitere Fille der Afrikanischen Schweinepest
bei Wildschweinen in Polen und Ungarn aufgetreten, was sich ebenfalls im Anhang des Durchfithrungsbeschlusses
2014/709/EU widerspiegeln sollte.

(7)  Im April 2019 wurden einige Fille der Afrikanischen Schweinepest bei Wildschweinen in den Powiaten
Garwolinski und Krasnostawski in Polen festgestellt, die sich in unmittelbarer Nihe zu in Teil I des Anhangs des
Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU aufgefiihrten Gebieten befinden. Durch diese Fille der Afrikanischen
Schweinepest bei Wildschweinen erhoht sich das Risiko, was sich in dem genannten Anhang widerspiegeln sollte.
Dementsprechend sollten diese Gebiete in Polen, die von der Afrikanischen Schweinepest betroffen sind, statt in
Teil I nun in Teil I des Anhangs des Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU aufgefithrt werden.

(8)  Im April 2019 wurden einige Fille der Afrikanischen Schweinepest bei Wildschweinen im Bezirk Hajdd-Bihar in
Ungarn in einem in Teil I des Anhangs des Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU aufgefithrten Gebiet
festgestellt. Durch diese Fille der Afrikanischen Schweinepest bei Wildschweinen erhoht sich das Risiko, was sich
in dem genannten Anhang widerspiegeln sollte. Dementsprechend sollte dieses Gebiet in Ungarn, das von der
Afrikanischen Schweinepest betroffen ist, statt in Teil I in Teil II des Anhangs des Durchfithrungsbeschlusses
2014/709/EU aufgefiihrt werden.

(9)  Um den jingsten epidemiologischen Entwicklungen in Bezug auf die Afrikanische Schweinepest in der Union
Rechnung zu tragen und die mit der Ausbreitung dieser Seuche verbundenen Risiken proaktiv anzugehen, sollten
in Polen und Ungarn neue, ausreichend grofie Gebiete mit hohem Risiko festgelegt und in die Teile I und II des
Anhangs des Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU aufgenommen werden. Der Anhang des Durchfiithrungsbe-
schlusses 2014/709/EU sollte daher entsprechend gedndert werden.

(10) Die in diesem Beschluss vorgesehenen Maflnahmen entsprechen der Stellungnahme des Stindigen Ausschusses fiir
Pflanzen, Tiere, Lebensmittel und Futtermittel —

HAT FOLGENDEN BESCHLUSS ERLASSEN:

Artikel 1

Der Anhang des Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU erhilt die Fassung des Anhangs des vorliegenden Beschlusses.
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Artikel 2

Dieser Beschluss ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Briissel, den 16. Mai 2019

Fiir die Kommission
Vytenis ANDRIUKAITIS

Mitglied der Kommission
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ANHANG

Der Anhang des Durchfithrungsbeschlusses 2014/709/EU erhilt folgende Fassung:

»~ANHANG

TEIL 1
1. Belgien

Die folgenden Gebiete in Belgien:

in der Provinz Luxemburg:

— das Gebiet wird im Uhrzeigersinn begrenzt durch:
— die Grenze zu Frankreich,

— Rue Mersinhat,

— die N818 bis zur Kreuzung mit der N83,

— die N83 bis zur Kreuzung mit der N884,

— die N884 bis zur Kreuzung mit der N824,
— die N824 bis zur Kreuzung mit Le Routeux,
— Le Routeux,

— Rue d'Orgéo,

— Rue de la Vierre,

— Rue du Bout-d’en-Bas,

— Rue Sous I'Eglise,

— Rue Notre-Dame,

— Rue du Centre,

— die N845 bis zur Kreuzung mit der N85,

— die N85 bis zur Kreuzung mit der N40,

— die N40 bis zur Kreuzung mit der N802,

— die N802 bis zur Kreuzung mit der N825,
— die N825 bis zur Kreuzung mit der E25-E411,
— die E25-E411 bis zur Kreuzung mit der N40,
— N40: Burnaimont, Rue de Luxembourg, Rue Ranci, Rue de la Chapelle,
— Rue du Tombois,

— Rue Du Pierroy,

— Rue Saint-Orban,

— Rue Saint-Aubain,

— Rue des Cottages,

— Rue de Relune,

— Rue de Rulune,

— Route de 'Ermitage,

— NB87: Route de Habay,

— Chemin des Ecoliers,

— Le Routy,

— Rue Burgknapp,
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Rue de la Halte,

Rue du Centre,

Rue de I'Eglise,

Rue du Marquisat,

Rue de la Carriére,

Rue de la Lorraine,

Rue du Beynert,

Millewée,

Rue du Tram,

Millewée,

N4: Route de Bastogne, Avenue de Longwy, Route de Luxembourg,
die Grenze zum Grof$herzogtum Luxemburg,

die Grenze zu Frankreich,

die N87 bis zur Kreuzung mit der N871 auf der Hohe von Rouvroy,
die N871 bis zur Kreuzung mit der N88,

die N88 bis zur Kreuzung mit der Rue Baillet Latour,

die Rue Baillet Latour bis zur Kreuzung mit der N811,

die N811 bis zur Kreuzung mit der N88,

die N88 bis zur Kreuzung mit der N883 auf der Hohe von Aubange,
die N883 bis zur Kreuzung mit der N81 auf der Hohe von Aubange,
die N81 bis zur Kreuzung mit der E25-E411,

die E25-E411 bis zur Kreuzung mit der N40,

die N40 bis zur Kreuzung mit der Rue du Fet,

Rue du Fet,

Rue de I'Accord bis zur Kreuzung mit der Rue de la Gaume,

Rue de la Gaume bis zur Kreuzung mit der Rue des Bruyeres,

Rue des Bruyeres,

Rue de Neufchateau,

Rue de la Motte,

die N894 bis zur Kreuzung mit der N85,

die N85 bis zur Kreuzung mit der Grenze zu Frankreich.

2. Bulgarien

Die folgenden Gebiete in Bulgarien:

in Varna the whole region excluding the villages covered in Part II;

in Silistra region:

whole municipality of Glavinitza,
whole municipality of Tutrakan,
whithinmunicipality of Dulovo:
— Boil,

— Vokil,

— Grancharovo,

— Doletz,

— Oven,
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— Okorsh,

— Oreshene,

— Paisievo,

— Pravda,

— Prohlada,

— Ruyno,

— Sekulovo,

— Skala,

— Yarebitsa,
— within municipality of Sitovo:

— Bosna,

— Garvan,

— Irnik,

— Iskra,

— Nova Popina,

— Polyana,

— Popina,

— Sitovo,

— Yastrebna,
— within municipality of Silistra:

— Vetren,
in Dobrich region:
— whole municipality of Baltchik,
— wholemunicipality of General Toshevo,
— whole municipality of Dobrich,
— whole municipality of Dobrich-selska (Dobrichka),
— within municipality of Krushari:

— Severnyak,

— Abrit,

— Dobrin,

— Alexandria,

— Polkovnik Dyakovo,

— Poruchik Kardzhievo,

— Zagortzi,

— Zementsi,

— Koriten,

— Krushari,

— Bistretz,

— Efreytor Bakalovo,

— Telerig,

— Lozenetz,

— Krushari,

— Severnyak,

— Severtsi,
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within municipality of Kavarna:

Krupen,
Belgun,

Bilo,
Septemvriytsi,

Travnik,

whole municipality of Tervel, except Brestnitsa and Kolartzi,

in Ruse region:

within municipality of Slivo pole:

Babovo,

Brashlen,
Golyamo vranovo,
Malko vranovo,
Ryahovo,

Slivo pole,

Borisovo,

within municipality of Ruse:

Sandrovo,
Prosena,
Nikolovo,
Marten,

Dolno Ablanovo,
Ruse,

Chervena voda,

Basarbovo,

within municipality of Ivanovo:

Krasen,
Bozhichen,
Pirgovo,
Mechka,

Trastenik,

within municipality of Borovo:

Batin,

Gorno Ablanovo,
Ekzarh Yosif,
Obretenik,

Batin,

within municipality of Tsenovo:

Krivina,
Belyanovo,
Novgrad,
Dzhulyunitza,

Beltzoy,
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Tsenovo,
Piperkovo,

Karamanovo,

in Veliko Tarnovo region:

within municipality of Svishtov:

Sovata,

Vardim,

Svishtov,
Tzarevets,
Bulgarsko Slivovo,

Oresh,

in Pleven region:

within municipality of Belene:

Dekoyv,
Belene,
Kulina voda,

Byala voda,

within municipality of Nikopol:

Lozitza,

Dragash voyvoda,
Lyubenovo,
Nikopol,

Debovo,
Evlogievo,
Muselievo,
Zhernov,

Cherkovitza,

within municipality of Gulyantzi:

within municipality of Dolna Mitropoliya:

Somovit,
Dolni vit,
Milkovitsa,
Shiyakovo,
Lenkovo,
Kreta,
Gulyantzi,
Brest,
Dabovan,
Zagrazhdan,
Gigen,
Iskar,

Komarevo,

Baykal,
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— Slavovitsa,
— Bregare,

— Orehovitsa,
— Krushovene,
— Stavertzi,

— Gostilya,

in Vratza region:

within municipality of Oryahovo:
— Dolni vadin,

— Gorni vadin,

— Ostrov,

— Galovo,

— Leskovets,

— Selanovtsi,

— Oryahovo,

within municipality of Miziya:
— Saraevo,

— Miziya,

— Voyvodovo,

— Sofronievo,

within municipality of Kozloduy:
— Harlets,

— Glozhene,

— Butan,

— Kozloduy,

in Montana region:

within municipality of Valtchedram:
— Dolni Tzibar,

— Gorni Tzibar,

— Ignatovo,

— Zlatiya,

— Razgrad,

— Botevo,

— Valtchedram,

— Mokresh,

within municipality Lom:
— Kovatchitza,

— Stanevo,

— Lom,

— Zemphyr,

— Dolno Linevo,

— Traykovo,

— Staliyska mahala,
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Orsoya,
Slivata,

Dobri dol,

— within municipality of Brusartsi:

Vasilyiovtzi,

Dondukovo,

in Vidin region:

within municipality of Ruzhintsi:

Dinkovo,
Topolovets,

Drenovets,

within municipality of Dimovo:

Artchar,
Septemvriytzi,
Yarlovitza,
Vodnyantzi,
Shipot,

Izvor,

Mali Drenovetz,
Lagoshevtzi,

Darzhanitza,

within municipality of Vidin:

Vartop,
Botevo,
Gaytantsi,
Tzar Simeonovo,
Ivanovtsi,
Zheglitza,
Sinagovtsi,
Dunavtsi,
Bukovets,
Bela Rada,
Slana bara,
Novoseltsi,
Ruptzi,
Akatsievo,
Vidin,
Inovo,
Kapitanovtsi,
Pokrayna,
Antimovo,
Kutovo,

Slanotran,
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— Koshava,

— Gomotartsi.

3. Estland

Die folgenden Gebiete in Estland:

— Hiiu maakond.

4. Ungarn

Die folgenden Gebiete in Ungarn:

— Borsod-Abatj-Zemplén megye 651100, 651300, 651400, 651500, 651610, 651700, 651801, 651802,
651803, 651900, 652000, 652200, 652300, 652601, 652602, 652603, 652700, 652900, 653000, 653100,
653200, 653300, 653401, 653403, 653500, 653600, 653700, 653800, 653900, 654000, 654201, 654202,
654301, 654302, 654400, 654501, 654502, 654600, 654700, 654800, 654900, 655000, 655100, 655200,
655300, 655500, 655600, 655700, 655800, 655901, 655902, 656000, 656100, 656200, 656300, 656400,
656600, 657300, 657400, 657500, 657600, 657700, 657800, 657900, 658000, 658201, 658202 és 658403
kédszami vadgazdalkodasi egységeinek teljes teriilete,

— Hajdd-Bihar megye 900750, 901250, 901260, 901270, 901350, 901551, 901560, 901570, 901580, 901590,
901650, 901660, 901750, 901950, 902050, 902150, 902250, 902350, 902450, 902550, 902650, 902660,
902670, 902750, 903250, 903650, 903750, 903850, 904350, 904750, 904760, 904850, 904860, 905360,
905450 és 905550 kddszamu vadgazddlkoddsi egységeinek teljes teriilete,

— Heves megye 702550, 703350, 703360, 703450, 703550, 703610, 703750, 703850, 703950, 704050,
704150, 704250, 704350, 704450, 704550, 704650, 704750, 704850, 704950, 705050, és 705350
kédszdmi vadgazdalkodasi egységeinek teljes teriilete,

— Jasz-Nagykun-Szolnok megye 750150, 750160, 750250, 750260, 750350, 750450, 750460, 750550, 750650,
750750, 750850, 750950, 751150, 752150 és755550 kodszami vadgazdalkoddsi egységeinek teljes teriilete,

— Nogrdd megye 552010, 552150, 552250, 552350, 552450, 552460, 552520, 552550, 552610, 552620,
552710, 552850, 552860, 552950, 552960, 552970, 553050, 553110, 553250, 553260, 553350, 553650,
553750, 553850, 553910 és 554050 kodszami vadgazddlkodasi egységeinek teljes teriilete,

— Pest megye 571250, 571350, 571550, 571610, 571750, 571760, 572250, 572350, 572550, 572850, 572950,
573360, 573450, 580050 és 580450 kodszamt vadgazdalkodasi egységeinek teljes teriilete,

— Szabolcs-Szatmdr-Bereg megye 851950, 852350, 852450, 852550, 852750, 853560, 853650, 853751,
853850, 853950, 853960, 854050, 854150, 854250, 854350, 855350, 855450, 855550, 855650, 855660 és
855850 kodszdmu vadgazdalkodasi egységeinek teljes teriilete.

5. Lettland

Die folgenden Gebiete in Lettland:

— Aizputes novada Aizputes, Ciravas, Lazas, Kazdangas pagasts un Aizputes pilséta,
— Alsungas novads,

— Durbes novada Dunalkas un Tadaiku pagasts,

— Kuldigas novada Gudenieku pagasts,

— Pavilostas novada Sakas pagasts un Pavilostas pilséta,

— Stopinu novada dala, kas atrodas uz rietumiem no autocela V36, P4 un P5, Acones ielas, Daugulupes iclas un
Daugulupites,

— Ventspils novada Jurkalnes pagasts,
— Grobinas novada Bartas un Gaviezes pagasts,

— Rucavas novada Dunikas pagasts.

6. Litauen

Die folgenden Gebiete in Litauen:

— Jurbarko rajono savivaldybé: Smalininky ir Viesvilés senifinijos,
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— Kelmés rajono savivaldybé: Kelmeés, Kelmés apylinkiy, Kraziy, Kukeciy senitinijos dalis i pietus nuo kelio Nr. 2128
ir i vakarus nuo kelio Nr. 2106, Lioliy, Pakrazancio senitinijos, Tytuvény senitinijos dalis | vakarus ir $iaur¢ nuo
kelio Nr. 157 ir j vakarus nuo kelio Nr. 2105 ir Tytuvény apylinkiy senitinijos dalis i Siaur¢ nuo kelio Nr. 157 ir |
vakarus nuo kelio Nr. 2105, ir Vaiguvos senitinijos,

— Pagégiy savivaldybe,
— Plungés rajono savivaldybe,

— Raseiniy rajono savivaldybé: Girkalnio ir Kalnujy senitinijos dalis j Siaurg nuo kelio Nr A1, Nemaksciy, Paliepiy,
Raseiniy, Raseiniy miesto ir Viduklés senitinijos,

— Rietavo savivaldybe,

— Skuodo rajono savivaldybe,

— Silalés rajono savivaldybé,

— Silutés rajono savivaldybé: Juknaiciy, Kinty, Silutés ir Usény senifinijos,

— Tauragés rajono savivaldybé: Lauksargiy, Skaudvilés, Tauragés, Mazony, Tauragés miesto ir Zygaiiy seniiinijos.

. Polen

Die folgenden Gebiete in Polen:
w wojewodztwie warmifisko-mazurskim:

— gmina Ruciane — Nida i cz¢§¢ gminy Pisz polozona na poludnie od linii wyznaczonej przez droge nr 58 oraz
miasto Pisz w powiecie piskim,

— czg$¢ gminy Mitki polozona na zachdd od linii wyznaczonej przez droge nr 63, cze$¢ gminy Ryn polozona na
poludnie od linii kolejowej faczacej miejscowosci Gizycko i Ketrzyn, cze$¢ gminy wiejskiej Gizycko polozona na
potudnie od linii wyznaczonej przez droge nr 59 biegnacg od zachodniej granicy gminy do granicy miasta
Gizycko, na potudnie od linii wyznaczonej przez droge nr 63 biegnaca od potudniowej granicy gminy do granicy
miasta Gizycko i na potudnie od granicy miasta Gizycko w powiecie gizyckim,

— gminy Mikolajki, Piecki, czg$¢ gminy Sorkwity polozona na potudnie od drogi nr 16 i czg§¢ gminy wiejskiej
Mragowo polozona na poludnie od linii wyznaczonej przez droge nr 16 biegnaca od zachodniej granicy gminy

do granicy miasta Mragowo oraz na potudnie od linii wyznaczonej przez droge nr 59 biegnacg od wschodniej
granicy gminy do granicy miasta Mragowo w powiecie mragowskim,

— gminy DZwierzuty i Swigtajno w powiecie szczycienskim,

— gminy Gronowo Elblgskie, Markusy, Rychliki, cze$¢ gminy Elblag potozona na wschdd i na potudnie od granicy
powiatu miejskiego Elblag i na poludnie od linii wyznaczonej przez droge nr S7 biegnaca od granicy powiatu
miejskiego Elblag do wschodniej granicy gminy Elblag i cze$¢ gminy Tolkmicko niewymieniona w czesci II
zalgcznika w powiecie elblgskim oraz strefa wdd przybrzeznych Zalewu Wislanego i Zatoki Elblgskiej,

— gminy Barczewo, Biskupiec, Dobre Miasto, Dywity, Jonkowo, Swiatki i czes¢ gminy Jeziorany potozona na
potudnie od linii wyznaczonej przez droge nr 593 w powiecie olsztyfiskim,

— gminy tukta, Milakowo, Maldyty, Mitomlyn i Morag w powiecie ostrédzkim,
— gmina Zalewo w powiecie itawskim,
w wojewodztwie podlaskim:

— gminy Rudka, Wyszki, cz¢§¢ gminy Brafisk polozona na pdélnoc od linii od linii wyznaczonej przez droge nr 66
biegngcg od wschodniej granicy gminy do granicy miasta Brarisk i miasto Brarisk w powiecie bielskim,

— gmina Perlejewo w powiecie siemiatyckim,
— gminy Kolno z miastem Kolno, Maly Plock i Turosl w powiecie kolnenskim,
— gmina Po$wigtne w powiecie biatostockim,

— gminy Kulesze Koscielne, Nowe Piekuty, Szepietowo, Klukowo, Ciechanowiec, Wysokie Mazowieckie z miastem
Wysokie Mazowieckie, Czyzew w powiecie wysokomazowieckim,

— gminy Miastkowo, Nowogréd, Sniadowo i Zbéjna w powiecie fomzynskim,

— powiat zambrowski;
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w wojewddztwie mazowieckim:

— gminy Ceranéw, Koséw Lacki, Sabnie, Sterdyn, cz¢$¢ gminy Bielany potozona na zachéd od linii wyznaczonej
przez droge nr 63 i czg$¢ gminy wiejskiej Sokotéw Podlaskipotozona na zachdéd od linii wyznaczonej przez
droge nr 63 w powiecie sokolowskim,

— gminy Grebkow, Korytnica, Liw, tochdéw, Miedzna, Sadowne, Stoczek, Wierzbno i miasto Wegréw w powiecie
wegrowskim,

— gminy Rzekun, Troszyn, Lelis, Czerwin i Goworowo w powiecie ostroleckim,

— powiat miejski Ostroleka,

— powiat ostrowski,

— gminy Karniewo, Makéw Mazowiecki, Rzewnie i Szelkéw w powiecie makowskim,
— gmina Krasne w powiecie przasnyskim,

— gminy Mala Wie$ i Wyszogréd w powiecie ptockim,

— gminy Ciechanéw z miastem Ciechandw, Glinojeck, Golymin — Osrodek, Ojrzen, Opinogéra Gérna i Sonsk
w powiecie ciechanowskim,

— gminy Baboszewo, Czerwinsk nad Wislg, Naruszewo, Plofisk z miastem Plonsk, Sochocin i Zatuski w powiecie
plofiskim,

— gminy Gzy, Obryte, Zatory, Pultusk i cz¢$¢ gminy Winnica polozona na wschdd od linii wyznaczonej przez
droge taczaca miejscowosci Bielany, Winnica i Pokrzywnica w powiecie pulttuskim,

— gminy Branszczyk, Diugosiodlo, Rzasnik, Wyszkow, Zabrodzie i cz¢$¢ gminy Somianka polozona na péinoc od
linii wyznaczonej przez droge nr 62 w powiecie wyszkowskim,

— gminy Jadéw, Klemboéw, Poswietne, Strachéwka i Thuszcz w powiecie wolominskim,

— gminy Dobre, Stanistawéw, cze$¢ gminy Jakubéw polozona na péinoc od linii wyznaczonej przez droge nr 92,
cze$¢ gminy Kaluszyn polozona na pélnoc od linii wyznaczonej przez drogi nr 2 i 92 i cze$¢ gminy Minsk
Mazowiecki potozona na péinoc od linii wyznaczonej przez droge nr A2 w powiecie minskim,

— gminy Garbatka Letnisko, Gniewoszow i Sieciechéw w powiecie kozienickim,

— gminy Baranéw i Jaktoréw w powiecie grodziskim,

— powiat zyrardowski,

— gminy Belsk Duzy, Bledéw, Goszczyn i Mogielnica w powiecie gréjeckim,

— gminy Bialobrzegi, Promna, Stara Blotnica, WySmierzyce i cze$¢ gminy Stromiec polozona na potudnie od linii
wyznaczonej przez droge nr 48 w powiecie bialobrzeskim,

— gminy Jedlinisk, Jastrzebia i Pionki z miastem Pionki w powiecie radomskim,

— gminy 6w, Nowa Sucha, Rybno, cz¢$¢ gminy Teresin polozona na potudnie od linii wyznaczonej przez droge nr
92, czgé¢ gminy wiejskiej Sochaczew polozona na poludnie od linii wyznaczonej przez droge nr 92 i czesc
miasta Sochaczew polozona na potudniowy zachdéd od linii wyznaczonej przez drogi nr 50 i 92 w powiecie
sochaczewskim,

— gmina Policzna w powiecie zwolefiskim,
— gmina Solec nad Wisla w powiecie lipskim;
w wojewodztwie lubelskim:

— gminy Belzyce, Borzechéw, Bychawa, Niedrzwica Duza, Jastkow, Konopnica, Glusk, Strzyzewice, Wysokie,
Wojciechéw i Zakrzew w powiecie lubelskim,

— gminy Migczyn, Nielisz, Sitno, Komaréw-Osada, Suléw, cz¢$¢ gminy Szczebrzeszyn polozona na péinoc od linii
wyznaczonej przez droge nr 74 biegnaca od wschodniej granicy gminy do granicy miasta Szczebrzesyzn i czg$é
gminy wiejskiej Zamo$¢ potozona na péinoc od linii wyznaczonej przez droge nr 74 w powiecie zamojskim,

— powiat miejski Zamos¢,

— gmina Jeziorzany i cz¢$¢ gminy Kock potozona na zachdd od linii wyznaczonej przez rzeke Czarna w powiecie
lubartowskim,

— gminy Adamoéw i Serokomla w powiecie tukowskim,

— gminy Nowodwor, Ryki, Ulez i miasto Deblin w powiecie ryckim,
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— gminy Janowiec, i czg$¢ gminy wiejskiej Putawy polozona na zachéd od rzeki Wisty w powiecie putawskim,

— gminy Chodel, Karczmiska, Laziska, Opole Lubelskie, Poniatowa i Wilkéw w powiecie opolskim,

— miasto Swidnik w powiecie $widnickim;

— gminy Rudnik i Zétkiewkaw powiecie krasnostawskim,

— gminy Belzec, Jarczéw, Lubycza Krélewska, Rachanie, Susiec, Ulhowek i cze§¢ gminy taszczéw polozona na
potudnie od linii wyznaczonej przez droge nr 852 w powiecie tomaszowskim,

— gminy tukowa i Obsza w powiecie bilgorajskim,

— powiat miejski Lublin,

— gminy Kra$nik z miastem Kra$nik, Szastarka, Trzydnik Duzy, Urzedéw, Wilkolaz i Zakrzéwek w powiecie
krasnickim,

— gminy Modliborzyce i Potok Wielki w powiecie janowskim;

w wojewodztwie podkarpackim:

— powiat lubaczowski,

— gminy Laszki i Wigzownica w powiecie jarostawskim,

— gminy Pysznica, Zaleszany i miasto Stalowa Wola w powiecie stalowowolskim,

— gmina Gorzyce w powiecie tarnobrzeskim;

w wojewodztwie Swigtokrzyskim:

— gminy Tarléw i Ozaréw w powiecie opatowskim,

— gminy Dwikozy, Zawichost i miasto Sandomierz w powiecie sandomierskim.

8. Ruminien

Die folgenden Gebiete in Ruminien:
— Judetul Alba,
— Judetul Cluj,

— Judetul Harghita,

— Judetul Hunedoara,

— Judetul Iasi,

— Judetul Neamt,

— Judetul Valcea,

Restul judetului Mehedinti care nu a fost inclus in Partea III cu urmitoarele comune:

Comuna Garla Mare,
Hinova,

Burila Mare,

Gruia,

Pristol,

Dubova,

Municipiul Drobeta Turnu Severin,
Eselnita,

Salcia,

Devesel,

Svinita,

Gogosu,

Simian,

Orsova,

Obarsia Closani,
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Baia de Arami,
Bala,

Floresti,
Brosteni,
Corcova,
Isverna,
Balta,

Podeni,
Ciresu,
Tovita,
Ponoarele,
Tovit,
Patulele,
Jiana,

Iyvoru Barzii,
Malovat,
Bélvinesti,
Breznita Ocol,
Godeanu,
Padina Mare,
Corlatel,
Vanju Mare,

Vanjulet,

Obarsia de Camp,

Vandtori,
Vladaia,
Punghina,
Cujmir,
Oprisor,
Darvari,
Cdzanesti,
Husnicioara,
Poroina Mare,
Prunisor,
Tamna,
Livezile,
Rogova,
Voloiac,
Sisesti,
Sovarna,

Bilicita,
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— Judetul Gorj,
— Judetul Suceava,
— Judetul Mures,
— Judetul Sibiu,

— Judetul Caras-Severin.
TEIL II
1. Belgien

Die folgenden Gebiete in Belgien:

in der Provinz Luxemburg:

— das Gebiet wird im Uhrzeigersinn begrenzt durch:

— die Grenze zu Frankreich auf der Hohe von Florenville,

— die N85 bis zur Kreuzung mit der N894 auf der Hohe von Florenville,
— die N894 bis zur Kreuzung mit der Rue de la Motte,

— Rue de la Motte bis zur Kreuzung mit der Rue de Neufchiteau,

— Rue de Neufchateau,

— Rue des Bruyeres bis zur Kreuzung mit der Rue de la Gaume,

— Rue de la Gaume bis zur Kreuzung mit der Rue de I'Accord,

— Rue de I'Accord,

— Rue du Fet,

— die N40 bis zur Kreuzung mit der E25-E411,

— die E25-E411 bis zur Kreuzung mit der N81 auf der Hohe von Weyler,
— die N81 bis zur Kreuzung mit der N883 auf der Hohe von Aubange,
— die N883 bis zur Kreuzung mit der N88 auf der Hohe von Aubange,
— die N88 bis zur Kreuzung mit der N811,

— die N811 bis zur Kreuzung mit der Rue Baillet Latour,

— die Rue Baillet Latour bis zur Kreuzung mit der N88,

— die N88 bis zur Kreuzung mit der N871,

— die N871 bis zur Kreuzung mit der N87 auf der Hohe von Rouvroy,

— die N87 bis zur Kreuzung mit der Grenze zu Frankreich.
2. Bulgarien

Die folgenden Gebiete in Bulgarien:

in Varna region:

— within municipality of Beloslav:
— Razdelna,

— within municipalty of Devnya:
— Devnya,
— Povelyanovo,
— Padina,

— within municipality of Vetrino:
— Gabarnitsa,

— within municipality of Provadiya:
— Staroselets,

— Petrov dol,
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Provadiya,
Dobrina,
Manastir,
Zhitnitsa,
Tutrakantsi,
Bozveliysko,
Barzitsa,

Tchayka,

within municipality of Avren:

Trastikovo,
Sindel,

Avren,
Kazashka reka,
Yunak,
Tsarevtsi,

Dabravino,

within municipality of Dalgopol:

Tsonevo,

Velichkovo,

within municipality of Dolni chiflik:

Nova shipka,
Goren chiflik,
Pchelnik,

Venelin,

in Silistra region:

within municipality of Kaynardzha:

Voynovo,
Kaynardzha,
Kranovo,
Zarnik,
Dobrudzhanka,
Golesh,
Svetoslav,
Polkovnik Cholakovo,
Kamentzi,
Gospodinovo,
Davidovo,
Sredishte,
Strelkovo,
Poprusanovo,

Posev,

within municipality of Alfatar:

Alfatar,
Alekovo,
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within municipality of Silistra:

within municipality of Sitovo:

within municipality of Dulovo:

Bistra,

Kutlovitza,
Tzar Asen,
Chukovetz,

Vasil Levski,

Glavan,

Silistra,

Aydemir,

Babuk,

Popkralevo,
Bogorovo,
Bradvari,

Sratzimir,
Bulgarka,
Tsenovich,
Sarpovo,

Srebarna,

Smiletz,

Profesor Ishirkovo,
Polkovnik Lambrinovo,
Kalipetrovo,
Kazimir,

Yordanovo,

Dobrotitza,
Lyuben,

Slatina,

Varbino,
Polkovnik Taslakovo,
Kolobar,
Kozyak,
Mezhden,
Tcherkovna,
Dulovo,
Razdel,
Tchernik,
Poroyno,
Vodno,
Zlatoklas,
Tchernolik,
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in Dobrich region:

within municipality of Krushari:

Kapitan Dimitrovo,

Ognyanovo,
Zimnitza,

Gaber,

within municipality of Dobrich-selska:

— Feldfebel Denkovo,

within municipality of Tervel:

within municipality Shabla:

Altsek,

Vodnyantsi,

Hitovo,

Brestnitza,
Kolartzi,
Angelariy,
Balik,

Bezmer,
Bozhan,
Bonevo,
Voynikovo,
Glavantsi,
Gradnitsa,
Guslar,
Kableshkovo,
Kladentsi,
Kochmar,
Mali izvor,
Nova Kamena,
Onogur,
Polkovnik Savovo,
Popgruevo,
Profesor Zlatarski,
Sartents,
Tervel,

Chestimenstko,

Shabla,
Tyulenovo,
Bozhanovo,
Gorun,
Gorichane,
Prolez,

Ezeretz,
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Zahari Stoyanovo,
Vaklino,
Granichar,
Durankulak,
Krapetz,

Smin,

Staevtsi,

Tvarditsa,

Chernomortzi,

— within municipality of Kavarna:

Balgarevo,
Bozhurets,
Vranino,

Vidno,

Irechek,
Kavarna,
Kamen briag,
Mogilishte,
Neykovo,
Poruchik Chunchevo,
Rakovski,

Sveti Nikola,
Seltse,

Topola,
Travnik,

Hadzhi Dimitar,

Chelopechene.

3. Estland

Die folgenden Gebiete in Estland:

— Eesti Vabariik (vilja arvatud Hiiu maakond).

4. Ungarn

Die folgenden Gebiete in Ungarn:

— Heves megye 700150, 700250, 700260, 700350, 700450, 700460, 700550, 700650, 700750, 700850,
700860, 700950, 701050, 701111, 701150, 701250, 701350, 701550, 701560, 701650, 701750, 701850,
701950, 702050, 702150, 702250, 702260, 702350, 702450, 702750, 702850, 702950, 703050, 703150,
703250, 703370, 705150,705250, 705450,705510 és 705610 kodszdmu vadgazdalkoddsi egységeinek teljes
tertilete,

— Szabolcs-Szatmdr-Bereg megye 850950, 851050, 851150, 851250, 851350, 851450, 851550, 851560,

851650, 851660, 851751, 851752, 852850, 852860, 852950, 852960,
853260, 853350, 853360, 853450, 853550, 854450, 854550, 854560,
854860, 854870, 854950, 855050, 855150, 855250, 855460, 855750,
856250, 856260, 856350, 856360, 856450, 856550, 856650, 856750,
857150, 857350, 857450, 857650, valamint 850150, 850250, 850260,

852150, 852250 és 857550, tovabbd 850650, 850850, 851851 és 851852 kddszdmi vadgazddlkoddsi

egységeinek teljes teriilete,

853050, 853150, 853160, 853250,
854650, 854660, 854750, 854850,
855950, 855960, 856051, 856150,
856760, 856850, 856950, 857050,
850350, 850450, 850550, 852050,
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— Nogrdad megye 550110, 550120, 550130, 550210, 550310, 550320, 550450, 550460, 550510, 550610,
550710, 550810, 550950, 551010, 551150, 551160, 551250, 551350, 551360, 551450, 551460, 551550,
551650, 551710, 551810, 551821 és 552360 kddszdmii vadgazdalkoddsi egységeinek teljes teriilete,

— Borsod-Abatij-Zemplén megye 650100, 650200, 650300, 650400, 650500, 650600, 650700, 650800,
650900, 651000, 651200, 652100, 655400, 656701, 656702, 656800, 656900, 657010, 657100, 658100,
658310, 658401, 658402, 658404, 658500, 658600, 658700, 658801, 658802, 658901, 658902, 659000,
659100, 659210, 659220, 659300, 659400, 659500, 659601, 659602, 659701, 659800, 659901, 660000,
660100, 660200, 660400, 660501, 660502, 660600 és 660800, valamint 652400, 652500 és 652800
kédszdmu vadgazdalkoddsi egységeinek teljes teriilete,

— Hajda-Bihar megye 900150, 900250, 900350, 900450, 900550, 900650, 900660, 900670, 901850, 900850,
900860, 900930, 900950, 901050, 901150, 901450, 902850, 902860, 902950, 902960, 903050, 903150,
903350, 903360, 903370, 903450, 903550, 904450, 904460, 904550, 904650 kédszamii vadgazdalkoddsi
egységeinek teljes teriilete.

5. Lettland

Die folgenden Gebiete in Lettland:
— AdaZu novads,

— Aizputes novada Kalvenes pagasts,
— Aglonas novads,

— Aizkraukles novads,

— Aknistes novads,

— Alojas novads,

— Aluksnes novads,

— Amatas novads,

— Apes novads,

— Auces novads,

— Babites novads,

— Baldones novads,

— Baltinavas novads,

— Balvu novads,

— Bauskas novads,

— Beverinas novads,

— Brocénu novada Blidenes pagasts, Remtes pagasta dala uz austrumiem no autocela 1154 un P109,
— Burtnieku novads,

— Carnikavas novads,

— (Césu novads,

— Cesvaines novads,

— (iblas novads,

— Dagdas novads,

— Daugavpils novads,

— Dobeles novads,

— Dundagas novads,

— Durbes novada Durbes un Vecpils pagasts,
— Engures novads,

— Erglu novads,

— Garkalnes novads,

— Gulbenes novads,
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lecavas novads,
Tkskiles novads,
[lakstes novads,
Incukalna novads,
Jaunjelgavas novads,
Jaunpiebalgas novads,
Jaunpils novads,
Jekabpils novads,
Jelgavas novads,
Kandavas novads,
Karsavas novads,
Keguma novads,
Kekavas novads,
Kocénu novads,
Kokneses novads,
Kraslavas novads,
Krimuldas novads,
Krustpils novads,

Kuldigas novada Edoles, Ivandes, Padures, Rendas, Kabiles,
Varmes pagasts, Kuldigas pilséta,

Lielvardes novads,
Ligatnes novads,
LimbaZzu novads,
Livanu novads,
Lubanas novads,
Ludzas novads,
Madonas novads,
Malpils novads,
Marupes novads,
Mazsalacas novads,
Meérsraga novads,
Nauk$énu novads,
Neretas novads,
Ogres novads,
Olaines novads,
Ozolnieku novads,
Pargaujas novads,
Plavinu novads,
Preilu novads,
Priekules novads,
Prieku]u novads,
Raunas novads,
republikas pilséta Daugavpils,

republikas pilséta Jelgava,

Rumbas, Kurmales, Pel¢u, Snépeles, Turlavas, Laidu un
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— republikas pilséta Jekabpils,
— republikas pilséta Jarmala,
— republikas pilséta Rézekne,
— republikas pilséta Valmiera,
— Rézeknes novads,

— Riebinu novads,

— Rojas novads,

— Ropazu novads,

— Rugaju novads,

— Rundales novads,

— Rdjienas novads,

— Salacgrivas novads,

— Salas novads,

— Salaspils novads,

— Saldus novada Novadnieku, KursiSu, Zvardes, Pampalu, Skédes, Nigrandes, Zanas, Ezeres, Rubas, Jaunauces un
Vadakstes pagasts,

— Saulkrastu novads,
— S&jas novads,

— Siguldas novads,
— Skriveru novads,
— Skrundas novads,
— Smiltenes novads,

— Stopinu novada dala, kas atrodas uz austrumiem no autocela V36, P4 un P5, Acones ielas, Daugulupes ielas un
Daugulupites,

— Strencu novads,

— Talsu novads,

— Tervetes novads,

— Tukuma novads,

— Vainodes novads,

— Valkas novads,

— Varaklanu novads,
— Varkavas novads,

— Vecpiebalgas novads,
— Vecumnieku novads,

— Ventspils novada Ances, Targales, Popes, Varves, Uzavas, Piltenes, Puzes, Ziru, Ugales, Usmas un Zleku pagasts,
Piltenes pilséta,

— Viesites novads,
— Vilakas novads,
— Vilanu novads,

— Zilupes novads.

6. Litauen

Die folgenden Gebiete in Litauen:
— Alytaus miesto savivaldybe,

— Alytaus rajono savivaldybe,
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— Anyks¢iy rajono savivaldybe,

— Akmenés rajono savivaldybé: Ventos ir Papilés senitinijos,
— BirZy miesto savivaldybeg,

— BirZy rajono savivaldybé,

— BirStono savivaldybe,

— Druskininky savivaldybé,

— Elektrény savivaldybe,

— Ignalinos rajono savivaldybe,

— Jonavos rajono savivaldybg,

— Joniskio rajono savivaldybé: Kepaliy, Kriuky, Saugélaukio ir Satkiiny senidinijos,
— Jurbarko rajono savivaldybe,

— Kaisiadoriy rajono savivaldybe,

— Kalvarijos savivaldybe,

— Kauno miesto savivaldybe,

— Kauno rajono savivaldybé,

— Kazly Rados savivaldybe,

— Kelmés rajono savivaldybé: Tytuvény senitinijos dalis | rytus ir pietus nuo kelio Nr. 157 ir i rytus nuo kelio Nr.
2105 ir Tytuvény apylinkiy senitinijos dalis i pietus nuo kelio Nr. 157 ir i rytus nuo kelio Nr. 2105, Uzvencio,
Kukeciy dalis j siaure nuo kelio Nr. 2128 ir j rytus nuo kelio Nr. 2106, ir Saukény senitinijos,

— Kédainiy rajono savivaldybe,

— Kupiskio rajono savivaldybe,

— Lazdijy rajono savivaldybé: Budvie¢io, Kap¢iamie$cio, Krosnos, Kucitiny ir Noragéliy senitinijos,
— Marijampolés savivaldybe,

— Mazeikiy rajono savivaldybé: Serksnény, Sedos ir Zidiky senitinijos,
— Moléty rajono savivaldybeé,

— Pakruojo rajono savivaldybe,

— Panevézio rajono savivaldybé,

— Panevézio miesto savivaldybe,

— Pasvalio rajono savivaldybe,

— Radpviliskio rajono savivaldybg,

— Prieny rajono savivaldybeé,

— Raseiniy rajono savivaldybé: Ariogalos, Betygalos, Pagojuky, Siluvos, Kalnujy senifinijos ir Girkalnio seniiinijos
dalis j pietus nuo kelio Nr. A1,

— Rokiskio rajono savivaldybe,

— Sakiy rajono savivaldybe,

— Sal¢ininky rajono savivaldybé,

— Siauliy miesto savivaldybé,

— Siauliy rajono savivaldybé: Siauliy kaimiskoji seniinija,
— Silutés rajono savivaldybé: Rusnés seniiinija,

— Sirvinty rajono savivaldybeé,

— Svencioniy rajono savivaldybé,

— Tauragés rajono savivaldybé: Batakiy ir Gaurés seniinijos,
— Tel3iy rajono savivaldybeg,

— Traky rajono savivaldybe,
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— Ukmergés rajono savivaldybe,
— Utenos rajono savivaldybe,

— Varénos rajono savivaldybe,
— Vilniaus miesto savivaldybg,
— Vilniaus rajono savivaldybe,
— Vilkaviskio rajono savivaldybe,
— Visagino savivaldybg,

— Zarasy rajono savivaldybe.

7. Polen

Die folgenden Gebiete in Polen:
w wojewddztwie warmifisko-mazurskim:
— gminy Kalinowo, Prostki, Stare Juchy i gmina wiejska Etk w powiecie elckim,

— gminy Godkowo, Milejewo, Mlynary, Pastek, cz¢$¢ gminy Elblag potozona na pétnoc od linii wyznaczonej przez
droge nr S7 biegnaca od granicy powiatu miejskigo Elblag do wschodniej granicy gminy Elblag, i cze$¢ obszaru
ladowego gminy Tolkmicko polozona na poludnie od linii brzegowej Zalewu Wislanego i Zatoki Elblaskiej do
granicy z gmina wiejska Elblag w powiecie elblaskim,

— powiat miejski Elblag,

— gminy Kruklanki, Wydminy, cze$¢ gminy Mitki potozona na wschéd od linii wyznaczonej przez droge nr 63,
cze$¢ gminy Ryn polozona na pétnoc od linii kolejowej faczacej miejscowosci Gizycko i Ketrzyn i czg$¢ gminy
wiejskiej Gizycko polozona na pdlnoc od linii wyznaczonej przez droge nr 59 biegnaca od zachodniej granicy
gminy do granicy miasta Gizycko, na pélnoc od linii wyznaczonej przez droge nr 63 biegnaca od potudniowej
granicy gminy do granicy miasta Gizycko i na péinoc od granicy miasta Gizycka i miasto Gizycko w powiecie
gizyckim,

— powiat goldapski,

— gmina Pozezdrze i czg$¢ gminy Wegorzewo polozona na zachdéd od linii wyznaczonej przez droge nr 63
biegnaca od poludniowo-wschodniej granicy gminy do skrzyzowania z droga nr 650, a nastepnie na potudnie od
linii wyznaczonej przez droge nr 650 biegnaca od skrzyzowania z drogg nr 63 do skrzyzowania z droga
biegnacg do miejscowosci Przystan i na wschod od linii wyznaczonej przez droge taczaca miejscowosci Przystan,
Pniewo, Kamionek Wielki, Radzieje, Dluzec w powiecie wegorzewskim,

— powiat olecki,

— gminy Orzysz, Biala Piska i czg¢$¢ gminy Pisz polozona na péinoc od linii wyznaczonej przez droge nr 58
w powiecie piskim,

— gminy Gérowo Haweckie z miastem Gérowo Haweckie, Bisztynek, czg$¢ gminy wiejskiej Bartoszyce polozona na
zachdd od linii wyznaczonej przez droge nr 51 biegngca od péinocnej granicy gminy do skrzyzowania z droga
nr 57 i na zachéd od linii wyznaczonej przez droge nr 57 biegnaca od skrzyzowania z drogg nr 51 do
potudniowej granicy gminy i miasto Bartoszyce w powiecie bartoszyckim,

— gmina Kolno i czg§¢ gminy Jeziorany polozona na pélnoc od linii wyznaczonej przez droge nr 593 w powiecie
olsztynskim,

— powiat braniewski,

— gminy Ketrzyn z miastem Ketrzyn, Reszel i czg$¢ gminy Korsze potozona na poludnie od linii wyznaczonej przez
droge biegnaca od wschodniej granicy laczaca miejscowosci Krelikiejmy i Satoczno i na wschdd od linii
wyznaczonej przez droge taczacg miejscowosci Satoczno, Sajna Wielka biegnaca do skrzyzowania z drogg nr 590
w miejscowosci Glitajny, a nastepnie na wschéd od drogi nr 590 do skrzyzowania z droga nr 592 i na poludnie
od linii wyznaczonej przez droge nr 592 biegnaca od zachodniej granicy gminy do skrzyzowania z droga nr 590
w powiecie ketrzynskim,

— powiat lidzbarski,

— czg$¢ gminy Sorkwity polozona na péinoc od drogi nr 16 i cze$¢ gminy wiejskiej Mragowo polozona na péinoc
od linii wyznaczonej przez droge nr 16 biegnaca od zachodniej granicy gminy do granicy miasta Mraggowo oraz
na pétnoc od linii wyznaczonej przez droge nr 59 biegnacg od wschodniej granicy gminy do granicy miasta
Mragowo w powiecie mraggowskim;
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w wojewodztwie podlaskim:

— powiat grajewski,

— powiat moniecki,

— powiat sejnenski,

— gminy tomza, Pigtnica, Jedwabne, Przytuly i Wizna w powiecie lomzynskim,
— powiat miejski Lomza,

— gminy Mielnik, Nurzec - Stacja, Grodzisk, Drohiczyn, Dziadkowice, Milejczyce i Siemiatycze z miastem
Siemiatyczew powiecie siemiatyckim,

— powiat hajnowski,
— gminy Kobylin-Borzymyi Sokoly w powiecie wysokomazowieckim,
— gminy Grabowo i Stawiski w powiecie kolneniskim,

— gminy Czarna Bialostocka, Dobrzyniewo Duze, Grédek, Juchnowiec Koscielny, Lapy, Michatowo, Suprasl, Suraz,
Turo$n Kocielna, Tykocin, Wasilkow, Zabludéw, Zawady i Choroszcz w powiecie biatostockim,

— gminy Bocki, Orla, Bielsk Podlaski z miastem Bielsk Podlaski i cz¢$¢ gminy Brafisk polozona na potudnie od linii
od linii wyznaczonej przez droge nr 66 biegnacg od wschodniej granicy gminy do granicy miasta Brafisk
w powiecie bielskim,

— powiat suwalski,

— powiat miejski Suwalki,

— powiat augustowski,

— powiat sokolski,

— powiat miejski Bialystok;

w wojewodztwie mazowieckim:

— gminy Korczew, Kotun, Paprotnia, Przesmyki, Wodynie, Skérzec, Mokobody, Mordy, Siedlce, Suchozebry
i Zbuczyn w powiecie siedleckim,

— powiat miejski Siedlce,

— gminy Repki, Jablonna Lacka, cz¢§¢ gminy Bielany potozona na wschéd od linii wyznaczonej przez droge nr 63
i czes¢ gminy wiejskiej Sokotéw Podlaski potozona na wschdd od linii wyznaczonej przez droge nr 63
w powiecie sokotowskim,

— powiat losicki,

— gminy Brochéw, Mlodzieszyn, czgs¢ gminy Teresin polozona na péinoc od linii wyznaczonej przez droge nr 92,
cze$¢ gminy wiejskiej Sochaczew polozona na péinoc od linii wyznaczonej przez droge nr 92 i cze$¢ miasta
Sochaczew polozona na pdélmocny wschéd od linii wyznaczonej przez drogi nr 50 i 92 w powiecie
sochaczewskim,

— powiat nowodworski,

— gminy Joniec i Nowe Miasto w powiecie ploniskim,

— gminy Pokrzywnica, Swiercze i czes¢ gminy Winnica potozona na zachéd od linii wyznaczonej przez droge
taczacg miejscowosci Bielany, Winnica i Pokrzywnica w powiecie pulttuskim,

— gminy Dabr6éwka, Kobytka, Marki, Radzymin, Wolomin, Zielonka i Zabki w powiecie wotomiriskim,

— cz¢$¢ gminy Somianka polozona na poludnie od linii wyznaczonej przez droge nr 62 w powiecie wyszkowskim,

— gminy Cegléw, Debe Wielkie, Halindéw, Latowicz, Mrozy, Siennica, Sulejowek, cz¢s¢ gminy Jakuboéw polozona na
potudnie od linii wyznaczoenj przez droge nr 92, cze$¢ gminy Kaluszyn polozona na potudnie od linii

wyznaczonej przez drogi nr 2 i 92 i czg$¢ gminy Minsk Mazowiecki polozona na potudnie od linii wyznaczonej
przez drog(; nr A2 i miasto Mifisk Mazowiecki w powiecie minskim,

— powiat garwolinski,
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— powiat otwocki,

— powiat warszawski zachodni,

— powiat legionowski,

— powiat piaseczynski,

— powiat pruszkowski,

— gminy Chynéw, Gréjec, Jasieniec, Pniewy i Warkaw powiecie gréjeckim,

— gminy Milanéwek, Grodzisk Mazowiecki, Podkowa Le$na i Zabia Wola w powiecie grodziskim,
— gminy Grabéw nad Pilica, Magnuszew, Glowaczéw, Kozienice w powiecie kozienickim,

— cze$¢ gminy Stromiec polozona na péinoc od linii wyznaczonej przez droge nr 48 w powiecie bialobrzeskim,
— powiat miejski Warszawa;

w wojewddztwie lubelskim:

— gminy Borki, Czemierniki, Kakolewnica, Komaréwka Podlaska, Wohyn i Radzyii Podlaski z miastem Radzyn
Podlaski w powiecie radzynskim,

— gminy Stoczek Lukowski z miastem Stoczek Lukowski, Wola Mystowska, Trzebieszoéw, Krzywda, Stanin, czg$é
gminy wiejskiej Lukéw polozona na wschdod od linii wyznaczonej przez droge nr 63 biegnaca od pdinocnej
granicy gminy do granicy miasta Lukéw i na pélnoc od linii wyznaczonej przez droge nr 806 biegnaca od
wschodniej granicy miasta Lukéw do wschodniej granicy gminy wiejskiej tukéw i miasto Lukéw w powiecie

lukowskim,

— gminy Jan6éw Podlaski, Koden, Tuczna, Lesna Podlaska, Rossosz, Lomazy, Konstantynéw, Piszczac, Rokitno, Biala
Podlaska, Zalesie, Terespol z miastem Terespol, Dreléw, Miedzyrzec Podlaski z miastem Miedzyrzec Podlaski
w powiecie bialskim,

— powiat miejski Biala Podlaska,

— gmina Leczna i cz¢$¢ gminy Spiczyn polozona na zachéd od linii wyznaczonej przez droge nr 829 w powiecie
feczyniskim,

— cze$¢ gminy Siemien polozona na zachdéd od linii wyznaczonej przez droge nr 815 i cze$¢ gminy Milanéw
potozona na zachdd od drogi nr 813 w powiecie parczewskim,

— gminy NiedZzwiada, Ostréwek, Abraméw, Firlej, Kamionka, Michéw, Lubartéw z miastem Lubartéw i czg$¢ gminy
Kock potozona na wschéd od linii wyznaczonej przez rzeke Czarng, w powiecie lubartowskim,

— gminy Jablonna, Krzczonéw, Niemce, Garbow i Wolka w powiecie lubelskim,
— gminy Melgiew, Rybczewice i Piaski w powiecie $widnickim,

— gminy Fajstawice, Gorzkéw, Izbica, Krasniczyn, czeS¢ gminy Krasnystaw polozona na zachéd od linii
wyznaczonej przez droge nr 17 biegnagca od pémocno — wschodniej granicy gminy do granicy miasta
Krasnystaw, miasto Krasnystaw i cz¢$¢ gminy Lopiennik Gérny potozona na zachdd od linii wyznaczonej przez
droge nr 17 w powiecie krasnostawskim,

— gminy Dothobyczéw, Mircze, Trzeszczany, Werbkowice i czg§¢ gminy wiejskiej Hrubiesz6w polozona na
potudnie od linii wyznaczonej przez droge nr 844 oraz na potudnie od linii wyznaczonej przez droge nr 74
i miasto Hrubiesz6w w powiecie hrubieszowskim,

— gmina Telatyn, Tyszowce i cz¢$¢ gminy Laszczéw polozona na pédlnoc od linii wyznaczonej przez droge nr 852
w powiecie tomaszowskim,

— czg$¢ gminy Wojstawice polozona na zachdd od linii wyznaczonej przez droge biegnaca od pdinocnej granicy
gminy przez miejscowo$¢ Wojstawice do potudniowej granicy gminy w powiecie chelmskim,

— gminy Grabowiec, Skierbieszéw i Stary Zamo$¢ w powiecie zamojskim,

— gminy Markuszéw, Naleczéw, Kazimierz Dolny, Kofiskowola, Kuréw, Wawolnica, Zyrzyn, Baranéw, czegéé gminy
wiejskiej Pulawy polozona na wschdd od rzeki Wisly i miasto Pulawy w powiecie putawskim,

— gminy Annopol, Dzierzkowice i GoScieradéw w powiecie kra$nickim,
— gmina J6zeféw nad Wislag w powiecie opolskim,

— gminy Kloczew i Stgzyca w powiecie ryckim;
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w wojewodztwie podkarpackim:

— gminy Radomys| nad Sanem i Zaklikéw w powiecie stalowowolskim.

. Ruminien

Die folgenden Gebiete in Ruminien:

— Restul judetului Maramures care nu a fost inclus in Partea IIl cu urmatoarele comune:

Comuna Viseu de Sus,
Comuna Moisei,

Comuna Borsa,

Comuna Oarta de Jos,
Comuna Suciu de Sus,
Comuna Coroieni,
Comuna Targu Lapus,
Comuna Vima Micd,
Comuna Boiu Mare,
Comuna Valea Chioarului,
Comuna Ulmeni,
Comuna Bdsesti,

Comuna Baia Mare,
Comuna Tautii Magherius,
Comuna Cicirldu,
Comuna Seini,

Comuna Ardusat,
Comuna Farcasa,

Comuna Salsig,

Comuna Asuaju de Sus,
Comuna Biita de sub Codru,
Comuna Bicaz,

Comuna Grosi,

Comuna Recea,

Comuna Baia Sprie,
Comuna Sisesti,

Comuna Cernesti,
Copalnic Mandstur,
Comuna Dumbravita,
Comuna Cupseni,
Comuna Somcuta Mare,
Comuna Sacaleseni,
Comuna Remetea Chioarului,
Comuna Miresu Mare,

Comuna Arinis,

— Judetul Bistrita-Nasiud.
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TEIL III
1. Lettland

Die folgenden Gebiete in Lettland:

— Brocénu novada Cieceres un Gaiku pagasts, Remtes pagasta dala uz rietumiem no autocela 1154 un P109,
Brocénu pilséta,

— Saldus novada Saldus, Zirgu, Lutrinu un Jaunlutrinu pagasts, Saldus pilséta.

2. Litauen

Die folgenden Gebiete in Litauen:

— Akmenés rajono savivaldybé: Akmenés, Kruopiy, Naujosios Akmenés kaimiskoji ir Naujosios Akmenés miesto
senitinijos,

— Joniskio rajono savivaldybé: Gaizaiciy, Gatauciy, Joniskio, Rudiskiy, Skaistgirio, Zagarés seniiinijos,

— Lazdijy rajono savivaldybé: Lazdijy miesto, Lazdijy, Seirijy, Sestoky, SventeZerio ir Veisiejy senifinijos,

— Mazeikiy rajono savivaldybés: Laizuvos, Mazeikiy apylinkés, MazZeikiy, Reivy¢iy, Tirksliy ir Viek$niy senitinijos,

— Siauliy rajono savivaldybés: Bubiy, Ginkiiny, Gruzdziy, Kairiy, Kursény kaimiskoji, Kur$ény miesto, Kuziy,
Meskuiciy, Raudény ir Sakynos senitinijos.

3. Polen

Die folgenden Gebiete in Polen:
w wojewoddztwie warmifisko-mazurskim:

— gmina Sepopol i cze$¢ gminy wiejskiej Bartoszyce potozona na wschéd od linii wyznaczonej przez droge nr 51
biegnaca od péinocnej granicy gminy do skrzyzowania z drogg nr 57 i na wschdéd od linii wyznaczonej przez
droge nr 57 biegnaca od skrzyzowania z drogg nr 51 do poludniowej granicy gminy w powiecie bartoszyckim,

— gminy Srokowo, Barciany i cz¢$¢ gminy Korsze potozona na péinoc od linii wyznaczonej przez droge biegnaca
od wschodniej granicy taczacg miejscowosci Krelikiejmy i Satoczno i na zachdd od linii wyznaczonej przez droge
faczaca miejscowosci Satoczno, Sajna Wielka biegnaca do skrzyzowania z droga nr 590 w miejscowosci Glitajny,
a nastepnie na zachéd od drogi nr 590 do skrzyzowania z droga nr 592 i na péinoc od linii wyznaczonej przez
droge nr 592 biegnaca od zachodniej granicy gminy do skrzyzowania z droga nr 590 w powiecie ketrzynskim,

— gmina Budry i cz¢$¢ gminy Wegorzewo polozona na wschéd od linii wyznaczonej przez droge nr 63 biegnaca
od potudniowo-wschodniej granicy gminy do skrzyzowania z droga nr 650, a nastgpnie na péinoc od linii
wyznaczonej przez droge nr 650 biegnaca od skrzyzowania z droga nr 63 do skrzyzowania z droga biegnaca do
miejscowosci Przystan i na zachdd od linii wyznaczonej przez droge laczacg miejscowosci Przystan, Pniewo,
Kamionek Wielki, Radzieje, Dtuzec w powiecie wegorzewskim,

w wojewodztwie mazowieckim:
— gminy Domanice i WiSniew w powiecie siedleckim,
w wojewddztwie lubelskim:

— gminy Bialopole, Dubienka, Chelm, Le$niowice, Wierzbica, Sawin, Ruda Huta, Dorohusk, Kamien, Rejowiec,
Rejowiec Fabryczny z miastem Rejowiec Fabryczny, Siedliszcze, Zmud? i czg§¢ gminy Wojstawice potozona na
wschdd od linii wyznaczonej przez droge biegngca od péinocnej granicy gminy do miejscowosci Wojstawice do
potudniowej granicy gminy w powiecie chelmskim,

— powiat miejski Chelm,

— gmina Siennica Rézana cz¢$¢ gminy Lopiennik Gérny potozona na wschdd od linii wyznaczonej przez droge nr
17 1 cze$¢ gminy Krasnystaw polozona na wschéd od linii wyznaczonej przez droge nr 17 biegnacg od péinocno
— wschodniej granicy gminy do granicy miasta Krasnystaw w powiecie krasnostawskim,

— gminy Hanna, Hanisk, Wola Uhruska, Urszulin, Stary Brus, Wyryki i gmina wiejska Wlodawa w powiecie
wlodawskim,

— gminy Cycéw, Ludwin, Puchaczéw, Milejow i cz¢$¢ gminy Spiczyn polozona na wschéd od linii wyznaczonej
przez droge nr 829 w powiecie teczynskim,

— gmina Trawniki w powiecie $widnickim,
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— gminy Jablon, Podedwérze, Debowa Kloda, Parczew, Sosnowica, czg$¢ gminy Siemiefi polozona na wschdd od
linii wyznaczonej przez droge nr 815 i cze$¢ gminy Milanéw polozona na wschéd od drogi nr 813 w powiecie
parczewskim,

— gminy Slawatycze, Sosnéwka, i Wisznice w powiecie bialskim,

— gmina Ulan Majorat w powiecie radzynskim,

— gminy Ostréw Lubelski, Serniki i Usciméw w powiecie lubartowskim,

— gmina Wojcieszkow i cze$¢ gminy wiejskiej Lukéw poltozona na zachdd od linii wyznaczonej przez droge nr 63
biegngca od poélnocnej granicy gminy do granicy miasta tukéw, a nastepnie na pdlnoc, zachéd, poludnie
i wschéd od linii stanowigcej péinocng, zachodnig, potudniowa i wschodnia granice miasta tukéw do jej
przeciecia si¢ z drogg nr 806 i na poludnie od linii wyznaczonej przez droge nr 806 biegnacg od wschodniej

granicy miasta Lukéw do wschodniej granicy gminy wiejskiej Lukéw w powiecie tukowskim,

— gminy Horodlo, Uchanie i czg$¢ gminy wiejskiej Hrubieszéw polozona na pétnoc od linii wyznaczonej przez
droge nr 844 biegnaca od zachodniej granicy gminy wiejskiej Hrubieszow do granicy miasta Hrubieszow oraz na
poélnoc od linii wyznaczonej przez droge nr 74 biegnaca od wschodniej granicy miasta Hrubieszéw do

wschodniej granicy gminy wiejskiej Hrubieszéw w powiecie hrubieszowskim,

4. Ruminien

Die folgenden Gebiete in Ruminien:

Zona orasului Bucuresti,

Judetul Constanta,

Judetul Satu Mare,

Judetul Tulcea,

Judetul Bacdu,

Judetul Bihor,

Judetul Briila,

Judetul Buzdu,

Judetul Calirasi,

Judetul Dambovita,

Judetul Galati,

Judetul Giurgiu,

Judetul Talomita,

Judetul Tlfov,

Judetul Prahova,

Judetul Silaj,

Judetul Vaslui,

Judetul Vrancea,

Judetul Teleorman,

Partea din judetul Maramures cu urmatoarele delimitari:

Comuna Petrova,
Comuna Bistra,

Comuna Repedea,

Comuna Poienile de sub Munte,

Comuna Viseu e Jos,
Comuna Ruscova,
Comuna Leordina,
Comuna Rozavlea,

Comuna Stramtura,



17.5.2019

Amtsblatt der Europdischen Union

L 129/35

Comuna Barsana,

Comuna Rona de Sus,
Comuna Rona de Jos,
Comuna Bocoiu Mare,
Comuna Sighetu Marmatiei,
Comuna Sarasau,

Comuna Campulung la Tisa,
Comuna Sdpanta,

Comuna Remeti,

Comuna Giulesti,

Comuna Ocna $ugatag,
Comuna Desesti,

Comuna Budesti,

Comuna Bdiut,

Comuna Cavnic,

Comuna Lipus,

Comuna Dragomiresti,
Comuna leud,

Comuna Salistea de Sus,
Comuna Sicel,

Comuna Cilinesti,

Comuna Vadu Izei,

Comuna Botiza,

Comuna Bogdan Vodi,
Localitatea Grosii Tibilesului, comuna Suciu de Sus,
Localitatea Viseu de Mijloc, comuna Viseu de Sus,

Localitatea Viseu de Sus, comuna Viseu de Sus.

— Partea din judetul Mehedinti cu urmitoarele comune:

Comuna Strehaia,
Comuna Greci,

Comuna Brejnita Motru,
Comuna Butoiesti,
Comuna Stangdceaua,
Comuna Grozesti,
Comuna Dumbrava de Jos,
Comuna Bicles,

Comuna Bilicita,

— Judetul Arges,
— Judetul Olt,
— Judetul Dolj,
— Judetul Arad,

— Judetul Timis,

— Judetul Covasna,

— Judetul Brasov,

— Judetul Botosani.
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TEIL IV
Italien

Die folgenden Gebiete in Italien:

— tutto il territorio della Sardegna.”
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EMPFEHLUNGEN

EMPFEHLUNG (EU) 2019/794 DER KOMMISSION
vom 15. Mai 2019

iiber einen koordinierten Kontrollplan zur Bestimmung des Auftretens bestimmter Stoffe, die aus
Materialien und Gegenstinden migrieren, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung
zu kommen

(Bekannt gegeben unter Aktenzeichen C(2019) 3519)

(Text von Bedeutung fiir den EWR)

DIE EUROPAISCHE KOMMISSION —
gestiitzt auf den Vertrag iiber die Arbeitsweise der Europiischen Union, insbesondere auf Artikel 292,

gestiitzt auf die Verordnung (EG) Nr. 882/2004 des Européischen Parlaments und des Rates vom 29. April 2004 iiber
amtliche Kontrollen zur Uberpriifung der Einhaltung des Lebensmittel- und Futtermittelrechts sowie der Bestimmungen
tiber Tiergesundheit und Tierschutz ('), insbesondere auf Artikel 53,

nach Anhorung des Stindigen Ausschusses fiir Pflanzen, Tiere, Lebensmittel und Futtermittel,
in Erwidgung nachstehender Griinde:

(1)  GemifR Artikel 53 der Verordnung (EG) Nr. 882/2004 kann die Kommission koordinierte Kontrollpline
empfehlen, die im Hinblick auf die Bewertung von Risiken in Verbindung mit Futtermitteln, Lebensmitteln oder
Tieren gegebenenfalls auf Ad-hoc-Basis gehandhabt werden.

(2)  In der Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 des Europiischen Parlaments und des Rates (}) sind allgemeine
Anforderungen an die Sicherheit von Materialien und Gegenstinden festgelegt, die dazu bestimmt sind, mit
Lebensmitteln in Berithrung zu kommen (im Folgenden ,Lebensmittelkontaktmaterialien® oder ,FCMY),
insbesondere in Bezug auf die Ubertragung von Bestandteilen der Lebensmittelkontaktmaterialien auf
Lebensmittel. Dariiber hinaus wurden gemafl Artikel 5 Absatz 1 der genannten Verordnung Einzelmafinahmen
fir Gruppen von Lebensmittelkontaktmaterialien festgelegt. Insbesondere fiir Lebensmittelkontaktmaterialien aus
Kunststoff wurde gemif§ der Verordnung (EU) Nr. 10/2011 der Kommission (*) eine Liste der zugelassenen Stoffe
erstellt. Einige dieser zugelassenen Stoffe unterliegen zudem Einschrinkungen, einschlieSlich spezifischer
Migrationsgrenzwerte (SML), die ihre Migration in oder auf Lebensmittel begrenzen.

(3)  Die verfiigbaren Informationen aus dem Schnellwarnsystem fiir Lebens- und Futtermittel (im Folgenden ,RASFFY),
die gemdfs Artikel 50 der Verordnung (EG) Nr. 178/2002 des Europiischen Parlaments und des Rates (*) gemeldet
wurden, deuten auf verschiedene Verst6fe hinsichtlich der Migration bestimmter Stoffe aus Lebensmittelkontakt-
materialien hin. Gegenwirtig gibt es jedoch keine ausreichenden Informationen, um das Auftreten dieser Stoffe,
die aus Lebensmittelkontaktmaterialien migrieren, in Lebensmitteln ausreichend zu bestimmen.

(4)  Primire aromatische Amine (im Folgenden ,PAA“) sind eine Gruppe von Verbindungen, von denen einige
karzinogen sind; bei anderen besteht zumindest der Verdacht, dass es sich um Karzinogene handelt. PAA kénnen
aufgrund von zugelassenen Stoffen, von Verunreinigungen oder Abbauprodukten sowie der Verwendung von
Azofarbstoffen bei farbigen Materialien in Lebensmittelkontaktmaterialien auftreten. In Anhang II der Verordnung
(EU) Nr. 10/2011 ist festgelegt, dass solche PAA nicht aus Materialien und Gegenstinden aus Kunststoff in
Lebensmittel oder Lebensmittelsimulanzien migrieren diirfen. Die von der Gemeinsamen Forschungsstelle der
Europiischen Kommission durchgefihrten Arbeiten haben zudem ergeben, dass in farbigen Papierservietten PAA
in fiir die Uberwachung mafgeblichen Konzentrationen auftreten.

(') ABLL165vom 30.4.2004,S.1.

(*) Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 27. Oktober 2004 iiber Materialien und Gegenstinde,
die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berithrung zu kommen und zur Aufhebung der Richtlinien 80/590/EWG und
89/109/EWG (ABL L 338 vom 13.11.2004, S. 4).

(}) Verordnung (EU) Nr. 10/2011 der Kommission vom 14. Januar 2011 iiber Materialien und Gegenstinde aus Kunststoff, die dazu
bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berithrung zu kommen (ABL. L 12 vom 15.1.2011, S. 1).

(*) Verordnung (EG) Nr. 1782002 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 28. Januar 2002 zur Festlegung der allgemeinen
Grundsitze und Anforderungen des Lebensmittelrechts, zur Errichtung der Europdischen Behorde fiir Lebensmittelsicherheit und zur
Festlegung von Verfahren zur Lebensmittelsicherheit (ABL L 31 vom 1.2.2002, S. 1).
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(5)  Formaldehyd (FCM-Stoff-Nr. 98) ist ein Stoff, der auf Unionsebene zur Verwendung bei der Herstellung von
Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff zugelassen wurde. Fiir den Stoff gilt jedoch ein SML von 15 mg/kg
(angegeben als Gesamtformaldehyd und Hexamethylentetramin).

(6)  In der Verordnung (EU) Nr. 284/2011 der Kommission (°) sind besondere Bedingungen und detaillierte Verfahren
fur die Einfuhr von Polyamid- und Melamin-Kunststoftkiichenartikeln festgelegt, deren Ursprung oder Herkunft
die Volksrepublik China bzw. Hongkong ist, einschlieflich der Verpflichtung der Mitgliedstaaten, 10 % der
Sendungen einer Warenuntersuchung zu unterziehen. Die Verordnung wurde auf der Grundlage einer hohen
Anzahl an Verstofen eingefithrt, welche auf die Freisetzung hoher Mengen an PAA aus Polyamidkunststoft-
Lebensmittelkontaktmaterialien sowie an Formaldehyd aus Melaminkunststoff-Lebensmittelkontaktmaterialien
zuriickzufithren sind.

(7)  Eine aktuelle Analyse der gemdf Artikel 9 der Verordnung (EU) Nr. 284/2011 gemeldeten Daten auf der
Grundlage der am Ort der Einfuhr in die Europdische Union durchgefithrten Kontrollen zeigt einen Riickgang der
Nichtkonformitdt dieser Produkte. RASFF-Daten belegen jedoch anhand der Analyse von auf dem Markt
entnommenen Proben, dass einige dieser Produkte immer noch nicht den Anforderungen entsprechen. Die
Informationen zeigen auch, dass der Ursprung solcher Produkte sich nicht auf China und Hongkong beschrinkt.
Es ist daher angebracht, zusitzlich zu den gemdf der Verordnung (EU) Nr. 284/2011 durchgefithrten Kontrollen
die PAA- und Formaldehydwerte zu kontrollieren.

(8)  Melamin (FCM-Stoff-Nr. 239) ist ein Stoff, der ebenfalls fiir die Herstellung von Lebensmittelkontaktmaterialien
aus Kunststoff zugelassen ist und fir den ein SML von 2,5 mg/kg gilt. Neben Formaldehyd wurde auch die
Migration von Melamin aus Melamin-Kunststoffkiichenartikeln berichtet. Es ist daher angebracht, die Mengen an
Melamin zu kontrollieren, die aus den gleichen Proben migrieren.

(9)  Phenol (FCM-Stoff-Nr. 241) ist ein Stoff, der als Monomer zur Herstellung von Lebensmittelkontaktmaterialien
aus Kunststoff zugelassen ist und auch zur Herstellung anderer Arten von Materialien verwendet werden kann,
die mit Lebensmitteln in Berithrung kommen, einschlieSlich Epoxidharzen, die in Lacken und Beschichtungen
verwendet werden. Fiir Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff gilt ein SML von 3 mg/kg, der mit der
Verordnung (EU) 2015/174 der Kommission (°) auf der Grundlage einer Neubewertung durch die Europdische
Behorde fur Lebensmittelsicherheit (im Folgenden ,die Behorde®) eingefithrt wurde. In ihrer Stellungnahme
reduzierte die Behorde die zuldssige tigliche Aufnahme (TDI) von 1,5 mg/kg Korpergewicht (KG) auf 0,5 mg/kg
KG und stellte fest, dass es neben Lebensmittelkontaktmaterialien viele Quellen fiir eine Phenolexposition gibt, die
zu einer Belastung in Hohe oder oberhalb der TDI beitragen konnen. Es ist daher angebracht, den Phenolgehalt
im Hinblick auf mégliche Uberschreitungen der TDI zu kontrollieren.

(10)  Der Stoff 2,2-Bis(4-hydroxyphenyl)propan (FCM-Stoff-Nr. 151), allgemein bekannt als Bisphenol A (im Folgenden
,BPA®), ist als Monomer zur Herstellung von Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoft zugelassen und wird
auch zur Herstellung anderer Materialien und Gegenstinde verwendet, die mit Lebensmitteln in Beriihrung
kommen, einschlieflich Epoxidharzen, die in Lacken und Beschichtungen verwendet werden. Vor Kurzem wurde
mit der Verordnung (EU) 2018/213 der Kommission (') fiir Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff ein
neuer SML von 0,05 mg/kg eingefithrt, und dariiber hinaus gilt der SML fiir Lacke und Beschichtungen auf der
Grundlage einer Neubewertung durch die Behorde, die zu dem Schluss kam, dass die vorldufige tolerierbare
tigliche Aufnahmemenge (tTDI) unter dem vorherigen TDI-Wert liegt. Es ist daher angebracht, diese Lebensmittel-
kontaktmaterialien zu kontrollieren, um zu bestimmen, ob die BPA-Migration diesen neuen SML einhilt.

(11) Neben BPA konnen andere Bisphenole in Lebensmittelkontaktmaterialien verwendet werden oder aus diesen
migrieren. Insbesondere 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon, allgemein bekannt als Bisphenol S (im Folgenden ,BPS*,
FCM-Stoff-Nr. 154), wird als Monomer zur Herstellung von Polyethersulfon-Kunststoft verwendet und ist in der
Union zur Verwendung bei der Herstellung von Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff mit einem SML
von 0,05 mg/kg zugelassen. Es liegen keine aktuellen Informationen iiber eine mdgliche Migration in
Lebensmittel vor, und die Informationen iiber eine mogliche Verwendung oder Migration von lackierten oder
beschichteten Lebensmittelkontaktmaterialien sind unvollstindig. Es ist daher angebracht, Materialien, aus denen
BPS moglicherweise migriert, auf in Lebensmittel migrierendes BPS zu kontrollieren.

(12) Phthalatester (im Folgenden ,Phthalate) sind eine Gruppe von Stoffen, die hiufig als Weichmacher und
technische Hilfsstoffe verwendet werden. Fiir die Verwendung in Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff
sind fiinf Phthalate zugelassen, darunter Dibutylphthalat (im Folgenden ,DBP“, FCM-Stoff-Nr. 157),

(*) Verordnung (EU) Nr. 284/2011 der Kommission vom 22. Marz 2011 mit besonderen Bedingungen und detaillierten Verfahren fur die
Einfuhr von Polyamid- und Melamin-Kunststoffkiichenartikeln, deren Ursprung oder Herkunft die Volksrepublik China bzw. die
Sonderverwaltungsregion Hongkong, China, ist (ABL. L 77 vom 23.3.2011, S. 25).

(®) Verordnung (EU) 2015/174 der Kommission vom 5. Februar 2015 zur Anderung und Berichtigung der Verordnung (EU) Nr. 10/2011
tiber Materialien und Gegenstinde aus Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berithrung zu kommen (ABL. L 30 vom
6.2.2015,S. 2).

() Verordnung (EU) 2018/213 der Kommission vom 12. Februar 2018 iiber die Verwendung von Bisphenol A in Lacken und
Beschichtungen, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berithrung zu kommen, und zur Anderung der Verordnung (EU)
Nr. 10/2011 hinsichtlich der Verwendung dieses Stoffes in Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff (ABL L 41 vom 14.2.2018,
5. 6).
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Butylbenzylphthalat (im Folgenden ,BBP“, FCM-Stoff-Nr. 159), Bis(2-ethylhexyl)phthalat (im Folgenden ,DEHP*,
FCM-Stoff-Nr. 283), Diisononylphthalat (im Folgenden ,DINP“, FCM Nr. 728) und Diisodecylphthalat (im
Folgenden ,DIDP“, FCM-Stoff-Nr. 729). Diese Phthalate unterliegen gemeinsam mit einer Reihe von anderen
Stoffen einer Gruppenbeschrinkung mit einem SML (T) von 60 mg/kg. Einzelne SML gelten auch fiir DBP, BBP
und DEHP, wiahrend fir DINP und DIDP eine Gruppenbeschrinkung von 9 mg/kg besteht. Die Konzentration
dieser funf Phthalate ist gemifl Anhang XVII der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Europdischen Parlaments
und des Rates (}) zudem in Babyartikeln zur Erndhrung eingeschrankt. Zusitzlich zu den Ergebnissen des RASFF,
die auf eine Nichteinhaltung der SML hinweisen, konnen Phthalate, die nicht fiir die Verwendung in Lebensmittel-
kontaktmaterialien aus Kunststoff zugelassen sind, trotzdem in Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff
gefunden werden und in Lebensmittel migrieren. Es ist daher angebracht, die Phthalatkonzentrationen im
Hinblick auf maogliche Verstoe zu kontrollieren.

(13) Neben der Verwendung von Phthalaten werden zudem andere nichtphthalathaltige Stoffe als Weichmacher in
Lebensmittelkontaktmaterialien eingesetzt. Epoxidiertes Sojabohnend! (im Folgenden ,ESBO“, FCM-Stoff-Nr. 532)
sowie 1,2-Cyclohexandicarbonsiurediisononylester (im Folgenden ,DINCH*, FCM-Stoff-Nr. 775) und Terephthal-
sdureester Di(2-ethylhexyl)terephthalat (im Folgenden ,DEHT“ oder ,DOTP“, FCM-Stoff-Nr. 798) sind zur
Verwendung bei der Herstellung von Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff zugelassen und gehoren zur
Gruppe mit einem SML (T) von 60 mgfkg. Dariiber hinaus gibt es sowohl fur DEHTP als auch fiir ESBO
individuelle SML von 60 mg/kg; davon ausgenommen sind PVC-Dichtungen, die zum VerschlieBen von
Glasgefiflen verwendet werden, die Sduglings- und Babynahrung enthalten, fir die der SML fiir ESBO 30 mg/kg
betrdgt. In fritheren Untersuchungen in den Mitgliedstaaten und der Schweiz wurden bei den Glasdeckeln
Probleme mit der Einhaltung der Migrationsgrenzwerte fir ESBO identifiziert. Da auch Anhaltspunkte dafiir
vorliegen, dass DINCH und DEHTP als Ersatz fiir Phthalate verwendet werden konnen und wenig oder keine
Informationen iiber ihre Migration in Lebensmittel vorliegen, ist es angebracht, das Auftreten solcher in
Lebensmittel migrierenden Stoffe zu tiberpriifen.

(14)  Per- und polyfluorierte Alkylsubstanzen (im Folgenden ,PFAS“) sind eine Gruppe von Verbindungen, die
Perfluoroctansdure (im Folgenden ,PFOA®) und Perfluoroctansulfonat (im Folgenden ,PFOS®) umfasst. Aufgrund
ihrer amphiphilen Eigenschaften werden diese fluorierten Verbindungen zur Herstellung von wasser- und
fettabweisenden Beschichtungen eingesetzt, wie sie beispielsweise auf Lebensmittelverpackungen auf Papier- und
Pappebasis verwendet werden. Informationen aus einigen Mitgliedstaaten deuten auf mogliche Bedenken
hinsichtlich der Konzentration dieser Stoffe in beschichteten Verpackungen aus Papier und Pappe hin. Dariiber
hinaus darf PFOA gemifl der Verordnung (EU) 2017/1000 der Kommission () ab dem 4. Juli 2020 nur
eingeschrinkt bei der Herstellung und beim Inverkehrbringen von Erzeugnissen, einschlieflich Lebensmittelkon-
taktmaterialien und -gegenstinden, verwendet werden. Es ist daher angebracht, das Auftreten dieser Stoffe in
Lebensmittelkontaktmaterialien weiter zu untersuchen.

(15) Metalle und Legierungen werden in Lebensmittelkontaktmaterialien und -gegenstinden verwendet, darunter
Kiichenartikel und Geschirr sowie Anlagen fiir die Lebensmittelverarbeitung. Auf Unionsebene wurden etliche
SML fiir Metalle festgesetzt, die aus Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff migrieren. Informationen aus
dem RASFF zeigen jedoch zahlreiche VerstofSe bei Kiichenartikeln und Geschirr aus Metall, die sich auf Risikobe-
wertungen oder auf nationale Rechtsvorschriften stiitzen. Da die Gefahren durch bestimmte Metalle wie Blei und
Cadmium genau definiert sind, ist es angebracht, die Migration von Metallen in Lebensmittel zu kontrollieren und
das Verstindnis fiir die Migration von Metallen, insbesondere bei eingefithrten Lebensmittelkontaktmaterialien
und -gegenstinden sowie bei traditionellen und handwerklichen Produkten, zu verbessern.

(16)  Zur Gewihrleistung, dass Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff sicher und chemisch inert sind, wird ein
Gesamtmigrationsgrenzwert (OML) festgelegt, um die Abgabe nichtfliichtiger Bestandteile, einschlieflich Partikeln
wie Mikrofasern, an Lebensmittel zu beschrinken. Da aufgrund von Umweltbedenken dahingehend Druck
ausgeiibt wird, dass herkdmmliche Materialien und Gegenstidnde aus Kunststoff ersetzt werden miissen, werden
Zusatzstoffe aus natiirlichen Quellen als Fiillstoffe in Kombination mit Kunststoff verwendet, um die
Umweltbelastung zu reduzieren. Um zu iiberpriifen, ob sachgemifle Herstellungsverfahren eingehalten wurden
und diese Lebensmittelkontaktmaterialien und -gegenstinde aus Kunststoff ausreichend inert sind, sollte die
Gesamtmigration kontrolliert werden.

(17)  Um eine einheitliche Umsetzung dieser Empfehlung sicherzustellen und verldssliche und vergleichbare Ergebnisse
der Kontrollen zu erzielen, sollte das Referenzlabor der Europidischen Union (EU-RL) fiir Lebensmittelkontaktma-
terialien die Mitgliedstaaten bei der Umsetzung dieser Empfehlung gegebenenfalls unterstiitzen.

(®) Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Europiischen Parlaments und des Rates vom 18. Dezember 2006 zur Registrierung, Bewertung,
Zulassung und Beschrinkung chemischer Stoffe (REACH), zur Schaffung einer Europdischen Chemikalienagentur, zur Anderung der
Richtlinie 1999/45/EG und zur Aufthebung der Verordnung (EWG) Nr. 793/93 des Rates, der Verordnung (EG) Nr. 1488/94 der
Kommission, der Richtlinie 76/769/EWG des Rates sowie der Richtlinien 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/EG und 2000/21/EG der
Kommission (ABL. L 396 vom 30.12.2006, S. 1). .

() Verordnung (EU) 2017/1000 der Kommission vom 13. Juni 2017 zur Anderung von Anhang XVII der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006
des Europdischen Parlaments und des Rates zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrinkung chemischer Stoffe (REACH)
betreffend Perfluoroctansdure (PFOA), ihre Salze und PFOA-Vorlduferverbindungen (ABL. L 150 vom 14.6.2017, S. 14).
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(18) Um die verfiigbaren Informationen iiber das Auftreten von Stoffen, die aus Lebensmittelkontaktmaterialien
migrieren, zu maximieren, sollten die Mitgliedstaaten auch dazu angehalten werden, mafgebliche Daten
vorzulegen, die erst kiirzlich vor der Umsetzung dieser Empfehlung generiert wurden. Um sicherzustellen, dass
diese Ergebnisse zuverldssig sind und mit den im Rahmen dieses Kontrollprogramms erzielten Ergebnissen
tibereinstimmen, sollten nur iiber die Ergebnisse Bericht erstattet werden, die nach einschldgigen Vorschriften fiir
die Probenahme und Analyse der Lebensmittelkontaktmaterialien sowie nach den Rechtsvorschriften iiber
amtliche Kontrollen erstellt wurden.

(19) Das Hauptziel dieser Empfehlung besteht darin, das Auftreten von Stoffen zu bestimmen, die aus Lebensmittel-
kontaktmaterialien und -gegenstinden in Lebensmittel migrieren, bzw. das Auftreten von Stoffen in dem
Lebensmittelkontaktmaterial oder -gegenstand; sie soll nicht zum Verstindnis der Expositionswerte beitragen. Die
Daten sollten daher in einem einheitlichen Format tbermittelt werden, um sicherzustellen, dass sie auf
einheitliche Weise koordiniert und zusammengestellt werden.

(20)  Gegebenenfalls sollten die zustindigen Behorden der Mitgliedstaaten die Durchsetzungsmafinahmen gemif8 den
geltenden Rechtsvorschriften und Verfahren priifen.

(21) Die sich infolge dieser Empfehlung ergebenden Informationen iiber das Auftreten dieser Stoffe sollten dazu
genutzt werden, zu priifen, ob kiinftige Malnahmen erforderlich sind, um insbesondere ein hohes Maf§ an Schutz
der menschlichen Gesundheit zu gewihrleisten und die Interessen der Verbraucher zu wahren. Zu diesen
kiinftigen Manahmen konnen zusitzliche Kontrollen fur Stoffe aus Materialien aus Kunststoff gehoren, fiir die
spezifische Malinahmen der EU gelten. Dariiber hinaus konnen die Ergebnisse zu einer Informationsgrundlage
beitragen, die zur Betrachtung kiinftiger Priorititen im Zusammenhang mit der Bewertung der Rechtsvorschriften
fur Lebensmittelkontaktmaterialien dienen kann, insbesondere fiir Materialien, fiir die keine spezifischen
Mafinahmen der EU vorliegen.

(22)  Andere amtliche Kontrollen, die von den Mitgliedstaaten im Rahmen ihrer nationalen Kontrollprogramme gemafd
Artikel 3 der Verordnung (EG) Nr. 882/2004 durchgefithrt werden, bleiben von der Umsetzung dieses
koordinierten Kontrollplans unberiithrt —

HAT FOLGENDE EMPFEHLUNG ABGEGEBEN:

1. Die Mitgliedstaaten sollten den koordinierten Kontrollplan fiir Materialien und Gegenstinde, die dazu bestimmt sind,
mit Lebensmitteln in Berithrung zu kommen, wie im Anhang dieser Empfehlung dargelegt, umsetzen. Die im Anhang
empfohlene Mindestanzahl an Proben sollte so weit wie mdglich eingehalten werden.

2. Die Mitgliedstaaten sollten iiber die Ergebnisse der gemdff dem Anhang durchgefiihrten amtlichen Kontrollen Bericht
erstatten.

3. Die Mitgliedstaaten sollten zudem iiber die Ergebnisse Bericht erstatten, die im Rahmen fritherer Kontrollen, die
wihrend der funf Jahre vor dem 1. Januar 2019 durchgefithrt wurden, erzielt wurden. Diese Kontrollen sollten in
Bezug auf die Stoffe, die in Materialien und Gegenstinden, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berithrung
zu kommen, vorhanden sind oder aus ihnen migrieren und die Gegenstand dieser Empfehlung sind, relevant sein und
gemdll den einschligigen Rechtsvorschriften iiber Materialien und Gegenstinde, die dazu bestimmt sind, mit
Lebensmitteln in Berithrung zu kommen, sowie iiber amtliche Kontrollen durchgefithrt werden. Uber die Ergebnisse
sollte gemafl dem Anhang Bericht erstattet werden.

4. Im Falle eines Verstofles sollten die Mitgliedstaaten weitere Durchsetzungsmafinahmen gemifl Artikel 54 der
Verordnung (EG) Nr. 882/2004 in Betracht zichen. Unbeschadet anderer Berichtspflichten sollte der Kommission
tiber solche Durchsetzungsmafinahmen nicht im Rahmen dieser Empfehlung Bericht erstattet werden.

5. Diese Empfehlung ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Briissel, den 15. Mai 2019

Fiir die Kommission
Vytenis ANDRIUKAITIS

Mitglied der Kommission
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ANHANG

MAGBNAHMEN UND ANWENDUNGSBEREICH DES KOORDINIERTEN KONTROLLPLANS

1. Ziel

Das allgemeine Ziel des Kontrollplans besteht darin, das Auftreten von Stoffen, die aus Lebensmittelkontaktma-
terfalien in Lebensmittel migrieren, bzw. das Auftreten von Stoffen im Lebensmittelkontaktmaterial zu bestimmen.
Die zustindigen Behérden der Mitgliedstaaten sollten daher amtliche Kontrollen durchfithren, um das Auftreten auf
dem Markt der Europaischen Union in Bezug auf Folgendes zu bestimmen:

— die Migration der betroffenen Stoffe aus Lebensmittelkontaktmaterialien;
— das Auftreten der betroffenen Stoffe in Lebensmittelkontaktmaterialien;

— die Gesamtmigration aus Lebensmittelkontaktmaterialien aus Kunststoff.

2. Beschreibung der Stichprobe und der Methodik

In der nachstehenden Tabelle sind die Arten der zu beprobenden Lebensmittelkontaktmaterialien sowie die Stoffe
aufgefiihrt, in Bezug auf die die Migration aus diesen Lebensmittelkontaktmaterialien analysiert werden sollte; dies gilt
nicht fiir fluorierte Verbindungen, bei denen die im Material vorhandene Menge untersucht werden sollte.

Bei Lebensmittelkontaktmaterialien aus Drittlindern sollte die Probenahme den Einfuhrort umfassen, wobei die
Mitgliedstaaten bereits laufende Kontrollen gemdfl der Verordnung (EU) Nr. 284/2011 beriicksichtigen sollten. Die
Mitgliedstaaten sollten zudem Marktkontrollen, einschlieflich Probenahmen an Grofhandels- und Vertriebsstellen,
durchfithren, um den Zugang zu einer ausreichend grofen Stichprobe einer bestimmten Partie oder Charge zu
ermdglichen und erforderlichenfalls Folgemaffnahmen zu erleichtern.

Fir die Untersuchung der Proben sollten die gemifl Artikel 12 der Verordnung (EG) Nr. 882/2004 benannten
Laboratorien herangezogen werden, die gemafd Artikel 33 Absatz 2 Buchstabe e der genannten Verordnung von den
nationalen Referenzlaboratorien unterstiitzt werden. Die Referenzlaboratorien der Europdischen Union (EU-RL)
sollten die vorliegende Empfehlung gemaff Artikel 94 Absatz 2 Buchstabe a der Verordnung (EU) 2017/625 des
Europiischen Parlaments und des Rates (') unterstiitzen, sofern die nationalen Referenzlaboratorien dies verlangen.

Wenn es nicht praktikabel ist, die Migration mithilfe eines Lebensmittels oder eines Lebensmittelsimulanz zu
bestimmen, sollte das Auftreten im Material bestimmt werden, und zur Abschitzung der maximalen Migration in das
Lebensmittel sollten Berechnungs- oder Modellierungsverfahren eingesetzt werden.

Nachzuweisende Stoffe Zu beprobende Lebensmittelkontaktmaterialien

Primire aromatische Amine | Geschirr und Kiichenartikel aus Kunststoff sowie bedruckte Lebensmittelkontaktmate-
(PAA) rialien, einschlieflich Papier und Pappe

Formaldehyd und Melamin Geschirr und Kiichenartikel aus Kunststoff einschlieflich nichtkonventionellem Ge-
schirr und nichtkonventioneller Kiichenartikel aus Kunststoff, wie beispielsweise wie-
derverwendbare Kaffeetassen, bei denen im Kunststoff Zusatzstoffe aus natiirlichen
Quellen wie Bambus verwendet werden

Phenol Geschirr und Kiichenartikel aus Kunststoff; lackierte oder beschichtete Materialien und
bedrucktes Verpackungsmaterial aus Kunststoff, Papier und Pappe

Bisphenole einschlieflich Polycarbonate (BPA) und Polyethersulfone (BPS); beschichtete Metallverpackungen (z.
BPA und BPS B. Dosen, Deckel)

Verordnung (EU) 2017/625 des Européischen Parlaments und des Rates vom 15. Marz 2017 iiber amtliche Kontrollen und andere
amtliche Tatigkeiten zur Gewahrleistung der Anwendung des Lebens- und Futtermittelrechts und der Vorschriften tiber Tiergesundheit
und Tierschutz, Pflanzengesundheit und Pflanzenschutzmittel, zur Anderung der Verordnungen (EG) Nr. 999/2001, (EG) Nr. 396/2005,
(EG) Nr. 1069/2009, (EG) Nr. 1107/2009, (EU) Nr. 1151/2012, (EU) Nr. 652/2014, (EU) 2016/429 und (EU) 20162031 des
Europdischen Parlaments und des Rates, der Verordnungen (EG) Nr. 1/2005 und (EG) Nr. 1099/2009 des Rates sowie der Richtlinien
98/58/EG, 1999/74[EG, 2007/43/EG, 2008/119/EG und 2008/120/EG des Rates und zur Aufhebung der Verordnungen (EG)
Nr. 854/2004 und (EG) Nr. 882/2004 des Europdischen Parlaments und des Rates, der Richtlinien 89/608/EWG, 89/662/EWG,
90/425[EWG, 91/496/EEG, 96/23/EG, 96/93/EG und 97/78/EG des Rates und des Beschlusses 92/438/EWG des Rates (Verordnung
iiber amtliche Kontrollen) (ABl. L 95 vom 7.4.2017, S. 1).

-
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Nachzuweisende Stoffe Zu beprobende Lebensmittelkontaktmaterialien
Phthalathaltige und Materialien und Gegenstinde aus Kunststoff, insbesondere solche, die unter Verwen-
nichtphthalathaltige dung von Polyvinylchlorid (PVC) hergestellt werden, wie warmgeformte Folien, flexible
Weichmacher Verpackungen und Schlduche; Verschliisse und Deckel

Fluorierte Verbindungen

Materialien und Gegenstinde auf Papier- und Pappebasis, einschlieflich solcher zum
Einwickeln von Fastfood, Imbiss- und Backwaren sowie Mikrowellen-Popcornbeutel

Metalle Geschirr und Kiichenartikel aus Keramik, Emaille, Glas und Metall, einschlieflich
handwerklicher und traditionell hergestellter Materialien und Gegenstidnde
Gesamtmigration Nichtkonventionelles Geschirr und nichtkonventionelle Kiichenartikel aus Kunststoff,
wie wiederverwendbare Kaffeetassen, bei denen im Kunststoff Zusatzstoffe aus natiirli-
chen Quellen wie Bambus verwendet werden
. Probenanzahl

Die nachstehende Tabelle enthilt den fir die teilnehmenden Mitgliedstaaten voraussichtlich empfohlenen Richtwert
fur die Gesamtprobenzahl, die in den einzelnen Mitgliedstaaten fiir die Zwecke dieses koordinierten Kontrollplans zu

untersuchen ist.

Mitgliedstaat Empfohlenepl;/ggglsstanzahl an
Belgien, Deutschland, Spanien, Frankreich, Italien, Vereinigtes Konigreich 100
Tschechien, Zypern, Ungarn, Niederlande, Polen, Ruméanien 75
Dinemark, Irland, Griechenland, Kroatien, Litauen, Osterreich, Portugal, Schweden 50
Bulgarien, Estland, Lettland, Luxemburg, Malta, Slowenien, Slowakei, Finnland 25

. Zeitrahmen fiir die Kontrollen

Die Kontrollen sollten im Zeitraum vom 1. Juni 2019 bis zum 31. Dezember 2019 erfolgen.

. Berichterstattung

Die Ergebnisse sollten der Kommission bis zum 29. Februar 2020 unter Verwendung eines einheitlichen Formats

mitgeteilt werden.
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RECHTSAKTE VON GREMIEN, DIE IM RAHMEN
INTERNATIONALER UBEREINKUNFTE EINGESETZT
WURDEN

Nur die von der UNECE verabschiedeten Originalfassungen sind international rechtsverbindlich. Der Status dieser Regelung und das
Datum ihres Inkrafttretens sind der neuesten Fassung des UNECE-Statusdokuments TRANS/WP.29/343 zu entnehmen, das von folgender
Website abgerufen werden kann:

http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Regelung Nr. 134 der Wirtschaftskommission der Vereinten Nationen fiir Europa (UNECE) —

Einheitliche Bestimmungen fiir die Genehmigung von Kraftfahrzeugen und Kraftfahrzeugbauteilen

hinsichtlich der sicherheitsrelevanten Eigenschaften von mit Wasserstoff und Brennstoffzellen
betriebenen Fahrzeugen (HFCV) [2019/795]

Einschlieflich des gesamten giiltigen Textes bis:

Erginzung 3 zur Regelung in ihrer urspriinglichen Fassung — Datum des Inkrafttretens: 19. Juli 2018

INHALT

REGELUNG

1. Anwendungsbereich

2. Begriffsbestimmungen

3. Antrag auf Erteilung einer Genehmigung

4. Genehmigung

5. Teil I — Spezifikationen des Druckwasserstoff-Speichersystems

6.  Teil Il — Spezifikationen bestimmter Bauteile fiir das Druckwasserstoff-Speichersystem
7. Teil Il — Spezifikationen eines Kfz-Kraftstoffsystems mit dem Druckwasserstoff-Speichersystem
8. Anderung des Typs und Erweiterung der Genehmigung

9. Ubereinstimmung der Produktion

10. Mafinahmen bei Abweichungen in der Produktion

11. Endgiiltige Einstellung der Produktion

12. Namen und Anschriften der technischen Dienste, die die Priffungen fiir die Genehmigung durchfithren, und der
Typgenchmigungsbehorden

ANHANGE

1 Teill Muster I — Beschreibungsbogen Nr. ... iiber die Typgenchmigung eines Wasserstoff-Speichersystems
hinsichtlich der sicherheitstechnischen Eigenschaften von Fahrzeugen mit Wasserstoffantrieb

Muster II — Beschreibungsbogen Nr. ... iiber die Typgenehmigung eines spezifischen Bauteils fiir ein
Wasserstoff-Speichersystem hinsichtlich der sicherheitstechnischen Eigenschaften von Fahrzeugen mit
Wasserstoffantrieb

Muster III — Beschreibungsbogen Nr. ... iiber die Typgenehmigung eines Fahrzeugs hinsichtlich der si-
cherheitstechnischen Eigenschaften von Fahrzeugen mit Wasserstoffantrieb


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html
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Teil 2 Muster I — Mitteilung betreffend die Erteilung oder Erweiterung oder Versagung oder Zuriicknahme
der Genehmigung oder die endgiiltige Einstellung der Produktion eines Typs eines Druckwasserstoff-
Speichersystems hinsichtlich der sicherheitstechnischen Eigenschaften von Fahrzeugen mit Wasserstoff-
antrieb gemdf der Regelung Nr. 134.

Muster II — Mitteilung betreffend die Erteilung oder Erweiterung oder Versagung oder Zuriicknahme
der Genehmigung oder die endgiiltige Einstellung der Produktion eines Typs eines spezifischen Bauteils
(TPRD/Riickschlagventil/Automatisches Absperrventil) hinsichtlich der sicherheitstechnischen Eigen-
schaften von Fahrzeugen mit Wasserstoffantrieb gemaf§ der Regelung Nr. 134.

Muster III — Mitteilung betreffend die Erteilung oder Erweiterung oder Versagung oder Zuriicknahme
der Genehmigung oder die endgiiltige Einstellung der Produktion eines Fahrzeugtyps hinsichtlich der
sicherheitstechnischen Eigenschaften von Fahrzeugen mit Wasserstoffantrieb gemifl der Regelung
Nr. 134.

2 Anordnungen der Genehmigungszeichen
3 Priifverfahren fiir das Druckwasserstoff-Speichersystem
4 Prifverfahren fiir bestimmte Bauteile fiir das Druckwasserstoff-Speichersystem
Anlage 1 — Ubersicht der TPRD-Priifungen
Anlage 2 — Ubersicht iiber die Uberpriifungen von Riickschlagventilen und automatischen Absperrventilen

5 Priifverfahren fur Kfz-Kraftstoffsysteme mit dem Druckwasserstoff-Speichersystem
1. ANWENDUNGSBEREICH

Diese Regelung gilt fur (!):

1.1. Teil I — Druckwasserstoff-Speichersysteme fiir wasserstoffbetriebene Fahrzeuge hinsichtlich ihrer sicherheitsre-
levanten Eigenschaften

1.2. Teil II — Spezifische Bauteile fir Druckwasserstoff-Speichersysteme fiir Fahrzeuge mit Wasserstoffantrieb
hinsichtlich ihrer sicherheitsrelevanten Eigenschaften

1.3. Teil M — Wasserstoftbetriebene Fahrzeuge der Klassen M und N () mit einem Druckwasserstoft-
Speichersystem hinsichtlich ihrer sicherheitsrelevanten Eigenschaften

2. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Fiir die Zwecke dieser Regelung gelten folgende Begriffsbestimmungen:

2.1. ,Berstscheibe” bezeichnet ein nicht wieder verschlieRendes Betriebsteil einer Druckentlastungsvorrichtung, das,
wenn es in die Vorrichtung eingebaut ist, bei einem vorgegebenen Druck birst, um die Abgabe von Druckwas-
serstoff zu ermoglichen.

2.2. ,Riickschlagventil“ bezeichnet ein Sperrventil, das den Riickfluss in der Kraftstoffleitung des Fahrzeugs
verhindert.
2.3. ,Druckwasserstoff-Speichersystem“ (Compressed hydrogen storage system; CHSS) bezeichnet ein System, das

zum Speichern von Wasserstoffkraftstoff fiir ein mit Wasserstoff betriebenes Fahrzeug ausgelegt ist und aus
einem Druckbehailter, Druckentlastungsvorrichtungen (pressure relief device; PRD) und Absperrvorrichtungen
besteht, die den gespeicherten Wasserstoff vom Rest des Kraftstoffsystems und seiner Umgebung isolieren.

2.4. ,Behilter (fur die Wasserstoffspeicherung) bezeichnet ein Bauteil innerhalb des Wasserstoff-Speichersystems,
das das primire Volumen von Wasserstoffkraftstoff speichert.

2.5. ,Datum der Auflerbetriebnahme” bezeichnet das Datum (Monat und Jahr), das fir die Aulerbetriebnahme
angegeben ist.

(") Diese Regelung gilt nicht fiir die elektrische Sicherheit des elektrischen Antriebsstrangs, die Materialvertraglichkeit und Wasserstoffver-
sprodung des Kfz-Kraftstoffsystems sowie die Integritdt des Kraftstoffsystems nach einem Unfall im Falle eines Frontalaufpralls oder eines
Heckaufpralls iiber die gesamte Breite.

(*) Entsprechend den Definitionen in der Gesamtresolution iiber Fahrzeugtechnik (R.E.3), Dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev. 3,
Absatz 2. — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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2.6. ,Herstellungsdatum® (eines Druckwasserstoftbehalters) bezeichnet das Datum (Monat und Jahr) der bei der
Herstellung durchgefiihrten Druckpriifung.

2.7. ,Geschlossene oder teilgeschlossene Raume“ bezeichnen spezielle Rdume innerhalb des Fahrzeugs (oder der
Fahrzeugkontur {iber Offnungen), die sich auRerhalb des Wasserstoffsystems (Speichersystem, Brennstoffzel-
lensystem und Kraftstoffflussmanagementsystem) und seiner Gehéduse (falls vorhanden) befinden, in denen
sich Wasserstoff ansammeln (und dadurch eine Gefahr darstellen) kann, wie es im Fahrgastraum, Kofferraum
und Motorraum der Fall sein kann.

2.8. »Abgasausstofl“ bezeichnet das geometrische Zentrum des Bereichs, in dem das durch die Brennstoffzelle
freigesetzte Gas aus dem Fahrzeug ausgestofen wird.

2.9. ,Brennstoffzellensystem“ bezeichnet ein System, das den/die Brennstoffzellenstapel, das Luftaufberei-
tungssystem, das Kraftstoffdurchfluss-Kontrollsystem, das Abgassystem, das Warmemanagementsystem und
das Wassermanagementsystem enthalt.

2.10. »2Anschlussvorrichtung fiir die Betankung“ bezeichnet eine Vorrichtung, an der ein Tankstutzen am Fahrzeug
befestigt wird, durch die Kraftstoff in das Fahrzeug geleitet wird. Die Anschlussvorrichtung fiir die Betankung
wird alternativ zu einer Tanko6ffnung verwendet.

2.11. ~Wasserstoffkonzentration“ bezeichnet den Prozentsatz der Wasserstoffmole (oder -molekiile) innerhalb des
Gemischs aus Wasserstoff und Luft (entspricht dem Teilvolumen des Wasserstoffgases).

2.12. ,Wasserstoffbetriebenes Fahrzeug“ bezeichnet jedes Kraftfahrzeug, das komprimierten gasformigen Wasserstoff
als Kraftstoff zum Antrieb des Fahrzeugs verwendet, einschlieflich von Fahrzeugen mit Brennstoffzellen und
Verbrennungsmotor. Wasserstoftkraftstoff fiir Personenkraftwagen ist festgelegt in ISO 14687-2: 2012 und
SAE J2719: (September 2011 Uberarbeitung).

2.13. ,Gepickraum“ bezeichnet den Raum im Fahrzeug fiir Gepack- undfoder Giiteraufbewahrung, der durch das
Dach, die Motorhaube, den Boden und die Seitenwinde begrenzt und vom Fahrgastraum durch die Stirnwand
und das hintere Querblech getrennt ist.

2.14. ,Hersteller* bezeichnet die Person oder Stelle, die gegeniiber der Genehmigungsbehorde fiir alle Belange des
Typengenehmigungsverfahrens sowie fiir die Sicherstellung der Ubereinstimmung der Produktion
verantwortlich ist. Die Person oder Stelle braucht nicht bei allen Phasen der Fertigung des Fahrzeugs oder
Bauteils, das Gegenstand des Genehmigungsverfahrens ist, direkt mitzuwirken.

2.15. ,Hochstzuldssiger Betriebsdruck (Maximum allowable working pressure; MAWP)“ bezeichnet den hochsten
Manometerdruck, bei dem ein Druckbehilter oder ein Speichersystem unter normalen Betriebsbedingungen
betrieben werden darf.

2.16. ,Hochstzuldssiger Betankungsdruck (Maximum fuelling pressure; MFP)“ bezeichnet den maximalen Druck, der
wihrend des Betankens auf das Drucksystem ausgeiibt wird. Der hochstzuldssige Betankungsdruck betrdgt
125 Prozent des Nennbetriebsdrucks.

2.17. ,Nennbetriebsdruck (Nominal working pressure; NWP)“ bezeichnet den Uberdruck, der den typischen Betrieb
eines Systems charakterisiert. Fir Druckwasserstoffgasbehilter ist der NWP der festgelegte Druck des
verdichteten Gases im vollgetankten Behilter oder Speichersystem bei einer konstanten Temperatur von 15 °C.

2.18. ,Druckentlastungsvorrichtung (Pressure relief device; PRD)“ bezeichnet eine Vorrichtung, die bei Aktivierung
unter bestimmten Betriebsbedingungen verwendet wird, um Wasserstoff aus einem unter Druck stehenden
System freizusetzen und dadurch einen Ausfall des Systems zu verhindern.

2.19. ,Brechen“ oder ,Bersten“ bezeichnet eine plotzliche und heftige Zerstorung, ein Aufbrechen oder ein
Zerspringen durch die Kraft des Innendrucks.

2.20. ,Uberdruckventil* bezeichnet eine Druckentlastungsvorrichtung, die bei einem voreingestellten Druck 6ffnen
und wieder schliefen kann.

2.21. ,Lebensdauer” (eines Druckwasserstoftbehalters) bezeichnet den Zeitraum, in dem der Betrieb (die Nutzung)
gestattet ist.

2.22. ~Absperrventil” bezeichnet ein Ventil zwischen dem Speicherbehilter und dem Kraftstoffsystem des Fahrzeugs,
das automatisch aktiviert werden kann; das standardmifig ,geschlossen® ist, wenn es nicht an eine
Stromquelle angeschlossen ist.

2.23. ,Einzelner Ausfall“ bezeichnet eine Storung, die durch ein einzelnes Ereignis verursacht wird, einschlieflich
aller daraus resultierenden Folgestorungen.

2.24. ,Thermische Druckentlastungsvorrichtung (Thermally-activated pressure relief device; TPRD)“ bezeichnet ein
nicht wieder verschliebares PRD, das durch eine bestimmte Temperatur aktiviert und geoffnet wird, um
Wasserstoffgas freizusetzen.
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2.25.

2.26.

2.27.

2.28.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.3.

,Typ des Wasserstoffspeichersystems“ bezeichnet die Anordnung von Bauteilen, die sich nur unwesentlich in
wichtigen Merkmalen wie den folgenden unterscheiden:

a) Fabrik- oder Handelsmarke des Herstellers

b) Zustand des gespeicherten Wasserstoftkraftstoffs; verdichtetes Gas;

¢) Nennbetriebsdruck (NWP);

d) Struktur, Materialien, Kapazitit und Abmessungen des Behalters; und

e) Struktur, Materialien und wesentliche Merkmale von TPRD, Riickschlagventil und Absperrventil, falls
vorhanden.

JTyp spezifischer Bauteile des Wasserstoffspeichersystems bezeichnet ein Bauteil oder eine Anordnung von
Bauteilen, die sich nur unwesentlich in wichtigen Merkmalen wie den folgenden unterscheiden:

a) Fabrik- oder Handelsmarke des Herstellers;

b) Zustand des gespeicherten Wasserstoftkraftstoffs; verdichtetes Gas;
¢) Art des Bauteils: (T)PRD, Riickschlagventil oder Absperrventil; und
d) Struktur, Materialien und wesentliche Eigenschaften.

,Fahrzeugtyp® bezeichnet hinsichtlich der Sicherheit von Wasserstoff Fahrzeuge, die sich in wichtigen
Merkmalen wie den folgenden nicht unterscheiden:

a) Fabrik- oder Handelsmarke des Herstellers und
b) Grundkonfiguration und wichtigste Merkmale des Kraftstoffsystems des Fahrzeugs.

,Kfz-Kraftstoffsystem“ bezeichnet eine Anordnung von Bauteilen zur Lagerung oder Zufuhr von Wasserstoff-
kraftstoff zu einer Brennstoffzelle oder einem Verbrennungsmotor.

ANTRAG AUF ERTEILUNG EINER GENEHMIGUNG
Teil I: Antrag auf Erteilung einer Typengenehmigung fiir ein Druckwasserstoff-Speichersystem

Der Antrag auf Genehmigung eines Typs eines Wasserstoffspeichersystems ist vom Hersteller des Wasserstoft-
speichersystems oder von seinem ordentlich bevollméachtigten Vertreter zu stellen.

Ein Muster fiir einen Beschreibungsbogen zeigt Anhang 1, Teil 1-I.

Dem technischen Dienst, der die Genehmigungspriifungen durchfiihrt, ist eine ausreichende Anzahl von
Wasserstoffspeichersystemen vorzulegen, die fir den zu genehmigenden Typ reprisentativ sind.

Teil II: Antrag auf Erteilung einer Typengenehmigung fiir spezifische Bauteile eines Druckwasserstoff-
Speichersystems

Der Antrag auf Genehmigung eines Typs eines spezifischen Bauteils ist vom Hersteller des spezifischen
Bauteils oder seinem ordentlich bevollmachtigten Vertreter zu stellen.

Ein Muster fiir einen Beschreibungsbogen zeigt Anhang 1, Teil 1-IL

Dem technischen Dienst, der die Genehmigungspriifungen durchfithrt, ist eine ausreichende Anzahl von
spezifischen Bauteilen fiir Wasserstoffspeichersysteme vorzulegen, die fir den zu genehmigenden Typ
représentativ sind.

Teil II: Antrag auf Genehmigung eines Fahrzeugtyps

Der Antrag auf Erteilung einer Genehmigung fiir einen Fahrzeugtyp ist vom Fahrzeughersteller oder seinen
ordentlich bevollmichtigten Vertretern zu stellen.
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3.3.2.  Ein Muster fiir einen Beschreibungsbogen zeigt Anhang 1, Teil 1-IIL.

3.3.3. Dem technischen Dienst, der die Genehmigungspriifungen durchfithrt, ist eine ausreichende Anzahl von
Fahrzeugen vorzulegen, die fiir den zu genehmigenden Typ reprisentativ sind.

4. GENEHMIGUNG
4.1. Erteilung der Typgenehmigung
4.1.1. Typengenehmigung eines Druckwasserstoff-Speichersystems

Entspricht das zur Genehmigung nach dieser Regelung vorgefithrte Wasserstoffspeichersystem den in Teil I
folgenden Vorschriften, dann ist die Genehmigung fiir diesen Wasserstoffspeichersystem-Typ zu erteilen.

4.1.2. Typengenehmigung fiir spezifische Bauteile des Druckwasserstoff-Speichersystems

Entspricht das zur Genehmigung nach dieser Regelung vorgefithrte spezifische Bauteil den Vorschriften in
Teil 11, dann ist die Genehmigung fiir diesen Typ eines spezifischen Bauteils zu erteilen.

4.1.3. Genehmigung eines Fahrzeugtyps

Entspricht das zur Genehmigung nach dieser Regelung vorgefiihrte Fahrzeug den Vorschriften in Teil III, dann
ist die Genehmigung fiir diesen Fahrzeugtyp zu erteilen.

4.2. Jedem genehmigten Typ wird eine Genehmigungsnummer zugeteilt: ihre ersten beiden Ziffern (00 fiir die
Regelung in ihrer ersten Fassung) bezeichnen die Anderungsserie mit den neuesten wichtigsten technischen
Anderungen, die zum Zeitpunkt der Erteilung der Genehmigung in die Regelung aufgenommen sind. Dieselbe
Vertragspartei darf diese Nummer keinem anderen Fahrzeugtyp oder Bauteiltyp zuteilen.

4.3. Uber die Erteilung, Erweiterung, Versagung oder Zuriicknahme einer Genehmigung fiir einen Fahrzeugtyp
nach dieser Regelung sind die Vertragsparteien des Ubereinkommens, die diese Regelung anwenden, mit
einem Mitteilungsblatt zu unterrichten, das dem Muster in Anhang 1, Teil 2 dieser Regelung entspricht.
Diesem Mitteilungsblatt sind Fotografien undfoder Zeichnungen in geeignetem MafSstab beizufiigen, die vom
Antragsteller zur Verfiigung zu stellen sind und deren Format nicht grofer als A4 (210 mm x 297 mm) ist
oder die auf dieses Format gefaltet sind.

4.4. An jedem Fahrzeug, jedem Wasserstoffspeichersystem oder jedem spezifischen Bauteil, das einem nach dieser
Regelung genchmigten Typ entspricht, ist sichtbar und an gut zuginglicher Stelle, die im Mitteilungsblatt
anzugeben ist, ein internationales Genehmigungszeichen nach den Mustern in Anhang 2 anzubringen,
bestehend aus:

4.4.1. einem Kreis, in dem sich der Buchstabe ,E“ und die Kennzahl des Landes befinden, das die Genehmigung
erteilt hat (%);

4.4.2. der Nummer dieser Regelung mit dem nachgestellten Buchstaben ,R“, einem Bindestrich und der
Genehmigungsnummer rechts neben dem Kreis nach Absatz 4.4.1.

4.5. Entspricht das Fahrzeug einem Fahrzeugtyp, der auch nach einer oder mehreren anderen Regelungen zum
Ubereinkommen in dem Land genehmigt wurde, das die Genehmigung nach dieser Regelung erteilt hat, dann
braucht das Zeichen nach Absatz 4.4.1 nicht wiederholt zu werden; in diesem Fall sind die Regelungs- und
Genehmigungsnummern und die zusitzlichen Zeichen aller Regelungen, aufgrund derer die Genehmigung
erteilt wurde, untereinander rechts neben dem Zeichen nach Absatz 4.4.1 anzuordnen.

4.6. Das Genehmigungszeichen muss deutlich lesbar und dauerhaft sein.

4.6.1. Im Falle eines Fahrzeugs, ist das Genehmigungszeichen dicht neben dem Typenschild des Fahrzeugs oder auf
diesem selbst anzubringen.

4.6.2. Im Falle eines Wasserstoffspeichersystems ist das Genehmigungszeichen auf dem Behilter anzubringen.
4.6.3. Im Falle eines spezifischen Bauteils ist das Genehmigungszeichen auf dem spezifischen Bauteil anzubringen.

() Die Kennzahlen der Vertragsparteien des Ubereinkommens aus dem Jahr 1958 sind in Anhang 3 der Sammelresolution iiber
Fahrzeugtechnik  enthalten  (R.E.3)  (Dokument  ECE/TRANS/WP.29/78/Rev. 3, Anhang 3 —  www.unece.
org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html)


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

TEIL I — SPEZIFIKATIONEN DES DRUCKWASSERSTOFF-SPEICHERSYSTEMS

Dieser Teil beschreibt die Anforderungen an das Druckwasserstoff-Speichersystem. Das Wasserstoffspei-
chersystem besteht aus dem Hochdruck-Speicherbehlter und primiren Absperrvorrichtungen fiir Offnungen
des Hochdruck-Speicherbehilters. Abbildung 1 zeigt ein typisches Druckwasserstoff-Speichersystem,
bestechend aus einem Druckbehilter, drei Absperrvorrichtungen und deren Armaturen. Die Absperrvor-
richtungen miissen folgende Funktionen beinhalten, die kombiniert werden kénnen:

a) TPRD;

b) Rickschlagventil, das den Riickfluss zur Einfuill6ffnung verhindert; und

¢) automatisches Absperrventil, das sich schlieen kann, um den Fluss vom Behilter zur Brennstoffzelle oder
zum Verbrennungsmotor zu verhindern. Jedes Absperrventil und TPRD, das zum priméren Verschluss des

Durchflusses aus dem Vorratsbehilter dient, muss direkt an oder in jedem Behilter installiert werden.
Mindestens ein Bauteil mit Riickschlagventilfunktion muss direkt an oder in jedem Behdlter installiert sein.

Abbildung 1

Typisches Druckwasserstoff-Speichersystem

Riickschlagventil
TPRD

Entliftung

Absperrventil

Speicherbehilter

Alle neuen Druckwasserstoff-Speichersysteme, die fir den Strafenfahrzeugbetrieb hergestellt werden, miissen
einen NWP von 70 MPa oder weniger und eine Lebensdauer von 15 Jahren oder weniger aufweisen und die
Anforderungen von Absatz 5 erfiillen.

Das Wasserstoffspeichersystem muss die in diesem Absatz genannten Anforderungen an die Leistungspriifung
erfilllen. Die Qualifikationsanforderungen fiir den StrafSeneinsatz sind:

Uberpriifungen der Vergleichskennzahlen

Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (hydraulische Folgepriifungen)

Uberpriifung der zu erwartenden Systemleistung auf der StraRe (pneumatische Folgepriifungen)
Uberpriifung der Leistung des Betriebsabbruchsystems im Brandfall

Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit von primiren Verschliissen

Die Priifelemente im Rahmen dieser Leistungsanforderungen sind in der Tabelle unten zusammengefasst. Die
entsprechenden Priifverfahren sind in Anhang 3 aufgefihrt.

Uberblick der Leistungsanforderungen

5.1. Uberpriifungen der Vergleichskennzahlen
5.1.1. Vergleichswert des erstmaligen Berstdrucks

5.1.2. Vergleichswert der erstmaligen Druckzyklus-Lebensdauer
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5.2. Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (hydraulische Folgepriifungen)
5.2.1. Druckpriifung
5.2.2. Fall-(Stofs-)Priifung
5.2.3. Oberflachenschdden
5.2.4. Chemische Einwirkung und Druckzykluspriifungen bei Umgebungstemperatur
5.2.5. Statische Druckpriifung bei hohen Temperaturen
5.2.6. Druckzyklus bei extremen Temperaturen
5.2.7. Priifung des verbleibenden Drucks
5.2.8. Priifung des verbleibenden Berstdrucks
5.3. Uberpriifung der zu erwartenden Leistung auf der Strae (pneumatische Folgepriifungen)
5.3.1. Druckpriifung
5.3.2. Zyklische Gasdruckpriifung bei Umgebungstemperatur und extremen Temperaturen (pneuma-
tisch)
5.3.3. Leckage- und Permeationspriifung fur statischen Gasdruck bei extremen Temperaturen (pneuma-
tisch)
5.3.4. Pritfung des verbleibenden Drucks
5.3.5. Priifung des verbleibenden Berstdrucks (hydraulisch)
5.4. Uberpriifung der Leistung des Betriebsabbruchsystems im Brandfall
5.5. Anforderungen an primire Verschlussvorrichtungen
5.1. Uberpriifungen der Vergleichskennzahlen
5.1.1. Vergleichswert des erstmaligen Berstdrucks

Drei (3) Behilter miissen bis zum Bersten hydraulisch unter Druck gesetzt werden (Anhang 3 Absatz 2.1
Priifverfahren). Der Hersteller muss Dokumentationen (Messungen und statistische Analysen) vorlegen, die
den mittleren Berstdruck, BP,, neuer Speicherbehilter ermitteln.

Alle gepriiften Behilter miissen einen Berstdruck von + 10 Prozent des BP, und mehr aufweisen oder einem
minimalen BPmin von 225 Prozent des NWP entsprechen.

Dartiber hinaus miissen Behilter, die hauptsichlich aus Glasfaserverbundwerkstoff bestehen, einem minimalen
Berstdruck von mehr als 350 Prozent des NWP standhalten.

5.1.2. Vergleichswert der erstmaligen Druckzyklus-Lebensdauer

Drei (3) Behilter miissen bei einer Umgebungstemperatur von 20 (+ 5) °C bis 125 Prozent des NWP
(+ 2/- 0 MPa) ohne Bruch fur 22 000 Zyklen oder bis zum Auftreten eines Lecks hydraulisch zyklisch unter
Druck gesetzt werden (Anhang 3, Absatz 2.2 Priifverfahren). Leckagen diirfen bei einer Lebensdauer von
15 Jahren innerhalb von 11 000 Zyklen nicht auftreten.

5.2. Uberpriifungen der Leistungsbestindigkeit (hydraulische Folgepriifungen)

Wenn alle drei unter Absatz 5.1.2 durchgefithrten Druckzyklus-Lebensdauermessungen 11 000 Zyklen
tibersteigen oder wenn sie alle innerhalb von £ 25 Prozent liegen, wird gemidfl Absatz 5.2 nur ein (1) Behalter
gepriift. Andernfalls werden drei (3) Behélter nach Absatz 5.2 gepriift.

Der Wasserstoffspeicherbehilter darf bei der folgenden Abfolge von Priifungen, die nacheinander auf ein
einzelnes System angewendet werden und die in Abbildung 2 dargestellt sind, nicht auslaufen. Einzelheiten zu
den anwendbaren Priifverfahren fiir Wasserstoffspeichersysteme sind in Anhang 3 Absatz 3 enthalten.
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Abbildung 2:
Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (hydraulisch)

BPyp

L I .2.(.),({0_,“"“"-.“,,--..,,--._,.-".,,,-"._,--,.,,"“,. Bersten
180 % NwP
/'\ (4 min)
chemische v .
=4 Einwirkung I 150 % NWP
g e — | — |+ 125 % NWP
9 0
5 (+—280 % NWP
E
[
S
. Zeit
oA
N W
§° 60 % #Zyklen T 1000 Std.
S - 15°C-25°C +85°C 20 % #Zyklen
S |8 l4gsu. 10 Zyklen +85°C, 95 RH
g l=|2 15°C-25°C
= 20 % #Zyklen

-40°C

Verbleibende
Belastbarkeit

5.2.1. Druckpriifung

Die Speicherbehilter werden fir mindestens 30 Sekunden mit 150 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa) unter
Druck gesetzt (Anhang 3 Absatz 3.1 Priifverfahren).

5.2.2. Fall-(Stof8-)Priifung

Der Speicherbehilter wird in mehreren Aufprallwinkeln fallen gelassen (Anhang 3 Absatz 3.2 Priifverfahren).

5.2.3. Priifung auf Oberflichenschiden

Der Speicherbehilter wird Oberflichenbeschiddigungen ausgesetzt (Anhang 3, Absatz 3.3 Priifverfahren).

5.2.4. Chemische Einwirkung und Druckzykluspriifung bei Umgebungstemperatur

Der Speicherbehilter ist Chemikalien ausgesetzt, die fir Gewohnlich im Straflenverkehr vorkommen, und
wird mit einem Druck von 125 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa) bei 20 (+ 5) °C fir 60 Prozent der
Druckzyklen mit Druck beaufschlagt (Anhang 3, Absatz 3.4 Priifverfahren). Die chemische Belastung wird vor
den letzten 10 Zyklen eingestellt, die mit 150 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa) durchgefithrt werden.

5.2.5. Statische Druckpriifung bei hohen Temperaturen.

Die Speicherbehilter werden fir mindestens 1 000 Stunden bei > 85 °C mit 125 Prozent des NWP
(+ 2/- 0 MPa) unter Druck gesetzt (Anhang 3 Absatz 3.5 Priifverfahren).

5.2.6. Druckzyklus bei extremen Temperaturen

Der Speicherbehalter wird bei < — 40 °C mit bis zu 80 Prozent des NWP (+ 2/- 0 MPa) bei 20 Prozent der
Zyklen und bei > +85 °C mit 95 (¢ 2) Prozent relativer Feuchtigkeit mit bis zu 125 Prozent des NWP
(+ 2/- 0 MPa) bei 20 Prozent der Zyklen zyklisch unter Druck gesetzt (Anhang 3, Absatz 2.2 Priifverfahren).
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5.2.7.

5.2.8.

5.3.

5.3.2.

Priifung des verbleibenden hydraulischen Drucks. Der Speicherbehalter wird fiir mindestens 4 Minuten mit
180 Prozent des NWP (+ 2/- 0 MPa) unter Druck gesetzt, ohne zu bersten (Anhang 3 Absatz 3.1
Priifverfahren).

Priifung der verbleibenden Berstfestigkeit

Der Speicherbehilter wird einer hydraulischen Berstpriifung unterzogen, um sicherzustellen, dass der
Berstdruck mindestens 80 % des in Absatz 5.1.1 bestimmten erstmaligen Berstdrucks (BP,) betragt.
(Anhang 3 Absatz 2.1 Priifverfahren).

Uberpriifung der zu erwartenden Leistung auf der Strae (pneumatische Folgepriifungen)

Ein Wasserstoffspeichersystem darf bei der folgenden Abfolge von Priifungen, die in Abbildung 3 dargestellt
sind, nicht auslaufen. Einzelheiten zu den anwendbaren Priifverfahren fiir Wasserstoffspeichersysteme sind in
Anhang 3 enthalten.

Abbildung 3

Uberpriifung der zu erwartenden Leistung auf der Strale (pneumatisch/hydraulisch)

-
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Permeation > 3
Leckage | Permeation

(  Be-/Enttankungs zyklen bei — 40 °C mit anfinglischem Systemgleichgewicht bei— 40 °C, fiinf Zyklen mit + 20 °C Kraftstoff; fiinf Zyklen
mit <-35 °C Kraftstoff

() Be-[Enttankungs zyklen bei + 50 °C mit anfinglischem Systemgleichgewicht bet + 50 °C, funf Zyklen mit < - 35 °C Kraftstoff

()  Be-[Enttankungs zyklen bei 15-25 °C mit Service- (Wartungs-) Entleerungsrate, 50 Zyklen.

Druckpriifung

Das System wird fiir mindestens 30 Sekunden mit 150 Prozent des NWP (+ 2/- 0 MPa) unter Druck gesetzt
(Anhang 3 Absatz 3.1 Priifverfahren). Speicherbehilter, die in der Fertigung einer Druckpriifung unterzogen
wurden, kénnen von dieser Priffung ausgenommen werden.

Zyklische Gasdruckpriifung bei Umgebungstemperatur und extremen Temperaturen

Das System wird mit Wasserstoffgas fir 500 Zyklen zyklisch unter Druck gesetzt betrieben (Anhang 3,
Absatz 4.1 Priifverfahren).

a) Die Druckzyklen sind in zwei Gruppen unterteilt: Eine Halfte der Zyklen (250) wird vor der Einwirkung
von statischem Druck (Absatz 5.3.3) und die andere Hilfte der Zyklen (250) nach der erstmaligen
Einwirkung von statischem Druck (Absatz 5.3.3) durchgefiithrt, wie in Abbildung 3 dargestellt;
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b) In der ersten Gruppe der Druckzyklen werden 25 Zyklen mit 80 Prozent des NWP (+ 2/- 0 MPa) bei
< — 40 °C, dann 25 Zyklen mit 125 Prozent des NWP (+ 2/- 0 MPa) bei > +50 °C und 95 (¢ 2) Prozent
relativer Feuchtigkeit und die restlichen 200 Zyklen mit 125 Prozent des NWP (+ 2/- 0 MPa) bei
20 (£ 5) °C durchgefiihrt;

In der zweiten Gruppe der Druckzyklen werden 25 Zyklen mit 125 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa) bei
> + 50 °C und 95 (+ 2) Prozent relativer Feuchtigkeit durchgefithrt, dann 25 Zyklen mit 80 Prozent des
NWP (+ 2/- 0 MPa) bei < — 40 °C und die restlichen 200 Zyklen mit 125 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa)
bei 20 (¢ 5) °C.

¢) Die Temperatur des Wasserstoffgas-Kraftstoffs betragt < — 40 °C.

d) In der ersten Teilgruppe von 250 Druckzyklen werden fiinf Zyklen mit einem Kraftstoff durchgefiihrt, der
eine Temperatur von + 20 (¢ 5) °C aufweist, nach dem Temperaturausgleich des Systems bei < — 40 °C;
funf Zyklen werden mit einem Kraftstoff durchgefiihrt, der eine Temperatur von < — 40 °C aufweist; und
funf Zyklen werden mit einem Kraftstoff durchgefiihrt, der eine Temperatur von < — 40 °C nach dem
Temperaturausgleich des Systems bei > +50 °C und 95 Prozent relativer Feuchtigkeit aufweist.

e) Finfzig Druckzyklen werden mit einem Fiillstand durchgefiithrt, der grofer oder gleich dem Fiillstand bei
Wartungsarbeiten ist.

5.3.3. Leckage- und Permeationspriifung fiir statischen Druck bei extremen Temperaturen.

a) Die Prifung wird nach jeder Gruppe von 250 pneumatischen Druckzyklen gemifl Absatz 5.3.2
durchgefiihrt.

b) Die hochstzuldssige Wasserstoffabgabe aus dem Druckwasserstoff-Speichersystem betrdgt 46 ml/h/l der
Wasserkapazitit des Speichersystems (Anhang 3 Absatz 4.2 Priifverfahren).

¢) Wenn die gemessene Permeationsrate groffer als 0,005 mgfsec (3,6 Nml/min) ist, wird eine lokale
Dichtheitspriifung durchgefihrt, um sicherzustellen, dass kein Punkt der lokalisierten externen Leckage
grofer als 0,005 mg/sec (3,6 Nml/min) ist (Anhang 3, Absatz 4.3 Priifverfahren).

5.3.4. Priifung des verbleibenden Drucks (hydraulisch)

Die Speicherbehilter werden fiir mindestens 4 Minuten mit 180 Prozent des NWP (+ 2/- 0 MPa) unter Druck
gesetzt, ohne zu bersten (Anhang 3 Absatz 3.1 Priifverfahren).

5.3.5. Priifung des verbleibenden Berstdrucks (hydraulisch)

Der Speicherbehilter wird hydraulisch zum Bersten gebraucht, um sicherzustellen, dass der Berstdruck
mindestens 80 % des in Absatz 5.1.1 bestimmten erstmaligen Berstdrucks (BP,) betrigt. (Anhang 3
Absatz 2.1 Priifverfahren).

5.4. Uberpriifung der Leistung des Betriebsabbruchsystems im Brandfall

In diesem Abschnitt wird die Feuersicherheitspriifung mit Druckwasserstoff als Priifgas beschrieben. Als
alternatives Priifgas kann Druckluft verwendet werden.

Das Wasserstoffspeichersystem wird mit dem NWP unter Druck gesetzt und einem Feuer ausgesetzt
(Anhang 3 Absatz 5.1 Priifverfahren). Die enthaltenen Gase miissen durch eine temperaturgesteuerte
Druckentlastungsvorrichtung kontrolliert und ohne Bersten freigesetzt werden.

5.5. Anforderungen an primire Verschlussvorrichtungen

Die primiren Verschlussvorrichtungen, die das Hochdruck-Wasserstoffspeichersystem absperren, d. h. TPRD,
Riickschlagventil und Absperrventil, wie in Abbildung 1 beschrieben, sind gemaf Teil II dieser Regelung zu
pritfen und zu genehmigen und in Ubereinstimmung mit dem genehmigten Typ herzustellen.

Eine erneute Priiffung des Speichersystems ist nicht erforderlich, falls alternative Verschlussvorrichtungen mit
vergleichbarer Funktion, Armaturen, Materialien, Stabilitit und Abmessungen vorgesehen sind und die oben
genannte Bedingung erfiillen. Eine Anderung der TPRD-Hardware, ihrer Position oder der Entliiftungsleitungen
erfordert jedoch eine neue Feuersicherheitspriifung gemif§ Absatz 5.4.
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5.6.

6.1.

6.2.

6.3.

Kennzeichnung

Auf jedem Behilter ist ein Etikett mit mindestens den folgenden Angaben fest anzubringen: Name des
Herstellers, Seriennummer, Herstellungsdatum, MFP, NWP, Kraftstoffart (z. B. ,CHG" fur gasformigen
Wasserstoff) und Datum der Auferbetriebnahme. Jeder Behilter ist auferdem mit der Anzahl der Zyklen zu
kennzeichnen, die im Prifprogramm gemaff Absatz 5.1.2 vorgesehen sind. Jedes Etikett, das gemifl diesem
Absatz am Behilter angebracht wird, ist so anzubringen, dass es fiur die Dauer der vom Hersteller
empfohlenen Lebensdauer des Behalters an Ort und Stelle bleibt und lesbar ist.

Der Zeitpunkt der AuRerbetriecbnahme darf nicht spéter als 15 Jahre nach dem Herstellungsdatum sein.

TEIL 1T — SPEZIFIKATIONEN SPEZIFISCHER BAUTEILE FUR DAS DRUCKWASSERSTOFF-SPEICHERSYSTEM

TPRD-Anforderungen

TPRD miissen die folgenden Leistungsanforderungen erfiillen:

a)

b)

Druckzykluspriifung (Anhang 4 Absatz 1.1)

Beschleunigter Lebensdauertest (Anhang 4 Absatz 1.2)
Temperaturzykluspriifung (Anhang 4 Absatz 1.3)

Priifung der Salzkorrosionsbestindigkeit (Anhang 4 Absatz 1.4)
Priifung auf Einfliisse der Fahrzeugumgebung (Anhang 4 Absatz 1.5)
Priifung der Spannungsrisskorrosion (Anhang 4 Absatz 1.6)

Fall- und Schwingungspriifung (Anhang 4 Absatz 1.7)
Dichtheitspriifung (Anhang 4 Absatz 1.8)

Aktivierungspriifung fiir TPRD (Anhang 4 Absatz 1.9)

Durchsatzpriifung (Anhang 4 Absatz 1.10).

Anforderungen fiir Riickschlagventile und automatische Absperrventile

Riickschlagventile und automatische Absperrventile miissen die folgenden Leistungsanforderungen erfillen:

a)

b)

Priifung der hydrostatischen Belastbarkeit (Anhang 4 Absatz 2.1)
Dichtheitspriifung (Anhang 4 Absatz 2.2)

Druckzykluspriifung bei extremen Temperaturen (Anhang 4 Absatz 2.3)
Priifung der Salzkorrosionsbestdndigkeit (Anhang 4 Absatz 2.4)
Priifung auf Einfliisse der Fahrzeugumgebung (Anhang 4 Absatz 2.5)
Priifung auf Einfliisse der Umgebungsluft (Anhang 4 Absatz 2.6)
Elektrische Priifungen (Anhang 4 Absatz 2.7)

Schwingungspriifung (Anhang 4 Absatz 2.8)

Priifung der Spannungsrisskorrosion (Anhang 4 Absatz 2.9)

Priifung mit vorgekiihltem Wasserstoff (Anhang 4 Absatz 2.10).

Mindestens die folgenden Informationen: MFP und Kraftstoffart (z. B. ,CHG* fiir gasformigen Wasserstoff) sind
auf jedem Bauteil, das als primire Verschlussvorrichtung dient, deutlich lesbar und unausléschlich anzugeben.
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7. TEIL 1II — SPEZIFIKATIONEN EINES KFZ-KRAFTSTOFFSYSTEMS MIT DEM DRUCKWASSERSTOFF-SPEICHERSYSTEM

Dieser Teil beschreibt die Anforderungen an das Kraftstoffsystem des Fahrzeugs, zu dem das Druckwas-
serstoff-Speichersystem, Rohrleitungen, Verbindungselemente und Bauteile, in denen Wasserstoff vorhanden
ist, gehoren. Das im Kraftstoffsystem des Fahrzeugs enthaltene Wasserstoffspeichersystem ist gemif Teil 1
dieser Regelung zu priifen und zu genehmigen und in Ubereinstimmung mit dem genehmigten Typ

herzustellen.
7.1. Anforderungen an das in Betrieb befindliche Kraftstoffsystem
7.1.1.  Anschlussvorrichtung fiir die Betankung

7.1.1.1. Die Anschlussvorrichtung fiir die komprimierte Wasserstoff-Betankung muss den Riickstrom in die
Atmosphire verhindern. Das Priifverfahren erfolgt durch Sichtpriifung.

7.1.1.2.  Kennzeichnung der Anschlussvorrichtung fiir die Betankung: In der Nahe der Anschlussvorrichtung ist eine
Kennzeichnung anzubringen; z. B. auf der Innenseite einer Tankoffnung, mit folgenden Angaben: Kraftstoffart
(z. B. ,CHG" fiir gasformigen Wasserstoff), MFP, NWP, Datum der AufSerbetriebnahme der Behilter.

7.1.1.3. Die Anschlussvorrichtung fir die Betankung muss am Fahrzeug montiert sein, um eine formschliissige
Verbindung des Tankstutzens zu gewahrleisten. Die Anschlussvorrichtung muss vor Manipulationen und dem
Eindringen von Schmutz und Wasser geschiitzt sein (z. B. in einem abschliefbaren Gehiuse). Das
Priifverfahren erfolgt durch Sichtpriifung.

7.1.1.4.  Die Anschlussvorrichtung fiir die Betankung darf nicht in den externen energieabsorbierenden Elementen des
Fahrzeugs (z. B. Stofistange) montiert werden und darf nicht im Fahrgastraum, im Gepéckraum und an
anderen Orten installiert werden, an denen sich Wasserstoffgas ansammeln kénnte und an denen die
Beliiftung unzureichend ist. Das Priifverfahren erfolgt durch Sichtpriifung.

7.1.2. Uberdruckschutz fiir das Niederdrucksystem (Anhang 5 Absatz 6 Priifverfahren)

Das Wasserstoffsystem hinter dem Druckregler muss gegen Uberdruck durch einen moglichen Ausfall des
Druckreglers geschiitzt sein. Der Einstelldruck der Uberdruck-Schutzvorrichtung muss niedriger oder gleich
dem hochstzuldssigen Betriebsdruck fiir den entsprechenden Abschnitt des Wasserstoffsystems sein.

7.1.3.  Wasserstoff-Abgabesysteme
7.1.3.1.  Druckentlastungssysteme (Anhang 5 Absatz 6 Priifverfahren)

a) TPRD des Speichersystems Der Auslass der Entliiftungsleitung, falls vorhanden, firr die Ableitung von
Wasserstoffgas durch die TPRD des Speichersystems muss durch eine Abdeckung geschiitzt sein.

b) TPRD des Speichersystems Der Wasserstoffgasausstofl aus den TPRD des Speichersystems darf nicht
gerichtet sein:

i) auf geschlossene oder teilgeschlossene Raume;
ii) auf oder in Richtung eines Fahrzeugradgehiuses;
iii) auf Wasserstoffgasbehilter;

iv) vorne aus dem Fahrzeug heraus oder horizontal (parallel zur StrafSe) aus der Riickseite oder den Seiten
des Fahrzeugs.

¢) Andere Druckentlastungsvorrichtungen (wie z. B. Berstscheiben) konnen aufferhalb des Wasserstoffspei-
chersystems verwendet werden. Die Wasserstoffgasabgabe aus anderen Druckentlastungsvorrichtungen darf
nicht gerichtet sein:

i) auf freiliegende elektrische Anschliisse, freiliegende elektrische Schaltelemente oder andere
Zindquellen;

ii) auf oder in Richtung des Fahrgastraums oder des Gepickraums des Fahrzeugs;
iii) auf oder in Richtung eines Fahrzeugradgehiuses;

iv) auf Wasserstoffgasbehilter.
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7.1.3.2.  Fahrzeugabgassystem (Anhang 5 Absatz 4 Priifverfahren)

Am Abgasausstof§ des Fahrzeugabgassystems muss das Wasserstoffkonzentrationsniveau wie folgt sein:

a) nicht mehr als vier Volumenprozent im Durchschnitt wihrend jedes Drei-Sekunden-Zeitintervalls im
Normalbetrieb einschlieflich An- und Abschalten;

b) und zu keinem Zeitpunkt mehr als acht Prozent (Anhang 5 Absatz 4 Priifverfahren).

7.1.4. Schutz vor Bedingungen, die eine Entflammung begiinstigen: Einzelausfallbedingungen

7.1.4.1.  Durch Wasserstoftleckage und/oder -permeation aus dem Wasserstoffspeichersystem ausgetretener Wasserstoff
darf nicht direkt in den Fahrgast- oder Gepdckraum oder in geschlossene oder teilgeschlossene Riume
innerhalb des Fahrzeugs gelangen, die ungeschiitzte Ziindquellen enthalten.

7.1.4.2.  Jeder einzelne Ausfall hinter dem Hauptventil zur Wasserstoffabsperrung darf nicht zu Ansammlungen von
Wasserstoffkonzentrationen im Fahrgastraum gemif§ dem Priifverfahren in Anhang 5 Absatz 3.2 fithren.

7.1.4.3. Fihrt ein einzelner Ausfall wahrend des Betriebs zu einer Wasserstoffkonzentration von mehr als
3,0 Volumenprozent in der Luft in den geschlossenen oder teilgeschlossenen Ridumen des Fahrzeugs, so ist
eine Warnmeldung vorzusehen (Absatz 7.1.6). Uberschreitet die Wasserstoffkonzentration in der Luft in den
geschlossenen oder teilgeschlossenen Rdumen des Fahrzeugs 4,0 Volumenprozent, so muss das
Hauptabsperrventil geschlossen werden, um das Speichersystem abzutrennen. (Anhang 5 Absatz 3
Priifverfahren).

7.1.5. Leckage im Kraftstoffsystem

Die Wasserstoff-Betankungsleitung (z. B. Rohrleitungen, Verbindungsstiicke usw.) hinter dem/den
Hauptabsperrventil(en) zum Brennstoffzellensystem oder zum Motor muss dicht sein. Die Konformitit ist
anhand des NWP zu tiberpriifen (Anhang 5 Absatz 5 Priifverfahren).

7.1.6.  Warnung des Fahrers durch Warnleuchte

Die Warnung muss durch ein optisches Signal oder einen Anzeigetext mit den folgenden Merkmalen erfolgen:

a) Fur den Fahrer sichtbar, wenn er sich in der fiir den Fahrer vorgesehenen Sitzposition befindet und der
Sicherheitsgurt des Fahrers angelegt ist.

b) Gelb bei Fehlfunktionen des Erkennungssystems (z. B. Abschaltung, Kurzschluss, Sensorfehler). In
Ubereinstimmung mit Absatz 7.1.4.3 muss es rot leuchten.

¢) Beim Aufleuchten muss es fiir den Fahrer sowohl bei Tageslicht als auch bei Nachtfahrten sichtbar sein.

d) Leuchtet dauerhaft, wenn eine Konzentration von 3,0 Prozent oder eine Fehlfunktion des
Detektionssystems vorliegt und sich die Ziindanlage in der Position ,eingeschaltet” (,in Betrieb®) befindet
oder das Antriebssystem aktiviert ist.

7.2. Integritit des Kraftstoffsystems nach einem Aufprall

Das Kraftstoffsystem des Fahrzeugs muss nach den Crashtests des Fahrzeugs gemif den folgenden Regelungen
die folgenden Anforderungen erfillen, indem ferner die in Anhang 5 dieser Regelung vorgeschriebenen
Priifverfahren angewendet werden.

a) Frontalaufprallpriifung gemafl Regelung Nr. 12 oder Regelung Nr. 94 und
b) Seitliche Schlagpriifung gemafl Regelung Nr. 95.

Fiir den Fall, dass eine oder beide der vorstehend genannten Fahrzeug-Crashtests fiir das Fahrzeug nicht
anwendbar sind, muss das Kraftstoffsystem des Fahrzeugs stattdessen die nachstehend angegebenen relevanten
alternativen Beschleunigungen durchlaufen und das Wasserstoffspeichersystem muss in einer Position
montiert sein, die den Anforderungen in Absatz 7.2.4 entspricht. Die Beschleunigungen sind an der Stelle zu
messen, an der das Wasserstoffspeichersystem installiert ist. Das Kraftstoffsystem des Fahrzeugs muss an dem
reprisentativen Teil des Fahrzeugs angebracht und befestigt sein. Die verwendete Masse muss reprisentativ fiir
einen voll ausgestatteten und gefiillten Behilter oder eine Behilterbaugruppe sein.
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Beschleunigungen fiir Fahrzeuge der Kategorien M, und N;:

a) 20 g in Fahrtrichtung (vorwirts und riickwirts);

b) 8 g horizontal senkrecht zur Fahrtrichtung (nach links und rechts).
Beschleunigungen fiir Fahrzeuge der Kategorien M, und N,:

a) 10 g in Fahrtrichtung (vorwirts und riickwirts);

b) 5 g horizontal senkrecht zur Fahrtrichtung (nach links und rechts).
Beschleunigungen fiir Fahrzeuge der Kategorien M, und N;:

a) 6,6 g in Fahrtrichtung (vorwirts und riickwirts);

b) 5 g horizontal senkrecht zur Fahrtrichtung (nach links und rechts).

7.2.1. Grenzwert fiir Kraftstoffleckagen

Der Volumenstrom von Wasserstoffgasleckagen darf fur das Zeitintervall At, wie in Anhang 5 Absatz 1.1 oder
1.2 festgelegt, einen Durchschnittswert von 118 NI pro Minute nicht tiberschreiten.

7.2.2. Grenzwert fiir die Konzentration in geschlossenen Riumen

Das Austreten von Wasserstoffgas darf die Wasserstoftkonzentration in der Luft in den Fahrgast- und
Gepickraumen nicht auf mehr als 4,0 Volumenprozent ansteigen lassen (Anhang 5 Absatz 2 Priifverfahren).
Die Anforderung ist erfiillt, wenn bestitigt wird, dass sich das Absperrventil des Speichersystems innerhalb
von finf Sekunden nach dem Aufprall geschlossen hat und keine Leckage aus dem Speichersystem vorliegt.

7.2.3. Verschiebung des Behilters

Der (die) Lagerbehalter muss/miissen an mindestens einem Befestigungspunkt am Fahrzeug befestigt bleiben.

7.2.4. Zusitzliche Montageanforderungen

7.2.41. Anforderungen an die Installation von Wasserstoffspeichersystemen, die keiner Frontalaufprallpriifung
unterzogen werden:

Der Behlter ist in einer Position zu befestigen, die nach hinten auf einer vertikalen Ebene liegt, die senkrecht
zur Mittellinie des Fahrzeugs verlduft und 420 mm nach hinten von der Vorderkante des Fahrzeugs entfernt
ist.

7.2.42. Anforderungen an die Installation von Wasserstoffspeichersystemen, die keiner seitlichen Schlagpriifung
unterzogen werden:

Der Behilter ist in einer Position zu befestigen, die zwischen den beiden vertikalen Ebenen, die parallel zur
Mittellinie des Fahrzeugs verlaufen, liegt und 200 mm im Inneren vom duflersten Fahrzeugrand in der Nihe
seines/seiner Behilter(s) angeordnet ist.

8. ANDERUNG DES TYPS UND ERWEITERUNG DER GENEHMIGUNG

8.1. Jede Anderung eines bestehenden Fahrzeugtyps oder Wasserstoffspeichersystems oder eines spezifischen
Bauteils fiir ein Wasserstoffspeichersystem ist der Typgenehmigungsbehorde mitzuteilen, die diesen Typ
genehmigt hat. Die Behorde kann dann:

a) im Benehmen mit dem Hersteller entscheiden, dass eine neue Typgenehmigung zu erteilen ist, oder
b) das in Absatz 8.1.1 (Uberarbeitung) beschriebene Verfahren und gegebenenfalls das in Absatz 8.1.2

(Erweiterung) enthaltene Verfahren anwenden.

8.1.1.  Uberarbeitung

Wenn sich in den Beschreibungsbogen in Anhang 1 enthaltene Angaben dndern und die Typgenehmi-
gungsbehorde die Auffassung vertritt, dass die vorgenommenen Anderungen keine nennenswerte nachteilige
Auswirkung haben und dass das Fahrzeug/Wasserstoffspeichersystem/spezifische Bauteil in jedem Fall noch
den Vorschriften entspricht, dann wird diese Anderung als ,Uberarbeitung* bezeichnet.
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In diesem Fall gibt die Typgenehmigungsbehorde, soweit erforderlich, die iiberarbeiteten Seiten der Beschrei-
bungsbogen in Anhang 1 heraus und kennzeichnet jede iiberarbeitete Seite, damit die Art der Anderung und
das Datum der Neuausgabe klar ersichtlich sind. Eine konsolidierte, aktualisierte Fassung der Beschrei-
bungsbdgen in Anhang 1 mit einer ausfiihrlichen Beschreibung der Anderungen erfiillt diese Anforderung.

8.1.2. Erweiterung

Die Anderung wird als ,Erweiterung” bezeichnet, wenn zusitzlich zu der Anderung an den in der Beschrei-
bungsmappe aufgezeichneten Einzelheiten

a) weitere Kontrollen oder Priifungen erforderlich sind oder
b) Angaben im Mitteilungsblatt (aufler in den zugehorigen Anhidngen) gedndert wurden oder
) die Genehmigung nach einer spiteren Anderungsserie nach ihrem Inkrafttreten beantragt wird.

8.2. Die Bestitigung oder Versagung der Genehmigung ist den Vertragsparteien des Ubereinkommens, die diese
Regelung anwenden, unter Angabe der Anderungen nach dem Verfahren gemif Absatz 4.3 mitzuteilen. Das
Verzeichnis der dem Mitteilungsblatt nach Anhang 1 beigeftigten Beschreibungsbogen und Priifberichte ist
entsprechend zu dndern, um das Datum der jiingsten Uberarbeitung oder Erweiterung anzugeben.

8.3. Die Typgenehmigungsbehorde, die die Erweiterung der Genehmigung bescheinigt, teilt jedem Mitteilungsblatt
iiber eine solche Erweiterung eine Seriennummer zu.

9. UBEREINSTIMMUNG DER PRODUKTION

Die Veffahren zur Kontrolle der Ubereinstimmung der Produktion miissen den Bestimmungen in Anlage 2
zum Ubereinkommen (E/ECE[324-E[ECE/TRANS/2/Rev.505) entsprechen und mindestens die folgenden
Vorschriften einhalten:

9.1. Ein nach dieser Regelung zugelassenes Fahrzeug, Wasserstoffspeichersystem oder ein nach dieser Regelung
zugelassenes Bauteil muss so hergestellt sein, dass es dem genehmigten Typ entspricht, der die jeweiligen
Anforderungen der Absitze 5 bis 7 erfiillt.

9.2. Die Typgenchmigungsbehorde, die die Genehmigung erteilt hat, kann jederzeit die Ubereinstimmung der
Kontrollmethoden fiir jede Produktionseinheit tiberpriifen. Diese Uberpriifungen werden normalerweise
einmal alle zwei Jahre durchgefiihrt.

9.3. Im Falle eines Druckwasserstoff-Speichersystems muss die Produktionskontrolle des Behilters die folgenden
zusitzlichen Anforderungen erfiillen:

9.3.1 Jeder Behilter ist gemdfl Absatz 5.2.1 dieser Regelung zu priifen. Der Priifdruck betrdgt =150 Prozent des
NWP.

9.3.2. Chargenpriifung

In jedem Fall ist fur jede Charge, die 200 fertige Zylinder oder Innenbehilter (auler Zylinder und
Innenbehilter fiir zerstorende Priifungen) oder mehr als die in einer Produktionsschicht nacheinander
hergestellten Zylinder oder Innenbehilter, je nachdem, welche Zahl grofer ist, nicht iiberschreiten darf,
mindestens ein Behalter der Berstpriifung nach Absatz 9.3.2.1 und dariiber hinaus mindestens ein Behalter
der Druckzykluspriifung nach Absatz 9.3.2.2 zu unterziehen.

9.3.2.1. Berstpriifung in der Chargenpriifung

Die Priifung ist nach Absatz 2.1 (hydrostatische Berstdruckpriifung) des Anhangs 3 durchzufithren. Der
erforderliche Berstdruck muss mindestens BPmin betragen und der durchschnittliche Berstdruck der letzten
zehn Priifungen muss bei oder iiber BP,— 10 Prozent liegen.

9.3.2.2.  Druckzykluspriifung in der Chargenpriifung bei Umgebungstemperatur

Die Priifung ist gemdf Anhang 3 Absatz 2.2 Buchstaben a bis ¢ (hydrostatische Druckzykluspriifung)
durchzufithren, mit der Ausnahme, dass die Temperaturanforderungen fiir die Kraftstofffliissigkeit und den
Behiltermantel sowie die Anforderungen an die relative Feuchtigkeit nicht gelten. Der Zylinder muss mit
einem hydrostatischen Druck von > 125 Prozent des NWP in 22 000 Zyklen oder bis eine Undichtigkeit
auftritt mit Druck beaufschlagt werden. Bei einer Lebensdauer von 15 Jahren darf der Zylinder innerhalb der
ersten 11 000 Zyklen nicht undicht werden oder bersten.
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9.3.2.3.  Bestimmungen fiir die Relaxation

Bei der Druckzykluspriifung in Umgebungstemperatur im Rahmen der Chargenpriifung miissen fertige
Zylinder mit einer wie folgt definierten Probenahmehaufigkeit unter Druck gesetzt werden:

9.3.2.3.1. Ein Zylinder aus jeder Charge wird mit 11 000 Zyklen tiber eine Lebensdauer von 15 Jahren zyklisch unter
Druck gesetzt.

9.3.2.3.2. Sollte bei zehn aufeinanderfolgenden Produktionschargen gleicher Bauart keiner der zyklisch unter Druck
gesetzten Zylinder in unter 11 000 Zyklen x 1,5 — fiir die Lebensdauer von 15 Jahren — auslaufen oder
bersten, kann die Druckzykluspriifung auf einen Zylinder aus jeder funften Produktionscharge reduziert
werden.

9.3.2.3.3. Sollte bei zehn aufeinanderfolgenden Produktionschargen gleicher Bauart keiner der zyklisch unter Druck
gesetzten Zylinder in unter 11 000 Zyklen x 2,0 — fur die Lebensdauer von 15 Jahren — auslaufen oder
bersten, kann die Druckzykluspriifung auf einen Zylinder aus jeder zehnten Produktionscharge reduziert
werden.

9.3.2.3.4. Sind seit der letzten Produktionscharge mehr als sechs Monate vergangen, so ist die Probenahmehiufigkeit fur
die nichste Produktionscharge die in Absatz 9.3.2.3.2 oder 9.3.2.3.3 genannte.

9.3.2.3.5. Sollte ein Zylinder, der mit der Probenahmehiufigkeit gemaf Absatz 9.3.2.3.2 oder 9.3.2.3.3 gepriift wurde,
nicht die erforderliche Anzahl von Druckzyklen erfiillen, so ist es erforderlich, die Druckzykluspriifung mit
der Probenahmehiufigkeit gemafl Absatz 9.3.2.3.1 fiir mindestens zehn Produktionschargen zu wiederholen.
Die Probenahmehdufigkeit fiir spatere Priifungen ist die in Absatz 9.3.2.3.2 oder 9.3.2.3.3 genannte.

9.3.2.3.6. Erfullt ein Zylinder, der mit der in den Absitzen 9.3.2.3.1, 9.3.2.3.2 oder 9.3.2.3.3 festgelegten Probenahme-
haufigkeit gepriift wurde, nicht die Mindestanforderung an die Anzahl der Druckzyklen (11 000 Zyklen), so
ist die Ausfallursache zu ermitteln und nach den Verfahren in Absatz 9.3.2.3.7 zu beheben.

Die Druckzykluspriifung ist dann an drei zusitzlichen Zylindern der betreffenden Charge zu wiederholen.
Erfillt einer der drei zusidtzlichen Zylinder nicht die Mindestanforderung an die Anzahl der Druckzyklen
(11 000 Zyklen), so sind alle Zylinder dieser Charge zuriickzuweisen.

9.3.2.3.7. Werden Priifanforderungen nicht erfiillt, so ist eine erneute Priifung oder eine erneute Warmebehandlung mit
anschlieSender Priifung wie folgt durchzufiihren:

a) Gibt es Hinweise darauf, dass bei der Priifung fehlerhaft vorgegangen wurde oder ein Messfehler
aufgetreten ist, ist eine weitere Priffung vorzunehmen. Ist das Ergebnis dieser Priifung zufriedenstellend,
wird die erste Priifung nicht beriicksichtigt.

b) Wurde bei der Priifung korrekt vorgegangen, ist zu ermitteln, warum ihre Anforderungen nicht erfillt
wurden.

Alle Zylinder, die die Anforderungen nicht erfiillen, sind nach einem zugelassenen Verfahren zuriickzuweisen
oder in Stand zu setzen. Die nicht zuriickgewiesenen Zylinder gelten dann als neue Produktionscharge.

In jedem Fall ist die neue Produktionscharge erneut zu priifen. Alle zum Nachweis der Annehmbarkeit der
neuen Produktionscharge erforderlichen Typ- und Chargenpriifungen sind zu wiederholen. Wird ein Zylinder
einer Charge durch eine oder mehrere Priifungen als nicht zufriedenstellend befunden, so sind alle Zylinder
dieser Charge zuriickzuweisen.

10. MASSNAHMEN BEI ABWEICHUNGEN IN DER PRODUKTION

10.1. Die fiir einen Fahrzeug-, System- oder Baugruppentyp nach dieser Regelung erteilte Genehmigung kann
zuriickgenommen werden, wenn die Vorschriften des Absatzes 9 nicht eingehalten sind.

10.2. Nimmt eine Vertragspartei des Ubereinkommens, die diese Regelung anwendet, eine von ihr erteilte
Genehmigung zuriick, so hat sie davon unverziiglich die anderen Vertragsparteien, die diese Regelung
anwenden, mit einem Mitteilungsblatt zu unterrichten, das dem Muster in Teil 2 des Anhangs 1 dieser
Regelung entspricht.

11. ENDGULTIGE EINSTELLUNG DER PRODUKTION

Stellt der Genehmigungsinhaber die Herstellung eines nach dieser Regelung genehmigten Fahrzeugtyps,
Systems oder Bauteils vollstindig ein, so hat er dies der Behorde mitzuteilen, die die Genehmigung erteilt hat,
die ihrerseits unverziiglich die anderen Vertragsparteien des Ubereinkommens, die diese Regelung anwenden,
mittels eines Mitteilungsformulars nach dem Muster in Teil 2 des Anhangs 1 dieser Regelung informiert.
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12. NAMEN UND ANSCHRIFTEN DER TECHNISCHEN DIENSTE, DIE DIE PRUFUNGEN FUR DIE GENEHMIGUNG
DURCHFUHREN, UND DER TYPGENEHMIGUNGSBEHORDEN

Die Vertragsparteien des Ubereinkommens, die diese Regelung anwenden, iibermitteln dem Sekretariat der
Vereinten Nationen die Namen und Anschriften der fiir die Durchfihrung von Genehmigungspriifungen
zustdndigen technischen Dienste und der Typgenchmigungsbehorden mit, die die Genehmigung erteilen und
denen die in anderen Lindern ausgestellten Mitteilungsblitter iiber die Erteilung oder Erweiterung oder
Versagung oder Zuriicknahme der Genehmigung zu tibersenden sind.
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ANHANG 1

TEIL 1
Muster - [

Beschreibungsbogen Nr. ... iiber die Typgenehmigung eines Wasserstoffspeichersystems beziiglich der sicherheits-
technischen Eigenschaften von mit Wasserstoff betriebenen Fahrzeugen.

Die folgenden Informationen miissen gegebenenfalls ein Inhaltsverzeichnis enthalten. Liegen Zeichnungen bei, so miissen
diese das Format A4 haben oder auf das Format A4 gefaltet sein und hinreichende Einzelheiten in geeignetem Mafistab
enthalten. Liegen Fotografien bei, so miissen diese hinreichende Einzelheiten erkennen lassen.

Verfiigen die Systeme oder Bauteile iiber elektronische Regler, ist ein Bericht iiber deren Funktion beizufiigen.

0. Allgemeines

0.1. Fabrikmarke (Firmenname des Herstellers): .............c.oooiiiiiiiiiiiii e
0.2. D e et
0.2.1.  Handelsname(n) (sofern vorhanden): ..............cc.ooiiiiiiii i
0.5. Name und Anschrift des Herstellers: ............ccooiiiiiiiiiii i
0.8. Name(n) und Anschrift(en) der Fertigungsstatte(1n): ..........ccooiiiiiiriiriiiioitii ettt
0.9. (Ggf.) Name und Anschrift des Bevollmichtigten des Herstellers: ............cocooiiiiiiiiiiiiiniiic e
3. Antriebsmaschine

3.9. Wasserstoffspeichersystem

3.9.1.  Wasserstoffspeichersystem zur Verwendung von fliissigem/komprimiertem (gasformigem) Wasserstoff (!)

3.9.1.1. Beschreibung und Zeichnung des WasserstoffSpeichersystems: .............cocoviiiiiiiiiiiiiice e
3.9.1.2. FabriKmarke(n): ......ooiiiiiio et
3.9.1.30 THP(IL) ettt

3.9.2. Behilter

3.9.2.1. FabriKmarke(n): .......ccoioiiiiiii e
3.9.2.20 TYP(EIN): oo
3.9.2.3. Hochstzuldssiger Betriebsdruck (MAWP): .......o.iiiiiiiiiiiie ottt MPa
3.9.2.4.  NennbetriebSdruck (-drficKe): ........ccioiiiiiiiiiii ittt MPa
3.9.2.5.  Anzahl der BefUllungszyKIen:............ccooiiiiiiiii i
3.9.2.6.  KAPAZILAL: ...oiuiiiiiiiiiiii i Liter (Wasser)
309,270 WETKSEOIE: ..o ettt ettt
3.9.2.8. Beschreibung und Zeichnung: ............cooooiiiiiiiii e

3.9.3.  Thermische Druckentlastungsvorrichtung(en)
3.9.3.1.  Fabrikmarke(N): .......c.oooiiiiii o

3.9.3.20 TYP(EIN): o

(") Nichtzutreffendes streichen (trifft mehr als eine Angabe zu, ist unter Umstidnden nichts zu streichen).
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3.9.3.3.  Hochstzulissiger Betriebsdruck (MAWP): ........ccooiiiiiiiiiiiiioiiec e MPa
3.9.3.4, EIOSLEIATUCK: ©ooviiiiiii ittt
3.9.3.5.  EINStEllteMPEratir: ........cocciiiiiiiiiiiiii ittt
3.9.3.6.  ADDIASIEISTUING: ..ottt
3.9.3.7. Normale maximale BetrieDStEMPEratr: ..........coouiiuiiiiiiiiiiii ettt °C
3.9.3.8.  Nennbetriebsdruck (-driicKe): ..........oooiiiiiiiiiiii e MPa
319,39, WEIKSTOME: ..ottt
3.9.3.10. Beschreibung und Zeichnung: ............cooooiiiiiiiiii e,
3.9.3.11. ZUIASSUNGSIIUITIITIEE: .. .e..iitiitiieiiit ettt ettt ettt ettt ettt ettt h ettt e st et e e bt ekt et et e bt ehe et ese e teeaeeeeeeeene e

3.9.4.  Rickschlagventil(e)

3.9.4. 1. FabriKmarke(N): ..........cooiiiiiiiiiii it
3L04. 2. THP(OIN): e ettt
3.9.4.3. Hochstzuldssiger Betriebsdruck (MAWP): ......coiiiiiiiiiiie e MPa
3.9.4.4. Nennbetriebsdruck (-driicKe): ...........ooviiiiiiiio e MPa
309,45, WETKSTOME: .ottt ettt
3.9.4.6. Beschreibung und ZeiChiUng: ...........cooiiiiiiiii e
3.9.4.7.  ZUlASSUNZSTIUIMITIETT ...ttt ittt ettt ettt ettt eb ettt ettt

3.9.5.  Automatische(s) Absperrventil(e)

3.9.5.1.  Fabrikmarke(n): .........ocooiiiii i
3.9.5. 20 TYP(IN): o s
3.9.5.3.  Hochstzulissiger Betriebsdruck (MAWP): .........ooiiiiiiiiiiiii e MPa
3.9.5.4. Nennbetriebsdruck (-driicke) und, falls hinter dem ersten Druckregler, hochstzuldssige(r) Betriebsdruck

(FATTCKE): .o MPa
309,55, WETKSTOIE: . oottt
3.9.5.6. Beschreibung und ZeEICHIUNG: ........ocooiiiiiiii e
3.9.5.7.  ZUIASSUNGSTIUITIITIEL: .....outiiiiieiieeett ettt ettt ettt ettt ettt ettt et s ekttt et ettt e st et ettt en e ens

Muster - II

Beschreibungsbogen Nr. ... iiber die Typgenehmigung spezifischer Bauteile fiir Wasserstoff-Speichersysteme hinsichtlich
der sicherheitstechnischen Eigenschaften von Fahrzeugen mit Wasserstoffantrieb

Die folgenden Informationen miissen gegebenenfalls ein Inhaltsverzeichnis enthalten. Liegen Zeichnungen bei, so miissen
diese das Format A4 haben oder auf das Format A4 gefaltet sein und hinreichende Einzelheiten in geeignetem Mafistab
enthalten. Liegen Fotografien bei, so miissen diese hinreichende Einzelheiten erkennen lassen.

Verfiigen die Bauteile iiber elektronische Regler, ist ein Bericht iiber deren Funktion beizufiigen.

0. Allgemeines

0.1. Fabrikmarke (Firmenname des Herstellers): ...........c..oooiiiiiiiiiiiiic e
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0.2. Y e
0.2.1.  Handelsname(n) (sofern vorhanden): ..............cc.oooiiiiiiiii e
0.5. Name und Anschrift des HErStellers: .........cooiiiiiiiiiiiiiiit et
0.8. Name(n) und Anschrift(en) der Fertigungsstatte(I): ...........coiiriiieiririeiieei et
0.9. (Ggf.) Name und Anschrift des Bevollmachtigten des Herstellers: ................ocooiiiiiiiiiiiii e
3. Antriebsmaschine

3.9.3.  Thermische Druckentlastungsvorrichtung(en)

3.9.3.1. Fabrikmarke(n): .........ooooiiiiiiii e
3.9.3.20 TYP(EIN): o e
3.9.3.3. Hochstzuldssiger Betriebsdruck (MAWP): .......cooiiiiiiiiit ittt MPa
3.9.3.4,  EAOSTEIAIUCK: ©ooiiiiiiii ettt
3.9.3.5.  EINStEllteMPEratir: ........coccoiiiiiiiiiiiiii it
3.9.3.6.  ADDIASIEISTUNG: .....iiiiiiiiieiiiie ettt
3.9.3.7. Normale HOchstbetriebSteMPEratur: .............cooiiiiiiiiiiii i °C
3.9.3.8.  Nennbetriebsdruck (-driicke): .......ooviiiiii oo MPa
319,39, WETKSOME: .ottt
3.9.3.10. Beschreibung und ZeichnUng: ..o

3.9.4.  Rickschlagventil(e)

3.9.4.1.  Fabrikmarke(N): ......cc.oooiiiiii oo
3.04. 2. TFP(OIN): ettt ettt
3.9.4.3.  Hochstzulissiger Betriebsdruck (MAWP): ........ccooiiiiiiiiiiiiiiii ettt MPa
3.9.4.4. Nennbetriebsdruck (-driicke): .......ocoiiiiiiii e MPa
3.9.4.5. WETKSEOIE: .o ettt
3.9.4.6. Beschreibung und ZeEICHIUNG: ........ooiiiiiiiii e

3.9.5.  Automatische(s) Absperrventil(e)

3.9.5.1.  Fabrikmarke(n): ..........oooiiiiiiiie e
3.9.5. 20 TYP(IN): o s
3.9.5.3.  Hochstzulidssiger BetriebSdruck (MAWP): ........cooiiiiiiiiiiiii it MPa
3.9.5.4. Nennbetriebsdruck (-driicke) und, falls hinter dem ersten Druckregler, hochstzuldssige(r) Betriebsdruck

(FATTCKE): . e MPa:
3.9.5.5. WRIKSTOMT: ..o

3.9.5.6. Beschreibung und ZeIChIUNG: .........ooiiiiiiiii e
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Muster - 111

Beschreibungsbogen Nr. ... iiber die Typgenehmigung eines Fahrzeugs hinsichtlich der sicherheitstechnischen
Eigenschaften von Fahrzeugen mit Wasserstoffantrieb

Die folgenden Informationen miissen gegebenenfalls ein Inhaltsverzeichnis enthalten. Liegen Zeichnungen bei, so miissen
diese das Format A4 haben oder auf das Format A4 gefaltet sein und hinreichende Einzelheiten in geeignetem MafSstab
enthalten. Liegen Fotografien bei, so miissen diese hinreichende Einzelheiten erkennen lassen.

Verfiigen die Systeme oder Bauteile {iber elektronische Regler, ist ein Bericht iiber deren Funktion beizufiigen.

0. Allgemeines

0.1. Fabrikmarke (Firmenname des Herstellers): .............ocioiiiiiiiiiiiii e
0.2. D e e
0.2.1. Handelsname(n) (sofern vorhanden): ...............cccooiiiiiiiiiii e
0.3. Kennzeichen zur Typenidentifizierung, sofern am Fahrzeug vorhanden (): .........ccooiviiiiiiiii
0.3.1.  Anbringungsstelle dieser Kennzeichnung: .............ocooiiiiiiiiiiiiiiii s
0.4. FARIZEUGKIASSE (3): ...t
0.5. Name und Anschrift des Herstellers: ...........oooiiiiiiiiiiiiii e
0.8. Name(n) und Anschrift(en) der Fertigungsstatte(In): .........ccvoviririiiiiiiiee et
0.9. (Ggf.) Name und Anschrift des Bevollmachtigten des Herstellers: .............cocociiiiiiiiiiiiiiiiicccc e
1. Allgemeine Baumerkmale des Fahrzeugs

1.1. Fotografien und/oder Zeichnungen eines reprasentativen Fahrzeugs: ............ocooiiiiiiiiiiiiii e
1.3.3.  Angetriebene Achsen (Zahl, Lage, Verbindung): ..........ccocooiiiiiiiiiiiiiiii e
1.4. Fahrgestell (sofern vorhanden) (Ubersichtszeichnung): .............cococooiiiiiiiiiiiiii e
3. Antriebsmaschine

3.9. Wasserstoffspeichersystem

3.9.1. Wasserstoffspeichersystem zur Verwendung von fliissigem/komprimiertem (gasformigem) Wasserstoff (%)
3.9.1.1. Beschreibung und Zeichnung des Wasserstoffspeichersystems: ...............cocooiiiiiiiiiiiii i
3.9.1.2. FabIIKIMArKe(1): ..ottt ettt ettt ettt
39,130 TIP(EN): ettt ettt ettt
3.9.1.4. ZUIASSUNGSIIUITIITIET: ...\ttt ettt ettt ettt ettt ettt s ettt ettt ettt et et e st e et n ettt an e eneans
3.9.6. Sensoren zur Erkennung von Wasserstoffaustrittens: ...............oocooiiiiiiiiiiiiii i
3.9.6.1. FabIIKIMArKe(1): ...ooueiiii ittt ettt ettt
3.9.6.2. TYP(EN): et

3.9.7.  Kraftstofffiilleinrichtung
3.9.7.1. Fabrikmarke(n):
30720 TYP(RIL) e

3.9.8.  Zeichnungen mit den Anforderungen an die Installation und den Betrieb.

(%) Enthalten Kennzeichen der Typenidentifizierung Zeichen, die fiir die Beschreibung des Fahrzeugtyps gemif diesem Beschreibungsbogen
nicht wesentlich sind, so sind diese Schriftzeichen in den betreffenden Unterlagen durch das Symbol ,[...]“ darzustellen. (z. B. [...]).

(*) Entsprechend der Definition in der Gesamtresolution iiber Fahrzeugtechnik (R.E.3) (ECE[TRANS/WP.29/78[Rev. 3, Absatz 2) — www.
unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html

(*) Nichtzutreffendes streichen (trifft mehr als eine Angabe zu, ist unter Umstidnden nichts zu streichen).


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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TEIL 2
Muster 1

MITTEILUNG
(Groftes Format: A4 (210 x 297 mm))

Ausgestellt von:  Bezeichnung der Behorde:

Uber die (3): Erteilung der Genehmigung
Erweiterung der Genehmigung
Versagung der Genehmigung
Zuriicknahme der Genehmigung
Endgiiltige Einstellung der Produktion

eines Typs eines Druckwasserstoff-Speichersystems im Hinblick auf die sicherheitsrelevante Leistung von mit Wasserstoff
betriebenen Fahrzeugen gemif der Regelung Nr. 134.

Nummer der Genehmigung: Nummer der Erweiterung der Genehmigung:

1. Handelsmarke:

2. Typ und Handelsmarken:

3. Name und Anschrift des Herstellers:

4. Gegebenenfalls Name und Anschrift des Bevollmachtigten des Herstellers:

5. Kurze Beschreibung des Wasserstoffspeichersystems:

6.  Datum der Vorlage des Wasserstoffspeichersystems zur Genehmigung:

7. Technischer Dienst, der die Prisfungen fiir die Genehmigung durchfiihrt:

8.  Datum des Gutachtens des technischen Dienstes:

9.  Nummer des Gutachtens des technischen Dienstes:

10. Die Genehmigung hinsichtlich der sicherheitstechnischen Leistung von mit Wasserstoff betriebenen Fahrzeugen wird

erteilt/abgelehnt (%):
11. Ort:
12. Datum:

13. Unterschrift:

14. Der dieser Mitteilung beigefiigte Beschreibungsbogen:

15. Bemerkungen:

() Kennzahl des Landes, das die Genehmigung erteilt/erweitert/versagt/zuriickgenommen hat (siche die Vorschriften iiber die Genehmigung in der
Regelung).
() Nichtzutreffendes streichen.
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Muster II
MITTEILUNG

(Groftes Format: A4 (210 x 297 mm)))

Ausgestellt von:  Bezeichnung der Behorde:

Uber die: (%) Erteilung der Genehmigung
Erweiterung der Genehmigung
Versagung der Genehmigung
Zuriicknahme der Genehmigung
Endgiiltige Einstellung der Produktion

eines spezifischen Bauteiltyps (TPRD/Riickschlagventil/Automatisches Absperrventil (2)) im Hinblick auf die sicherheitsrelevante
Leistung von mit Wasserstoff betriebenen Fahrzeugen gemaf der Regelung Nr. 134.

Nummer der Genehmigung: Nummer der Erweiterung der Genehmigung:

1. Handelsmarke:

2. Typ und Handelsmarken:

3. Name und Anschrift des Herstellers:

4. Gegebenenfalls Name und Anschrift des Bevollméchtigten des Herstellers:

5. Kurze Beschreibung des spezifischen Bauteils:

6.  Datum der Vorlage des spezifischen Bauteils zur Genehmigung:

7. Technischer Dienst, der die Priifungen fiir die Genehmigung durchfiihrt:

8.  Datum des Gutachtens des technischen Dienstes:

9.  Nummer des Gutachtens des technischen Dienstes:

10. Die Genehmigung hinsichtlich der sicherheitstechnischen Leistung von mit Wasserstoff betriebenen Fahrzeugen wird
erteilt/abgelehnt (%):

11. Ort:

12. Datum:

13. Unterschrift:

14. Der dieser Mitteilung beigefiigte Beschreibungsbogen:

15. Bemerkungen:

(" Kennzahl des Landes, das die Genehmigung erteilt/erweitert/versagt/zuriickgenommen hat (siche die Vorschriften iiber die Genehmigung in der
Regelung).
() Nichtzutreffendes streichen.
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Muster III
MITTEILUNG

(Groftes Format: A4 (210 x 297 mm))

Ausgestellt von:  Bezeichnung der Behorde:

Uber die (%): Erteilung der Genehmigung
Erweiterung der Genehmigung
Versagung der Genehmigung
Zuriicknahme der Genehmigung
Endgiiltige Einstellung der Produktion

eines Fahrzeugtyps im Hinblick auf die sicherheitsrelevante Leistung von mit Wasserstoff betriebenen Fahrzeugen gemaf der
Regelung Nr. 134.

Nummer der Genehmigung: Nummer der Erweiterung der Genehmigung:

1. Handelsmarke:

2. Typ und Handelsmarken:

3. Name und Anschrift des Herstellers:

4. Gegebenenfalls Name und Anschrift des Bevollméchtigten des Herstellers:

5. Kurze Beschreibung des Fahrzeugs:

Fahrzeug zur Genehmigung vorgefiihrt am:

Technischer Dienst, der die Priifungen fiir die Genehmigung durchfiihrt:

[ N =AY

Datum des Gutachtens des technischen Dienstes:

9.  Nummer des Gutachtens des technischen Dienstes:

10. Die Genehmigung hinsichtlich der sicherheitstechnischen Leistung von mit Wasserstoff betricbenen Fahrzeugen wird
erteilt/abgelehnt (%):

11. Ort:

12. Datum:

13. Unterschrift:

14. Der dieser Mitteilung beigefiigte Beschreibungsbogen:

15. Bemerkungen:

() Kennzahl des Landes, das die Genehmigung erteilt/erweitert/versagt/zuriickgenommen hat (siehe die Vorschriften iiber die Genehmigung in der
Regelung).
(3 Nichtzutreffendes streichen.
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ANHANG 2

ANORDNUNGEN DER GENEHMIGUNGSZEICHEN

MUSTER A

(siche Absitze 4.4 bis 4.4.2 dieser Regelung)

a2

134R-00185 _ ya°

a = mind. 8 mm
Das vorstehende Genehmigungszeichen, das an einem Fahrzeug/Speichersystem/spezifischen Bauteil angebracht ist, zeigt,
dass der betreffende Fahrzeugtyp/Speichersystemtyp/spezifische Bauteiltyp in Belgien (E 6) fiir seine sicherheitsrelevanten
Eigenschaften von Fahrzeugen mit Wasserstoffantrieb gemidfl der Regelung Nr. 134 zugelassen wurde. Aus den ersten

beiden Ziffern der Genehmigungsnummer geht hervor, dass die Genehmigung nach den Vorschriften der Regelung
Nr. 134 in ihrer urspriinglichen Fassung erteilt worden ist.

MUSTER B

(siche Absatz 4.5 dieser Regelung)

100 02 2492 T s
134 00 1628 T

E4

mlﬁ'l
< >
Thalta

)

ralta

a = mind. 8 mm

Das oben dargestellte, an einem Fahrzeug angebrachte Genehmigungszeichen besagt, dass das betreffende
Straflenfahrzeug in den Niederlanden (E 4) nach den Regelungen Nr. 134 und Nr. 100 genehmigt wurde. (*) Aus der
Genehmigungsnummer geht hervor, dass bei der Erteilung der jeweiligen Genehmigungen die Regelung Nr. 100 die
Anderungsserie 02 enthielt und die Regelung Nr. 134 noch in ihrer urspriinglichen Fassung vorlag.

(*) Die zweite Nummer dient nur als Beispiel.
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ANHANG 3

PRUFVERFAHREN FUR DAS DRUCKWASSERSTOFF-SPEICHERSYSTEM

1. DIE PRUFVERFAHREN FUR DIE QUALIFIKATIONSANFORDERUNGEN AN DIE DRUCKWASSERSTOFFSPEICHERUNG SIND
WIE FOLGT AUFGEBAUT:

Absatz 2 dieses Anhangs enthilt die Priifverfahren fur die grundlegenden Leistungskennzahlen (Anforderung aus
Absatz 5.1 dieser Regelung).

Absatz 3 dieses Anhangs enthilt die Priifverfahren fiir die Leistungsbestindigkeit (Anforderung aus Absatz 5.2
dieser Regelung).

Absatz 4 dieses Anhangs enthilt die Priifverfahren fir die zu erwartende Fahrleistung (Anforderung aus
Absatz 5.3 dieser Regelung).

Absatz 5 dieses Anhangs enthdlt die Priifverfahren fiur die Leistung des Betriebsabbruchs im Brandfall
(Anforderung aus Absatz 5.4 dieser Regelung).

Absatz 6 dieses Anhangs enthilt die Priifverfahren fiir die Leistungsbestindigkeit von primdren Absperrvor-
richtungen (Anforderung aus Absatz 5.5 dieser Regelung).

2. PRUFVERFAHREN FUR GRUNDLEGENDE LEISTUNGSKENNZAHLEN (ANFORDERUNG AUS ABSATZ 5. 1 DIESER
REGELUNG)

2.1.  Berstpriifung (hydraulisch)

Die Berstpriifung wird bei einer Umgebungstemperatur von 20 (* 5) °C mit einer nicht korrosiven Fliissigkeit
durchgefiihrt.

2.2.  Druckzykluspriifung (hydraulisch)

Die Priifung wird nach folgendem Verfahren durchgefiihrt:

a) Der Behilter wird mit einer nicht korrosiven Fliissigkeit gefiillt;

b) Der Behilter und die Fliissigkeit werden zu Beginn der Priifung auf die vorgegebene Temperatur und relative
Feuchtigkeit stabilisiert; die Umgebung, die Kraftstofftliissigkeit und der Behaltermantel werden fiir die Dauer
der Pritfung auf der angegebenen Temperatur gehalten. Die Behaltertemperatur kann wihrend der Priifung von

der Umgebungstemperatur abweichen.

¢) Der Behilter wird zwischen 2 (+ 1) MPa und dem Solldruck mit einer Frequenz von nicht mehr als zehn
Zyklen pro Minute fiir die angegebene Anzahl von Zyklen mit Druck beaufschlagt.

d) Die Temperatur der Hydraulikfliissigkeit im Behélter wird auf der vorgegebenen Temperatur gehalten und
iiberwacht.

3. PRUFVERFAHREN FUR DIE LEISTUNGSBESTANDIGKEIT (ANFORDERUNG AUS ABSATZ 5.2 DIESER REGELUNG)
3.1. Druckpriifung

Das System wird gleichmifig und kontinuierlich mit einer nicht korrosiven Hydraulikfliissigkeit unter Druck
gesetzt, bis der angestrebte Priifdruck erreicht ist, und dann fiir die vorgegebene Zeit gehalten.

3.2.  Fall-(Sto3-)Priifung (drucklos)

Der Speicherbehilter wird bei Umgebungstemperatur, ohne Innendruck und ohne Ventile einer Fallpriifung
unterzogen. Die Oberfliche, auf die die Behilter fallen gelassen werden, muss eine glatte, horizontale Betonplatte
oder ein anderer Bodenbelag mit gleichwertiger Hirte sein.
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Die Ausrichtung des herunterfallenden Behilters (gemdfl der Anforderung des Absatzes 5.2.2) wird wie folgt
bestimmt: Ein oder mehrere zusitzliche(r) Behdlter sind in jeder der nachstehend beschriebenen Ausrichtungen
der Fallpriffung zu unterziehen. Die Fallausrichtungen konnen mit je einem einzigen Behilter ausgefithrt werden
oder es konnen bis zu vier Behilter verwendet werden, um die vier Fallausrichtungen gleichzeitig zu priifen.

i) Einmal aus einer horizontalen Position fallen lassen, wobei sich der Boden des Behilters 1,8 m iiber der
Oberfliche befindet, auf die er fillt.

i)y Einmal aus einer vertikalen Position auf das Ende des Behilters fallen lassen, mit der Offnung nach oben und
einer potentiellen Energie von nicht weniger als 488 ], wobei die Hohe des unteren Endes nicht @iber 1,8 m
liegt.

iii) Einmal aus einer vertikalen Position auf das Ende des Behilters fallen lassen, mit der Offnung nach unten und
einer potentiellen Energie von nicht weniger als 488 ], wobei die Hohe des unteren Endes nicht tiber 1,8 m
liegt. Ist der Behilter symmetrisch (identische portierte Enden), ist diese Fallausrichtung nicht erforderlich.

iv) Einmal in einem Winkel von 45° aus der vertikalen Ausrichtung mit einem nach unten gerichteten Ende
fallen lassen, wobei der Schwerpunkt 1,8 m {iber dem Boden liegt. Ist der Boden des Behilters jedoch niher
am Boden als 0,6 m, so ist der Fallwinkel so zu dndern, dass eine Mindesthohe von 0,6 m und ein
Schwerpunkt von 1,8 m iiber dem Boden erhalten bleiben.

Die vier Fallausrichtungen sind in Abbildung 1 dargestellt.

Abbildung 1

Fallausrichtungen

1,8m

* Schwerpunkt

Es darf kein Versuch unternommen werden, das Abprallen von Behiltern zu verhindern, jedoch darf verhindert
werden, dass die Behalter bei den vorstehend beschriebenen vertikalen Fallversuchen umkippen.

Werden mehr als ein Behilter zur Ausfithrung aller Fallspezifikationen verwendet, so miissen diese Behdlter einem
Druckzyklus gemifl Anhang 3 Absatz 2.2 unterzogen werden, bis entweder eine Leckage auftritt oder
22 000 Zyklen ohne Leckage durchlaufen wurden. Leckagen diirfen nicht innerhalb von 11 000 Zyklen auftreten.

Die Ausrichtung des Behilters, der gemidfS den Anforderungen des Absatzes 5.2.2 fallen gelassen wird, ist wie
folgt zu kennzeichnen:

a) Wurde ein einzelner Behilter Fallversuchen in allen vier Fallausrichtungen unterzogen, so ist der Behilter
gemils den Anforderungen des Absatzes 5.2.2 in allen vier Ausrichtungen fallen zu lassen.

b) Wenn mebhr als ein Behilter zur Ausfithrung der vier Fallausrichtungen verwendet wird und wenn alle Behalter
22 000 Zyklen ohne Leckage iiberstehen, dann ist die Ausrichtung des Behilters im Fallversuch gemifl den
Anforderungen des Absatzes 5.2.2 die 45° -Ausrichtung (iv), und dieser Behalter muss dann einer weiteren
Priifung gemif$ Absatz 5.2 unterzogen werden;
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3.3.

3.4.

¢) Wird zur Ausfihrung der vier Fallausrichtungen mehr als ein Behilter verwendet und erreicht ein Behalter
nicht 22 000 Zyklen ohne Leckage, so ist ein neuer Behilter der/den Fallausrichtung(en) zu unterziehen, die
nach der geringsten Anzahl von Zyklen zur Leckage gefithrt hat/haben, und wird dann einer weiteren Priifung
gemifl Absatz 5.2 unterzogen.

Priifung auf Oberfliachenschdden (drucklos)

Die Priifung wird in der folgenden Reihenfolge durchgefiihrt:

a) Erzeugung von Oberflichenfehlern: An der unteren Auflenfliche des drucklosen horizontalen Speicher-
behilters entlang der zylindrischen Zone nahe, aber nicht im Schulterbereich werden zwei Langssigeschnitte
durchgefiihrt. Der erste Schnitt ist mindestens 1,25 mm tief und 25 mm lang in Richtung des Behilterendes
mit Ventil. Der zweite Schnitt ist mindestens 0,75 mm tief und 200 mm lang in Richtung des dem Ventil
gegeniiberliegenden Endes des Behilters.

b) Pendelschlige: Der obere Teil des horizontalen Speicherbehilters ist in fiinf verschiedene (nicht iiberlappende)
Bereiche mit jeweils 100 mm Durchmesser unterteilt (siche Abbildung 2). Nach 12 Stunden Vorkondi-
tionierung bei < — 40 °C in einer Umweltprifkammer, ist die Mitte von jedem der fiinf Bereiche dem Aufprall
eines Pendels mit einer Pyramide mit gleichseitigen Flichen und quadratischer Basis ausgesetzt, wobei die
Spitze und die Kanten auf einen Radius von 3 mm abgerundet sind. Der Aufprallpunkt des Pendels stimmt
mit dem Schwerpunkt der Pyramide tiberein. Die Energie des Pendels im Moment des Aufpralls auf jedem der
funf markierten Bereiche auf dem Behilter betrdgt 30 J. Der Behilter ist nicht unter Druck und wiahrend der
Aufpralle des Pendels gesichert.

Abbildung 2:

Seitenansicht des Behilters

bbb

Seitenansicht des Behalters

Chemische Einwirkung und Druckzykluspriifung bei Umgebungstemperatur

Jeder der 5 Bereiche des drucklosen Behilters, der durch einen Pendelaufprall (Anhang 3, Absatz 3.3) vorkondi-
tioniert ist, wird einer von fiinf Losungen ausgesetzt:

a) 19 Volumenprozent Schwefelsdure in Wasser (Batteriesdure);

b) 25 Gewichtsprozent Natriumhydroxid in Wasser;

¢) 5 Volumenprozent Methanol in Benzin (Fliissigkeiten an Tankstellen);

d) 28 Gewichtsprozent Ammoniumnitrat in Wasser (Harnstofflosung); und

e) 50 Volumenprozent Methylalkohol in Wasser (Scheibenwaschfliissigkeit).

Der Priifbehilter wird mit den Bereichen, die der Fliissigkeit ausgesetzt werden sollen, nach oben ausgerichtet. Auf
jedem der funf vorkonditionierten Bereiche wird ein Stiick Glaswolle von ca. 0,5 mm Dicke und 100 mm

Durchmesser platziert. Eine ausreichende Menge der Priifflissigkeit wird auf die Glaswolle aufgetragen, um
sicherzustellen, dass das Stiick wihrend der Dauer der Priifung komplett durchfeuchtet ist.

Der Behilter wird 48 Stunden lang mit Glaswolle bearbeitet, wobei der Behilter bei 125 Prozent des NWP
(+ 2/- 0 MPa) (hydraulisch angewandt) und 20 ( 5) °C gehalten wird, bevor der Behilter einer weiteren Priifung
unterzogen wird.
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Der zyklische Druck erfolgt bei 20 (+ 5) °C fur die angegebene Anzahl von Zyklen mit den angegebenen
Solldriicken gemdfl Absatz 2.2 des vorliegenden Anhangs. Nun werden die Glaswoll-Stiicke entfernt und die
Behilteroberfliche wird mit Wasser gespiilt, bevor die letzten zehn Zyklen bis zum vorgegebenen Soll-Enddruck
durchgefiihrt werden.

3.5.  Statische Druckpriifung (hydraulisch)

Das Speichersystem wird in einer Kammer mit Temperaturilberwachung auf den Solldruck gebracht. Die
Temperatur der Kammer und der nicht korrosiven Kraftstofftliissigkeit wird fiir die angegebene Dauer auf der
Solltemperatur innerhalb einer Toleranz von * 5 °C gehalten.

4. PRUFVERFAHREN FUR DAS ERWARTETE FAHRVERHALTEN AUF DER STRASSE (ABSATZ 5.3 DIESER REGELUNG)

(Pneumatische Priifverfahren sind vorgesehen; hydraulische Priifelemente sind in Anhang 3 Absatz 2.1
beschrieben)

4.1.  Druckzykluspriifung mit Gas (pneumatisch)

Zu Beginn der Priifung wird das Speichersystem bei der vorgeschriebenen Temperatur, der relativen Feuchtigkeit
und dem Kraftstoffstand fiir mindestens 24 Stunden konstant gehalten. Die angegebene Temperatur und relative
Feuchtigkeit wird wihrend des gesamten weiteren Verlaufs der Priifung in der Prifumgebung aufrechterhalten.
(Wenn in der Priifvorschrift gefordert, wird die Systemtemperatur zwischen den Druckzyklen auf die externe
Umgebungstemperatur eingestellt) Das Speichersystem wird mit einem Druck zwischen weniger als
2 (+ 0/~ 1) MPa und dem angegebenen maximalen Druck (+ 1 MPa) unter Druck gesetzt. Wenn
Systemsteuerungen, die im Fahrzeugbetrieb aktiv sind, ein Absinken des Drucks unter einen bestimmten Wert
verhindern, diirfen die Priifzyklen diesen eingestellten Druck nicht unterschreiten. Die Befiillungsrate wird auf eine
konstante 3-miniitige Druckanstiegsrate eingestellt, wobei der Kraftstoffdurchfluss 60 g/sec nicht iiberschreiten
darf; die Temperatur des dem Behilter zugefithrten Wasserstoffkraftstoffs wird auf die vorgegebene Temperatur
geregelt. Die Druckanstiegsrate sollte jedoch verringert werden, wenn die Gastemperatur im Behalter + 85 °C
iiberschreitet. Der Fiillstand wird auf grofSer oder gleich der maximalen vorgesehenen Kraftstoffverbrauchsrate des
Fahrzeugs geregelt. Die vorgeschriebene Anzahl von Druckzyklen wird durchgefithrt. Werden Vorrichtungen
undfoder Steuerungen im vorgesehenen Fahrzeugbetrieb verwendet, um eine extreme Innentemperatur zu
verhindern, kann die Priffung mit diesen Vorrichtungen undfoder Steuerungen durchgefithrt werden (oder
gleichwertige Mafnahmen).

4.2, Permeationspriifung mit Gas (pneumatisch)

Ein Speichersystem wird vollstindig mit Wasserstoffgas bis zu 115 Prozent des NWP (+ 2/- 0 MPa) gefullt (die
volle Filldichte entspricht 100 Prozent des NWP bei +15 °C und 113 Prozent des NWP bei +55 °C) und bei
> +55 °C in einem versiegelten Gehduse bis zu einer stabilen Permeationsrate oder 30 Stunden gehalten, je
nachdem, was linger ist. Es wird die gesamte stabile Austrittsrate aufgrund von Leckagen und Permeation aus
dem Speichersystem gemessen.

4.3, Lokalisierte Gasdichtheitspriifung (pneumatisch)

Zur Erfullung dieser Anforderung kann ein Blasentest verwendet werden. Die folgende Vorgehensweise wird bei
der Durchfithrung des Blasentests angewendet:

a) Die Austrittsoffnung des Absperrventils (und andere interne Verbindungen zu Wasserstoffsystemen) ist fur
diese Priifung mit einer Kappe zu versehen (da die Priifung auf externe Leckage ausgerichtet ist).

Nach Ermessen des Priifers kann der Priifgegenstand in die Fliissigkeit zur Dichtheitspriifung eingetaucht
werden oder die Fliissigkeit wird auf den frei stehenden Priifgegenstand aufgetragen. Blasen kénnen sich je
nach Bedingungen stark in ihrer Grofle unterscheiden. Der Priifer schitzt die Gasleckage aufgrund der Grofe
und Geschwindigkeit der Blasenbildung.

b) Hinweis: Bei einer lokalisierten Rate von 0,005 mg/sec (3,6 Nml/min) betrdgt die resultierende zuldssige Rate
der Blasenerzeugung etwa 2 030 Blasen pro Minute bei einer typischen Blasengrofe von 1,5 mm im
Durchmesser. Selbst wenn sich viel grofere Blasen bilden, sollte das Leck leicht erkennbar sein. Fiir eine
ungewohnlich grofe Blasengroffe von 6 mm Durchmesser wiirde die zulissige Blasenrate etwa 32 Blasen pro
Minute betragen.

5. PRUFVERFAHREN FUR DIE LEISTUNG DES BETRIEBSABBRUCHS IM BRANDFALL (ABSATZ 5.4 DIESER REGELUNG)
5.1.  Feuersicherheitspriifung

Die Baugruppe der Wasserstoftbehilter besteht aus dem Druckwasserstoff-Speichersystem mit zusitzlichen
relevanten Merkmalen, einschliefSlich des Entliiftungssystems (wie der Entliiftungsleitung und der Abdeckung der
Entliiftungsleitung) und jeder Abschirmung, die direkt am Behalter angebracht ist (wie beispielsweise thermische
Umbhiillungen des Behilters und/oder Abdeckungen/Barrieren iiber den TPRD).
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Eine der beiden folgenden Methoden wird angewendet, um die Position des Systems iber der initialen
(lokalisierten) Brandquelle zu bestimmen:

a) Methode 1: Qualifizierung fiir generische (unspezifische) Fahrzeuganlagen

Wenn keine Konfiguration fiir die Fahrzeuganlagen angegeben ist (und die Typgenehmigung des Systems nicht
auf eine bestimmte Konfiguration fur die Fahrzeuganlagen beschrinkt ist), ist der lokalisierte Brandbereich der
Bereich auf dem Priifgegenstand, der am weitesten von dem/den TPRD entfernt ist. Der Priifgegenstand, wie
vorstehend beschrieben, beinhaltet nur Wairmeschutzvorrichtungen oder andere direkt am Behilter
angebrachte  Abschirmvorrichtungen, die in allen Fahrzeug-Applikationen verwendet werden.
Entliftungssysteme (wie die Entliiftungsleitung und die Abdeckung der Entliftungsleitung) und/oder
Abdeckungen/Barrieren iiber dem/den TPRD sind in der Behilterbaugruppe enthalten, wenn sie fir den
Einsatz in einer Applikation vorgesehen sind. Wenn ein System ohne reprisentative Bauteile getestet wird, ist
eine erneute Priifung dieses Systems erforderlich, wenn eine Fahrzeug-Applikation die Verwendung dieser Art
von Bauteilen vorschreibt.

b) Methode 2: Qualifizierung fir bestimmte Fahrzeuganlagen

Wird eine bestimmte Konfiguration der Fahrzeuganlagen vorgegeben und ist die Typengenehmigung des
Systems auf diese bestimmte Konfiguration der Fahrzeuganlage beschrinkt, so kann der Versuchsaufbau neben
dem Wasserstoffspeichersystem auch andere Bauteile des Fahrzeugs einbeziehen. Diese Fahrzeugbauteile (wie
Abschirmungen oder Barrieren, die durch Schweiflen oder Schrauben dauerhaft an der Fahrzeugstruktur und
nicht am Speichersystem befestigt sind) miissen in den Versuchsaufbau in der fahrzeugseitigen Konfiguration
in Bezug auf das Wasserstoffspeichersystem einbezogen werden. Diese lokalisierte Feuersicherheitspriifung
wird an den als am ungiinstigsten eingestuften Brandbereichen basierend auf den vier Brandausrichtungen
durchgefiihrt: Brinde, die ihren Ursprung im Fahrgastraum, im Gepickraum, in den Radkdsten oder im am
Boden befindlichen Benzin haben.

5.1.1. Der Behilter kann ohne Bauteile zur Abschirmung, wie in Anhang 3 Absatz 5.2 beschrieben, einem
umschlieenden Feuer ausgesetzt werden.

5.1.2. Die folgenden Priifanforderungen gelten unabhingig davon, ob die (obige) Methode 1 oder 2 angewendet wird:

a) Die Behilterbaugruppe ist zu 100 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa) mit Druckwasserstoffgas gefiillt. Die
Behilterbaugruppe ist horizontal ca. 100 mm iiber der Brandquelle positioniert.

b) Lokalisierter Teil der Feuersicherheitspriifung:

i) Der lokalisierte Brandbereich des Priifkorpers ist die am weitesten von dem/den TPRD entfernte Stelle.
Wird Methode 2 ausgewdhlt und werden fuir eine bestimmte Konfiguration der Fahrzeuganlage anfilligere
Bereiche identifiziert, so wird der am weitesten von dem/den TPRD entfernte Bereich direkt iiber der
initialen Brandquelle positioniert.

ii) Die Brandquelle besteht aus Mitteldruck-Gasbrennern, die konfiguriert sind, um eine gleichmifige
Mindesttemperatur auf dem Priifgegenstand zu erzeugen, gemessen mit mindestens fiinf Thermoelementen,
die die Linge des Priifgegenstandes bis maximal 1,65 m abdecken (mindestens zwei Thermoelemente
innerhalb des lokalisierten Brandbereichs und mindestens drei Thermoelemente, die gleichmifig
voneinander entfernt und nicht mehr als 0,5 m im dbrigen Bereich voneinander entfernt sind) und
25 (+ 10) mm von der AufRenfliche des Priifgegenstandes entlang seiner Lingsachse angeordnet sind. Nach
Wahl des Herstellers oder der Priifstelle konnen zusitzliche Thermoelemente an TPRD-Messstellen oder an
beliebigen anderen Stellen fiir optionale Diagnosezwecke angeordnet werden.

iiiy Windschutzvorrichtungen werden angebracht, um eine gleichmifige Erwirmung zu gewahrleisten.

iv

—

Die Brandquelle wird innerhalb einer Lingsausdehnung von 250 (+ 50) mm entziindet, die unter dem
lokalisierten Brandbereich des Priifkorpers positioniert ist. Die Breite der Brandquelle umfasst den
gesamten Durchmesser (Breite) des Speichersystems. Wird die Methode 2 gewdhlt, so sind Linge und
Breite erforderlichenfalls zu verringern, um fahrzeugspezifische Besonderheiten zu beriicksichtigen.

v) Wie in Abbildung 3 dargestellt, ist die Temperatur der Thermoelemente im lokalisierten Brandbereich
kontinuierlich auf mindestens 300 °C innerhalb von einer Minute nach der Ziindung und auf mindestens
600 °C innerhalb von drei Minuten nach der Ziindung gestiegen; eine Temperatur von mindestens 600 °C
wird daraufhin fur die nichsten sieben Minuten gehalten. Die Temperatur im lokalisierten Brandbereich
darf in diesem Zeitraum 900 °C nicht tiberschreiten. Die Konformitdt mit den thermischen Anforderungen
wird eine Minute nach Beginn der Periode mit minimalen und maximalen Grenzwerten erreicht und
basiert auf einem 1-miniitigen gleitenden Mittel der einzelnen Thermoelemente in dem zu untersuchenden
Bereich. (Hinweis: Die Temperatur auflerhalb des Bereichs der initialen Brandquelle wird wihrend dieser
ersten zehn Minuten ab dem Zeitpunkt der Ziindung nicht vorgegeben.).
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Abbildung 3

Temperaturprofil der Feuersicherheitspriifung
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¢) Vom Feuer betroffener Teil bei der Feuersicherheitspriifung:

Innerhalb der folgenden zwei Minuten ist die Temperatur auf der gesamten Oberfliche des Priifkorpers auf
mindestens 800 °C zu erhohen und die Brandquelle zu vergrofern, um eine gleichmifige Temperatur iiber die
gesamte Linge bis zu 1,65 m und die gesamte Breite des Priifkorpers zu erreichen (umschliefendes Feuer).
Eine Mindesttemperatur von 800 °C und eine Hochsttemperatur von 1 100 °C miissen eingehalten werden.
Die Konformitit mit thermischen Anforderungen wird eine Minute nach Beginn der Periode mit konstanten
minimalen und maximalen Grenzwerten erreicht und basiert auf einem 1-miniitigen gleitenden Mittel der
einzelnen Thermoelemente.

Der Priifkorper wird bei Temperatur gehalten (Bedingung des umschliefenden Feuers), bis das System durch
das TPRD entliiftet wird und der Druck auf weniger als 1 MPa fillt. Die Entliiftung muss kontinuierlich (ohne
Unterbrechung) erfolgen, und das Speichersystem darf nicht bersten. Es darf keine zusitzliche Freisetzung
durch Leckage auftreten (Freisetzung durch das TPRD nicht inbegriffen), die zu einer Flamme mit einer Linge
von mehr als 0,5 m {iber den Umfang der angewandten Flamme hinaus fihrt.

Zusammenfassung des Feuersicherheitspriifprotokolls

Vom Feuer umschlossener Bereich

Lokalisierter Brandbereich Zeitraum (AuRerhalb des lokalisierten Brand-
bereichs)
Mafinahme Brenner entziinden 0-1 Minute | Kein Brennerbetrieb
Mindesttemperatur Nicht festgelegt Nicht festgelegt
Hochsttemperatur Unter 900 °C Nicht festgelegt
Maflnahme Temperatur erhohen und Feuer | 1-3 Minuten | Kein Brennerbetrieb

fur den Beginn der
lokalisierten Feuereinwirkung
stabilisieren

Mindesttemperatur Uber 300 °C Nicht festgelegt

Hochsttemperatur Unter 900 °C Nicht festgelegt
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Vom Feuer umschlossener Bereich
Lokalisierter Brandbereich Zeitraum (AuBerhalb des lokalisierten Brand-
bereichs)
Mafinahme Lokalisierte Feuereinwirkung 3-10 Minuten | Kein Brennerbetrieb
wird fortgesetzt
Mindesttemperatur 1-miniitiges gleitendes Mittel Nicht festgelegt
iiber 600 °C
Hochsttemperatur 1-miniitiges gleitendes Mittel Nicht festgelegt
unter 900 °C
Maflnahme Temperatur erhohen 10-11 Minu- | Entziinden des Hauptbrenners
ten nach zehn Minuten
Mindesttemperatur 1-miniitiges gleitendes Mittel Nicht festgelegt
iiber 600 °C
Hochsttemperatur 1-miniitiges gleitendes Mittel Weniger als 1 100 °C
unter 1 100 °C
Mafnahme Temperatur erhohen und Feuer | 11-12 Minu- | Temperatur erhohen und Feuer
stabilisieren fiir den Beginn der ten stabilisieren fiir den Beginn der
umschliefenden umschliefenden
Feuereinwirkung Feuereinwirkung
Mindesttemperatur 1-miniitiges gleitendes Mittel Uber 300 °C
iber 600 °C
Hochsttemperatur 1-miniitiges gleitendes Mittel Unter 1 100 °C
unter 1 100 °C
Mafinahme UmschlieBende 12 Minuten | UmschlieBende Feuereinwirkung
Feuereinwirkung wird bis Ende der | wird fortgesetzt
fortgesetzt Priifung
Mindesttemperatur 1-miniitiges gleitendes Mittel 1-miniitiges gleitendes Mittel
tiber 800 °C iiber 800 °C
Hochsttemperatur 1-miniitiges gleitendes Mittel 1-miniitiges gleitendes Mittel
unter 1 100 °C unter 1 100 °C
d) Dokumentation der Ergebnisse der Feuersicherheitspriifung
Die Anordnung des Feuers wird so detailliert aufgezeichnet, dass die Wirmeeinbringung in den Priiftkorper
reproduzierbar ist. Die Ergebnisse umfassen die verstrichene Zeit von der Entziindung des Feuers bis zum
Beginn der Entliiftung durch das/die TPRD sowie den Hochstdruck und die Entliiftungszeit, bis ein Druck von
weniger als 1 MPa erreicht wird. Die Temperaturen der Thermoelemente und der Behilterdruck werden
wihrend der Priifung mindestens alle zehn Sekunden aufgezeichnet. Jede Nichteinhaltung der vorgeschriebenen
Mindesttemperaturanforderungen, basierend auf den 1-miniitigen gleitenden Mitteln, fihrt zur Ungiiltigkeit des
Priifergebnisses. Jede Nichteinhaltung der vorgeschriebenen Hochsttemperaturanforderungen, basierend auf
den 1-miniitigen gleitenden Mitteln, fithrt nur dann zur Ungiiltigkeit des Priifergebnisses, wenn der
Priifgegenstand die Priifung nicht bestanden hat.
5.2.  Priifung mit umschlieSendem Feuer:

Die Priifeinheit ist das Druckwasserstoff-Speichersystem. Das Speichersystem ist zu 100 Prozent des NWP
(+ 2/- 0 MPa) mit Druckwasserstoffgas gefiillt. Der Behlter ist horizontal mit dem Behilterboden ca. 100 mm
iiber der Brandquelle positioniert. Behilterventile, Verbindungsteile und/oder Druckentlastungsvorrichtungen sind
mit einer Metallabschirmung vor direkter Flammeneinwirkung zu schiitzen. Die Metallabschirmung darf nicht in
unmittelbarem Kontakt mit dem vorgeschriebenen Feuerschutzsystem (Druckentlastungsvorrichtung oder
Behilterventil) stehen.

Eine gleichférmige Brandquelle von 1,65 m Linge sorgt fir eine direkte Flammeneinwirkung auf die Behalter-
oberfliche iiber den gesamten Durchmesser. Die Priifung ist fortzusetzen, bis der Behilter vollstindig entliiftet ist
(bis der Behalterdruck unter 0,7 MPa fillt). Jegliche Stérung oder Unregelmifigkeit des Brandherdes wihrend der
Priifung fithrt zur Ungiiltigkeit des Ergebnisses.
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Die Flammentemperaturen miissen von mindestens drei Thermoelementen tiberwacht werden, die in der Flamme
etwa 25 mm unterhalb des Bodens des Behilters aufgehingt sind. Thermoelemente konnen seitlich an
Stahlwiirfeln in einer Hohe von bis zu 25 mm befestigt werden. Die Temperatur des Thermoelements und der
Behilterdruck sind wihrend der Priifung alle 30 Sekunden aufzuzeichnen.

Innerhalb von fiinf Minuten nach dem Entziinden des Feuers wird eine durchschnittliche Flammentemperatur von
nicht weniger als 590 °C (bestimmt durch den Mittelwert der beiden Thermoelemente, die die Hochsttem-
peraturen {iber einen Zeitraum von 60 Sekunden erfassen) erreicht und fiir die Dauer der Priifung beibehalten.

Wenn der Behilter weniger als 1,65 m lang ist, ist der Behlter mittig iiber der Feuerquelle anzuordnen. Ist der
Behilter linger als 1,65 m, so muss, wenn der Behilter an einem Ende mit einer Druckentlastungsvorrichtung
ausgestattet ist, die Einwirkung der Warmequelle am gegeniiberliegenden Ende des Behilters beginnen. Wenn der
Behilter linger als 1,65 m ist und an beiden Enden des Behalters oder an mehr als einer Stelle in Langsrichtung
Druckminderer angebracht sind, muss die Warmequelle so ausgerichtet werden, dass sie mittig zwischen den
Druckminderern liegt, die in der Waagerechten den groften Abstand zueinander haben.

Der Behilter muss durch eine Druckentlastungsvorrichtung entliiftet werden, ohne zu bersten.
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ANHANG 4

PRUFVERFAHREN FUR BESTIMMTE BAUTEILE FUR DAS DRUCKWASSERSTOFF-SPEICHERSYSTEM

1. LEISTUNGSPRUFUNGEN FUR DIE TPRD-QUALIFIZIERUNG

Die Priifung erfolgt mit Wasserstoffgas der Gasqualitit nach ISO 14687-2/SAE ]J2719. Alle Priifungen werden bei
einer Umgebungstemperatur von 20 (£ 5) °C durchgefiihrt, sofern nicht anders vorgeschrieben. Die Leistungs-
priifungen fiir die TPRD-Qualifikation sind wie folgt festgelegt (siehe auch Anlage 1):

1.1. Druckzykluspriifung.

Finf TPRD-Einheiten durchlaufen 11 000 Innendruckzyklen mit Wasserstoffgas der Gasqualitit nach
ISO 14687-2[SAE J2719. Die ersten fiinf Druckzyklen liegen zwischen 2 (+ 1) MPa und 150 Prozent des NWP
( 1 MPa); die verbleibenden Druckzyklen liegen zwischen 2 ( 1) MPa und 125 Prozent des NWP (£ 1 MPa). Die
ersten 1 500 Druckzyklen werden bei einer TPRD-Temperatur von 85 °C oder hoher durchgefiihrt. Die iibrigen
Zyklen werden bei einer TPRD-Temperatur von 55 (¢ 5) °C durchgefiihrt. Die maximale Anderungshiufigkeit der
Druckzyklen betragt zehn Zyklen pro Minute. Nach dieser Priifung muss die Druckentlastungsvorrichtung die
Anforderungen der Dichtheitspriifung (Anhang 4 Absatz 1.8), der Durchsatzpriifung (Anhang 4 Absatz 1.10) und
der Aktivierungspriifung fiir TPRD (Anhang 4 Absatz 1.9) erfiillen.

1.2.  Beschleunigter Lebensdauertest.

Acht TPRD-Einheiten werden gepriift; drei bei der vom Hersteller angegebenen Aktivierungstemperatur (Tact) und
funf bei einer beschleunigten Lebensdauertemperatur, Tlife = 9,1 x Tact%%3. Das TPRD wird in einen Ofen oder
ein Fliissigkeitsbad gelegt, wihrend die Temperatur konstant gehalten wird ( 1 °C). Der Wasserstoffgasdruck an
der TPRD-Offnung betrigt 125 Prozent des NWP (+ 1 MPa). Die Druckversorgung kann sich auferhalb des Ofens
oder Bades befinden, in dem die Temperatur kontrolliert wird. Jede Vorrichtung wird einzeln oder iiber ein
Verteilersystem unter Druck gesetzt. Wenn ein Verteilersystem verwendet wird, beinhaltet jeder Druckanschluss
ein Riickschlagventil, um einen Druckabfall des Systems beim Versagen einer Probeneinheit zu verhindern. Die
drei bei Tact getesteten TPRD miissen sich in weniger als zehn Stunden aktivieren. Die funf bei Tlife getesteten
TPRD diirfen sich nicht in weniger als 500 Stunden aktivieren.

1.3. Temperaturzykluspriifung

a) Ein druckloses TPRD wird fiir mindestens zwei Stunden in ein Flissigkeitsbad gelegt, dessen Temperatur bei
— 40 °C oder niedriger eingestellt wird. Das TPRD wird in ein Flussigkeitsbad transferiert, das innerhalb von
funf Minuten auf + 85 °C oder hoher gebracht, und mindestens zwei Stunden auf dieser Temperatur gehalten
wird. Das TPRD wird in ein Fliissigkeitsbad transferiert, das innerhalb von fiinf Minuten auf — 40 °C oder
niedriger gebracht und gehalten wird.

b) Schritt (a) wird wiederholt, bis 15thermische Zyklen erreicht sind.

¢) Bei einer Konditionierung des TPRD fiir mindestens zwei Stunden im Fliissigkeitsbad von — 40 °C oder
weniger wird der Innendruck des TPRD mit Wasserstoffgas zwischen 2 MPa (+ 1/- 0 MPa) und 80 Prozent des
NWP (+ 2/— 0 MPa) fiir 100 Zyklen zyklisch mit Druck beaufschlagt, wihrend das Flissigkeitsbad bei —40 °C
oder niedriger gehalten wird.

(d) Nach den Wirme- und Druckzyklen muss die Druckentlastungsvorrichtung die Anforderungen der
Dichtheitspriifung (Anhang 4 Absatz 1.8) erfiillen, wobei die Dichtheitspriifung bei — 40 °C (+ 5/- 0 °C)
durchgefithrt werden muss. Nach der Dichtheitsprifung muss das TPRD die Anforderungen der
Aktivierungspriifung (Anhang 4, Absatz 1.9) und dann der Durchsatzpriifung (Anhang 4, Absatz 1.10)
erfiillen.

1.4. Prifung der Salzkorrosionsbestindigkeit

Zwei TPRD-Einheiten werden gepriift. Nicht fest verbundene Verschlusskappen werden entfernt. Jede
TPRD-Einheit wird in einer Priifvorrichtung gemdfl dem vom Hersteller empfohlenen Verfahren montiert, sodass
die dufere Belastung mit der realen Einbauweise iibereinstimmt. Jede Einheit wird 500 Stunden lang einer
Salzsprithnebelpriifung gemdfl ASTM B117 (Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) Apparatus; Standard-
verfahren fiir den Betrieb von Salzsprithnebelgeriten) unterzogen, mit der Ausnahme, dass bei der Priifung einer
Einheit der pH-Wert der Salzlosung durch Zugabe von Schwefelsiure und Salpetersiure im Verhéltnis 2:1 auf
4,0 + 0,2 einzustellen ist, und bei der Priifung der anderen Einheit der pH-Wert der Salzlgsung durch Zugabe von
Natriumhydroxid auf 10,0 £ 0,2 einzustellen ist. Die Temperatur in der Nebelkammer betrigt konstant 30-35 °C).



17.5.2019 Amtsblatt der Europdischen Union L 12977

Nach diesen Priifungen muss jede Druckentlastungsvorrichtung die Anforderungen der Dichtheitspriifung
(Anhang 3 Absatz 6.1.8), der Durchsatzpriifung (Anhang 3 Absatz 6.1.10) und der Aktivierungspriifung der
TPRD (Anhang 3 Absatz 6.1.9) erfiillen.

1.5. Priifung der Fahrzeugumgebung

Die Bestindigkeit gegen Zersetzung durch dufSere Einwirkung von Betriebsfliissigkeiten von Kraftfahrzeugen wird
durch die folgende Priifung bestimmt:

a) Die Anschlisse fur Ein- und Auslass des TPRD werden gemifl der Einbauanweisungen des Herstellers
angeschlossen oder mit einer Abdeckung versehen. Die Auflenflichen des TPRD werden 24 Stunden lang bei
20 (¢ 5) °C jeder der folgenden Fliissigkeiten ausgesetzt:

i) Schwefelsdure (19 Volumenprozent in Wasser)

ii) Natriumhydroxid (25 Gewichtsprozent Losung in Wasser)

ili) Ammoniumnitrat (28 Gewichtsprozent in Wasser) und

iv) Scheibenwaschfliissigkeit (aus 50 Volumenprozent Methylalkohol und Wasser).

Die Fliissigkeiten werden bei Bedarf wieder aufgefullt, um eine vollstindige Einwirkung fur die Dauer der
Pritfung zu gewihrleisten. Mit jeder der Fliissigkeiten wird eine gesonderte Priifung durchgefiihrt. Ein Bauteil
kann fur die aufeinanderfolgende Einwirkung aller Fliissigkeiten verwendet werden.

b) Nach dem Kontakt mit jeder Fliissigkeit wird das Bauteil abgerieben und mit Wasser gespiilt.

c¢) Das Bauteil darf keine Anzeichen einer physikalischen Beschidigung aufweisen, die die Funktion des Bauteils
beeintrichtigen konnte, insbesondere: Risse, Erweichungen oder Aufquellen. Geringfiigige oberflichliche
Veranderungen wie Korrosionsfraf oder Fleckenbildung sind keine Fehlfunktionen. Nach Abschluss aller
Expositionspriifungen muss/miissen die Einheit(en) die Anforderungen der Dichtheitspriifung (Anhang 4
Absatz 1.8), der Durchsatzpriifung (Anhang 4 Absatz 1.10) und der Aktivierungspriifung der TPRD (Anhang 4
Absatz 1.9) erfiillen.

1.6. Prifung auf Spannungsrisskorrosion.

Bei TPRD, die Bauteile aus einer Kupferbasislegierung (z. B. Messing) enthalten, wird eine TPRD-Einheit gepriift.
Alle der Atmosphire ausgesetzten Bauteile aus Kupferlegierungen sind zu entfetten und dann zehn Tage lang
kontinuierlich in einer Glaskammer mit einer Glasabdeckung einem feuchten Ammoniak-Luft-Gemisch
auszusetzen.

Wissrige Ammoniak-Losung mit einem spezifischen Gewicht von 0,94 wird am Boden der Glaskammer unterhalb
des Priifkorpers in einer Konzentration von mindestens 20 ml pro Liter Kammervolumen aufrechterhalten. Die
Probe wird 35 (¢ 5) mm iiber der wissrigen Ammoniak-Losung positioniert und in einer inerten Schale gelagert.
Das feuchte Ammoniak-Luft-Gemisch wird bei atmosphiarischem Druck bei 35 (£ 5) °C aufrechterhalten. Bauteile
aus Legierungen auf Kupferbasis diirfen nach dieser Priiffung keine Risse oder Delaminationen aufweisen.

1.7. Fall- und Schwingungspriifung

a) Sechs TPRD-Einheiten werden aus einer Hohe von 2 m bei Umgebungstemperatur (20 £ 5 °C ) auf eine glatte
Betonoberfliche fallen gelassen. Jeder Priiftkorper darf nach dem ersten Aufprall von der Betonoberfliche
abprallen. Eine Einheit wird in sechs Ausrichtungen (entgegengesetzte Richtungen von drei orthogonalen
Achsen: vertikal, seitlich und in Lingsrichtung) fallen gelassen. Zeigt jeder der sechs Priifkorper nach der
Fallpriifung keine sichtbaren duferen Schiden, die darauf hindeuten, dass das Bauteil nicht fiir die Verwendung
geeignet ist, so ist mit Schritt (b) fortzufahren.

b) Jede der sechs TPRD-Einheiten, die in Schritt (a) fallen gelassen wurden, und eine weitere Einheit, die keinem
Sturz ausgesetzt war, werden in einer Priifvorrichtung gemif8 den Einbauanweisungen des Herstellers montiert
und Schwingung versetzt, 30 Minuten lang entlang jeder der drei orthogonalen Achsen (vertikal, lateral und
langs) mit der stirksten Resonanzfrequenz fiir jede Achse. Die stirksten Resonanzfrequenzen werden durch
eine Beschleunigung von 1,5 g und das Durchlaufen eines sinusférmigen Frequenzbereichs von 10 bis 500 Hz
innerhalb von zehn Minuten bestimmt. Die Resonanzfrequenz ist durch eine deutliche Zunahme der
Schwingungsamplitude gekennzeichnet. Wenn die Resonanzfrequenz nicht in diesem Bereich festgestellt wird,
so ist die Priifung bei 40 Hz durchzufiihren. Nach dieser Priifung darf keiner der Priifkorper sichtbare dufSere
Schiden aufweisen, die darauf hindeuten, dass das Bauteil nicht fir die Verwendung geeignet ist. AnschlieSend
muss es die Anforderungen der Dichtheitspriifung (Anhang 4 Absatz 1.8), der Durchsatzpriifung (Anhang 4
Absatz 1.10) und der Aktivierungspriifung der TPRD (Anhang 4 Absatz 1.9) erfiillen.



L 129/78 Amtsblatt der Europdischen Union 17.5.2019

1.8. Dichtheitspriifung

Ein TPRD, das noch nicht gepriift wurde, wird bei Umgebungstemperatur, hohen und niedrigen Temperaturen
getestet, ohne anderen Konstruktionseignungspriifungen unterzogen zu werden. Die Einheit wird vor der Priifung
jeder Temperatur und jedem Priifdruck eine Stunde lang ausgesetzt. Die drei Temperaturpriifbedingungen sind:

a) Umgebungstemperatur: Konditionierung der Einheit bei 20 (¢ 5) °C; Priifung bei 5 Prozent des NWP
(+ 0/— 2 MPa) und 150 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa)

b) Hohe Temperatur: Konditionierung der Einheit bei 85 °C oder hoher; Priifung bei 5 Prozent des NWP
(+ 0/]— 2 MPa) und 150 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa)

¢) Niedrige Temperatur: Konditionierung der Einheit bei — 40 °C oder niedriger; Priifung bei 5 Prozent des NWP
(+ 0/— 2 MPa) und 100 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa).

Zusitzliche Einheiten werden einer Dichtheitspriiffung gemif anderen Priifverfahren in Anhang 4 Absatz 1 mit
ununterbrochener Belastung bei der in diesen Priifverfahren angegebenen Temperatur unterzogen.

Bei allen vorgeschriebenen Priiftemperaturen wird das Gerit fiir eine Minute durch Eintauchen in eine temperierte
Flussigkeit (oder ein gleichwertiges Verfahren) konditioniert. Werden im vorgegebenen Zeitraum keine Blasen
beobachtet, besteht der Priifkorper die Priifung. Werden Blasen festgestellt, wird die Leckage-Frequenz mit einem
geeigneten Verfahren gemessen. Die Wasserstoff-Leckage-Frequenz muss insgesamt weniger als 10 Nml/h betragen.

1.9.  Aktivierungspriifung fiir TPRD

Zwei neue TPRD-Einheiten werden gepriift, ohne anderen Konstruktionseignungspriifungen unterzogen zu
werden, um einen Vergleichswert fiir die Aktivierung festzulegen. Zusitzliche vorab gepriifte Einheiten (vorab
gepriifte Einheiten gemdfl Anhang 4 Absitze 1.1, 1.3, 1.4, 1.5 oder 1.7) durchlaufen die Aktivierungspriifung, wie
in anderen Priifungen gemifl Anhang 4 Absatz 1 beschrieben.

a) Der Versuchsaufbau besteht entweder aus einem Ofen oder einem Kamin, der die Lufttemperatur und den
Durchfluss steuern kann, um 600 (+ 10) °C in der das TPRD umgebenden Luft zu erreichen. Die TPRD-Einheit
ist nicht direkt der Flamme ausgesetzt. Die TPRD-Einheit wird in einer Vorrichtung gemifl den Einbauan-
weisungen des Herstellers montiert; der Versuchsaufbau ist zu dokumentieren.

b) Ein Thermoelement wird in dem Ofen oder Kamin platziert, um die Temperatur zu iiberwachen. Die
Temperatur wird in den zwei Minuten vor der Durchfithrung der Priifung im zuldssigen Bereich gehalten.

c) Die druckbelastete TPRD-Einheit wird in den Ofen oder Kamin eingefithrt und die Zeit bis zur Aktivierung der
Vorrichtung aufgezeichnet. Vor dem Einsetzen in den Ofen oder Kamin wird eine neue (nicht vorab gepriifte)
TPRD-Einheit mit hochstens 25 Prozent des NWP unter Druck gesetzt (wie die vorab gepriifte). TPRD-
Einheiten werden mit hochstens 25 Prozent des NWP unter Druck gesetzt. und eine neue (nicht vorab
gepriifte) TPRD-Einheit wird mit 100 Prozent des NWP unter Druck gesetzt.

d) TPRD-Einheiten, die zuvor anderen Priiffungen gemifl Anhang 4 Absatz 1 unterzogen wurden, miissen sich
innerhalb eines Zeitraums aktivieren, der nicht linger als zwei Minuten tiber die Vergleichszeit der neuen
TPRD-Einheit hinausgeht, die mit bis zu 25 Prozent des NWP unter Druck gesetzt wurde.

e) Die Differenz in der Aktivierungszeit der beiden TPRD-Einheiten, die nicht zuvor gepriift wurden, darf nicht
mehr als zwei Minuten betragen.

1.10. Durchsatzpriifung

a) Die Durchflusskapazitit wird anhand von acht TPRD-Einheiten gepriift. Die acht Einheiten umfassen drei neue
TPRD-Einheiten und eine TPRD-Einheit aus jeder der folgenden vorherigen Priifungen: Anhang 4 Absitze 1.1,
1.3, 1.4, 1.5 und 1.7..

b) Jede TPRD-Einheit wird gemifl Anhang 4 Absatz 1.9 aktiviert. Nach der Aktivierung und ohne Reinigung,
Entnahme von Teilen oder Uberholung wird jede TPRD-Einheit einer Durchflusspriifung mit Wasserstoff, Luft
oder einem Edelgas unterzogen.

¢) Die Durchsatzpriffung wird mit einem Gaseingangsdruck von 2 (¢ 0,5) MPa durchgefiihrt. Der Auslass steht
unter Umgebungsdruck. Die Einlasstemperatur und der Einlassdruck werden aufgezeichnet.

d) Der Durchfluss wird mit einer Genauigkeit von + 2 Prozent gemessen. Der niedrigste Messwert der acht
Druckentlastungsvorrichtungen darf nicht weniger als 90 % des hochsten Durchflusswertes betragen.
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2. PRUFUNGEN FUR RUCKSCHLAGVENTILE UND ABSPERRVENTILE

Die Priifung muss mit Wasserstoffgas der Gasqualitit nach ISO 14687-2/SAE J2719 erfolgen. Alle Priifungen
werden bei einer Umgebungstemperatur von 20 (+ 5) °C durchgefiihrt, sofern nicht anders vorgeschrieben. Die
Leistungspriifungen fiir die Qualifikation der Riickschlagventile und Absperrventile sind wie folgt festgelegt (siche
auch Anlage 2):

2.1. Priifung der hydrostatischen Belastbarkeit

Die Auslassoffnung in den Bauteilen wird verschlossen und Ventilsitze oder Innenblcke werden in die geoffnete
Position gebracht. Eine Einheit wird gepriift, ohne anderen Konstruktionseignungspriifungen unterzogen zu
werden, um einen Vergleichsberstdruck zu ermitteln, andere Einheiten werden wie in den nachfolgenden
Priifungen des Anhang 4 Absatz 2 beschrieben gepriift.

a) Der Einlass des Bauteils wird fiir drei Minuten mit einem hydrostatischen Druck von 250 Prozent des NWP
(+ 2/- 0 MPa) beaufschlagt. Das Bauteil wird untersucht, um sicherzustellen, dass kein Riss aufgetreten ist.

b) Der hydrostatische Druck wird dann mit einer Geschwindigkeit von weniger als oder gleich 1,4 MPa/sec bis
zum Ausfall des Bauteils erh6ht. Der hydrostatische Druck beim Ausfall wird aufgezeichnet. Der Ausfalldruck
der zuvor gepriiften Einheiten darf nicht weniger als 80 % des Vergleichsausfalldrucks betragen, es sei denn, der
hydrostatische Druck iibersteigt 400 % des NWP.

2.2. Dichtheitspriifung

Eine Einheit, die noch nicht gepriift wurde, wird bei Umgebungstemperatur, hohen und niedrigen Temperaturen
getestet, ohne anderen Konstruktionseignungspriifungen unterzogen zu werden. Die drei Temperaturpriifbe-
dingungen sind:

a) Umgebungstemperatur: Konditionierung der Einheit bei 20 (¢ 5) °C; Priffung bei 5 Prozent des NWP
(+ 0/- 2 MPa) und 150 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa);

b) Hohe Temperatur: Konditionierung der Einheit bei 85 °C oder hoher; Priffung bei 5 Prozent des NWP
(+ 0/— 2 MPa) und 150 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa).

¢) Niedrige Temperatur: Konditionierung der Einheit bei — 40 °C oder niedriger; Priifung bei 5 Prozent des NWP
(+ 0/— 2 MPa) und 100 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa).

Zusitzliche Einheiten werden einer Dichtheitspriifung gemif8 anderen Priifverfahren in Anhang 4 Absatz 2 mit
ununterbrochener Belastung bei der in diesen Priifverfahren angegebenen Temperatur unterzogen.

Die Auslassoffnung wird mit dem entsprechenden Gegenstiick verschlossen und der Einlass mit Druckwasserstoff
belastet. Bei allen vorgeschriebenen Priftemperaturen wird das Gerat fur eine Minute durch Eintauchen in eine
temperierte Fliissigkeit (oder ein gleichwertiges Verfahren) konditioniert. Werden im vorgegebenen Zeitraum keine
Blasen beobachtet, besteht der Priifkérper die Priifung. Werden Blasen festgestellt, wird die Leckage-Frequenz mit
einem geeigneten Verfahren gemessen. Die Leckage-Frequenz darf 10 Nml/h Wasserstoffgas nicht iiberschreiten.

2.3. Druckzykluspriifung bei extremen Temperaturen

a) Die Gesamtzahl der Betriebszyklen betragt 11 000 fiir das Riickschlagventil und 50 000 fiir das Absperrventil.
Die Ventileinheit wird in eine Priifvorrichtung eingesetzt, die den Herstellerangaben fiir die Montage entspricht.
Der Betrieb der Einheit wird kontinuierlich mit Wasserstoffgas und allen vorgegebenen Driicken wiederholt.

Ein Betriebszyklus ist wie folgt zu definieren:

i) Ein Riickschlagventil wird mit einer Priifvorrichtung verbunden und der Einlass mit 100 Prozent des NWP
(+ 2/]- 0 MPa) in sechs Impulsschritten bei geschlossenem Auslass beaufschlagt. Der Druck wird dann iiber
den Riickschlagventileinlass abgelassen. Der Druck wird auf der Auslass-Seite des Riickschlagventils vor dem

ndchsten Zyklus auf weniger als 60 Prozent des NWP abgesenkt.

ii) Ein Absperrventil ist mit einer Priifvorrichtung verbunden und sowohl die Ein- als auch die Auslass-
Seite wird kontinuierlich mit Druck beaufschlagt.

Ein Betriebszyklus besteht aus einem vollstindigen Betrieb und einem Reset.
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b) Die Priifung erfolgt an einer Einheit, die bei den folgenden Temperaturen stabilisiert ist:

i) Zykluspriifung bei Umgebungstemperatur. Die Einheit durchliuft Betriebszyklen (offen/geschlossen) bei
125 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa) in bis zu 90 Prozent der Gesamtzyklen, wobei das Bauteil bei
20 (£ 5) °C stabilisiert ist. Nach Abschluss der Betriebszyklen bei Umgebungstemperatur muss die Einheit
die Dichtheitspriifung bei Umgebungstemperatur gemafl Anhang 4 Absatz 2.2 erfillen.

ii) Zykluspriifung bei hoher Temperatur. Die Einheit durchlduft anschliefend Betriebszyklen mit 125 Prozent
des NWP (+ 2/- 0 MPa) bei fiinf Prozent der gesamten Betriebszyklen, wobei die Temperatur des Bauteils
bei 85 °C oder hoher gehalten wird. Nach Abschluss der 85°C-Zyklen muss die Einheit die
Dichtheitspriifung bei hohen Temperaturen (85 °C) gemdfl Anhang 4 Absatz 2.2 erfiillen.

i) Zykluspriifung bei niedriger Temperatur Die Einheit durchlduft anschlieBend Betriebszyklen mit
100 Prozent des NWP (+ 2/— 0 MPa) bei fiinf Prozent der gesamten Zyklen, wobei die Temperatur des
Bauteils bei — 40 °C oder niedriger gehalten wird. Nach Abschluss der Betriebszyklen bei — 40 °C, muss die
Einheit die Dichtheitspriifung bei niedrigen Temperaturen (- 40 °C) gemif Anhang 4 Absatz 2.2 erfiillen.

¢) Durchflusspriifung bei Riickschlagventilflattern: Nach 11 000 Betriebszyklen und den Dichtheitspriifungen
gemidfl Anhang 4 Absatz 2.3 Buchstabe b wird das Riickschlagventil 24 Stunden lang einer Durchflussmenge
ausgesetzt, die die grofften Schwingungen (Ventilflattern) verursacht. Nach Abschluss der Priifung muss das
Riickschlagventil der Dichtheitspriifung bei Umgebungstemperatur (Anhang 4 Absatz 2.2) und der Belastbar-
keitspriifung (Anhang 4 Absatz 2.1) entsprechen.

2.4. Pritfung der Salzkorrosionsbestindigkeit

Das Bauteil wird in seiner normalen Einbaulage abgestiitzt und 500 Stunden lang einem Salzsprithnebeltest gemaf§
ASTM B117 (Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) Apparatus) unterzogen. Die Temperatur in der
Nebelkammer betrigt konstant 30 — 35 °C). Die Salzlosung besteht zu 5 Prozent aus Natriumchlorid und zu
95 Gewichtsprozent aus destilliertem Wasser.

Unmittelbar nach der Korrosionspriifung wird der Priifkorper abgespiilt, schonend von Salzablagerungen befreit,
auf Verformung untersucht und muss dann den folgenden Anforderungen entsprechen:

a) Das Bauteil darf keine Anzeichen einer physikalischen Beschidigung aufweisen, die die Funktion des Bauteils
beeintrichtigen konnte, insbesondere: Risse, Erweichungen oder Aufquellen. Geringfiigige oberflichliche
Verinderungen wie Korrosionsfral oder Fleckenbildung sind keine Fehlfunktionen.

b) Der Dichtheitspriifung bei Umgebungstemperatur (Anhang 4 Absatz 2.2).
¢) Der Priifung der hydrostatischen Belastbarkeit (Anhang 4 Absatz 2.1).

2.5. Priifung auf Einfliisse der Fahrzeugumgebung

Die Bestdndigkeit gegen Zersetzung durch Einwirkung von Betriebsfliissigkeiten von Kraftfahrzeugen wird durch
die folgende Priifung bestimmt.

a) Die Anschlissse fiir Ein- und Auslass der Ventileinheit werden gemdfl der Einbauanweisungen des Herstellers
angeschlossen oder mit einer Abdeckung versehen. Die Aufenflichen der Ventileinheit werden 24 Stunden
lang bei 20 (¢ 5) °C jeder der folgenden Fliissigkeiten ausgesetzt:

i) Schwefelsdure — 19 Volumenprozent in Wasser;

ii) Natriumhydroxid — 25 Gewichtsprozent Losung in Wasser;

ili) Ammoniumnitrat — 28 Gewichtsprozent in Wasser; und

iv) Scheibenwaschfliissigkeit (aus 50 Volumenprozent Methylalkohol und Wasser).

Die Fliissigkeiten werden bei Bedarf wieder aufgefullt, um eine vollstindige Einwirkung fur die Dauer der
Priifung zu gewihrleisten. Mit jeder der Fliissigkeiten wird eine gesonderte Priifung durchgefiihrt. Ein Bauteil
kann fiir die aufeinanderfolgende Einwirkung aller Flussigkeiten verwendet werden.

b) Nach dem Kontakt mit jeder Chemikalie wird das Bauteil abgerieben und mit Wasser gespiilt.

c¢) Das Bauteil darf keine Anzeichen einer physikalischen Beschidigung aufweisen, die die Funktion des Bauteils
beeintrachtigen konnte, insbesondere: Risse, Erweichungen oder Aufquellen. Geringfiigige oberflichliche
Verdnderungen wie Korrosionsfral oder Fleckenbildung sind keine Fehlfunktionen. Nach Abschluss aller
Expositionspriifungen muss/miissen die Einheit(en) die Anforderungen der Dichtheitspriifung bei Umgebungs-
temperatur (Anhang 4 Absatz 2.2) und der Priffung der hydrostatischen Belastbarkeit (Anhang 4 Absatz 2.1)
entsprechen.
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2.6. Priifung auf Einfliisse durch die Umgebungsluft

Die Priifung auf Einfliisse durch die Umgebungsluft gilt fur die Qualifikation von Riickschlagventilen und
automatischen Absperrventilen, wenn das Bauteil nichtmetallische Materialien aufweist, die unter normalen Be-
triebsbedingungen der Umgebungsluft ausgesetzt sind.

a) Alle nichtmetallischen Materialien, die zur Abdichtung des Kraftstoffs dienen und der Umgebungsluft
ausgesetzt sind, fiir die der Antragsteller keine ausreichende Eigenschaftserklirung vorlegt, miissen nach einer
96-stiindigen Sauerstoffeinwirkung bei 70 °C und 2 MPa gemdf ASTM D572 (Standard Test Method for
Rubber- Deterioration by Heat and Oxygen; Verfahren zur Bestimmung der Hitze- und Sauerstoffbestindigkeit)
nicht rissig werden oder sichtbare Anzeichen fiir Schdden aufweisen.

b) Alle Elastomere miissen eine Ozonbestindigkeit nach einem oder mehreren der folgenden Punkte aufweisen:
i) Spezifikation von Elastomer-Verbindungen mit nachgewiesener Ozonbestidndigkeit.

ii) Bauteilpriifung nach ISO 1431/1, ASTM D1149 oder gleichwertige Priifverfahren.

2.7.  Elektrische Priifungen

Die elektrischen Priifungen gelten fur die Qualifikation des automatischen Absperrventils; sie gelten nicht fur die
Qualifikation von Riickschlagventilen.

a) Prifung auf unnormale Spannung Das Magnetventil wird an eine variable Gleichspannungsquelle
angeschlossen. Das Magnetventil wird wie folgt betitigt:

i) Ein Gleichgewichtszustand (Beharrungstemperatur) wird fiir eine Stunde bei der 1,5-fachen Nennspannung
hergestellt.

ii) Die Spannung wird auf das Doppelte der Nennspannung oder 60 Volt erhoht, je nachdem, welcher Wert
kleiner ist, und fiir eine Minute gehalten.

i) Ein Ausfall darf nicht zu externen Leckagen, gedffnetem Ventil odergefihrlichen Bedingungen wie Rauch,
Feuer oder Schmelzen fiihren.

Die Mindestoffnungsspannung beim NWP und Raumtemperatur muss kleiner oder gleich 9 V fiir ein 12-Volt-
System und kleiner oder gleich 18 V fiir ein 24-Volt-System sein.

b) Isolationswiderstandspriifung 1 000 V Gleichstrom wird zwischen dem Stromleiter und dem Gehduse des
Bauteils fiir mindestens zwei Sekunden angelegt. Der zuldssige Mindestwiderstand fiir dieses Bauteil betragt
240 kQ.

2.8. Schwingungspriifung

Die Ventileinheit wird mit Wasserstoff auf ihren 100-prozentigen NWP (+ 2/— 0 MPa) beaufschlagt, an beiden
Enden verschlossen und 30 Minuten lang entlang jeder der drei orthogonalen Achsen (vertikal, seitlich und in
Lingsrichtung) bei den stirksten Resonanzfrequenzen in Schwingung versetzt. Die stirksten Resonanzfrequenzen
werden durch eine Beschleunigung von 1,5 g und das Durchlaufen eines sinusformigen Frequenzbereichs von 10
bis 40 Hz innerhalb von zehn Minuten bestimmt. Wenn die Resonanzfrequenz nicht in diesem Bereich festgestellt
wird, so wird die Priifung bei 40 Hz durchgefihrt. Nach dieser Priifung darf keiner der Priifkorper sichtbare
duflere Schiden aufweisen, die darauf hindeuten, dass die Leistung des Bauteils beeintrichtigt ist. Nach Abschluss
der Prifung muss die Einheit die Anforderungen der Dichtheitspriifung bei Umgebungstemperatur gemaifs
Anhang 4 Absatz 2.2 erfullen.

2.9. Priifung auf Spannungsrisskorrosion

Bei Ventileinheiten, die Bauteile aus einer Kupferbasislegierung (z. B. Messing) enthalten, wird eine Ventileinheit
gepriift. Die Ventileinheit wird zerlegt, alle Bauteile aus einer Legierung auf Kupferbasis werden entfettet und dann
wird die Ventileinheit wieder zusammengesetzt, bevor sie zehn Tage lang kontinuierlich einem feuchten
Ammoniak-Luft-Gemisch ausgesetzt wird, das in einer Glaskammer mit einer Glasabdeckung aufrechterhalten
wird.

Wissrige Ammoniak-Losung mit einem spezifischen Gewicht von 0,94 wird am Boden der Glaskammer unterhalb
des Priifkorpers in einer Konzentration von mindestens 20 ml pro Liter Kammervolumen aufrechterhalten. Die
Probe wird 35 (* 5) mm iiber der wissrigen Ammoniak-Losung positioniert und in einer inerten Schale gelagert.
Das feuchte Ammoniak-Luft-Gemisch wird bei atmospharischem Druck bei 35 (+ 5) °C aufrechterhalten. Bauteile
aus Legierungen auf Kupferbasis diirfen infolge dieser Priifung keine Risse oder Delaminationen aufweisen.
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2.10. Korrosionsversuch mit vorgekithltem Wasserstoff

Die Ventileinheit wird bei — 40 °C oder niedriger bei einer Durchflussrate von 30 gfsec und einer
Auflentemperatur von 20 (¢ 5) °C fiir mindestens drei Minuten einem vorgekiihlten Wasserstoffgas ausgesetzt. Das
Gerit wird nach einer Haltezeit von zwei Minuten drucklos gemacht und wieder unter Druck gesetzt. Dieser
Versuch wird zehnmal wiederholt. Dieses Priifverfahren wird dann fiir weitere zehn Zyklen wiederholt, wobei die
Haltezeit auf 15 Minuten erhoht wird. Die Einheit muss dann die Anforderungen der Dichtheitspriifung bei
Umgebungstemperatur gemiff Anhang 4 Absatz 2.2 erfiillen.
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ANHANG 5

PRUFVERFAHREN FUR EIN KFZ-KRAFTSTOFFSYSTEM MIT DEM DRUCKWASSERSTOFF-SPEICHERSYSTEM

1. DICHTHEITSPRUFUNG DES DRUCKWASSERSTOFF-SPEICHERSYSTEMS NACH EINEM AUFPRALL

Die Crashtests zur Bewertung von Wasserstoffleckagen nach einem Aufprall sind die in Absatz 7.2 dieser
Regelung festgelegten.

Vor der Durchfithrung des Crashtests wird die Messtechnik im Wasserstoffspeichersystem installiert, um die
erforderlichen Druck- und Temperaturmessungen durchzufithren, wenn das Standardfahrzeug nicht bereits
tiber eine Messtechnik mit der erforderlichen Genauigkeit verfiigt.

Das Speichersystem wird dann, falls erforderlich, nach den Anweisungen des Herstellers gespiilt, um Verunrei-
nigungen aus dem Behilter zu entfernen, bevor das Speichersystem mit komprimiertem Wasserstoff oder
Heliumgas gefillt wird. Da der Druck des Speichersystems temperaturabhingig ist, hingt der Soll-Fulldruck
von der Temperatur ab. Der Solldruck ist nach folgender Gleichung zu bestimmen:

P, =NWPx (273 +T) | 288

target

dabei gilt, dass NWP dem Nennbetriebsdruck (MPa) entspricht, T, die Umgebungstemperatur ist, auf die sich
das Speichersystem voraussichtlich einstellen wird, und P, der Soll-Fiilldruck, nachdem sich die Temperatur
stabilisiert hat.

target

Der Behilter wird zu mindestens 95 Prozent des Soll-Fiilldrucks gefillt und kann sich vor der Durchfithrung
des Crashtests setzen (stabilisieren).

Das Hauptabsperrventil und die Absperrventile fiir Wasserstoffgas, die sich in der nachgeschalteten
Wasserstoffgasleitung befinden, befinden sich unmittelbar vor dem Aufprall im normalen Fahrzustand.

1.1. Dichtheitspriifung nach dem Aufprall: Druckwasserstoff-Speichersystem gefiillt mit Druckwasserstoff

Der Wasserstoffgasdruck, P, (MPa) und die Temperatur T, (°C) werden unmittelbar vor dem Aufprall und dann
in einem Zeitintervall, At (min), nach dem Aufprall gemessen. Das Zeitintervall At, beginnt, wenn das Fahrzeug
nach dem Aufprall zum Stillstand kommt und dauert mindestens 60 Minuten. Das Zeitintervall At ist
gegebenenfalls zu erhohen, um die Messgenauigkeit eines Speichersystems mit einem groflen Betriebsvolumen
von bis zu 70 MPa zu gewihrleisten; in diesem Fall wird At nach der folgenden Gleichung berechnet:

At = Vs X NWP [1 000 % (- 0,027 x NWP + 4) x R, - 0,21) - 1,7 x R,

dabei gilt: R, = P, | NWP; P_ ist der Druckbereich des Drucksensors (MPa), NWP der Nennarbeitsdruck (MPa),
Veyss das Volumen des Druckwasserstoff-Speichersystems () und At das Zeitintervall (min). Wenn der
berechnete Wert von At weniger als 60 Minuten betrdgt, wird At auf 60 Minuten gesetzt.

Die Wasserstoff-Ausgangsmasse im Speichersystem wird wie folgt berechnet:

P/ =P, x 288 /(273 +T,)

p,) =—0,0027 x (P,')2 + 0,75 x P, + 0,5789

M, =Py X Veuss

Die Wasserstoff-Endmasse im Speichersystem, M,, am Ende des Zeitintervalls At, wird wie folgt berechnet:

P/ =P, x 288 [ (273 + T)

p/ =—0,0027 x (P/)2+ 0,75 x P/ + 0,5789

M; = p/" X Vs

dabei gilt, dass P; der gemessene Enddruck (MPa) am Ende des Zeitintervalls ist und T; die gemessene
Endtemperatur (°C).
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Der durchschnittliche Wasserstoffdurchfluss im Zeitintervall (der niedriger sein muss als die in Absatz 7.2.1
genannten Kriterien) ist somit

Vi, = (M~M,) | At x 22,41 | 2,016 x (P, | P))

target /

dabei gilt, dass V,;, der durchschnittliche Volumenstrom (NL/min) innerhalb des Zeitintervalls ist und der
Ausdruck (P, [ P,) verwendet wird, um Differenzen zwischen dem gemessenen Ausgangsdruck, P, und dem
Soll-Filldruck P, zu kompensieren.

target

1.2. Dichtheitspriifung nach dem Aufprall: Druckwasserstoff-Speichersystem gefiillt mit verdichtetem Helium

Der Heliumgasdruck, P, (MPa) und die Temperatur T, (°C) werden unmittelbar vor dem Aufprall und dann in
einem vorgegebenen Zeitintervall nach dem Aufprall gemessen. Das Zeitintervall At, beginnt, wenn das
Fahrzeug nach dem Aufprall zum Stillstand kommt und dauert mindestens 60 Minuten. Das Zeitintervall At ist
gegebenenfalls zu erhohen, um die Messgenauigkeit eines Speichersystems mit einem groffen Betriebsvolumen
von bis zu 70 MPa zu gewihrleisten; in diesem Fall wird At nach der folgenden Gleichung berechnet:

At = Vs X NWP [ 1 000 x (- 0,028 x NWP + 5,5) x R, - 0,3) — 2,6 R,

dabei gilt: R, = P, | NWP; P, ist der Druckbereich des Drucksensors (MPa), NWP der Nennarbeitsdruck (MPa),
Veuss das Volumen des Druckwasserstoff-Speichersystems (I) und At das Zeitintervall (min). Wenn der Wert
von At weniger als 60 Minuten betrdgt, wird At auf 60 Minuten gesetzt.

Die Helium-Ausgangsmasse im Speichersystem wird wie folgt berechnet:

P/ =P, x 288/(273 + T,)

p,) =—0,0043 x (P,)2+ 1,53 x P, + 1,49

M, =p," % Veyss

Die Helium-Endmasse im Speichersystem, M,, am Ende des Zeitintervalls At, wird wie folgt berechnet:
P/ =P, x 288 [ (273 + T)

p/ =—0,0043 x (B/)2+ 1,53 x P + 1,49

M; = pf" X Vg

dabei gilt, dass P; der gemessene Enddruck (MPa) am Ende des Zeitintervalls ist und T; die gemessene
Endtemperatur (°C).

Der durchschnittliche Heliumdurchfluss innerhalb des Zeitintervalls ist somit

Vi = (M= M,) | At x 22,414,003 x (P

He —

targel/ PO)

dabei gilt, dass V,,, der durchschnittliche Volumenstrom (NL/min) innerhalb des Zeitintervalls ist und der
Ausdruck P, [ P, verwendet wird, um Differenzen zwischen dem gemessenen Ausgangsdruck, (P) und dem
Soll-Fiilldruck (P,,,,.) zu kompensieren.

Die Umrechnung des durchschnittlichen Helium-Volumenstroms in den durchschnittlichen Wasserstoffstrom
wird anhand der folgenden Formel berechnet:

Vi = Vi / 0,75

hierbei gilt, dass V,;, der entsprechende mittlere Wasserstoff-Volumenstrom ist. (der kleiner sein muss als die
gemdfd Absatz 7.2.1. dieser Regelung zu erfiillenden Anforderungen).

2. KONZENTRATIONSMESSUNG IN GESCHLOSSENEN RAUMEN NACH DEM AUFPRALL

Die Messungen werden im Rahmen des Crashtests zur Bewertung potenzieller Wasserstoff- (oder Helium-)
Leckagen protokolliert (Anhang 5 Absatz 1 Priifverfahren).

Es werden Sensoren eingesetzt, die entweder den Anstieg des Wasserstoff- oder Heliumgases oder die
Reduktion des Sauerstoffs (aufgrund der Verdringung von Luft durch Austritt von Wasserstoff/Helium)
messen.
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Die Sensoren sind auf riickverfolgbare Referenzen kalibriert, um eine Genauigkeit von + 5 Prozent bei den
Soll-Kriterien von vier Volumenprozent Wasserstoff oder drei Volumenprozent Helium in der Luft und eine
Skalenendwert-Messfihigkeit von mindestens 25 Prozent iiber den Soll-Kriterien zu gewahrleisten. Der Sensor
muss in der Lage sein, innerhalb von zehn Sekunden zu 90 Prozent auf eine Verdnderung der Konzentration
in Richtung des Skalenendwerts zu reagieren.

Vor dem Aufprall sind die Sensoren wie folgt im Fahrgastraum und im Gepéckraum des Fahrzeugs angeordnet:

a) In einem Abstand von 250 mm vom Himmel iiber dem Fahrersitz oder in der Nihe der oberen Mitte des
Fahrgastraums.

b) In einem Abstand von 250 mm vom Boden vor dem hinteren (oder hintersten) Sitz im Fahrgastraum.

¢) In einem Abstand von hochstens 100 mm von der Oberseite der Gepackraume im Fahrzeug, die nicht
direkt von dem jeweils durchzufithrenden Aufprall betroffen sind.

Die Sensoren sind fest an der Fahrzeugkonstruktion oder den Fahrzeugsitzen montiert und fir den geplanten
Crashtest vor Schmutz, Airbag-Abgasen und Flugkorpern geschiitzt. Die Messungen nach dem Aufprall werden
von im Fahrzeug befindlichen Instrumenten oder durch Fern-Ubertragung aufgezeichnet.

Das Fahrzeug kann sich entweder im Freien in einem Bereich befinden, der vor Wind und moglicher
Sonneneinstrahlung geschiitzt ist, oder in einem Raum, der grof§ genug oder beliiftet ist, um den Anstieg von
Wasserstoff auf mehr als zehn Prozent der Soll-Kriterien in den Fahrgast- und Gepackrdumen zu verhindern.

Die Datenerfassung nach dem Aufprall in den geschlossenen Rdumen beginnt, sobald das Fahrzeug zum
Stillstand kommt. Die Daten der Sensoren werden mindestens alle finf Sekunden erfasst und bleiben nach der
Priifung fiir einen Zeitraum von 60 Minuten erhalten. Ein Verzdgerungsfilter erster Ordnung (Zeitkonstante)
bis zu einem Maximum von fiinf Sekunden kann auf die Messungen angewendet werden, um eine ,Glittung*
zu erreichen und die Auswirkungen von fehlerhaften Datenpunkten zu filtern.

Die gefilterten Messwerte jedes Sensors miissen wahrend des 60-miniitigen Zeitabschnitts nach dem Aufprall
stets unter den Soll-Kriterien von 4,0 Prozent fiir Wasserstoff oder 3,0 Prozent fiir Helium liegen.

3. KONFORMITATSPRUFUNG FUR EINZELAUSFALLBEDINGUNGEN

Es ist entweder das Priifverfahren nach Anhang 5 Absatz 3.1 oder Absatz 3.2 durchzufiihren:

3.1. Priifverfahren fir Fahrzeuge mit Wasserstoffgasleckagesensoren
3.1.1.  Priifbedingungen

3.1.1.1. Priffahrzeug: Das Antriebssystem des Priiffahrzeugs wird gestartet, auf seine normale Betriebstemperatur
erwdrmt und fur die Dauer der Priffung in Betrieb gehalten. Wenn das Fahrzeug kein Brennstoffzellenfahrzeug
ist, wird es erwdrmt und im Leerlauf betrieben. Verfuigt das Priiffahrzeug iiber ein System zum automatischen
Stoppen des Leerlaufs, werden Mafinahmen ergriffen, um ein Anhalten des Motors zu verhindern.

3.1.1.2. Priifgas: Zwei Mischungen aus Luft und Wasserstoffgas: 3,0-prozentige Konzentration (oder weniger) von
Wasserstoff in der Luft zur Uberpriifung der Funktion der Warnfunktion und 4,0-prozentige Konzentration
(oder weniger) von Wasserstoff in der Luft zur Uberpriifung der Abschaltfunktion. Die Auswahl der
entsprechenden Konzentrationen erfolgt auf der Grundlage der Empfehlung (oder der Detektorspezifikation)
des Herstellers.

3.1.2. Priifverfahren

3.1.2.1. Vorbereitung der Priifung: Die Priifung wird ohne jegliche Windeinwirkung mithilfe geeigneter Mittel
durchgefiihrt, wie beispielsweise:

a) Am Wasserstoffgasleckagedetektor ist ein Schlauch zum Einleiten von Priifgas angebracht.

b) Der Wasserstoffgasleckagedetektor ist mit einer Abdeckung versehen, damit das Gas in der Nahe des
Wasserstoffgasleckagedetektors verbleibt.

3.1.2.2. Durchfiithrung der Priiffung

a) Das Priifgas wird zum Wasserstoffgasleckagedetektor geleitet.



L 129/88 Amtsblatt der Europdischen Union 17.5.2019

b) Die ordnungsgemifle Funktion des Warnsystems gilt als erwiesen, sobald die Priifung der Funktion des
Warnsystems mit dem Gas durchgefiihrt wurde.

c¢) Das Hauptabsperrventil ist bei der Priifung mit dem Gas nachweislich geschlossen, um die Funktion der
Absperrung zu iiberpriifen. So kann beispielsweise die Uberwachung der elektrischen Leistung des
Absperrventils oder des Gerdusches der Aktivierung des Absperrventils verwendet werden, um den Betrieb
des Hauptabsperrventils der Wasserstoffversorgung zu bestitigen.

3.2. Priifverfahren fur die Integritdt von geschlossenen Rdumen und Detektionssystemen.
3.2.1.  Vorbereitung:

3.2.1.1. Die Priifung wird ohne jegliche Windeinwirkung durchgefiihrt.

3.2.1.2. Besonderes Augenmerk wird auf die Priffumgebung gelegt, da bei der Priifung entziindliche Wasserstoff-Luft-
Gemische entstehen konnen.

3.2.1.3. Vor dem Versuch wird das Fahrzeug darauf vorbereitet, ferngesteuerte Wasserstofffreisetzungen aus dem
Wasserstoffsystem zu ermoglichen. Die Anzahl, Lage und Durchflusskapazitit der Entliiftungsvorrichtungen
hinter dem Hauptabsperrventil fiir Wasserstoff werden vom Fahrzeughersteller unter Beriicksichtigung von
Worst-Case-Szenarien hinsichtlich Leckagen unter Einzelausfallbedingungen definiert. Der Gesamtdurchfluss
aller ferngesteuerten Entliftungsvorrichtungen muss mindestens ausreichen, um eine Demonstration der
automatischen Funktionen ,Warnung“ und Wasserstoffabsperrung zu ermoglichen.

3.2.1.4. Fir die Zwecke der Priifung wird ein Wasserstoffkonzentrationsdetektor dort installiert, wo sich das meiste
Wasserstoffgas im Fahrgastraum (z. B. in der Nihe des Himmels) ansammeln kann, wenn die Priifung auf
Konformitit mit Absatz 7.1.4.2 dieser Regelung durchgefithrt wird; weitere Wasserstoffkonzentrationsde-
tektoren werden in geschlossenen oder teilgeschlossenen Rdumen des Fahrzeugs installiert, in denen sich
Wasserstoff aus den simulierten Wasserstofffreisetzungen im Rahmen der Priifung auf Konformitit mit
Absatz 7.1.4.3 dieser Regelung (siche Anhang 5, Absatz 3.2.1.3) ansammeln kann.

3.2.2. Verfahren:

3.2.2.1. Fahrzeugtiiren, Fenster und andere Abdeckungen sind verschlossen.

3.2.2.2. Das Antriebssystem wird gestartet, soll sich auf seine normale Betriebstemperatur erwdrmen und fiir die Dauer
der Pritfung im Leerlauf verbleiben.

3.2.2.3. Mithilfe der fernbedienbaren Funktion wird eine Leckage simuliert.

3.2.2.4. Die Wasserstoffkonzentration wird kontinuierlich gemessen, bis die Konzentration iiber einen Zeitraum von
drei Minuten nicht mehr ansteigt. Bei der Priiffung auf Konformitit mit Absatz 7.1.4.3 dieser Regelung wird die
simulierte Leckage anschliefend mit der fernbedienbaren Funktion erhéht, bis das Hauptabsperrventil fiir
Wasserstoff geschlossen und das Warnsignal aktiviert ist. Die Uberwachung der elektrischen Leistung des
Absperrventils oder des Gerdusches der Aktivierung des Absperrventils kann verwendet werden, um den
Betrieb des Hauptabsperrventils der Wasserstoffversorgung zu bestitigen.

3.2.2.5. Bei der Priifung auf Konformitit mit Absatz 7.1.4.2 dieser Regelung gilt die Prifung als erfolgreich
abgeschlossen, wenn die Wasserstoffkonzentration im Fahrgastraum 1,0 Prozent nicht iiberschreitet. Bei der
Priifung auf Konformitit mit Absatz 7.1.4.3 dieser Regelung gilt die Priifung als erfolgreich abgeschlossen,
wenn die Warn- und Abschaltfunktion bei den in Absatz 7.1.4.3 dieser Regelung angegebenen Werten (oder
darunter) ausgefithrt wird; andernfalls ist die Priifung nicht bestanden und das System ist nicht fiir den
Fahrzeugbetrieb qualifiziert.

4. KONFORMITATSPRUFUNG DES FAHRZEUG-ABGASSYSTEMS

4.1. Das Antriebssystem des Priiffahrzeugs (z. B. Brennstoffzellenstapel oder Motor) wird auf seine normale
Betriebstemperatur erwarmt.

4.2. Das Messgerit wird vor dem Einsatz auf seine normale Betriebstemperatur erwarmt.

4.3. Der Messabschnitt des Messgerits befindet sich auf der Mittellinie des Abgasstroms innerhalb von 100 mm
von der Abgasaustrittsstelle aulerhalb des Fahrzeugs.
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4.4. Die Wasserstoftfkonzentration im Abgas wird in den folgenden Schritten kontinuierlich gemessen:

a) Das Antriebssystem wird abgeschaltet.

b) Nach Abschluss des Abschaltvorgangs wird das Antriebssystem sofort gestartet.

¢) Nach Ablauf einer Minute wird das Antriebssystem ausgeschaltet und die Messung fortgesetzt, bis der
Abschaltvorgang des Antriebssystems abgeschlossen ist.

4.5. Das Messgerit muss eine Messreaktionszeit von weniger als 300 Millisekunden aufweisen.

5. KONFORMITATSPRUFUNG DER DICHTHEIT VON KRAFTSTOFFLEITUNGEN

5.1. Das Antriebssystem des Priiffahrzeugs (z. B. Brennstoffzellenstapel oder Motor) wird erwdrmt und arbeitet bei
seiner normalen Betriebstemperatur mit dem Betriebsdruck, der den Kraftstoffleitungen zugefithrt wird.

5.2. Die Bewertung der Wasserstoffleckage erfolgt an zuginglichen Abschnitten der Kraftstoffleitungen vom
Hochdruckbereich zum Brennstoffzellenstapel (oder zum Motor) unter Verwendung eines Gaslecksuchgerits
oder einer Dichtheitspriifflissigkeit, wie beispielsweise Seifenlosung.

5.3. Die Wasserstoffdichtheitspriifung wird hauptsichlich an Verbindungsstellen durchgefiihrt.

5.4. Wenn ein Gasleckagedetektor verwendet wird, erfolgt die Erfassung durch den Betrieb des Leckagedetektors fiir
mindestens zehn Sekunden an Orten, die sich so nah wie méglich an Kraftstoffleitungen befinden.

5.5. Wenn eine Dichtheitspriiffliissigkeit verwendet wird, wird die Wasserstoffgas-Dichtheitspriifung unmittelbar
nach dem Auftragen der Flissigkeit durchgefiihrt. Dariiber hinaus werden einige Minuten nach dem Auftragen
der Flussigkeit visuelle Kontrollen durchgefiihrt, um Blasen durch Spurenleckagen zu erkennen.

6. UBERPRUFUNG DER INSTALLATION

Das System wird visuell auf Konformitit tiberpriift.
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BERICHTIGUNGEN

Berichtigung der Delegierten Verordnung (EU) 2018/64 der Kommission vom 29. September 2017

zur Erginzung der Verordnung (EU) 2016/1011 des Europdischen Parlaments und des Rates durch

die Festlegung, wie die in Artikel 20 Absatz 1 Buchstabe c Ziffer iii genannten Kriterien

anzuwenden sind, wenn beurteilt wird, ob bestimmte Ereignisse in einem oder mehreren

Mitgliedstaaten erhebliche nachteilige Auswirkungen auf die Integritit der Mirkte, die

Finanzstabilitit, die Verbraucher, die Realwirtschaft oder die Finanzierung der Haushalte und
Unternehmen hitten

(Amtsblatt der Europdischen Union L 12 vom 17. Januar 2018)

Seite 6, Artikel 2 Buchstabe c:

Anstatt: »[...], wobei sowohl die absoluten Zahlen als auch der Anteil am Gesamtwert der in diesen
Mitgliedstaaten zum Vertrieb zugelassenen oder angemeldeten Investmentfonds zu betrachten sind;*

muss es heiffen:  ,[...], wobei sowohl die absoluten Zahlen als auch der Anteil am Gesamtwert der in diesen
Mitgliedstaaten zugelassenen oder zum Vertrieb angemeldeten Investmentfonds zu betrachten sind;*.
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