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ANHANG B
METHODE ZUR BESTIMMUNG DER ERSTARRUNGSPUNKTE VON NAPHTHALIN

Etwa 100 g Naphthalin werden in einer etwa 100 cm’ fassenden Porzellanschale unter Umrithren geschmolzen. Etwa 40 cm’ der
Schmelze bringt man in den vorgewdrmten ,Shukoff-Kolben®, so dass dieser bis zu 3[4 gefiillt ist. Darauf wird ein in Zehntelgrade
geteiltes Naphthalinthermometer mit einem durchbohrten Korkstopfen so eingesetzt, dass sich die Quecksilberkugel in der Mitte der
Flissigkeit befindet. Ist die Temperatur bis nahe an den Erstarrungspunkt des Naphthalins (etwa bis 83 °C) gefallen, so wird durch
andauerndes Schiitteln die Kristallisation bewirkt. Sobald sich die ersten Kristalle bilden, kommt der Quecksilberfaden gew6hnlich zum
Stillstand und fillt darauf wieder ab. Die Temperatur, bei der er zur Ruhe gelangt und lingere Zeit stehen bleibt, wird abgelesen und unter
Beriicksichtigung einer Korrektur fur den herausragenden Quecksilberfaden als Erstarrungspunkt des Naphthalins angegeben.

Diese Korrektur kann fiir Quecksilberthermometer gleich:

n(t—t)
6000

gesetzt werden. Es bedeutet n die Anzahl der Skalengrade des herausragenden Fadens, t die abgelesene Temperatur und t" die mittlere
Temperatur des herausragenden Fadens. t' kann anndherungsweise mit einem Hilfsthermometer bestimmt werden, dessen
Quecksilberkugel sich in der halben Hohe des herausragenden Fadens befindet. Grofere Genauigkeit gewihrt die Benutzung eines
Fadenthermometers.

Der nachstehend abgebildete ,Shukoff“-Kolben ist ein doppelwandiges, evakuiertes Glasgefifs:

3cm

10 cm

5cm
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ABSCHNITT VI
ERZEUGNISSE DER CHEMISCHEN INDUSTRIE UND VERWANDTER INDUSTRIEN

Allgemeines

Wegen der Auslegung der Anmerkungen 1, 2 und 3 zu Abschnitt VI wird auf die Erlduterungen zu Abschnitt VI des HS, Teil
,Allgemeines, hingewiesen.

KAPITEL 28

ANORGANISCHE CHEMISCHE ERZEUGNISSE; ANORGANISCHE ODER ORGANISCHE
VERBINDUNGEN VON EDELMETALLEN, VON SELTENERDMETALLEN, VON
RADIOAKTIVEN ELEMENTEN ODER VON ISOTOPEN

Allgemeines

Isolierte chemisch einheitliche anorganische Verbindungen, die als Nahrungserginzungsmittel in Kapseln (mit Ausnahme von
Mikrokapseln), beispielsweise aus Gelatine, dargereicht werden, sind von diesem Kapitel ausgenommen, weil die Darreichung in Kapseln
eine Behandlung darstellt, die nicht von Anmerkung 1 zu diesem Kapitel erfasst wird.

1. ANORGANISCHE SAUREN UND ANORGANISCHE SAUERSTOFFVERBINDUNGEN DER
NICHTMETALLE

2811 Andere anorganische Siduren und andere anorganische Sauerstoffverbindungen der Nichtmetalle

28111980 andere

Hierher gehéren z. B. die in Anmerkung 4 zu Kapitel 28 genannten Erzeugnisse.
III. HALOGEN- ODER SCHWEFELVERBINDUNGEN DER NICHTMETALLE
2812 Halogenide und Halogenoxide der Nichtmetalle
Chloride und Chloridoxide

28121100 Carbonyldichlorid (Phosgen)
Siehe die Erlduterungen zu Position 2812 des HS, Abschnitt B Ziffer 5.

28121200 Phosphoroxychlorid; Phosphortrichlorid; Phosphorpentachlorid

bis

281214 00 Siehe die Erlduterungen zu Position 2812 des HS, Abschnitt A Ziffer 3 und Abschnitt B Ziffer 4.
28121500 Schwefelmonochlorid; Schwefeldichlorid; Thionylchlorid

bis

281217 00 Siche die Erlduterungen zu Position 2812 des HS, Abschnitt A Ziffer 2 und Abschnitt B Ziffer 1 a).
28121990 andere

Neben den in den Erlduterungen zu Position 2812 des HS, Abschnitt A (ohne Ziffer 2, 3) und B (ohne Ziffer 1 a), 4, 5),
aufgefithrten Erzeugnissen gehort hierher z. B. Tellurtetrachlorid (TeCly), das hauptsichlich verwendet wird, um
Silberwaren ein dunkles, antikes Aussehen zu verleihen.

IV. ANORGANISCHE BASEN SOWIE METALLOXIDE, -HYDROXIDE UND -PEROXIDE

Unter Peroxiden sind nur die Verbindungen eines Metalls mit Sauerstoff zu verstehen, in deren Molekiilen sich — wie
bei Wasserstoffperoxid — die Bindung —O-O- findet.

Metalloxide, -hydroxide und -peroxide, die in den einzelnen Positionen oder Unterpositionen dieses Teilkapitels nicht
namentlich genannt sind, sind der Unterposition 2825 90 85 zuzuweisen.

2819 Chromoxide und -hydroxide

28191000 Chromtrioxid
Siche die Erlduterungen zu Position 2819 des HS, Absatz A Ziffer 1.
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2819 90 90 andere
Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 2819 des HS, Absatz A Ziffer 2 und Absatz B, genannten
Erzeugnisse.
2824 Bleioxide; Mennige und Orangemennige
282490 00 andere
Wegen der Begriffe ,Mennige* und ,Orangemennige” siche die Erlduterungen zu Position 2824 des HS, Ziffer 2.
2825 Hydrazin und Hydroxylamin und ihre anorganischen Salze; andere anorganische Basen; andere
Metalloxide, -hydroxide und -peroxide
28257000 Molybdinoxide und -hydroxide
Nicht hierher gehort technisches Molybdanoxid, das lediglich durch Résten von Molybdénitkonzentrat gewonnen wird
(Unterposition 2613 10 00).
V. METALLSALZE UND -PEROXOSALZE DER ANORGANISCHEN SAUREN
2826 Fluoride; Fluorosilicate, Fluoroaluminate und andere komplexe Fluorosalze
28261910 des Ammoniums oder des Natriums
Siehe die Erlduterungen zu Position 2826 des HS, Buchstabe A Ziffern 1 und 2.
282619 90 andere
Neben den in den Erlduterungen zu Position 2826 des HS, Abschnitt A Ziffern 4 bis 9, aufgefithrten Erzeugnissen
gehoren hierher z. B.:
1. das Berylliumdifluorid (BeF,), ein Erzeugnis von glasigem Aussehen und mit einer Dichte von etwa 2 glem’, das bei
etwa 800 °C schmilzt, leicht in Wasser 16slich ist und als Zwischenerzeugnis in der Beryllium-Metallurgie
Verwendung findet. Man gewinnt es durch Calcinieren von Ammoniumfluoroberyllat;
2. das basische Berylliumfluorid (5BeF,-2BeO), ebenfalls glasig und wasserloslich, aber von einer etwas hoheren
Dichte (etwa 2,3 g/cm?).
2826 30 00 Natriumhexafluoroaluminat (synthetischer Kryolith)
Siche die Erlduterungen zu Position 2826 des HS, Abschnitt C Ziffer 1.
2826 90 80 andere
Siche die Erlduterungen zu Position 2826 des HS, Abschnitt B und Abschnitt C Ziffern 2 bis 5 (aufler
Dikaliumhexafluorozirconat, das in Unterposition 2826 90 10 genannt ist).
2833 Sulfate; Alaune; Peroxosulfate (Persulfate)
28332930 des Cobalts, des Titans

Hierher gehoren z. B.:

1. Dititantris(sulfat) (Tiy(SO.4)3). Wasserfrei ist es ein kristallines, griines Pulver, das in Wasser unldslich, jedoch in
verdiinnten Sduren purpurfarben loslich ist. Als Hydrat bildet es bestindige, wasserlosliche Kristalle. Es wird in der
Textilindustrie als Reduktionsmittel verwendet;

2. Titanoxidsulfat (Titanylsulfat) ((TiO)SO,). Wasserfrei ist es ein weifSes, hygroskopisches Pulver. Von den vielen
kristallwasserhaltigen Formen ist das Dihydrat das bestindigste. Es wird in der Firberei als Beizmittel verwendet;

3. Titanbis(sulfat) (Ti(SO4),), ein weilSes, sehr hygroskopisches Pulver von geringer Stabilitit.
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2835 Phosphinate (Hypophosphite), Phosphonate (Phosphite) und Phosphate; Polyphosphate, auch
chemisch nicht einheitlich
28351000 Phosphinate (Hypophosphite) und Phosphonate (Phosphite)
Siehe die Erlduterungen zu Position 2835 des HS, Teile A und B.
28352200 Phosphate
bis
283529 90 Siehe die Erlduterungen zu Position 2835 des HS, Teil C erster Absatz Ziffer I und zweiter Absatz Ziffern 1 a), 2 a) bis
2 ¢) und 3 bis 8.
Nicht hierher gehoren Zubereitungen, die aus einem Gemisch von verschiedenen Phosphaten untereinander bestehen
(im Allgemeinen Kapitel 31 oder Unterposition 3824 99 96).
2835 3100 Polyphosphate
und
2835 39 00 Siche die Erlduterungen zu Position 2835 des HS, Teil C erster Absatz Ziffern I, 1Il und IV und zweiter Absatz
Ziffern 1 b) und 2 d) bis 2 g).
28353900 andere
Hierher gehoren z. B.:
1. Tetraammoniumdiphosphat (Ammoniumpyrophosphat) ((NH,)4P,0,) und Pentaammoniumtriphosphat ((NH,)
sP301);
2. Natriumpyrophosphate (Natriumdiphosphate): Tetranatriumpyrophosphat (neutrales Diphosphat) (Na4P,05),
Dinatrium-Dihydrogenpyrophosphat (doppelsaures Phosphat) (Na,H,P,05);
3. Natriummetaphosphate (Rohformel (NaPOs),,): Cyclotriphosphat und Cyclotetraphosphat;
4. andere Natriumpolyphosphate mit hohem Polymerisationsgrad. Hier ist ein Erzeugnis zu nennen, das unzutreffend
als ,Natriumhexametaphosphat* bezeichnet, auch Grahamsches Salz genannt wird, eine Mischung von Polymeren
((NaPOs),) mit einem Polymerisationsgrad zwischen 30 und 90.
Hierher gehoren ferner Ammoniumphosphate mit hoherem Polymerisationsgrad, auch als polymerhomologe Reihen
vorliegend, die gelegentlich als Ammoniummetaphosphate bezeichnet werden. Ein Beispiel hierfiir ist das Kurrolsche
Ammoniumsalz (nicht zu verwechseln mit Kurrolschem Salz, einem Natriummetaphosphat), ein lineares Polymer mit
hohem mittleren Polymerisationsgrad (einige tausend bis einige zehntausend Einheiten). Es handelt sich um ein
weifles, kristallines, in Wasser schlecht 16sliches Pulver, das hauptsichlich als Flammschutzmittel verwendet wird.
2840 Borate; Peroxoborate (Perborate)
284019 90 anderes
Hierher gehort kristallisiertes Dinatriumtetraborat (mit 10H,0).
28402010 Natriumborate, wasserfrei
Hierher gehoren z. B. Natriumpentaborat und Natriummetaborat.
2841 Salze der Siuren der Metalloxide oder Metallperoxide
284169 00 andere

Manganite sind Salze der manganigen Sdure (H,MnOs), in denen das Mangan vierwertig ist. Sie sind in Wasser fast
unlslich und hydrolysieren leicht.

Kupfermanganit (CuMnOs) wird in Gasmasken zum Oxidieren von Kohlenmonoxid zu Kohlendioxid benutzt; noch
wirksamer ist das Kupferbishydrogenmanganit (Cu(HMnOs3),).

Neben den in den Erlduterungen zu Position 2841 des HS, Ziffer 3 a), aufgefithrten Manganaten gehoren hierher
Manganate, in denen das Mangan fiinfwertig ist, z. B. NasMnO,4-10H,0.
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2842

28421000

28429010

2844

28441010
bis
28441090

284420 25
bis
28442099

28443011
und
2844 3019

28443051
bis
2844 30 69

2844 3091
und
28443099

28444010
bis
284440 80

Andere Salze der anorganischen Siuren oder Peroxosiuren (einschlie8lich Aluminosilicate, auch
chemisch nicht einheitlich), ausgenommen Azide

Doppelsilicate oder komplexe Silicate, einschlieflich Aluminosilicate, auch chemisch nicht einheitlich

Siche die Erlduterungen zu Position 2842 des HS, Teil II, zweiter Absatz Buchstabe L.

Einfach-, Doppel- oder Komplexsalze der Siuren des Selens oder des Tellurs

Neben den in den Erlduterungen zu Position 2842 des HS, Teil I Buchstaben C und D und Teil II, zweiter Absatz
Buchstaben D und E, genannten Erzeugnissen sowie den in Teil II, zweiter Absatz Buchstabe C Ziffer 3 dieser
Erlduterungen genannten Thioseleniden, Selenosulfaten und Thiotelluraten gehoren hierher z. B.:

1. Indiumselenid (InSe), das als Halbleiter verwendet wird;

2. Bleitellurid (PbTe), das in sehr reinem Zustand fiir Transistoren, Thermoelemente, Quecksilberdampflampen usw.
verwendet wird.

VI. VERSCHIEDENES

Radioaktive chemische Elemente und radioaktive Isotope (einschlieRlich der spaltbaren und
briitbaren chemischen Elemente oder Isotope) und ihre Verbindungen; Mischungen und
Riickstinde, die diese Erzeugnisse enthalten

Siche die Anmerkung 6 zu Kapitel 28.

natiirliches Uran und seine Verbindungen; Legierungen, Dispersionen (einschlieflich Cermets), keramische
Erzeugnisse und Mischungen, die natiirliches Uran oder Verbindungen von natiirlichem Uran enthalten

Siehe die Erlduterungen zu Position 2844 des HS, Teil IV Absatz A Ziffer 1, Absatz B Ziffer 1 und Absatz C Ziffern 1
bis 3.

an U 235 angereichertes Uran und seine Verbindungen; Plutonium und seine Verbindungen; Legierungen,
Dispersionen (einschliefSlich Cermets), keramische Erzeugnisse und Mischungen, die an U 235 angereichertes
Uran, Plutonium oder Verbindungen dieser Erzeugnisse enthalten

Mit dem Isotop 235 angereichertes Uran wird unter den Bezeichnungen ,schwach angereichertes Uran® (mit einem
Gehalt an U 235 bis 20 v.H.) und ,stark angereichertes Uran“ (mit einem Gehalt an U 235 von mehr als 20 v.H.) in den
Handel gebracht.

Wegen des Plutoniums und seiner Verbindungen siehe die Erlduterungen zu Position 2844 des HS, Teil IV Absatz A
Ziffer 3, Absatz B Ziffer 2 und Absatz C Ziffern 1 und 3.

an U 235 abgereichertes Uran; Legierungen, Dispersionen (einschlieflich Cermets), keramische Erzeugnisse
und Mischungen, die an U 235 abgereichertes Uran oder Verbindungen dieses Erzeugnisses enthalten

An U 235 abgereichertes Uran ist ein Nebenerzeugnis von der Anreicherung des Urans an U 235. Weil es viel billiger
und in Mengen verfiigbar ist, ersetzt es natiirliches Uran, insbesondere als briitbares Material, als Strahlenschirm, als
Schwermetall in der Herstellung von Schwungrddern oder in der Zubereitung von absorbierenden Zusammenstel-
lungen (getters) fir die Reinigung bestimmter Gase.

Thorium; Legierungen, Dispersionen (einschlieflich Cermets), keramische Erzeugnisse und Mischungen, die
Thorium oder Verbindungen dieses Erzeugnisses enthalten

Siche die Erlduterungen zu Position 2844 des HS, Teil 1V, insbesondere Absatz A Ziffer 2 und Absatz B Ziffer 3.

Verbindungen des Thoriums, des an U 235 abgereicherten Urans, auch untereinander gemischt

Siche die Erlduterungen zu Position 2844 des HS, Teil IV, Absatz B Ziffern 1 und 3.

andere radioaktive Elemente, Isotope und Verbindungen als die der Unterpositionen 2844 10, 2844 20 oder
2844 30; Legierungen, Dispersionen (einschlieBlich Cermets), keramische Erzeugnisse und Mischungen, die
diese Elemente, Isotope oder Verbindungen enthalten; radioaktive Riickstinde

Wegen der Begriffsbestimmung fir ,Isotope“ siche den letzten Satz der Anmerkung 6 zu Kapitel 28 sowie die
Erlduterungen zu Position 2844 des HS, Teil L.

Wegen der iibrigen hierher gehorenden Erzeugnisse siehe die Erlduterungen zu Position 2844 des HS, Teil IIL
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284450 00 verbrauchte (bestrahlte) Brennstoffelemente (Stibe, Kartuschen) von Kernreaktoren (Euratom)
Siehe die Erlduterungen zu Position 2844 des HS, Teil 1V, Absatz C Ziffer 4.

2845 Isotope (ausgenommen Isotope der Position 2844); anorganische oder organische Verbindungen
dieser Isotope, auch chemisch nicht einheitlich
Wegen der Begriffsbestimmung fiir ,Isotope* siche den letzten Satz der Anmerkung 6 zu Kapitel 28 sowic die
Erlduterungen zu Position 2844 des HS, Teil L.

28451000 schweres Wasser (Deuteriumoxid) (Euratom)
Hierher gehort schweres Wasser (oder Deuteriumoxid), das das gleiche Aussehen und die gleichen chemischen
Eigenschaften wie natiirliches Wasser hat. Thre physikalischen Eigenschaften weichen dagegen etwas voneinander ab.
Schweres Wasser wird als Ausgangsstoff fiir Deuterium verwendet und in Atomreaktoren zum Verzdgern von
Neutronen, die die Spaltung von Uranatomen bewirken, eingesetzt.

284590 10 Deuterium und andere Deuteriumverbindungen; Wasserstoff und seine Verbindungen, mit Deuterium
angereichert; Mischungen und Losungen, die diese Erzeugnisse enthalten (Euratom)
Siche die Erlduterungen zu Position 2845 des HS, dritter Absatz Ziffern 1 und 3.
Hierher gehoren auch andere organische oder anorganische Wasserstoffverbindungen, bei denen der Wasserstoff ganz
oder teilweise durch Deuterium ersetzt wurde. Die wichtigsten Verbindungen dieser Art sind z. B. Lithiumdeuterid
sowie deuteriertes Ammoniak, deuterierter Schwefelwasserstoff, deuteriertes Benzol, deuteriertes Biphenyl und
deuterierte Terphenyle. Diese Erzeugnisse werden in der Kernindustrie als Neutronenverzdgerer (Moderatoren), als
Zwischenerzeugnis bei der Herstellung von schwerem Wasser oder fir die Untersuchung der Reaktion der
Kernverschmelzung verwendet. Die Anwendung dieser Verbindungen in der organischen Analyse und in der
organischen Synthese ist ebenfalls von Bedeutung.

284590 90 andere
Zu den Isotopen und ihren Verbindungen dieser Unterposition gehoren z. B.:
1. Kohlenstoff 13, Lithium 6, Lithium 7 und ihre Verbindungen;
2. Bor 10, Bor 11, Stickstoff 15, Sauerstoff 18 und ihre Verbindungen (z. B. 108,05, 1°8,C, "°NH;, H,'20).
Sie werden bei der wissenschaftlichen Forschung und in der Kernindustrie verwendet.

2846 Anorganische oder organische Verbindungen der Seltenerdmetalle, des Yttriums oder des
Scandiums oder der Mischungen dieser Metalle

284610 00 Cerverbindungen
Siehe die Erlduterungen zu Position 2846 des HS, dritter Absatz Ziffer 1.

2846 90 10 andere

bis

2846 90 90 Zu den Verbindungen der Seltenerdmetalle, den sogenannten Lanthaniden (die nach ihrem ersten Element Lanthan

benannt sind), gehéren die Oxide des Europiums, des Gadoliniums, des Samariums und des Terbiums, die in den
Kontroll- und Abschaltstiben von Kernreaktoren zum Absorbieren der Neutronen und in den Bildrohren von
Farbfernsehgeriten verwendet werden.

Siche auch die Erlduterungen zu Position 2846 des HS, dritter Absatz Ziffer 2.
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KAPITEL 29
ORGANISCHE CHEMISCHE ERZEUGNISSE

Allgemeines

Das Zeichen (INN) (= International Non-proprietary Name) nach einer in der Kombinierten Nomenklatur und ihren Erlduterungen
aufgefithrten Bezeichnung bedeutet, dass es sich um die deutsche Schreibweise einer Bezeichnung handelt, die in der von der
Weltgesundheitsorganisation veroffentlichten Liste freier internationaler Kurzbezeichnungen fiir Arzneimittel aufgefiihrt ist.

Das Zeichen (INNM) (= International Non-proprietary Name, modified) bedeutet, dass es sich um die deutsche Schreibweise einer
Bezeichnung handelt, die von der Weltgesundheitsorganisation als modifizierte freie internationale Kurzbezeichnung anerkannt worden
ist.

Das Zeichen (ISO) (= International Organisation for Standardization) bedeutet, dass es sich um die deutsche Schreibweise einer
Bezeichnung handelt, die in der Empfehlung R 1750 (Freinamen fiir Schidlingsbekdmpfungsmittel und Pflanzenwuchsregulatoren) der
Internationalen Normenorganisation aufgefihrt ist.

Ein kondensiertes System ist ein System, das aus mindestens zwei Ringen besteht, die eine und nur eine, gemeinsame Bindung und zwei,
und nur zwei, gemeinsame Atome aufweisen.

Isolierte chemisch einheitliche organische Verbindungen, die als Nahrungserganzungsmittel in Kapseln (mit Ausnahme von
Mikrokapseln), beispiclsweise aus Gelatine, dargereicht werden, sind von diesem Kapitel ausgenommen, weil die Darreichung in
Kapseln eine Behandlung darstellt, die nicht von Anmerkung 1 zu diesem Kapitel erfasst wird.

Anmerkung 1 a) Siehe die Erlduterungen zu Kapitel 29 des HS, Abschnitt ,Allgemeines* Buchstabe A erster bis vierter Absatz.
Hierher gehéren:
1. Anthracen mit einem Reinheitsgrad von 90 GHT oder mehr (Unterposition 2902 90 00);
2. Benzol mit einem Reinheitsgrad von 95 GHT oder mehr (Unterposition 2902 20 00);
3. Naphthalin mit einem Erstarrungspunkt von 79,4 °C oder mehr (Unterposition 2902 90 00);
4. Toluol mit einem Reinheitsgrad von 95 GHT oder mehr (Unterposition 2902 30 00);
5

Xylol mit einem Gehalt an Xylol-Isomeren (alle Isomere zusammengenommen) von 95 GHT oder mehr
(Unterpositionen 2902 41 00 bis 2902 44 00);

6. Ethan sowie andere gesittigte acyclische Kohlenwasserstoffe als Methan und Propan, als isolierte Isomere mit
einem Reinheitsgrad von 95 RHT oder mehr bei Gasen (') und von 95 GHT oder mehr bei nicht gasformigen
Erzeugnissen (Unterposition 2901 10 00);

7. Ethylen mit einem Reinheitsgrad von 95 RHT oder mehr (Unterposition 2901 21 00);
8. Propen (Propylen) mit einem Reinheitsgrad von 90 RHT oder mehr (Unterposition 2901 22 00);

9. Fettalkohole mit 6 Kohlenstoffatomen oder mehr, mit einem Reinheitsgrad von 90 GHT oder mehr, bezogen auf
den wasserfreien Stoff (Unterposition 2905 16, 2905 17 00 oder 2905 29 90);

10. Kresole (isolierte Isomere oder Isomerengemische) mit einem Gesamtgehalt an Kresolen von mindestens 95 GHT
(Unterposition 2907 12 00);

11. Phenol mit einem Reinheitsgrad von 90 GHT oder mehr (Unterposition 2907 11 00);

12. Xylenole (isolierte Isomere oder Isomerengemische) mit einem Gesamtgehalt an Xylenolen von 95 GHT oder
mehr (Unterposition 2907 19 10);

13. Fettsduren, ausgenommen Olsdure, mit 6 Kohlenstoffatomen oder mehr, mit einem Reinheitsgrad von 90 GHT
oder mehr, bezogen auf den wasserfreien Stoff (Positionen 2915 und 2916);

14. Olsdure mit einem Reinheitsgrad von mindestens 85 GHT, bezogen auf den wasserfreien Stoff (Unterposition
2916 15 00);

15. Pyridin mit einem Reinheitsgrad von 95 GHT oder mehr (Unterposition 2933 31 00);

) Der gasformige Aggregatzustand bezieht sich auf eine Temperatur von 15 °C und einen Druck von 1 013 Millibar.
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Anmerkung 1 b)

Anmerkung 1 d)

Anmerkung 1 f)

Anmerkung 1 g)

Anmerkung 5

2902

290219 00

2903

2903 39 28

2903 39 39

2903 81 00

16.

17.

18.

19.

20.

Methylpyridin (Picolin), 5-Ethyl-2-methylpyridin (5-Ethyl-2-picolin) und 2-Vinylpyridin, mit einem Reinheitsgrad
von mindestens 90 GHT (Unterposition 2933 39);

Chinolin mit einem gaschromatografisch bestimmten Reinheitsgrad von mindestens 95 GHT, bezogen auf den
wasserfreien Stoff (Unterposition 2933 49 90);

1,2-Dihydro-2,2,4-trimethylchinolin mit einem Reinheitsgrad von mehr als 85 GHT, bezogen auf den
wasserfreien Stoff (Unterposition 2933 49 90);

Acridin mit einem gaschromatografisch bestimmten Reinheitsgrad von mindestens 95 GHT, bezogen auf den
wasserfreien Stoff (Unterposition 2933 99 80);

Derivate (z. B. Salze, Ester (andere als Glycerinester), Amine, Amide, Nitrile) der in den Ziffern 9, 13 und 14
genannten Fettsduren und Fettalkohole, sofern diese Derivate den Reinheitskriterien geniigen, die fur die
entsprechenden Fettsduren und Fettalkohole festgelegt sind.

Siche die Erlduterungen zu Kapitel 29 des HS, Abschnitt , Allgemeines” Buchstabe A letzter Absatz.

Unter wissrigen Losungen sind nur echte Losungen zu verstehen, auch wenn der Stoff wegen einer zu geringen
Wassermenge nur teilweise gelost ist.

Hinsichtlich des Zusatzes eines Stabilisierungsmittels, Antistaubmittels, Farbmittels oder Riechstoffs siehe die
Erlduterungen zu Kapitel 29 des HS, Abschnitt ,Allgemeines“ Buchstabe A vorletzter Absatz.

Hinsichtlich des Zusatzes eines Stabilisierungsmittels, Antistaubmittels, Farbmittels oder Riechstoffs siche die
Erlduterungen zu Kapitel 29 des HS, Abschnitt ,Allgemeines” Buchstabe A vorletzter Absatz.

Diese Anmerkung bestimmt nur die Zuweisung der betreffenden Erzeugnisse zu den Positionen (siche der
Erlduterungen zu Kapitel 29 des HS, Abschnitt , Allgemeines“ Buchstabe G).

Fiir die Einreihung innerhalb der Positionen gilt die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 29.

I. KOHLENWASSERSTOFFE UND IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- ODER NITROSO-
DERIVATE

Cyclische Kohlenwasserstoffe

andere

Hierher gehoren z. B. Azulen (Bicyclo[5,3,0]decapentaen) und seine Alkylderivate, wie z. B. Chamazulen (7-Ethyl-1,4-
dimethylazulen), Guajazulen (7-Isopropyl-1,4-dimethylazulen) und Vetiverazulen (2-Isopropyl-4,8-dimethylazulen).

Halogenderivate der Kohlenwasserstoffe

perfluorierte gesittigte Fluoride

Hierher gehort z. B. Kohlenstofftetrafluorid (Tetrafluormethan).

andere ungesittigte Fluoride

Hierher gehoren z. B. Tetrafluorethylen und Trifluorethylen.

1,2,3,4,5,6-Hexachlorcyclohexan (HCH (ISO)), einschlieflich Lindan (ISO, INN)

Hierher gehort z. B. Lindan (ISO, INN). Lindan ist das Gamma-Isomer des Hexachlorcyclohexans (HCH (ISO)) mit
einem Reinheitsgrad von 99 GHT oder mehr. Nur dieses Gamma-Isomer des HCH hat insektizide Eigenschaften.
Lindan wird in der Landwirtschaft und zum Behandeln von Holz verwendet.
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IIl. ALKOHOLE, IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- ODER NITROSODERIVATE

2905 Acyclische Alkohole, ihre Halogen-, Sulfo-, Nitro- oder Nitrosoderivate

2905 14 90 andere
Hierher gehéren nur sekundir-Butylalkohol (Butan-2-ol) und Isobutylalkohol (2-Methylpropan-1-ol).

2905 19 00 andere
Hierher gehoren z. B. Pentanole (Amylalkohole) wie: normal-Amylalkohol (Pentan-1-ol), sekundir-Amylalkohol
(Pentan-2-ol), tertidr-Amylalkohol (2-Methylbutan-2-ol, Amylenhydrat), Isoamylalkohol (3-Methylbutan-1-ol), sekun-
dir-Isoamylalkohol (3-Methylbutan-2-ol), 2-Methylbutan-1-ol, Neopentylalkohol (Neoamylalkohol, 2,2-Dimethylpro-
pan-1-ol) und Pentan-3-ol.

29054411 D-Glucitol (Sorbit)

bi

219805 4499 Hierher gehort nur D-Glucitol (Sorbit), der den Bestimmungen der Anmerkung 1 zu Kapitel 29 entspricht. D-
Glucitolsorten, die diesen Bestimmungen nicht entsprechen, gehéren zu den Unterpositionen 3824 6011 bis
382460 99.

2906 Cyclische Alkohole, ihre Halogen-, Sulfo-, Nitro- oder Nitrosoderivate

2906 11 00 Menthol
Hierher gehoren nur (-)-Paramenthol-3 ((-)-trans-1,2-cis-1,5-Isopropyl-2-methyl-5-cyclohexanol), (+)-para-Menthol-3
und (+)-para-Menthol-3.
Nicht hierher gehoren z. B. Isomenthol, neo-Isomenthol und neo-Menthol (Unterposition 2906 19 00).

VI. VERBINDUNGEN MIT KETON- ODER CHINONFUNKTION

2914 Ketone und Chinone, auch mit anderen Sauerstoff-Funktionen; ihre Halogen-, Sulfo-, Nitro- oder
Nitrosoderivate

2914 50 00 Ketonphenole und Ketone mit anderen Sauerstoff-Funktionen
Als ,andere Sauerstoff-Funktionen* im Sinne dieser Unterposition gelten die in den vorhergehenden Positionen des
Kapitels 29 erwahnten Sauerstoff-Funktionen, ausgenommen die Alkohol-, Aldehyd- und Phenolfunktionen.

2914 61 00 Chinone

bi

219sl 46980 Die hierher gehorenden Erzeugnisse sind in den Erlduterungen zu Position 2914 des HS, Teile E und F, aufgefiihrt. Es
ist jedoch zu bemerken, dass der Begriff ,Chinone* im Sinne dieser Unterpositionen weit auszulegen ist; er erfasst
deshalb neben den Chinonen ohne andere Sauerstoff-Funktion (als die Chinonfunktion) auch ,Chinone mit anderen
Sauerstoff-Funktionen®, wie Chinonalkohole, Chinonphenole, Chinonaldehyde und Chinone mit anderen als den
genannten Sauerstoff-Funktionen.

VII. CARBONSAUREN, IHRE ANHYDRIDE, HALOGENIDE, PEROXIDE UND PEROXYSAU-
REN; IHRE HALOGEN-, SULFO-, NITRO- ODER NITROSODERIVATE
2915 Gesittigte acyclische einbasische Carbonsiduren und ihre Anhydride, Halogenide, Peroxide und

Peroxysiuren; ihre Halogen-, Sulfo-, Nitro- oder Nitrosoderivate

Wegen des Reinheitsgrades der Fettsiuren und ihrer Derivate siche die Erlduterungen zu Kapitel 29, Abschnitt
»Allgemeines®, Anmerkung 1 a), Ziffern 13 und 20.
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2916

2921

29214200

29214300

29214400

29214500

292149 00

2923

29232000

2925

29251100

2930

Ungesiittigte acyclische einbasische Carbonsiuren, cyclische einbasische Carbonsiuren, ihre
Anhydride, Halogenide, Peroxide und Peroxysiuren; ihre Halogen-, Sulfo-, Nitro- oder
Nitrosoderivate

Wegen des Reinheitsgrades der Fettsiuren und ihrer Derivate siche die Erlduterungen zu Kapitel 29, Abschnitt
,Allgemeines“ Anmerkung 1 a), Ziffern 13, 14 und 20.

IX. VERBINDUNGEN MIT STICKSTOFF-FUNKTIONEN

Verbindungen mit Aminofunktion

Anilinderivate und ihre Salze

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 2921 42 bis 2921 49 des HS.

Toluidine und ihre Derivate; Salze dieser Erzeugnisse

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 2921 42 bis 2921 49 des HS.

Diphenylamin und seine Derivate; Salze dieser Erzeugnisse

Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 2921 42 bis 2921 49 des HS.

1-Naphthylamin, 2-Naphthylamin, und ihre Derivate; Salze dieser Erzeugnisse
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 2921 42 bis 2921 49 des HS.

andere

Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 2921 42 bis 2921 49 des HS.

Quartire Ammoniumsalze und -hydroxide; Lecithine und andere Phosphoaminolipoide, auch
chemisch nicht einheitlich

Lecithine und andere Phosphoaminolipoide
Siche die Erlduterungen zu Position 2923 des HS, vierter Absatz Ziffer 2.

Die anderen Phosphoaminolipoide dieser Unterposition sind dem Lecithin dhnliche Ester (Phosphatide). Hierher
gehoren z. B. Cephalin, mit Colamin und Serin, sowie Sphingomyelin, mit Cholin und Sphingosin als deren
organische, stickstoffhaltige Base.

Verbindungen mit Carbonsidureimidfunktion (einschlieflich Saccharin und seine Salze) oder
Verbindungen mit Iminfunktion

Saccharin und seine Salze

Siehe die Erlduterungen zu Position 2925 des HS, Teil A erster Absatz Ziffer 1.

X. ORGANISCH-ANORGANISCHE VERBINDUNGEN, HETEROCYCLISCHE VERBINDUNGEN,
NUCLEINSAUREN UND IHRE SALZE, UND SULFONAMIDE

Organische Thioverbindungen

Hierher gehoren organische Thioverbindungen, wie in Anmerkung 6 zu Kapitel 29 bestimmt, auch wenn sie andere
Nichtmetalle oder Metalle enthalten, die unmittelbar an Kohlenstoff gebunden sind.
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2932 Heterocyclische Verbindungen, nur mit Sauerstoff als Heteroatom(e)
29322010 Lactone
bis
29322090 Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 2932 20 des HS.
Siche auch die Erlduterungen zu Position 2932 des HS, Abschnitt B.
2933 Heterocyclische Verbindungen, nur mit Stickstoff als Heteroatom(e)
29331110 Phenazon (Antipyrin) und seine Derivate
und
29331190 Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 2933 11, 2933 21 und 2933 54 des HS.
29332100 Hydantoin und seine Derivate
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 2933 11, 2933 21 und 2933 54 des HS.
29334910 Halogenderivate des Chinolins; Chinolincarbonsiurederivate
Siehe auch die Erlduterungen zu Position 2933 des HS Abschnitt D.
Im Sinne dieser Unterposition erfasst der Begriff ,Halogenderivate des Chinolins“ nur solche Chinolinderivate, in
denen ein oder mehrere Wasserstoffatom(e) des aromatischen Ringsystems durch die entsprechende Anzahl an
Halogenatomen substituiert ist/sind.
Der Begriff ,Chinolincarbonsaurederivate* schliefSt Derivate der Chinolincarbonsdure ein, in denen ein oder mehrere
Wasserstoffatom(e) des aromatischen Ringsystems und/oder der Sdurefunktion substituiert ist/sind.
29335200 Malonylharnstoff (Barbitursiure) und seine Salze
Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 2933 11, 2933 21 und 2933 54 des HS.
29335400 andere Derivate von Malonylharnstoff (Barbitursiure); Salze dieser Erzeugnisse
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 2933 11, 2933 21 und 2933 54 des HS.
29337900 andere Lactame
Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 2933 79 des HS.
Siche auch die Erlduterungen zu Position 2933 des HS Abschnitt G Ziffern 2 bis 7.
XI. PROVITAMINE, VITAMINE UND HORMONE
2936 Natiirliche, auch synthetisch hergestellte Provitamine und Vitamine (einschlieBlich natiirliche
Konzentrate) und ihre hauptsichlich als Vitamine gebrauchten Derivate, auch untereinander
gemischt, auch in Losemitteln aller Art
Die Erzeugnisse dieser Position konnen
— Olstabilisiert,
— durch Umhiillung mit technisch geeigneten Hilfsstoffen, wie z. B. Gelatine, Wachs, Fett, verschiedene Gummi-
Arten, Cellulosederivate in Form von Mikrokapseln stabilisiert,
— an Siliciumdioxid adsorbiert sein.
Ein Zusatz von Weichmachern und Antibackmitteln bleibt auf die Einreihung ebenfalls ohne Einfluss.
Erzeugnisse, die an lonenaustauscher gebunden sind, gehoren nicht hierher und werden nach ihrer Beschaffenheit
bzw. ihrem Verwendungszweck eingereiht.
2936 90 00 andere, einschliefllich natiirliche Konzentrate

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 2936 90 des HS.
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2937

29371100

29371200

29371900

29372100
bis
29372900

29372100

2937 2200

2937 2300

293729 00

2937 50 00

293790 00

Natiirliche, auch synthetisch hergestellte Hormone, Prostaglandine, Thromboxane und
Leukotriene; deren Derivate und deren strukturverwandte Verbindungen, einschlielich
Polypeptide mit modifizierter Kette, hauptsichlich als Hormone verwendet

Wegen der Auslegung der Begriffe ,Hormone® und ,hauptsichlich als Hormone verwendet* siche die Anmerkung 8 zu
Kapitel 29.

Hierher gehoren nur Erzeugnisse, die die Bedingungen des ersten Absatzes Ziffern I bis VI und des zweiten Absatzes
der Erlduterungen zu Position 2937 des HS erfiillen.

Somatotropin (Wachstumshormon), seine Derivate und seine strukturverwandten Verbindungen

Siehe die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe A Ziffer 1.

Insulin und seine Salze

Siche die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe A Ziffer 2.

andere

Siche die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe A Ziffern 3 bis 20.

Steroidhormone, deren Derivate und deren strukturverwandte Verbindungen

Siche die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe B.

Siehe auch in den Erlduterungen zu Position 2937 des HS die Liste der Steroide, die hauptsichlich wegen ihrer
Hormonfunktion verwendet werden und fiir die die Hauptverwendung ,Corticosteroid angegeben ist.

Cortison, Hydrocortison, Prednison (Dehydrocortison) und Prednisolon (Dehydrohydrocortison)

Siche die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe B Ziffern 1 a) bis 1 d).

Halogenderivate und halogenierte Derivate der Corticosteroide (Hormone der Nebennierenrinde)

Siche die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe B Ziffer 2.

Ostrogene und Gestagene

Siche die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe B Ziffer 3.

Siehe auch in den Erlduterungen zu Position 2937 des HS die Liste der Steroide, bei denen fiir die Hauptverwendung
entweder ,Ostrogen” oder ,Gestagen“ angegeben ist.

andere

Siehe die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe B Ziffern 1 ¢) und 1 f) und Buchstabe B Ziffer 4.

Prostaglandine, Thromboxane und Leukotriene, deren Derivate und deren strukturverwandte Verbindungen

Siche die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe C.

andere

Siche die Erlduterungen zu Position 2937 des HS, Liste der Erzeugnisse die der Position 2937 zuzuweisen sind,
Buchstabe D.
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XIL. NATURLICHE, AUCH SYNTHETISCH HERGESTELLTE GLYKOSIDE UND ALKALOIDE,
IHRE SALZE, ETHER, ESTER UND ANDEREN DERIVATE
2938 Natiirliche, auch synthetisch hergestellte Glykoside, ihre Salze, Ether, Ester und anderen
Derivate
Glykoside dieser Position bestehen aus einem Zucker- und einem Nichtzuckeranteil (Aglykon) und sind am anomeren
Kohlenstoffatom des Zuckerrestes miteinander verbunden. Folglich gelten Erzeugnisse wie Vacciniin und
Hamamelitannin der Position 2940 nicht als Glykoside.
Die O-Glykoside stellen die bedeutendste Gruppe der natiirlichen Glykoside dar. In der Natur finden sich jedoch auch
N-Glykoside, S-Glykoside und C-Glykoside, wobei ein Stickstoff-, Schwefel- oder Kohlenstoffatom des Aglykons an das
anomere Kohlenstoffatom des Zuckers gebunden ist (z. B. Sinigrin, Aloin und Scoparin).
Folgende Erzeugnisse gehoren nicht zu dieser Position:
a) Nucleoside und Nucleotide der Position 2934 (siche die Erlduterungen zu Position 2934 des HS, dritter Absatz
Teil D Ziffer 5);
b) Alkaloide der Position 2939 (z. B. Tomatin);
¢) Antibiotika der Position 2941 (z. B. Toyocamicin).
29389010 Digitalis-Glykoside
Hierher gehoren neben den in den Erlduterungen zu Position 2938 des HS, dritter Absatz Ziffer 2, aufgefithrten
Verbindungen z. B.:
— Acetyldigitoxin, Acetyldigoxin, Acetylgitoxin;
— Desacetyllanatosid A, B, C und D;
— Digifolein, Diginatin, Diginin, Digipurpurin, Digitalinum verum und germanicum;
— Gitalin, Gitaloxin, Gitonin, Gitoxin, Glucoverodoxin;
— Lanafoliin, Lanatosid A, B, C und D;
— Tigonin, Verodoxin.
293890 90 andere
Hierher gehéren z. B. die in den Erlduterungen zu Position 2938 des HS, dritter Absatz Ziffern 4 bis 9 sowie die in den
beiden letzten Absitzen aufgefithrten Erzeugnisse.
2939 Natiirliche, auch synthetisch hergestellte Alkaloide, ihre Salze, Ether, Ester und anderen Derivate
2939 69 00 andere
Hierher gehoren die Mutterkornalkaloide: Ergotaminin; Ergosin und Ergosinin; Ergocristin und Ergocristinin,
Ergokryptin und Ergokryptinin; Ergocornin und Ergocorninin; Ergobasin und Ergobasinin sowie ihre Derivate wie
z. B. Dihydroergotamin, Dihydroergotoxin und Methylergobasin.
2939 71 00 Cocain, Ecgonin, Levometamfetamin, Metamfetamin (INN), Metamfetamin-Racemat; ihre Salze, Ester und
anderen Derivate
Hierher gehoren auch synthetisch reproduzierte Alkaloide.
293979 andere

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 2939 71 00.
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2941

29411000

2941 20 30
und
294120 80

2941 3000

2941 40 00

29415000

XIII. ANDERE ORGANISCHE VERBINDUNGEN
Antibiotika

Penicilline und ihre Derivate mit Penicillansdurestruktur; Salze dieser Erzeugnisse

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 2941 10 des HS.

Penicilline sind z. B. Amylpenicillinnatrium (normal-Carboxyhexenylpeninnatrium), Benzylpenicillinnatrium
(Phenacetylpeninnatrium), biosynthetische Penicilline und Depotpenicilline, wie Benzathin-Dipenicillin und Procain-
Penicillin.

Streptomycine und ihre Derivate; Salze dieser Erzeugnisse

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 2941 20 des HS.

Neben Streptomycin gehoren hierher z. B. Mannosidostreptomycin sowie die Salze dieser Erzeugnisse, z. B. -sulfate
und -pantothenate.

Tetracycline und ihre Derivate; Salze dieser Erzeugnisse

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 2941 30 des HS.

Hierher gehoren z. B. auch Oxytetracyclin und Tetracyclinchlorhydrat.

Chloramphenicol und seine Derivate; Salze dieser Erzeugnisse

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 2941 40 des HS.

Erythromycin und seine Derivate; Salze dieser Erzeugnisse
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 2941 50 des HS.

Von den Salzen des Erythromycins sind z. B. zu nennen das Chlorhydrat, des Sulfat, das Citrat, das Palmitat, das Stearat
und das Glucoheptonat; mit den Sidurechloriden gibt es die entsprechenden Ester und mit den Sdureanhydriden
Monoester, z. B. Glutarat, Succinat, Maleat und Phthalat.
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Allgemeines

KAPITEL 30
PHARMAZEUTISCHE ERZEUGNISSE

Die Bezeichnung eines Erzeugnisses als Medikament in anderen Rechtsakten der Europdischen Union als solchen beziiglich der
Einreihung in die Kombinierte Nomenklatur, in nationalen Gesetzen der Mitgliedstaaten oder in einer Pharmakopde, ist nicht
entscheidend fur die Einreihung in dieses Kapitel.

Zusitzliche Anmerkung 1

1. Pflanzliche Arzneizubereitungen sind Zubereitungen auf der Grundlage eines oder mehrerer Wirkstoffe, die aus

einer Pflanze oder Teilen von Pflanzen z. B. durch Trocknen, Mahlen, Extraktion oder Reinigung hergestellt
wurden.

Ein Wirkstoff ist eine chemisch definierte Substanz, eine chemisch definierte Gruppe von Substanzen (z. B.
Alkaloide, Polyphenole oder Anthocyanine) oder ein Pflanzenextrakt. Diese Wirkstoffe miissen medizinische
Eigenschaften zur Verhiitung oder Behandlung von spezifischen Krankheiten, Leiden oder deren Symptome haben.

. Homoopathische Arzneizubereitungen werden aus Erzeugnissen, Substanzen oder Verbindungen, so genannter

homéopathischer Grundstoffe (Urtinkturen) hergestellt. Der Verdiinnungsfaktor (z. B. D6) muss angegeben sein.

. Vitamin- oder Mineralstoffzubereitungen sind Zubereitungen auf der Grundlage von Vitaminen der Position 2936,

oder von Mineralstoffen, einschliefSlich Spurenelementen, und deren Mischungen. Sie werden zur Behandlung oder
Vorbeugung von spezifischen Krankheiten, Leiden oder deren Symptomen eingesetzt. Diese Zubereitungen
enthalten eine wesentlich héhere Menge an Vitaminen oder Mineralstoffen, im Allgemeinen mindestens dreimal
hoher als die normalerweise empfohlene Tagesdosis (RDA).

Zu der empfohlenen Tagesdosis (RDA) beziiglich bestimmter Vitamine und Mineralstoffe siche z. B. die
nachstehende Tabelle aus dem Anhang XIII der Verordnung (EU) Nr. 1169/2011 des Europdischen Parlaments und
des Rates vom 25. Oktober 2011 betreffend die Information der Verbraucher iiber Lebensmittel (ABI. L 304 vom
22.11.2011, S. 58):
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Vitamine und Mineralstoffe RDA
Vitamin A 800 ng
Vitamin D 5 ng
Vitamin E 12 mg
Vitamin K 75 ng
Vitamin C 80 mg
Thiamin 1,1 mg
Riboflavin 1,4 mg
Niacin 16 mg
Vitamin Bg 1,4 mg
Folsdure 200 pg
Vitamin B, 2,5 ug
Biotin 50 pg
Pantothensiure 6 mg
Kalium 2 000 mg
Chlorid 800 mg
Calcium 800 mg
Phosphor 700 mg
Magnesium 375 mg
Eisen 14 mg
Zink 10 mg
Kupfer 1 mg
Mangan 2 mg
Fluorid 3,5 mg
Selen 55 ug
Chrom 40 pg
Molybdin 50 pg
Tod 150 pg
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4. Empfohlene Tagesdosis (RDA) essentieller Aminosduren fiir Erwachsene mit einem Gewicht von 70 kg nach
Mafdgabe der gemeinsamen WHO/FAO/UNU-Konsultation von Sachverstindigen 2007:

Essentielle Aminoséure RDA (mg)
Histidin 700
Isoleucin 1 400
Leucin 2730
Lysin 2 100
Methionin und Cystein 1050
Cystein 287
Methionin 728
Phenylalanin und Tyrosin 1750
Threonin 1050
Tryptophan 280
Valin 1820

Empfohlene Tagesdosis (RDA) essentieller Fettsduren fiir Erwachsene mit einem Gewicht von 70 kg nach Mafgabe
der gemeinsamen WHO/FAO/UNU-Konsultation von Sachverstindigen 2007:

Arten essentieller Fettsduren Name der essenticllen Fettsdure RDA (g)

langkettige mehrfach ungesittigte n- | Linolensdure (ALA) 2
3-Fettsduren

langkettige mehrfach ungesittigte n- | EPA und DHA 0,25
3-Fettsauren

langkettige mehrfach ungesittigte n- | Linolsdure 10¢
6-Fettsduren

Nicht zu Position 3004 gehoren, unter anderem, Nahrungserginzungsmittel und didtetische Zubereitungen. (siehe
auch die Anmerkung 1 a) zu Kapitel 30).
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3001

30012090

300190 20
bis

30019098
30019091

3002

30021200

30021300

bis

300219 00

30022000

3002 30 00

300290 50

30029090

3003

30031000

Driisen und andere Organe zu organotherapeutischen Zwecken, getrocknet, auch als Pulver;
Ausziige aus Driisen oder anderen Organen oder ihren Absonderungen zu organotherapeu-
tischen Zwecken; Heparin und seine Salze; andere menschliche oder tierische Stoffe zu
therapeutischen oder prophylaktischen Zwecken zubereitet, anderweit weder genannt noch
inbegriffen

andere

Hierher gehort z. B. der Intrinsic-Factor (gereinigte Ausziige von Schweineschleimhauten, getrocknet).

andere

Hierher gehoren neben den in den Erlduterungen zu Position 3001 des HS, Buchstabe A, genannten Driisen und
anderen Organen z. B. Nebennierenrinde, Schilddriisen und Hirnanhangdriisen (Hypophyse).

Heparin und seine Salze

Siehe die Erlduterungen zu Position 3001 des HS, Buchstabe C.

Menschliches Blut; tierisches Blut, zu therapeutischen, prophylaktischen oder diagnostischen
Zwecken zubereitet; Antisera, andere Blutfraktionen und immunologische Erzeugnisse, auch
modifiziert oder in einem biotechnologischen Verfahren hergestellt; Vaccine, Toxine, Kulturen
von Mikroorganismen (ausgenommen Hefen) und dhnliche Erzeugnisse

Antisera und andere Blutfraktionen

Hierher gehoren die Erzeugnisse, die in den Erlduterungen zu Position 3002 des HS, Buchstabe C Ziffer 1 zweiter und
dritter Absatz aufgefiihrt sind.

Hierher gehoren auch die ,normalen“ Sera, Plasma, Fibrinogen, Fibrin sowie, sofern es zu therapeutischen oder
prophylaktischen Zwecken zubereitet ist, Blutalbumin (z. B. als Fraktion des menschlichen Blutplasmas gewonnenes
Albumin).

Nicht zu therapeutischen oder prophylaktischen Zwecken zubereitetes Blutalbumin (Position 3502) gehort demnach
nicht hierher (Anmerkung 1 h) zu Kapitel 30).

Nicht hierher gehoren als Reagenzien verwendete Sera zum Bestimmen der Blutgruppen oder Blutfaktoren
(Position 3006).

Immunologische und andere Erzeugnisse

Hierher gehoren die Erzeugnisse, die in den Erlduterungen zu Position 3002 des HS, Buchstabe C Ziffer 2 aufgefithrt
sind.

Vaccine fiir die Humanmedizin

Wegen der Vaccine siche die Erlduterungen zu Position 3002 des HS, Buchstabe D Ziffer 1.

Vaccine fiir die Veterinirmedizin

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 3002 20 00.

Kulturen von Mikroorganismen

Siehe die Erlduterungen zu Position 3002 des HS, Buchstabe D Ziffer 3.

andere

Hierher gehoren Toxine und ,dhnliche Erzeugnisse®, wie z. B. ,Hilfsparasiten®, die bei der Behandlung bestimmter
Krankheiten verwendet werden, z. B. Malariaerreger (Plasmodium) und Trypanosoma cruzi.

Arzneiwaren (ausgenommen Erzeugnisse der Position 3002, 3005 oder 3006), die aus zwei oder
mehr zu therapeutischen oder prophylaktischen Zwecken gemischten Bestandteilen bestehen,
weder dosiert noch in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf

Penicilline oder ihre Derivate (mit Penicillansduregeriist) oder Streptomycine oder jhre Derivate enthaltend

Hierher gehéren auch Kombinationen von Penicillin mit Streptomycin.
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3004

3005

30051000

3006

30061010
bis
3006 1090

Arzneiwaren (ausgenommen Erzeugnisse der Position 3002, 3005 oder 3006), die aus
gemischten oder ungemischten Erzeugnissen zu therapeutischen oder prophylaktischen Zwek-
ken bestehen, dosiert (einschlieflich solcher, die itber die Haut verabreicht werden) oder in
Aufmachungen fiir den Einzelverkauf

Siche die Zusdtzliche Anmerkung 1 zu Kapitel 30.

Im Gegensatz zu der vorhergehenden Position kann die Position 3004 ungemischte Erzeugnisse enthalten. Wegen der
Auslegung dieses Begriffs siche die Anmerkung 3 a) zu Kapitel 30 und die Erlduterungen zu Position 3004 des HS,
vierter und fiinfter Absatz.

Die Begriffe ,dosiert (einschlieflich solcher, die iiber die Haut verabreicht werden)* und ,in Aufmachungen fiir den
Einzelverkauf zu therapeutischen oder prophylaktischen Zwecken® sind in den Erlduterungen zu Position 3004 des
HS, erster und zweiter Absatz, festgelegt.

Hierher gehoren auch Arzneiwaren in Kurpackungen, Klinikpackungen oder in Packungen fiir dhnliche Anstalten oder
Vereinigungen. Diese Packungen, auf denen im Allgemeinen der Hinweis ,Kurpackung® oder ,Klinikpackung*
angebracht ist, enthalten eine groere Stiickzahl an Arzneiwaren.

Arzneiwaren, in Ampullen oder Flaschen, die z. B. Antibiotika, Hormone oder lyophilisierte Arzneistoffe enthalten,
sind nicht von dieser Position ausgeschlossen, wenn ihnen vor ihrer Verabreichung pyrogenfreies Wasser oder ein
anderes Losemittel beigegeben werden muss.

Watte, Gaze, Binden und idhnliche Erzeugnisse (z. B. Verbandzeug, Pflaster zum Heilgebrauch,
Senfpflaster), mit medikamentdsen Stoffen getrinkt oder iiberzogen oder in Aufmachungen fiir
den Einzelverkauf zu medizinischen, chirurgischen, zahnirztlichen oder tierirztlichen Zwecken

Heftpflaster und andere Waren mit Klebeschicht

Nicht hierher gehoren fliissige Verbiande (Unterposition 3005 90 99).
Pharmazeutische Zubereitungen und Waren im Sinne der Anmerkung 4 zu Kapitel 30

steriles chirurgisches Catgut, dhnliches steriles Nahtmaterial (einschlie8lich sterile resorbierbare Garne zu
chirurgischen oder zahnirztlichen Zwecken) und sterile Klebstoffe fiir organische Gewebe, die in der
Chirurgie zum Schliefen von Wunden verwendet werden; sterile Laminariastifte und -tampons; sterile
resorbierbare Blut stillende Einlagen zu chirurgischen oder zahnirztlichen Zwecken; sterile Adhisions-
barrieren zu chirurgischen oder zahnirztlichen Zwecken, auch resorbierbar

Die Begriffe dieser Unterposition sind eng auszulegen; daraus folgt, dass sterile Klammern fiir chirurgische Nahte nicht
hierher, sondern zu Position 9018 gehoren.
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KAPITEL 31
DUNGEMITTEL

3103 Mineralische oder chemische Phosphatdiingemittel

31031100 Superphosphate

und

3103 19 00 Siche die Erlduterungen zu Position 3103 des HS, Buchstabe A Ziffer 1.

3105 Mineralische oder chemische Diingemittel, zwei oder drei der diingenden Stoffe Stickstoff,
Phosphor und Kalium enthaltend; andere Diingemittel; Erzeugnisse dieses Kapitels in Tabletten
oder dhnlichen Formen oder in Packungen mit einem Rohgewicht von 10 kg oder weniger
Wegen des Begriffs ,andere Diingemittel* siche die Anmerkung 6 zu Kapitel 31.

310510 00 Erzeugnisse dieses Kapitels in Tabletten oder dhnlichen Formen oder in Packungen mit einem Rohgewicht
von 10 kg oder weniger
Die Bezeichnung ,dhnliche Formen® gilt fiir Erzeugnisse in dosierten Einheiten, die besonders ausgeformt worden sind.
Deshalb sind die bei Diinger iiblichen Industrieformen (z. B. Granulate) nicht als ,4hnliche Formen* anzusehen.

31052010 mineralische oder chemische Diingemittel, die drei diingenden Stoffe Stickstoff, Phosphor und Kalium

und enthaltend

31052090 . . . . . . . .
Die Bezeichnung ,die drei diingenden Stoffe Stickstoff, Phosphor und Kalium enthaltend* ist so zu verstehen, dass die
genannten Stoffe in geniigender Menge enthalten sind, dass sie tatsichlich eine diingende Wirkung hervorrufen und
nicht etwa nur Verunreinigungen darstellen.

Stickstoff kann in Form von Nitraten, Ammoniumsalzen, Harnstoff, Kalkstickstoff (Calciumcyanamid) oder in Form
anderer organischer Verbindungen enthalten sein.

Phosphor ist im Allgemeinen in Form von mehr oder weniger 16slichen Phosphaten, oder, selten, in organischer Form
enthalten.

Kalium ist in Form von Salzen (Carbonat, Chlorid, Sulfat, Nitrat usw.) enthalten.

Im Handel wird der Gehalt an Stickstoff, Phosphor und Kalium jeweils in Prozenten N, P,O5 und K,O angegeben.
Hierher gehéren die in den Erlduterungen zu Position 3105 des HS, Buchstaben B und C, beschriebenen Diingemittel,
sofern sie die drei diingenden Stoffe Stickstoff, Phosphor und Kalium enthalten. Sie werden im Handel manchmal
,NPK-Diingemittel“ genannt.

Nicht hierher gehéren chemisch einheitliche Ammoniumkaliumphosphate (Unterposition 2842 90 80).

3105 51 00 andere mineralische oder chemische Diingemittel, die beiden diingenden Stoffe Stickstoff und Phosphor

und enthaltend

31055900 L . . . . - :
Fiir die Auslegung des Begriffs ,die beiden diingenden Stoffe Stickstoff und Phosphor enthaltend* gelten die
Erlduterungen zu Unterpositionen 3105 20 10 und 3105 20 90 sinngemafi.

3105 51 00 Nitrate und Phosphate enthaltend
Hierher gehoren Diingemittel, die gleichzeitig Nitrate und Phosphate beliebiger Kationen — einschlieflich
Ammonium, jedoch ausgenommen Kalium — enthalten.

Das in den Erlduterungen zu Position 3105 des HS, Buchstabe B Ziffer 2, beschriebene Erzeugnis, jedoch ohne Zusatz
von Kalisalzen hergestellt, ist ein Beispiel fiir die zu dieser Unterposition gehorenden Diingemittel.

3105 59 00 andere

Hierher gehoren:

1. Mischungen von Mineralsalzen, die Phosphate beliebiger Kationen (ausgenommen des Kaliums) und andere
Ammoniumsalze (ausgenommen Ammoniumnitrat) enthalten;

2. Phosphat-Stickstoffdiingemittel, bei denen der Stickstoff in anderer als in Nitrat- oder Ammoniakform vorhanden
ist, ndmlich in Form von Kalkstickstoff (Calciumcyanamid), Harnstoff oder in Form anderer organischer
Verbindungen;

3. Phosphat-Stickstoffdiingemittel der in den Erlduterungen zu Position 3105 des HS, Buchstabe C Ziffern 1 und 3,
beschriebenen Art.
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3105 60 00 mineralische oder chemische Diingemittel, die beiden diingenden Stoffe Phosphor und Kalium enthaltend

Fir die Auslegung des Begriffs ,die beiden diingenden Stoffe Phosphor und Kalium enthaltend” gelten die
Erlduterungen zu Unterpositionen 3105 20 10 und 3105 20 90 sinngemafs.

Hierher gehoren insbesondere Diingemittel aus einer Mischung
— von calcinierten natiirlichen Phosphaten und Kaliumchlorid,
— von Superphosphaten und Kaliumsulfat.

Nicht hierher gehoren chemisch einheitliche Kaliumphosphate der Unterposition 2835 24 00, auch wenn sie als
Diingemittel verwendet werden konnen.

3105 90 20 andere
und ‘ i
3105 90 80 Hierher gehoren:

1. alle Diingemittel, die die beiden diingenden Stoffe Stickstoff und Kalium enthalten. Nicht hierher gehort jedoch
chemisch einheitliches Kaliumnitrat, auch wenn es als Diingemittel verwendet werden kann (Unterposition
283421 00);

2. alle anderen Diingemittel mit nur einem hauptsichlichen diingenden Stoff, andere als die der Positionen 3102 bis
3104.
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KAPITEL 32

GERB- UND FARBSTOFFAUSZUGE; TANNINE UND IHRE DERIVATE; FARBSTOFFE,
PIGMENTE UND ANDERE FARBMITTEL; ANSTRICHFARBEN UND LACKE; KITTE;

TINTEN
Anmerkung 4 Die in dieser Anmerkung und in Anmerkung 6 a) zu Kapitel 39 verwendete Bezeichnung ,Losungen“ umfasst nicht
kolloide Losungen.
3201 Pflanzliche Gerbstoffausziige; Tannine und ihre Salze, Ether, Ester und andere Derivate

320120 00 Mimosaauszug

Mimosaauszug ist ein Auszug aus der Rinde verschiedener Akazienarten (insbesondere Acacia decurrens, Acacia
pycnantha, Acacia mollissima).

Aus Acacia catechu gewonnener Katechu gehort zu Unterposition 3203 00 10.

32019020 Sumach-, Valonea-, Eichen- oder Kastanienauszug

Valonea sind Fruchtbecher bestimmter Eichenarten (z. B. Quercus valonea).

32019090 andere
Hierher gehoren z. B. als pflanzliche Gerbstoffausziige:
1. Ausziige aus Fichten-, Mangroven-, Eukalyptusbaum-, Weiden- und Birkenrinde;

2. Ausziige aus Tizera- und Urundayholz (Astronium balansae Engl.);

4. Ausziige aus Gambirblattern.

3202 Synthetische organische Gerbstoffe; anorganische Gerbstoffe; Gerbstoffzubereitungen, auch
natiirliche Gerbstoffe enthaltend; Enzymzubereitungen zum Vorgerben

32021000 synthetische organische Gerbstoffe
Siehe die Erlduterungen zu Position 3202 des HS, Teil I Buchstabe A.

320290 00 andere
Hierher gehoren z. B. die in den Erlduterungen zu Position 3202 des HS, Teil I Buchstabe B und Teil II, genannten
Erzeugnisse.

3203 00 Farbmittel pflanzlichen oder tierischen Ursprungs (einschlieSlich Farbstoffausziige, ausgenommen Tier-

isches Schwarz), auch chemisch einheitlich; Zubereitungen im Sinne der Anmerkung 3 zu diesem Kapitel auf
der Grundlage von Farbmitteln pflanzlichen oder tierischen Ursprungs

32030010 pflanzliche Farbmittel und Zubereitungen auf der Grundlage dieser Farbmittel

Bestimmte Arten von Gelbbeeren werden nicht hauptsichlich als Farbmittel verwendet und gehoren daher nicht
hierher. Dies trifft insbesondere zu auf die Ausziige aus Gelbbeeren der Art Rhamnus cathartica, die zu medizinischen
Zwecken verwendet werden und daher zu Unterposition 130219 70 gehoren.

Hierher gehort Katechu. Katechu ist ein Farbstoffauszug, der aus dem Kletterstrauch Katechu, einer Art der
bengalischen Akazie, gewonnen wird.
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3204 Synthetische organische Farbmittel, auch chemisch einheitlich; Zubereitungen im Sinne der
Anmerkung 3 zu diesem Kapitel auf der Grundlage synthetischer organischer Farbmittel;
synthetische organische Erzeugnisse von der als fluoreszierende Aufheller oder als Luminophore
verwendeten Art, auch chemisch einheitlich

32041100 synthetische organische Farbmittel und Zubereitungen im Sinne der Anmerkung 3 zu diesem Kapitel auf der
bis Grundlage dieser Farbmittel
320419 00

Hierher gehoren:

1. synthetische organische Farbstoffe, auch untereinander gemischt, auch mit nicht firbenden mineralischen Stoffen
standardisiert, jedoch nur mit geringen Zusitzen grenzflichenaktiver Stoffe oder anderer Hilfsstoffe, die das Firben
der Faser erleichtern sollen (siche die Erliuterungen zu Position 3204 des HS, Teil I zweiter Absatz Buchstaben A
und B);

2. Zubereitungen im Sinne der Anmerkung 3 zu Kapitel 32, d.h. die in den Erlduterungen zu Position 3204 des HS,
Teil 1 zweiter Absatz Buchstaben C bis E, beschriebenen Erzeugnisse.

Wegen der Einreihung von Farbmitteln der Unterpositionen 3204 11 00 bis 3204 19 00, die im Hinblick auf ihre
Anwendung zwei oder mehr zu verschiedenen Unterpositionen gehorenden Gruppen angehoren, wird auf die
Erlduterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, elfter Absatz, verwiesen.

32041100 Dispersionsfarbstoffe und Zubereitungen auf der Grundlage dieser Farbstoffe
Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, zweiter Absatz.

32041200 Siurefarbstoffe, auch metallisiert, und Zubereitungen auf der Grundlage dieser Farbstoffe; Beizenfarbstoffe
und Zubereitungen auf der Grundlage dieser Farbstoffe

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, dritter und vierter Absatz.

32041300 basische Farbstoffe und Zubereitungen auf der Grundlage dieser Farbstoffe
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, funfter Absatz.

32041400 Direktfarbstoffe und Zubereitungen auf der Grundlage dieser Farbstoffe
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, sechster Absatz.

32041500 Kiipenfarbstoffe (einschlieflich der in diesem Zustand als Pigmente verwendbaren) und Zubereitungen auf
der Grundlage dieser Farbstoffe

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, siebter Absatz.

320416 00 Reaktivfarbstoffe und Zubereitungen auf der Grundlage dieser Farbstoffe
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, achter Absatz.

320417 00 Pigmente (organische) und Zubereitungen auf der Grundlage dieser Farbmittel

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, neunter Absatz.

320419 00 andere, einschlieflich der Mischungen von Farbmitteln aus mehreren der Unterpositionen 3204 11 bis
320419

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3204 11 bis 3204 19 des HS, zehnter bis zwolfter Absatz.

32042000 synthetische organische Erzeugnisse von der als fluoreszierende Aufheller verwendeten Art

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 3204 des HS, Teil II Ziffer 1, beschriebenen Erzeugnisse.
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3204 90 00 andere
Hierher gehoren synthetische organische Erzeugnisse von der als Luminophore verwendeten Art, die in den
Erlduterungen zu Position 3204 des HS, Teil Il Ziffer 2 und den drei folgenden Absitzen, beschrieben sind.

3206 Andere Farbmittel; Zubereitungen im Sinne der Anmerkung 3 zu diesem Kapitel, ausgenommen
solche der Position 3203, 3204 oder 3205; anorganische Erzeugnisse von der als Luminophore
verwendeten Art, auch chemisch einheitlich
Siehe die Anmerkung 5 zu Kapitel 32.

Kernpigmente, d.h. Pigmente, deren einzelne Korner aus einem Kern von inertem Stoff bestehen (in der Regel
Kieselerde), der durch besondere technische Verfahren mit einer Schicht anorganischer Farbstoffe {iberzogen worden
ist, sind entsprechend der Beschaffenheit des Uberzugs einzureihen.

So gehoren z. B. Farbpigmente der oben genannten Art, deren Uberzug aus basischem Bleisilicatchromat besteht, zu
Unterposition 3206 20 00, solche mit Uberzug aus Kupferborat oder Calciumplumbat zu Unterposition 3206 49 70.

3206 11 00 Pigmente und Zubereitungen auf der Grundlage von Titandioxid

und

3206 19 00 Siche die Erlduterungen zu Position 3206 des HS, Teil A Ziffer 1 und, soweit sie die Zubereitungen dieser
Unterpositionen betreffen, die nach Ziffer 13 folgenden vier Absitze.

Siehe auch die Erlduterungen zu Unterposition 3206 19 des HS.

3206 20 00 Pigmente und Zubereitungen auf der Grundlage von Chromverbindungen
Siche die Erlduterungen zu Position 3206 des HS, Teil A Ziffer 2 und, soweit sie die Zubereitungen dieser
Unterposition betreffen, die nach Ziffer 13 folgenden vier Absitze.

Hierher gehéren z. B.:

1. Molybdatrot, das aus Mischkristallen aus Bleimolybdat, Bleichromat und im Allgemeinen aus Bleisulfat besteht;
2. Mischkristalle aus Blei-, Barium-, Zink- oder Strontiumchromat und -sulfat.

3. Pigmente auf der Grundlage von Eisenchromat (Sideringelb), Kaliumcalciumchromat oder Chromoxid.

3206 41 00 Ultramarin und seine Zubereitungen
Siche die Erlauterungen zu Position 3206 des HS, Teil A Ziffer 3 und, soweit sie die Zubereitungen dieser
Unterposition betreffen, die nach Ziffer 13 folgenden vier Absitze.

3206 42 00 Lithopone und andere Pigmente und Zubereitungen auf der Grundlage von Zinksulfid
Siche die Erlduterungen zu Position 3206 des HS, Teil A Ziffer 4 und, soweit sie die Zubereitungen dieser
Unterposition betreffen, die nach Ziffer 13 folgenden vier Absitze.

3206 49 10 Magnetit
Hierher gehort nur fein gemahlener Magnetit.

Als fein gemahlen gilt Magnetit, der zu 95 GHT oder mehr durch ein Sieb mit einer Maschenweite von 0,045 mm
hindurchgeht.

320649 70 andere

Siche die Erlduterungen zu Position 3206 des HS, Teil A Ziffern 5 bis 13, und, soweit sie die Zubereitungen dieser
Unterposition betreffen, die nach Ziffer 13 folgenden vier Absitze. Hierher gehoren z. B. auch:

1. Manganblau, ein aus Bariummanganat und Bariumsulfat bestehender Farbkorper;
2. kiinstlicher Ocker, ein Farbpigment auf der Grundlage von kiinstlichen Eisenoxiden;
3. gelbes Farbpigment auf der Grundlage von Nickeltitanat.

Bei Pigmenten, die aus fein gemahlenen Erzen bestehen, ist der Begriff ,fein gemahlen” auszulegen wie fiir Magnetit der
Unterposition 3206 49 10.
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3206 50 00

3207

3207 1000

32072010

3207 2090

anorganische Erzeugnisse von der als Luminophore verwendeten Art

Siche die Erlduterungen zu Position 3206 des HS, Teil B.

Zubereitete Pigmente, zubereitete Tritbungsmittel und zubereitete Farben, Schmelzglasuren und
andere verglasbare Massen, Engoben, fliissige Glanzmittel und dhnliche Zubereitungen von der
in der Keramik-, Emaillier- oder Glasindustrie verwendeten Art; Glasfritte und anderes Glas in
Form von Pulver, Granalien, Schuppen oder Flocken

zubereitete Pigmente, zubereitete Trilbungsmittel, zubereitete Farben und dhnliche Zubereitungen
Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 3207 des HS, erster Absatz Ziffer 1, beschriebenen Erzeugnisse.
Hierher gehoren z. B. folgende Erzeugnisse:

1. das als Cobaltaluminat bezeichnete Pigment, das jedoch aus einer nicht stochiometrischen Mischung von
Aluminiumoxid und Cobaltoxid besteht;

2. das als Cobaltsilicat bezeichnete Pigment, das eine ebenfalls nicht stochiometrische Mischung von Siliciumdioxid
und Cobaltoxid darstellt;

3. Mischungen von Chromoxiden und Cobaltoxid;

4. Mischungen von Eisen-, Chrom- und Zinkoxiden;

5. Mischungen von Blei- und Eisenantimonat;

Vanadiumgelb, bestehend aus Zirconiumoxid und einer geringen Menge Vanadiumpentoxid;
Vanadiumblau, bestehend aus Zirconiumsilicat und einer geringen Menge Vanadiumtrioxid;

Praseodymgelb, bestehend aus Zirconiumsilicat und Praseodymoxid;

N=2e TN BN N

Eisenrosa (Eisenrot), bestehend aus Zirconiumsilicat und Eisenoxid;

10. auf der Grundlage von Zinnoxid, Zirconiumoxid, Zirconiumsilicat usw. zubereitete Tritbungsmittel.

Engoben

Siche die Erlduterungen zu Position 3207 des HS, erster Absatz Ziffer 3.

andere

Hierher gehoren im Wesentlichen verglasbare Massen. Diese Erzeugnisse stellen sich im Allgemeinen in Form von
Pulver, Granalien oder Schuppen dar; sie werden dazu verwendet, Waren aus Keramik oder Eisen durch Aufschmelzen
einen zusammenhingenden, gleichmafigen, glinzenden oder matten, farbigen oder weiflen, transparenten oder
opaken Uberzug zu geben.

Diese Erzeugnisse konnen wie folgt zusammengesetzt sein:

1. aus pulverisierten Mischungen von Glasfritte der Unterposition 3207 40 85 mit anderen Stoffen, wie z. B.
Siliciumdioxid, Feldspat, Kaolin, Pigmenten;

2. aus pulverisierten Mischungen von Siliciumdioxid, Feldspat, Kaolin, Calcium- und Magnesiumcarbonat usw. (d.h.
aus den wasserunloslichen Bestandteilen der Glasfritte) und gegebenenfalls Pigmenten.

Diese beiden Typen verglasbarer Massen ergeben durchsichtige, farblose oder farbige Uberziige;

3. aus den in den Ziffern 1 und 2 genannten Erzeugnissen, denen Tritbungsmittel zugesetzt sind. In diesem Fall sind
die erzielten opaken Uberziige weifd oder farbig;

4. aus Fritte in Form von Pulver, Granalien oder Schuppen — zusammengesetzt und hergestellt wie in den
Erlduterungen zu den Unterpositionen 3207 4040 und 3207 40 85 beschrieben —, jedoch daneben noch
Farbpigmente, Tritbungsmittel oder auch Haftoxide enthaltend.

Zu den fur die Herstellung von Waren dieser Unterposition verwendeten Farbpigmenten gehoren z. B. Cobalt-, Nickel-,
Kupfer-, Eisen-, Mangan-, Uran-, Chromoxide und -salze.

Als  Triibungsmittel dienen hauptsichlich Zinnoxid, Zirconiumoxid und Zirconiumsilicat, Titanoxid und
Arsenigsaureanhydrid.

Als Haftoxide werden Cobalt- und Nickeloxid verwendet.
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3207 30 00

3207 40 40
und
3207 40 85

3212

32121000

32129000

fliissige Glanzmittel und ihnliche Zubereitungen

Hierher gehoren neben den in den Erlduterungen zu Position 3207 des HS, erster Absatz Ziffer 4, genannten
Erzeugnissen feine Dispersionen von Silber in Kollodium oder Terpineol zur Verwendung auf Glimmer oder Glas in
der Elektro- und der keramischen Industrie.

Glasfritte und anderes Glas in Form von Pulver, Granalien, Schuppen oder Flocken
Hierher gehoren:

1. Glasfritte, die durch jiahes Abkiihlen einer fliissigen oder teigformigen Masse in Wasser hergestellt wird, die man
durch Schmelzen der gewohnlichen Ausgangsstoffe des Glases gewinnt. Diese Ausgangsstoffe sind z. B.:
Siliciumdioxid, Natrium-, Kalium-, Calcium-, Barium- und Magnesiumcarbonat, Natrium- und Kaliumsulfat,
Natrium- und Kaliumnitrat, Bleioxide (Bleiglitte und Mennige), Kaolin, Feldspat, Borax, Borsiure.

Glasfritte dieser Unterposition wird hauptsdchlich zum Herstellen von Schmelzglasuren und anderen verglasbaren
Massen verwendet. Sie unterscheidet sich von den verglasbaren Massen der Unterpositionen 3207 20 10 und
3207 20 90 durch das Fehlen von Pigmenten, Tritbungsmitteln und Haftoxiden und dadurch, dass sie nach der
Schmelzverglasung unter Hitzeeinwirkung eine mehr oder weniger durchsichtige, aber nicht einheitlich opake oder
farbige Flache ergibt;

2. Pulver und Granalien von Glas, durch Zerkleinern oder Zerstoffen von Scherben und Abfillen von Glas hergestellt.
Diese Waren sowie gewisse Glasfritten aus Ziffer 1 werden beim Herstellen von Glaspapier und Glasleinwand, zum
Herstellen poroser Gegenstinde (Scheiben, Platten, Rohre usw.) und fiir verschiedene Laborzwecke verwendet;

3. so genanntes ,Uberfangglas” als Pulver, Granalien usw.; dies ist ein Spezialglas, das zum Verzieren von Glaswaren
und Keramikwaren verwendet wird. Es schmilzt leichter (Schmelzpunkt zwischen 540 °C und 600 °C), ist
spezifisch schwerer als das meiste gewohnliche Glas, im Allgemeinen opak, kann jedoch auch transparent, farblos
oder unterschiedlich gefarbt sein. In Form von Brocken gehort es zu Position 7001 00, in Stiben, Stangen oder
Rohren zu Unterposition 7002 20 90 oder 7002 39 00;

4. Glas in Form von Schuppen oder Flocken, auch gefirbt oder versilbert, zum Verzieren, hergestellt durch
Zerkleinern von kleinen diinnen geblasenen Glaskugeln;

5. Vitrit, auch Glasschaum genannt, in Form von Pulver oder Granalien, das aus einer schwammigen und je nach den
darin enthaltenen Verunreinigungen weiffen, grauen oder schwarzen Masse gewonnen und vor allem beim
Herstellen von elektrischen Isolatoren (Glithlampensockeln usw.) verwendet wird.

Hierher gehéren jedoch nicht kleinste Glaskiigelchen (Mikrokugeln) zum Uberziehen von Lichtbildwinden,
Verkehrsschildern usw. (Unterposition 7018 20 00).

Pigmente (einschlieflich Metallpulver und -flitter), in nicht wissrigen Medien dispergiert, fliissig
oder pastenformig, von der zum Herstellen von Anstrichfarben verwendeten Art; Prigefolien;
Firbemittel und andere Farbmittel, in Formen oder Packungen fiir den Einzelverkauf

Priigefolien

Siche die Anmerkung 6 zu Kapitel 32 sowie die Erlduterungen zu Position 3212 des HS, Teil B.

andere
Siche die Erlduterungen zu Position 3212 des HS, Teil A und C.

Zu den Metallpulvern und -flittern die in den Erlduterungen zu Position 3212 des HS, Teil A, beschriebenen
Erzeugnisse gehoren z. B.:

1. Zinkpulver, unvertrdglich mit sauren Bindemitteln, jedoch ein ausgezeichnetes Rosthemmungspigment;

2. Pulver aus nicht rostendem Stahl und Nickel, Schuppenpigmente, die in bestimmten sdurefesten Antikorrosions-
anstrichfarben verwendet werden;

3. Bleipulver, ein Pigment mit basischer Reaktion, das als Rosthemmer (gegebenenfalls mit Mennige oder basischem
Bleisulfat gemischt) in Olanstrichfarben oder fetten Lacken fiir den Erstanstrich von groflen Stahlobjekten (Geriiste
von Schuppen, Briicken, Viadukten usw.) verwendet wird;

4. Kupfer- und Bronzepulver, deren schuppige Teilchen in Alkohol-, Natur- oder Kunstharzlacken fiir verzierende
Uberziige schimmern.
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3301

33011210
bis
330119 80

33019010

3301 9090

3304

3304 3000

3304 99 00

KAPITEL 33

ATHERISCHE OLE UND RESINOIDE; ZUBEREITETE RIECH-, KORPERPFLEGE- ODER

SCHONHEITSMITTEL

Atherische Ole (auch terpenfrei gemacht), einschlieRlich ,konkrete“ oder ,absolute” Ole;
Resinoide; extrahierte Oleoresine; Konzentrate itherischer Ole in Fetten, nicht fliichtigen Olen,
Wachsen oder dhnlichen Stoffen, durch Enfleurage oder Mazeration gewonnen; terpenhaltige
Nebenerzeugnisse aus itherischen Olen; destillierte aromatische Wisser und wiissrige Losungen
itherischer Ole

Bestimmte Bestandteile der 4therischen Ole konnen das Aroma verindern, und es besteht daher ein Interesse daran, sie
zu entfernen; dies ist der Fall bei Terpenkohlenwasserstoffen und insbesondere bei den Terpenen im eigentlichen Sinne
(Pinen, Camphen, Limonen, usw.).

Entterpenisierte 4therische Ole werden durch verschiedene, der Zusammensetzung des behandelten Ols entsprechende
Verfahren gewonnen, insbesondere durch fraktionierte Destillation im Vakuum, fraktionierte Kristallisation durch
Abkithlung auf niederige Temperatur, Zerlegen mit Hilfe bestimmter Losemittel usw.

Nicht entterpenisierte gemachte dtherische Ole sind solche, die ihre Terpenbestandteile noch enthalten, sowie
atherische Ole, die von Natur aus terpenfrei sind, z. B. Wintergriindl und Senfol.

dtherische Ole von Citrusfriichten

Die itherischen Ole von Citrusfriichten werden aus den Schalen dieser Friichte gewonnen. Thr Geruch ist angenchm
und gleicht dem der Frucht, aus der sie hergestellt sind. Orangenbliitenol (Neroliol) gilt nicht als dtherisches Ol von
Citrusfriichten und gehort zu Unterposition 3301 29 41 oder 3301 29 91.

Ein entterpenisiertes dtherisches Ol ist ein dtherisches Ol, dessen monoterpenische Kohlenwasserstoffe teilweise oder
vollstandig entfernt wurden.

terpenhaltige Nebenerzeugnisse aus itherischen Olen

Siche die Erlduterungen zu Position 3301 des HS, Teil C.

andere
Hierher gehoren z. B.:

1. konzentrierte Losungen von dtherischen Olen in Fetten, festen Olen, Wachsen oder dhnlichen Stoffen (siche die
Erlduterungen zu Position 3301 des HS, Teil B);

2. destillierte aromatische Wisser und wissrige Losungen von dtherischen Olen (siche die Erliuterungen zu
Position 3301 des HS, Teil D erster bis vierter Absatz).

Zubereitete Schonheitsmittel oder Erzeugnisse zum Schminken und Zubereitungen zur
Hautpflege (ausgenommen Arzneiwaren), einschlieflich Sonnenschutz- und Briunungsmittel;
Zubereitungen fiir die Manikiire oder Pedikiire

Zubereitungen fiir die Manikiire oder Pedikiire

In diese Unterposition gehoren Zubereitungen, die zur Finger- oder Zehennagelpflege, zur Pflege oder Behandlung
von Nagelhaut und Hithneraugen verwendet werden. Zubereitungen, die zur Hautpflege verwendet werden, wie
beispielsweise Handcremes, gehoren jedoch nicht zu dieser Position (siehe allgemein Unterposition 3304 99 00).

andere

Hierher gehoren in Watte, Filzen und Vliesstoffen aufgemachte Erzeugnisse zur Hautpflege (ausgenommen
Arzneiwaren), wie Feuchtigkeitscremes, Gesichtswasser und -reiniger. Sind Watte, Filze und Vliesstoffe jedoch mit
Stoffen getrankt, bestrichen oder iiberzogen, die ihnen den wesentlichen Charakter von Duftstoffen (Parfiims),
Schminken, Seife oder Reinigungsmitteln verleihen, sind sie aus dieser Position ausgeschlossen (Positionen 3307 bzw.
3401).
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3305 Zubereitete Haarbehandlungsmittel

330590 00 andere

Hierher gehoren z. B. Haarwisser die sind fliissig aufzutragende Haarpflegemittel, und die auf das Haar oder die
Kopfhaut einwirken sollen. Es handelt sich im Allgemeinen um wissrige oder alkoholisch-wissrige Losungen.
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KAPITEL 34
SEIFEN, ORGANISCHE GRENZFLACHENAKTIVE STOFFE, ZUBEREITETE
WASCHMITTEL, ZUBEREITETE SCHMIERMITTEL, KUNSTLICHE WACHSE,
ZUBEREITETE WACHSE, SCHUHCREME, SCHEUERPULVER UND DERGLEICHEN,
KERZEN UND AHNLICHE ERZEUGNISSE, MODELLIERMASSEN, ,DENTALWACHS*
UND ZUBEREITUNGEN FUR ZAHNARZTLICHE ZWECKE AUF DER GRUNDLAGE VON
GIPS

3401 Seifen; organische grenzflichenaktive Erzeugnisse und Zubereitungen als Seife verwendbar, in
Form von Tafeln, Riegeln, geformten Stiicken oder Figuren, auch ohne Gehalt an Seife;
organische grenzflichenaktive Erzeugnisse und Zubereitungen zum Waschen der Haut, in Form
einer Fliissigkeit oder Creme, in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf, auch ohne Gehalt an Seife;
Papier, Watte, Filz und Vliesstoffe, mit Seife oder Reinigungsmitteln getrinkt oder iiberzogen

34011100 zur Korperpflege (einschlieflich solcher zu medizinischen Zwecken)
Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 3401 des HS, Teil I siebter Absatz Ziffer 1, und die in den
Teilen I und IV der gleichen Erliuterungen erfassten Waren zur Korperpflege.

34012090 andere
Hierher gehoren insbesondere fliissige oder pastenformige Seifen.

3401 30 00 organische grenzflichenaktive Erzeugnisse und Zubereitungen zum Waschen der Haut, in Form einer
Fliissigkeit oder Creme, in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf, auch ohne Gehalt an Seife
Siche die Erlduterungen zu Position 3401 des HS, Teil IIL

3403 Zubereitete Schmiermittel (einschlieflich Schneidéle, Zubereitungen zum Lésen von Schrauben
oder Bolzen, zubereitete Rostschutzmittel oder Korrosionsschutzmittel und zubereitete Form-
und Trennole, auf der Grundlage von Schmierstoffen) und Zubereitungen nach Art der
Schmilzmittel fiir Spinnstoffe oder der Mittel zum Olen oder Fetten von Leder, Pelzfellen oder
anderen Stoffen, ausgenommen solche, die als Grundbestandteil 70 GHT oder mehr an Erdol
oder Ol aus bituminésen Mineralien enthalten

340319 80 andere

Hierher gehoren insbesondere zubereitete Schmiermittel fiir Maschinen, Apparate und Fahrzeuge.

Hierher gehoren die in den Erliuterungen zu Position 3403 des HS, erster Absatz Buchstabe A, aufgefithrten

Zubereitungen, die weniger als 70 GHT Erdél oder Ol aus bitumindsen Mineralien enthalten.

Nicht hierher gehdren derartige Zubereitungen mit einem Gehalt an Erdél oder Ol aus bitumindsen Mineralien von
70 GHT oder mehr. Wenn diese Ole der Grundbestandteil der Zubereitungen sind, gehoren sie zu den

Unterpositionen 271012 11 bis 2710 19 99, anderenfalls zu Unterposition 3403 19 10.

Hierher gehoren unter anderem Zubereitungen auf der Grundlage von synthetischen Schmierstoffen. Es handelt sich

insbesondere um Zubereitungen auf der Grundlage eines oder mehrerer der folgenden Bestandteile:

— Polyalphaolefine oder Polyisobutylene, von denen bei der Vakuumdestillation bei 300 °C — bezogen auf

1013 mbar — weniger als 60 RHT iibergehen,
— langkettige Alkylaromaten,
— Ester,
— Polyglycole,

— Silicone.
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34039100
und
34039900

3405

34051000

3405 2000

3405 30 00

3405 40 00

andere

Hierher gehéren Zubereitungen der im Wortlaut der Position 3403 erwihnten Art, die weder Erdél noch Ol aus
bitumindsen Mineralien enthalten. Als ,Erdol oder Ol aus bitumindsen Mineralien® gelten die in Anmerkung 2 zu
Kapitel 27 beschriebenen Waren.

Hierher gehoren z. B.:

1. aus Molybdandisulfid und Polypropylenglykol bestchende Schmiermittelzubereitungen und andere Schmiermittel-
zubereitungen auf der Grundlage von Molybdindisulfid, auch konzentriert oder in Form von Stiben, Stiften,
Plittchen, Folien und dergleichen;

2. Form- und Trennole, d.h. Zubereitungen, die aus einer wissrigen Dispersion von Polyethylenwachs und
Aminoalkoholseife bestehen;

3. Schmiermittelzubereitungen auf der Grundlage von Natrium- oder Calciumseife und Borax zum Schiitzen und
Schmieren von Stahldraht vor der Bearbeitung in der Drahtziehmaschine;

4. zubereitete Schmiermittel fiir Maschinen, Apparate und Fahrzeuge.

Schuhcreme, Mobel- und Bohnerwachs, Poliermittel fiir Karosserien, Glas oder Metall,
Scheuerpasten und -pulver und dhnliche Zubereitungen (auch in Form von Papier, Watte, Filz,
Vliesstoff, Schaum-, Schwamm-, Zellkunststoff oder Zellkautschuk, mit diesen Zubereitungen
getrinkt oder iiberzogen), ausgenommen Wachse der Position 3404

Schuhcreme und dhnliche Schuh- oder Lederpflegemittel

Die zum Herstellen von Schuhpflegemitteln verwendeten Rohstoffe bestehen im Allgemeinen aus tierischen,
pflanzlichen, mineralischen oder kiinstlichen Wachsen, fliichtigen Losemitteln (Terpentinél, Testbenzin usw.),
Farbstoffen und verschiedenen anderen Substanzen (z. B. Alkohol, Borax, kiinstliche Essenzen, Emulgiermittel).

Lederfirbemittel, insbesondere Farbemittel fir Wildlederschuhe, weisen nicht die Beschaffenheit von Schuhpflege-
mitteln auf und gehoren deshalb zu Unterposition 321290 00 (sofern sie, wie es im Allgemeinen der Fall ist, in
Formen oder Verpackungen fiir den Einzelverkauf gestellt werden). Schuhweif8 ist gleichfalls von dieser Position
ausgeschlossen, es gehort zu Unterposition 321000 90. Schuhfett gehort im Allgemeinen zu Unterposition
3403 11 00 oder 3403 91 00.

Mébel- und Bohnerwachs und dhnliche Zubereitungen

Die Waren, die zur Pflege von Holz (Parkett, Mobel, Tafelungen) verwendet werden, reinigen diese Gegenstiande und
hinterlassen auf der Oberfliche einen Schutzfilm, der nach Trocknen und gegebenenfalls Polieren eine
Farbauffrischung oder ein glinzendes Aussehen bewirkt. Waren dieser Art werden im Allgemeinen in Dosen,
Kanistern, Flaschen, Kissen oder Sprithdosen gehandelt. Zu ihrer Herstellung werden haufig neben Wachsen,
Losemitteln, Farbstoffen und den den Schuhpflegemitteln zugesetzten Spezialsubstanzen auch einige der folgenden
Erzeugnisse verwendet: Fettsduren, pflanzliche Ole (Palmol, Leindl usw.), Mineralole, Seifen oder andere
grenzflichenaktive Stoffe, Harze (Kopal, Kolofonium usw.), Silicone, Riechmittel (Fichtennadelol, Rosmarindl usw.),
Insektizide usw., jedoch keine Schleifstoffe.

Poliermittel fiir Karosserien und dhnliche Autopflegemittel, ausgenommen Poliermittel fiir Metall

Karosseriepflegemittel bestehen im Allgemeinen aus einer wachshaltigen Emulsion oder Lésung und enthalten
Silicone, Ole, Emulgiermittel und gegebenenfalls weiche Schleifstoffe.

Scheuerpasten und -pulver und dhnliche Zubereitungen

Scheuerpulver fiir Ausgiisse (Spiilbecken), Badewannen, Waschbecken, Fliesen usw. bestehen aus Gemischen sehr fein
zerkleinerter Schleifmittel (Bimsstein, Sandstein usw.) und pulverférmigen Reinigungsmitteln (anionaktive grenz-
flachenaktive Stoffe, Seifenpulver, Natriumphosphat, wasserfreies Natriumcarbonat usw.). Sie sind im Allgemeinen in
Dosen oder Beuteln aufgemacht. Scheuerpasten sind eine Art der Scheuermittel, die dadurch hergestellt werden, dass
man Scheuerpulver bindet, z. B. durch eine Losung von Wachs.
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34059010

34059090

zum Polieren von Metall

Poliermittel fiir Metall geben durch Reinigen der Oberfliche oxidiertem, verschmutztem oder patiniertem Metall sein
urspriingliches Aussehen wieder. Dieses Ergebnis wird durch Abschleifen (mechanische polierende Wirkung eines
Schleifmittels) und durch chemische oder reinigende Einwirkungen von Sduren oder Alkalien auf die Oxide, Sulfide
und andere Verschmutzungen erzielt.

Die zum Herstellen von Poliermitteln fiir Metall verwendeten Rohstoffe sind sehr fein zerkleinerte Schleifstoffe
(Bimsstein, Kreide, Kieselgur, Tripel, Bentonit, Kieselerde usw.), Sduren (Oxalsdure, Olsdure, Schwefelsiure,
Phosphorsiure usw.), fliichtige Losemittel (Testbezin, Trichlorethylen, vergallter Alkohol usw.), Alkalien (Ammoniak,
Soda usw.), grenzflachenaktive Stoffe, wie z. B. sulfierte Fettalkohole, sowie Fette, Seifen und gelegentlich Farbstoffe
und synthetische Riechstoffe.

Poliermittel fiir Metall werden in Form von Pulver, Pasten, Pressstiicken, als Creme oder Pomaden, Fliissigkeiten usw.
verkauft. Je nach Fall gelangen sie in Flaschen, Metallkanistern, Tuben, Dosen, Beuteln oder in Form von Blockchen,
Kegeln, Stabchen usw. in den Handel.

andere

Hierher gehoren insbesondere:

1. Poliermittel fur Glas, die im Allgemeinen aus Wasser, Alkoholen, einer geringen Menge von Ammoniak oder von
Sduren (Oxalsdure, Weinsdure usw.) und einem weichen Schleifstoff bestehen;

2. Erzeugnisse zum Polieren, Glinzendmachen oder Feinschleifen anderer Stoffe.
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3501

35011010
bis
35011090

35011090

35019010

3501 90 90

3504 00

35040010

3504 00 90

3506

3506 10 00

KAPITEL 35

EIWEIBSTOFFE; MODIFIZIERTE STARKE; KLEBSTOFFE; ENZYME

Casein, Caseinate und andere Caseinderivate; Caseinleime

Casein

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 3501 des HS, Buchstabe A Ziffer 1, genannten Caseintypen. Sie
gehoren — unabhingig von dem zu ihrer Gewinnung angewandten Fillungsverfahren — zu dieser Unterposition,
wenn sie 15 GHT oder weniger Wasser enthalten; anderenfalls gehoren sie zu Position 0406.

Hierher gehéren nicht die in den Erlduterungen zu den Unterpositionen 0406 10 30 bis 0406 10 80, dritter Absatz,
beschriebenen Erzeugnisse der Art ,Cagliata“.

anderes

Das Casein dieser Unterposition wird insbesondere zum Herstellen von Lebensmitteln zum Didtgebrauch (Biskuits,
Diidtbrot) verwendet; es kann auch zur Zubereitung von Futtermitteln dienen.

Caseinleime

Caseinleime, auch Kaltleime genannt, sind Zubereitungen auf der Grundlage von Casein und Kalk mit weiteren
Stoffen, z. B. kleinen Mengen von Borax und Ammoniumchlorid. Sie diirfen auch Fillstoffe, wie z. B. Feldspat oder
Kreide, enthalten.

Calciumcaseinat ohne Zusatz anderer Stoffe gehort zu Unterposition 3501 90 90, obwohl es als Leim verwendet
werden kann.

andere

Hierher gehoren die Caseinate und anderen Caseinderivate, die in den Erlduterungen zu Position 3501 des HS,
Buchstabe A Ziffer 2 bzw. 3, genannt sind.

Caseinate haben das Aussehen von weiflem oder leicht gelblichem Pulver, das nahezu geruchlos ist.

Peptone und ihre Derivate; andere Eiweiflstoffe und ihre Derivate, anderweit weder genannt noch
inbegriffen; Hautpulver, auch chromiert

Konzentrate aus Milcheiweif im Sinne der Zusitzlichen Anmerkung 1 zu Kapitel 35

MilcheiweifSkonzentrate werden im Allgemeinen aus entrahmter Milch durch teilweisen Entzug der Lactose und
Mineralsalze, z. B. durch das Verfahren der Ultrafiltration, gewonnen. Sie setzen sich im Wesentlichen aus Casein und
Molkeeiweif (Lactoglobuline, Milchalbumin usw.) etwa im Verhiltnis 4 zu 1 zusammen. lhr Proteingehalt wird
berechnet, indem man den Stickstoffgehalt mit dem Faktor 6,38 multipliziert.

Konzentrate aus Milcheiweiff mit einem Proteingehalt, bezogen auf den Trockenmasse, von nicht mehr als 85 GHT
gehoren zu Unterposition 0404 90.

Hierher gehéren nicht die in den Erlduterungen zu den Unterpositionen 0406 10 30 bis 0406 10 80, dritter Absatz,
beschriebenen Erzeugnisse der Art ,Cagliata“.

andere

Hierher gehoren Erzeugnisse auf pflanzlicher Basis mit einem hohen Proteingehalt von mehr als 85 GHT, bezogen auf
die Trockenmasse. Davon ausgenommene Erzeugnisse werden im Allgemeinen in Position 2106 oder 2309 eingereiht.

Zubereitete Leime und andere zubereitete Klebstoffe, anderweit weder genannt noch
inbegriffen; zur Verwendung als Klebstoff geeignete Erzeugnisse aller Art in Aufmachungen
fiir den Einzelverkauf mit einem Gewicht des Inhalts von 1 kg oder weniger

zur Verwendung als Klebstoff geeignete Erzeugnisse aller Art in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf mit
einem Gewicht des Inhalts von 1 kg oder weniger

Wegen der Aufmachung dieser Waren siehe die Erlduterungen zu Position 3506 des HS, erster Absatz Buchstabe A.

Hierher gehort z. B. Methylcelluloseleim, der aus Flocken oder Kliimpchen besteht, die durch blofes Auflosen in
Wasser einen Klebstoff ergeben, der insbesondere zum Kleben von Tapeten verwendet wird.
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3506 99 00 andere
Hierher gehoren neben den in den Erlduterungen zu Position 3506 des HS, erster Absatz Buchstabe B Ziffern 1 bis 3,
aufgefithrten Erzeugnissen z. B. Klebstoffe auf der Grundlage von Flechten, Mehlklebstoffe und Agar-Agarklebstoffe.

3507 Enzyme; zubereitete Enzyme, anderweit weder genannt noch inbegriffen

3507 90 90 andere

Hierher gehoren neben den in den Erlduterungen zu Position 3507 des HS aufgefithrten Erzeugnissen (Lab und seine
Konzentrate, Lipoproteinlipase und Aspergillus-Alkalin Protease ausgenommen) z. B. Asparaginase, Penicillinase und
Kallidinogenase (INN) (Kallikrein).
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KAPITEL 36

PULVER UND SPRENGSTOFFE; PYROTECHNISCHE ARTIKEL; ZUNDHOLZER;
ZUNDMETALL-LEGIERUNGEN; LEICHT ENTZUNDLICHE STOFFE

3603 00 Sicherheitsziindschniire; Sprengziindschniire; Ziindhiitchen, Sprengkapseln; Ziinder; elektrische Spreng-
ziinder

3603 00 20 Sicherheitsziindschniire
Hierher gehoren nur die in den Erlduterungen zu Position 3603 des HS, zweiter Absatz Buchstabe A, beschriebenen
Erzeugnisse.

3603 00 30 Sprengziindschniire
Hierher gehoren nur die in den Erlduterungen zu Position 3603 des HS, zweiter Absatz Buchstabe B, beschriebenen
Erzeugnisse.

3604 Feuerwerkskorper, Signalraketen, Raketen zum Wetterschieflen und dergleichen, Knallkorper

und andere pyrotechnische Artikel

3604 10 00 Feuerwerkskorper

Siche die Erlduterungen zu Position 3604 des HS, erster Absatz Ziffer 1 Buchstabe a).

3604 90 00 andere

Neben den in den Erlduterungen zu Position 3604 des HS, erster Absatz Ziffer 1 Buchstabe b), Ziffer 2 und zweiter
Absatz, genannten Erzeugnissen gehoren hierher z.B. Ziindstreifen, die in Grubensicherheitslampen mit Flamme
verwendet werden, um das Auftreten von Grubengas in Bergwerksstollen anzuzeigen. Die einzelnen Ziinder sind auf
Bandchen aus Spinnstoff von geringer Breite (ungefahr 4 mm) und etwa 35 cm Linge aufgebracht. Auf den Bandchen,
die meistens aufgerollt sind, befinden sich im Allgemeinen dreifdig Ziinder.
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3702

37023210

370296 10

370297 10

3705

3705 0090

3706

KAPITEL 37
ERZEUGNISSE ZU FOTOGRAFISCHEN ODER KINEMATOGRAFISCHEN ZWECKEN

Fotografische Filme in Rollen, sensibilisiert, nicht belichtet, aus Stoffen aller Art (ausgenommen
Papier, Pappe oder Spinnstoffe); fotografische Sofortbild-Rollfilme, sensibilisiert, nicht belichtet

Mikrofilme; Filme fiir grafische Zwecke

Mikrofilme dieser Unterposition unterscheiden sich im Allgemeinen nicht von kinematografischen Filmen; sie werden
fur die Reproduktion von Dokumenten, Bild fiir Bild, benutzt. Sie werden ferner fir die Reproduktion von Computer-
Jistings® verwendet und tragen dann die Kurzbezeichnung COM. Mikrofilme dieser Unterposition haben im
Allgemeinen eine Breite von 8 mm, 16 mm oder 35 mm und eine Linge von rund 30 m, 61 m, 122 m oder 305 m.

Die Filme fiir grafische Zwecke werden im Druckgewerbe zur fotomechanischen Bild- und Textwiedergabe verwendet

(z. B. Fotolithografie, Heliografie, Fotochromotypografie, Fotokopie).

Mikrofilme; Filme fiir grafische Zwecke

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 3702 32 10.

Mikrofilme; Filme fiir grafische Zwecke

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 3702 32 10.

Fotografische Platten und Filme, belichtet und entwickelt, ausgenommen kinematografische

Filme

andere

Hierher gehoren Mikrofilme und durch ein fotografisches Verfahren hergestellte, verkleinerte Reproduktionen von

Dokumenten (z. B. Geschiftspapiere, Archive, technische Zeichnungen und Plane).

Der Mikrofilm ist ein Planfilm (,Mikrofiches) oder Rollfilm, der aus einer Anzahl von Mikrobildern besteht.

,Mikrofiches*, auch gerahmt, gehéren ebenfalls hierher.

Dagegen gehoren Mikroreproduktionen auf fotografischem Papier, belichtet und entwickelt (in Form von

,Mikrokarten®, Biichern usw.), zu Unterposition 4911 91 00.

Kinematografische Filme, belichtet und entwickelt, auch mit Tonaufzeichnung oder nur mit

Tonaufzeichnung

Als Tonfilme gehoren nur solche Filme hierher, bei denen Bild und Ton auf demselben Streifen aufgezeichnet sind. Bei
Tonfilmen aus zwei Streifen ist, auch wenn beide Streifen zusammen gestellt werden, jeder nach eigener Beschaffenheit
einzureihen; d.h. der Tonstreifen ist entsprechend der Breite der Unterposition 3706 10 20 oder der Unterposition
3706 90 52 zuzuweisen, und der Bildstreifen geh6rt hierher oder zu Unterposition 3706 90 91 oder 3706 90 99

(Anwendung der Zusitzlichen Anmerkung 1 zu Kapitel 37).



C 119/186

Amtsblatt der Europdischen Union 29.3.2019

370610 20

nur mit Tonaufzeichnung; Negative; Zwischenpositive

Hierher gehoren z. B.:

1.
2.

Originalnegative;

Zwischenpositive, die von Originalnegativen gezogen sind; sie heiffen im Schwarzweiflverfahren ,contretype
positifs, ,positifs marron®, ,Lavendel-(Malven-) Positive“, ,masterpositives®, ,masterprints®, ,fine-grain-master-
prints®, ,Lavender* oder ,duplicating-positives“ und im Farbverfahren ,contretypepositifs*, ,interpositives* oder
LJintermediate positives®; sie haben einen leicht lavendelfarbenen oder leicht kastanienbraunen, manchmal auch
farblosen Schichttriger. Diese Filme werden tiblicherweise nicht zur Vorfithrung benutzt; sie dienen lediglich zum
Ziehen der Kopien. In Ausnahmefillen konnen diese Zwischenpositive auch fiir Ansichtszwecke, fiir die
Durchfithrung des Schnitts oder die nachtrigliche Synchronisation eines Films verwendet werden.

Zu den Zwischenpositiven gehoren auch die drei SchwarzweifSpositive, die mit Hilfe von Filtern (blau, griin und
rot) vom farbigen Originalnegativ erhalten werden. Von diesen Schwarzweifpositiven wird mittels analoger Filter
ein Farb-Zwischennegativ angefertigt, von dem die zur Vorfihrung bestimmten Positivkopien hergestellt werden;

. Duplikat-Negative, die von Zwischenpositiven gezogen und fiir den Abzug positiver Kopien fiir die Vorfithrung

bestimmt sind; sie heiffen im Schwarzweilverfahren ,Dup-Negative“ oder ,duplicating-negatives* und im
Farbverfahren ,intermediate negatives® oder ,Zwischennegative* ();

. Umkehr-Duplikatnegative, die im Farbverfahren unmittelbar vom Originalnegativ im Umkehrverfahren hergestellt

werden. Von ihnen werden die fiir die Vorfithrung bestimmten Kopien gezogen;

. ,Matrixfilms* (rot, griin, blau), die in einem Farbverfahren von Negativen hergestellt und von denen die fiir die

Vorfiihrung bestimmten Kopien gezogen werden.

Soweit sie eine Breite von 35 mm oder mehr haben, besitzen alle diese Filme, ausgenommen ,matrixfilms®,
gewohnlich die ,Negativ-Lochung® (,tonnenformig*).

Dadurch kénnen u.a. die Zwischenpositive mit farblosem Schichttrager von den zur Vorfihrung bestimmten, mit
,Positiv-Lochung” versehenen Positivfilmen unterschieden werden.
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Es wird jedoch darauf hingewiesen, dass Filme aus bestimmten Lindern (insbesondere der ehemaligen UdSSR) eine
Einheitslochung (Dubray-Howell) aufweisen, die der normalen ,Positiv-Lochung® sehr ahnlich ist und die bei
Originalnegativen, Zwischenpositiven, Zwischennegativen und auch bei den fiir die Vorfithrung bestimmten positiven
Kopien vorkommt.

,Matrixfilms“ haben die ,Positiv-Lochung®; man kann sie jedoch an ihrer Dicke (fast doppelt so dick wie Positive), an
ihrer meist kastanienbraunen Farbung und an einem gewissen Relief der Bilder erkennen.

" Gleichbedeutende Bezeichnungen: — Dup-Negativ: contretype négatif (Franzosisch) — dupe negative (Englisch) — controtipi negative (Italienisch)
— duplicaat-negatief (Niederlindisch); — Zwischennegativ: internégatif (Franzosisch) — intermediate negative (Englisch) — internegativi
(Italienisch) — internegatief (Niederldndisch).
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37061099 andere Positive
Hierher gehoren je nach ihrer Breite die fiir die Vorfithrung bestimmten Filme.
Positive Filmstreifen mit zwei oder mehr Aufzeichnungen nebeneinander sind nach der Breite und Linge einzureihen,
die sich nach dem Zerschneiden fiir den vorfithrfertigen Film ergibt.
Daher gilt z. B. ein 35 mm breiter und 100 m langer Film, bestehend aus vier Aufzeichnungen von je 8 mm Breite und
Abfallstreifen, als Film von 8 mm Breite und 400 m Linge.
Filmstreifen mit mehreren Aufzeichnungen
+~—— 35mm 35mm 35 mm
\/\/\_N_\
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A= Abfallstreifen.
B = 8-mm-Filme nach dem Zerschneiden.
370690 52 nur mit Tonaufzeichnung; Negative; Zwischenpositive; Wochenschaufilme
Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 3706 10 20.
Der Begriff ,Wochenschaufilme* ist in der Zusitzlichen Anmerkung 2 zu Kapitel 37 bestimmt.
37069091 andere, mit einer Breite von
und

3706 90 99

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 3706 10 99.
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3801

38011000

38012010
und
3801 2090

38012090

3801 30 00

3802

38021000

380290 00

3803 00

38030010

3804 00 00

KAPITEL 38

VERSCHIEDENE ERZEUGNISSE DER CHEMISCHEN INDUSTRIE

Kiinstlicher Grafit; kolloider oder halbkolloider Grafit; Zubereitungen auf der Grundlage von
Grafit oder anderem Kohlenstoff, in Form von Pasten, Blécken, Platten oder anderen
Halbfertigerzeugnissen

kiinstlicher Grafit

Siche die Erlduterungen zu Position 3801 des HS, Ziffer 1.

kolloider und halbkolloider Grafit
Siche die Erlduterungen zu Position 3801 des HS, Ziffer 2.

anderer

Hierher gehért kolloider Grafit in Suspension in Wasser oder anderen Medien als Ol.

kohlenstofthaltige Pasten fiir Elektroden und #hnliche Pasten fiir die Innenauskleidung von Ofen

Siche die Erlauterungen zu Position 3801 des HS, Ziffer 3 Buchstabe b).
Aktivkohle; aktivierte natiirliche mineralische Stoffe; Tierisches Schwarz, auch ausgebraucht

Aktivkohle

Die hierher gehorende Aktivkohle hat eine Iod-Zahl von 300 oder mehr nach ASTM D 4607-86 (lod-Adsorption in
mg je g Kohle).

andere

Aktivierte Diatomeenerden dieser Unterposition, die in Gegenwart von Sintermitteln wie Natriumchlorid oder
Natriumcarbonat calciniert werden (siche die Erlduterungen zu Position 3802 des HS, Teil A dritter Absatz
Buchstabe b) Ziffer 1), weisen im Allgemeinen folgende Merkmale auf:

— sie sind weifd und verfirben sich bei erneutem Brennen nicht,

— der pH-Wert einer zehnprozentigen wissrigen Suspension liegt zwischen 7,5 und 10,5,
— ihr Glithverlust bei 900 °C betrdgt weniger als 0,5 %,

— ihr in Na,O ausgedriickter Natriumgehalt betrigt mehr als 1,5 %.

Zu dieser Unterposition gehoren aktivierte Bentonite, die der Beschreibung aktivierter Erden entsprechen (siche die
Erlduterungen zu Position 3802 des HS, Teil A, dritter Absatz Buchstabe b) Ziffer 3). Aktivierte Bentonite dieser
Unterposition unterscheiden sich von natiirlichen Bentoniten der Unterposition 2508 10 00 durch einen pH-Wert, der
im Allgemeinen unter 6 (saure Bentonite) bzw. tiber 9,5 liegt (fur eine 5 %ige wissrige Aufschlimmung nach einer
Standzeit von 1 Stunde), einen Gehalt an Natriumcarbonat von mehr als 2 GHT oder einen Gesamtgehalt an
austauschbarem Natrium und Calcium von mehr als 80 meq/100 g (aktivierte Natriumbentonite).

Organophile Bentonite, hergestellt durch Zusatz z. B. von Stearylamin, gehoren im Allgemeinen zu Unterposi-
tion 3824 99 96.

Natiirliche Bentonite, die lediglich mit einer kleinen Menge Natriumcarbonat gemischt wurden, gehoéren zu
Unterposition 3824 99 96.

Tallél, auch raffiniert

roh

Siche die Erlauterungen zu Position 3803 des HS, erster und zweiter Absatz.

Ablaugen aus der Zellstoffherstellung, auch konzentriert, entzuckert oder chemisch behandelt, ein-
schlieSlich Ligninsulfonate, jedoch ausgenommen Tall6l der Position 3803

Hierher gehort z. B. Sulfitablaugen.

Sulfitablaugen werden durch weit gehende Konzentration von Ablaugen aus der Zellstoffherstellung im
Bisulfitverfahren gewonnen. Diese Laugen wurden gegebenenfalls vorher geeigneten chemischen Behandlungen
unterworfen, um ihren Sduregrad oder ihre Alkalinitit, ihren Aschegehalt, ihre Farbe und kolloidalen Eigenschaften zu
andern.
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3805 Balsamterpentindl, Holzterpentinél, Sulfatterpentinél und andere terpenhaltige Ole aus der
Destillation oder einer anderen Behandlung der Nadelhélzer; Dipenten, roh; Sulfitterpentinél
und anderes rohes para-Cymol; Pine-Oil, a-Terpineol als Hauptbestandteil enthaltend
38051010 Balsamterpentinol
Hierher gehort nur das Erzeugnis, das ausschlieSlich und unmittelbar durch Wasserdampfdestillation von solchen
Balsamen gewonnen wird, die man durch Anzapfen lebender Koniferen, insbesondere Kiefern, erhilt.
380510 30 Holzterpentinél
Hierher gehort das in den Erlduterungen zu Position 3805 des HS, zweiter Absatz Ziffer 2 Buchstabe a), beschriebene
Erzeugnis.
380510 90 Sulfatterpentinsl
Hierher gehort das in den Erlduterungen zu Position 3805 des HS, zweiter Absatz Ziffer 2 Buchstabe b), beschriebene
Erzeugnis.
38059010 Pine-0il
Hierher gehért das in den Erlduterungen zu Position 3805 des HS, zweiter Absatz Ziffer 5, beschriebene Erzeugnis.
380590 90 andere
Hierher gehort z. B. Balsamterpentindl, dem beta-Pinen (durch fraktionierte Destillation und anschlieendes Mischen
der iibrigen Fraktionen) bis auf einen geringen Rest entzogen wurde. Dieses Erzeugnis wird unter der Bezeichnung
,rekonstituiertes Balsamterpentinol gehandelt.
3806 Kolofonium und Harzsiuren, und deren Derivate; leichte und schwere Harzole; durch
Schmelzen modifizierte natiirliche Harze (Schmelzharze)
3806 10 00 Kolofonium und Harzsiuren
Siehe die Erlduterungen zu Position 3806 des HS, Teil A.
3806 20 00 Salze des Kolofoniums, der Harzsiuren oder der Derivate von Kolofonium oder von Harzsiuren,
ausgenommen Salze von Kolofoniumaddukten
Siche die Erlduterungen zu Position 3806 des HS, Teil B.
3806 30 00 Harzester
Siche die Erlduterungen zu Position 3806 des HS, Teil C.
3806 90 00 andere
Hierher gehoren:
1. die in den Erlduterungen zu Position 3806 des HS, Teil D Ziffer I, genannten Derivate des Kolofoniums und der
Harzsduren sowie disproportioniertes (dismutiertes) Kolofonium, bei dem ein Teil der Harzsduren dehydriert, ein
Teil hydriert ist, technische Harzamine (z. B. Dehydroabietylamin) und technische Harznitrile;
2. die in den Erlduterungen zu Position 3806 des HS, Teil D Ziffer II, genannten leichten und schweren Harzole;
3. die in den Erlduterungen zu Position 3806 des HS, Teil D Ziffer 1II, genannten Schmelzharze.
3807 00 Holzteere; Holzteeréle; Holzkreosot; Holzgeist; pflanzliches Pech; Brauerpech und ihnliche Zubereitungen
auf der Grundlage von Kolofonium, Harzsiuren oder pflanzlichem Pech
3807 00 10 Holzteere
Siche die Erlduterungen zu Position 3807 des HS, zweiter Absatz Buchstabe A Ziffer 1.
3807 00 90 andere

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 3807 des HS, zweiter Absatz Buchstabe A Ziffern 2 und 3 sowie
Buchstaben B, C und D, aufgefithrten Waren.
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3808

38089110
bis
3808 91 90

38089210
bis
38089290

38089210

3808 93 90

Insektizide, Rodentizide, Fungizide, Herbizide, Keimhemmungsmittel und Pflanzenwuchsregu-
latoren, Desinfektionsmittel und dhnliche Erzeugnisse, in Formen oder Aufmachungen fiir den
Einzelverkauf oder als Zubereitungen oder Waren (z. B. Schwefelbinder, Schwefelfiden,
Schwefelkerzen und Fliegenfinger)

Insektizide

Siche die Erlduterungen zu Position 3808 des HS, Ziffer I nach den Sternchen.

Fungizide

Siche die Erlduterungen zu Position 3808 des HS, Ziffer Il nach den Sternchen.

Zubereitungen auf der Grundlage von Kupferverbindungen
Hierher gehéren z. B.:

1. ,Bordeauxbriihe“ (Kupferkalkbrithe) auf der Grundlage von Kupfersulfat und geloschtem Kalk, die in der
Landwirtschaft als Fungizid verwendet wird;

2. Zubereitungen auf der Grundlage von basischem Kupferchlorid und basischem Kupfersulfat, Kupferoxychlorid,
Kupfersilicat, Kupferacetoarsenit, Kupferoxid, Kupferhydroxid oder Kupfercarbonat, fir den gleichen Verwen-
dungszweck;

3. Zubereitungen auf der Grundlage von Kupfernaphthenat oder Kupferphosphat, die dazu dienen, Spinnstoffe und
ligninhaltige Stoffe gegen Pilzbefall zu schiitzen;

4. Chelate organischer Kupfersalze mit Metallseifen.

Diese Zubereitungen konnen in Form von Pulvern, Losungen oder Pastillen, lose oder in Aufmachung fir den
Einzelverkauf gestellt werden. Sie konnen neben Kupferverbindungen auch andere Wirkstoffe enthalten, wie z. B.
Zink- oder Quecksilberverbindungen.

Pflanzenwuchsregulatoren

Pflanzenwuchsregulatoren sind Stoffe, die die normalen physiologischen Vorginge in Pflanzen in einem willkiirlich
bestimmten Sinn beeinflussen. Mit ihnen werden entweder die Pflanzen selbst, Teile davon oder aber der Boden
behandelt.

Sie konnen z. B. eine Wirkung haben auf:

a) Gesamtwachstum,

b) Langenwachstum (Verringerung oder Vergroferung der Hohe),
¢) Grofe oder Form der Knollen,

d) Abstand der Internodien (Verbesserung der Windfestigkeit),

¢) Anzahl der Friichte und/oder deren Grofe,

f) Gehalt an Reservestoffen (Kohlenhydrate, Proteine, Fette),

g) Bliitezeit und/oder Fruchtreifung,

h) Unfruchtbarkeit,

ij) Anzahl der weiblichen Bliiten.

Pflanzenwuchsregulatoren konnen in vier grole Gruppen unterteilt werden:

1. Auxine, die auf das Lingenwachstum der Stingel, die Bildung von Wurzeln und die Entwicklung der Friichte
wirken. Das wichtigste Auxin ist Indol-3-ylessigsdure;

2. Gibberelline, die unter anderem das Wachstum der Knospen und die Bliite fordern. Sie leiten sich alle von der
Gibberellinsiure ab;

3. Cytokinine, die unter anderem die Zellteilung fordern und das Altern der Pflanze verlangsamen. Die Bekanntesten
sind Kinetin (6-Furfurylaminopurin) und Zeatin;

4. Wachstumsverzogerer.

Nicht hierher gehoren:

a) Diingemittel;

b) Bodenverbesserungsmittel;

¢) Herbizide mit oder ohne selektive Wirkung (Unterpositionen 3808 93 11 bis 3808 93 27);
d) Keimhemmungsmittel (Unterposition 3808 93 30).
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38089410
bis
3808 94 90

3809

38091010
bis
38091090

3809 91 00
bis
3809 93 00

3811

38111110

38111190

Desinfektionsmittel

Siehe die Erlduterungen zu Position 3808 des HS, Ziffer IV nach den Sternchen, erster bis dritter Absatz.

Appretur- oder Endausriistungsmittel, Beschleuniger zum Firben oder Fixieren von Farbstoffen
und andere Erzeugnisse und Zubereitungen (z. B. zubereitete Schlichtemittel und Zubereitungen
zum Beizen), von der in der Textilindustrie, Papierindustrie, Lederindustrie oder dhnlichen
Industrien verwendeten Art, anderweit weder genannt noch inbegriffen

auf der Grundlage von Stirke oder Stirkederivaten

Neben den Erzeugnissen und Zubereitungen auf der Grundlage von Stirke, die in den Erlduterungen zu Position 3809
des HS, dritter Absatz Buchstabe A Ziffern 1 und 11 und Buchstabe B Ziffern 1 und 2, beschrieben sind, gehoren
hierher solche aus Mischungen von Stirke mit Borax oder Carboxymethylcellulose (Hemdenstirke) sowie aus
Mischungen von loslicher Stirke und Kaolin, die zur Verwendung bei der Papierherstellung bestimmt sind.

andere

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 3809 des HS, dritter Absatz Buchstaben A, B und C, genannten
Erzeugnisse und Zubereitungen nur, wenn die Stirke oder Stirkederivate nicht die Grundlage der Erzeugnisse und der
Zubereitungen darstellen, z. B.:

1. verschiedene Appreturen, die in der Textilindustrie dazu verwendet werden, Gewebe knitterfest zu machen oder ihr
Einlaufen zu verhindern. Dazu gehoren z. B. Vorkondensate von Harnstoff-Formaldehyd, Melamin-Formaldehyd
und Glyoxaldiharnstoff-Formaldehyd, sofern sie weder die Merkmale von Polykondensationserzeugnissen im Sinne
von Kapitel 39 noch von chemisch einheitlichen Verbindungen (Kapitel 29) besitzen. Ferner gehoren hierher die
wissrigen Losungen chemisch einheitlicher Verbindungen dieser Art (z. B. Dimethylolharnstoff, Trimethylolmel-
amin), sofern ihnen ein Riechstoff zugesetzt worden ist, um den durch die teilweise Zersetzung des Erzeugnisses
entstehenden Formaldehydgeruch zu tiberdecken;

2. die Appreturen, die den Geweben nicht nur eine wirkungsvolle Wasser abweisende Impragnierung verleihen,
sondern sie auch widerstandsfahig gegen Ol und Schmutz machen und dennoch luftdurchlassig lassen;

3. antielektrostatische Appreturen, d.h. Zubereitungen, die der Aufladung von Spinnstofffasern und Geweben mit
statischer Elektrizitit entgegenwirken. Im Allgemeinen handelt es sich um Zubereitungen aus wasserloslichen
vorkondensierten Polyelektrolyten, die auf der Spinnstofffaser nach kurzer Behandlung bei mifiger Temperatur
weit gehend wasserunlosliche, vernetzte Polykondensate zu bilden vermogen, um wiederholter Nass- und Trok-
kenwische zu widerstehen. Zu dieser Warengruppe gehoren Erzeugnisse aus einem linearen, wasserloslichen,
basischen Polyamid, hergestellt aus einer Dicarbonsdure (z. B. Adipin-, Bernstein-, Terephthalsiure) und
Polyaminen, die eine oder mehrere sekundire Aminogruppen (z. B. Diethylentriamin, Triethylenetetramin)
enthalten, und einem alkylierend wirkenden Erzeugnis (das vernetzend wirkt und daher das Polyamid durch
geeignete Warmebehandlung unloslich machen kann) aus z. B. bestimmten Dihalogeniden (Polyethylenglykoldiio-
did von verhiltnisméRig niedrigem Molekulargewicht, Epichlorhydrin usw.);

4. Flammschutzmittel, die die Brennbarkeit z. B. von Textilien oder Leder herabsetzen. Diese Erzeugnisse sind im
Wesentlichen Zubereitungen auf der Grundlage von Ammoniumsalzen, Borsdure, Chlorparaffinen, Antimonoxid,
Zinkoxid, anderen Metalloxiden und bestimmten organischen Stickstoff- oder auch Phosphorverbindungen.

Zubereitete Antiklopfmittel, Antioxidantien, Antigums, Viskosititsverbesserer, Antikorrosivad-
ditives und andere zubereitete Additives fiir Mineraléle (einschlieflich Kraftstoffe) oder fiir
andere, zu denselben Zwecken wie Mineralble verwendete Fliissigkeiten

auf der Grundlage von Tetraethylblei (Ethylfluid)

Hierher gehoren Erzeugnisse, in denen Tetraethylblei der einzige Bestandteil mit Antiklopfwirkung ist.

andere

Hierher gehoren Erzeugnisse, bei denen Tetramethylblei, Ethylmethylblei oder ein Gemisch von Tetraethyl- und
Tetramethylblei der einzige oder hauptsichliche Antiklopf-Wirkstoff ist.
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3815

38151100
bis
38151990

38159010
und
38159090

Reaktionsausloser, Reaktionsbeschleuniger und katalytische Zubereitungen, anderweit weder
genannt noch inbegriffen

auf Trigern fixierte Katalysatoren

Auf Trigern fixierte Katalysatoren sind Katalysatoren der iiblichen Art, die an einem Triger im Allgemeinen durch
Tranken, gemeinsames Ausféllen oder Mischen fixiert sind. Sie bestehen im Allgemeinen aus einem oder mehreren an
einen Tréger fixierten aktiven Substanzen oder aus Gemischen auf der Grundlage von aktiven Substanzen. Meistens
bestehen diese aktiven Substanzen aus bestimmten Metallen in Form sehr feiner Pulver, aus deren Oxiden oder
manchmal auch aus anderen Verbindungen. Die am meisten verwendeten Metalle sind die der VIII. Gruppe des
periodischen Systems (vor allem Cobalt, Nickel, Palladium und Platin), Vanadium, Molybdin, Chrom, Kupfer und
Zink. Der Trager besteht im Allgemeinen aus Aluminiumoxid, Kieselgel, Kieselgur (diese Stoffe konnen auch aktiviert
sein), keramischen Stoffen usw.

Diese Zubereitungen werden in zahlreichen industriellen Verfahren zum Herstellen organischer oder anorganischer
Verbindungen und bei der Erdélraffination verwendet (z. B. bei der Ammoniaksynthese, bei der Fetthdrtung, bei der
Hydrierung von Olefinen).

Zu diesen Katalysatoren gehoren ferner:

1. bestimmte Zubereitungen auf der Grundlage von Verbindungen der Ubergangsmetalle. Thre Aufgabe besteht darin,
wihrend des Verbrennungsprozesses die Oxidation — und damit die Beseitigung — von Verkohlungsriickstinden
(z. B. bei Heizkesseln und Brennern) zu Kohlendioxid zu erleichtern;

2. Katalysatoren fiir Nachverbrenner, die zum Einbau in die Auspuffrohre von Kraftfahrzeugen bestimmt sind und
durch die Oxidation des Kohlenmonoxids zu Kohlendioxid sowie durch Umwandlung anderer toxischer
(heterocyclischer) Verbrennungserzeugnisse des Benzins die umweltverschmutzende Wirkung der Auspuffgase
verringern sollen.

andere

Hierher gehoren Mischungen von Verbindungen, deren qualitative und quantitative Zusammensetzung von der zu
katalysierenden Reaktion abhingt. Sie werden allgemein beim Herstellen von Kunststoffen verwendet und haufig
Initiatoren, Ketteniibertrager, Terminatoren oder Telomere und Vernetzungsmittel genannt.

Von diesen Erzeugnissen sind besonders zu erwihnen:
1. radikalbildende Katalysatoren

Dies sind Zubereitungen auf der Grundlage organischer Stoffe, die sich unter den Reaktionsbedingungen langsam
zersetzen und dabei Bruchstiicke bilden, die ungepaarte Elektronen aufweisen. Durch Zusammenstofs mit dem
Ausgangsmonomer fithren sie zu einer chemischen Bindung und bilden dabei neue freie Radikale, die imstande
sind, den Prozess zu wiederholen und die Kettenbildung fortsetzen.

Hierzu gehoren:

a) Zubereitungen auf der Grundlage organischer Peroxide R-O-O-R’ (Losungen von organischen Peroxiden wie
z. B. Acetylperoxid und Dibenzoylperoxid). Wihrend der Reaktion bilden sich die Radikale RO- und R'O-, die
aktivierende Funktionen ausiiben;

b) Zubereitungen auf der Grundlage von Azoverbindungen (z. B. Azo-bis-isobutyronitril), die sich wihrend der
Reaktion unter Stickstoffentwicklung zersetzen und dabei freie Radikale bilden;

¢) Redox-Zubereitungen (z. B. Mischungen von Kaliumperoxid mit Dodecylmercaptan), bei denen aktivierende
Radikale durch eine Redox-Reaktion gebildet werden.

2. lonische Katalysatoren

Dies sind im Allgemeinen organische Losungen ionenbildender Stoffe, welche die Fihigkeit haben, sich an
Doppelbindungen anzulagern und in dem entstehenden Produkt aktive Zonen zu bilden.

Hierzu gehoren z. B.:

a) Katalysatoren vom Ziegler Typ zum Herstellen von Polyolefinen (z. B. Mischungen von Titantetrachlorid mit
Triethylaluminium);

b) Katalysatoren vom Ziegler-Natta Typ (Stercokatalysatoren, Orientierungskatalysatoren) wie Mischungen von
Titantrichlorid mit Trialkylaluminium zum Herstellen von isotaktischem Polypropylen und von Ethylen-Olefin-
Block-Copolymeren;

¢) Katalysatoren zum Herstellen von Polyurethanen (z. B. Mischungen von Triethylendiamin mit Zinnver-
bindungen);

d

Rary

Katalysatoren zum Herstellen von Aminoplasten (z. B. Phosphorsidure in organischen Losemitteln).
3. Katalysatoren fiir Polykondensationen

Dies sind Zubereitungen auf der Grundlage verschiedener Verbindungen (z. B. auf der Grundlage von Mischungen
von Calciumacetat mit Antimontrioxid, von Titanalkoholaten usw.).
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38210000

3823

38231100

38231200

38231300

38237000

3824

38241000

38243000

38244000

38245010

Zubereitete Nihrsubstrate zum Ziichten und Erhalten von Mikroorganismen (einschlieflich Viren und
dergleichen) oder pflanzlichen, menschlichen oder tierischen Zellen

Nicht hierher gehoren Eier, auch befruchtet, aus Bestinden, deren Keimfreiheit bescheinigt ist, wenn sie nicht zum
Ziichten von Mikroorganismen zubereitet sind (Position 0407 oder 0408).

Technische einbasische Fettsiuren; saure Ole aus der Raffination; technische Fettalkohole

Stearinsdure

Stearinsdure im Sinne dieser Unterposition sind bei normaler Temperatur feste technische Fettsduregemische mit
einem Gehalt an reiner Stearinsdure, bezogen auf die Trockenmasse, von 30 GHT oder mehr, jedoch weniger als
90 GHT.

Derartige Erzeugnisse mit einem Gehalt an Stearinsdure von 90 GHT oder mehr gehoren zu Unterposition 2915 70 50.

Olsiure

Olsdure im Sinne dieser Unterposition sind bei normaler Temperatur fliissige technische Fettsduregemische mit einem
Gehalt an reiner Olsdure, bezogen auf die Trockenmasse, von 70 GHT oder mehr, jedoch weniger als 85 GHT.

Derartige Erzeugnisse mit einem Gehalt an Olsdure von 85 GHT oder mehr gehéren zu Unterposition 2916 15 00.

Tallolfettsiuren
Siche die Erlduterungen zu Position 3823 des HS, Teil A zweiter Absatz Ziffer 3.

Tallolfettsduren mit einem Gehalt an Fettsduren von weniger als 90 GHT gehoren zu Position 3803 00.

technische Fettalkohole
Siche die Erlduterungen zu Position 3823 des HS, Teil B.

Hierher gehoren nur technische Fettalkohole (Gemischte acyclischer Alkohole), bei denen der Reinheitsgrad keines
Alkoholbestandteils 90 GHT oder mehr, bezogen auf die Trockenmasse, betragt.

Derartige Erzeugnisse, bei denen der Gehalt an einem bestimmten Alkohol 90 GHT oder mehr betriégt, gehoren im
Allgemeinen zu Position 2905.

Zubereitete Bindemittel fiir Gieereiformen oder -kerne; chemische Erzeugnisse und Zu-
bereitungen der chemischen Industrie oder verwandter Industrien (einschlieflich Mischungen
von Naturprodukten), anderweit weder genannt noch inbegriffen

zubereitete Bindemittel fiir Gieereiformen oder -kerne

Siche die Erlduterungen zu Position 3824 des HS, Teil A.

nicht gesinterte Metallcarbide, untereinander oder mit metallischen Bindemitteln gemischt

Hierher gehoren gebrauchsfertige Pulver fiir die Umwandlung in ,Hartmetalle* durch Sintern. Sie bestehen aus
Mischungen von Metallcarbiden (z. B. Wolfram-, Titan-, Niobcarbid) untereinander, auch mit einem metallischen
Bindemittel (Cobalt- oder Nickelpulver), und enthalten oft kleine Mengen Paraffin (etwa 0,5 GHT). Auch die einfache
Mischung eines der genannten Carbide mit dem metallischen Bindemittel (z. B. Cobalt oder Nickel) gehort hierher,
wihrend die einzelnen Carbide zu Position 2849 gehéren.

zubereitete Additive fiir Zement, Mértel oder Beton

Siche die Erlduterungen zu Position 3824 des HS, Teil B siebter Absatz Ziffer 3.

Frischbeton

Hierher gehort bereits mit Wasser angemachter Beton, der im Allgemeinen in Betonmischfahrzeugen transportiert
wird.
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38245090

38246011
bis
38246099

38247100
bis
382479 00

38249910

38249915

382499 20

anderer
Hierher gehéren:
1. Beton, der noch nicht mit Wasser angemacht worden ist;

2. Mortel.

Sorbit, ausgenommen Waren der Unterposition 2905 44

Hierher gehoren z. B. die so genannten nicht kristallisierenden (,NC“) Sorbitsorten (D-Glucitol), die im Allgemeinen
durch Hydrieren unter Druck aus Glucosesirupen hergestellt werden, die noch bestimmte Mengen Oligosaccharide
enthalten. Thr Gehalt an Sorbit (D-Glucitol), bezogen auf den Trockenstoff, liegt bei 60 bis 80 GHT, die iibrigen
Bestandteile bestehen im Wesentlichen aus anderen mehrwertigen Alkoholen und teilweise hydrierten Oligosac-
chariden. Die Neigung des Sorbits (D-Glucitol), in den kristallinen Zustand iiberzugehen, verringert sich durch die
Nebenbestandteile stark (deshalb die Bezeichnung ,nicht kristallisierender Sorbit (D-Glucitol)*).

Erzeugnisse, die den Bestimmungen der Anmerkung 1 zu Kapitel 29 entsprechen, gehdren zu den Unterpositionen
2905 44 11 bis 2905 44 99.

Mischungen, die halogenierte Derivate von Methan, Ethan oder Propan enthalten

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3824 71 bis 3824 79 des HS.

Petroleumsulfonate, ausgenommen solche des Ammoniums, der Alkalimetalle oder der Ethanolamine;
thiophenhaltige Sulfosiuren von Ol aus bituminésen Mineralien und ihre Salze

Hierher gehoren z. B.:

1. die Petroleumsulfonate des Calciums oder Bariums, die im Allgemeinen 55 bis 70 GHT Mineral6l enthalten. Sie
werden hdufig zum Herstellen von Additives fiir Mineral6le verwendet;

2. thiophenhaltige Sulfosiuren von Ol aus bitumindsen Mineralien, durch trockene Destillation aus bestimmtem
bituminésen Schiefer und nachfolgender Behandlung mit Schwefelsdure gewonnene Erzeugnisse fiir pharmazeu-
tische Zwecke mit einem Gesamtschwefelgehalt von im Allgemeinen mehr als 9 GHT, und ihre Salze, z. B. des
Calciums.

Ionenaustauscher
Siehe die Erlduterungen zu Position 3824 des HS, Teil B siebter Absatz Ziffer 14.

Hierher gehoren auch lonenaustauscher auf der Grundlage sulfonierter Kohlen und bestimmte Arten von Ton, sofern
sie besonderen Behandlungen unterzogen wurden, die sie zur Verwendung als Ionenaustauscher (hauptsichlich von
Kationen) geeignet machen; insbesondere ist der Glaukonit in Form eines Tonerdesilicatgels zu nennen, der aus einem
natiirlichen sandigen Mergel marinen Ursprungs gewonnen wird. Er wird hauptsichlich zum Enthirten von Wasser
verwendet. Aus Montmorillonit oder Kaolinit hergestellte Erzeugnisse dienen den gleichen Zwecken.

Hierher gehoren auch synthetische Ionenaustauscher, z. B. kiinstliche Zeolithe sowie Austauscher auf der Grundlage
von Aluminiumoxid oder von Kieselgel.

Nicht hierher gehoren:
a) reines Kieselgel (Unterposition 2811 22 00);
b) reine Tonerde, auch aktiviert (Unterposition 2818 20 00 oder 2818 30 00);

¢) kiinstliche Zeolithe, ausgenommen solche, die Bindemittel enthalten (Unterposition 284210 00), siche die
Erlduterungen zu Position 3824 des HS, Buchstabe B siebter Absatz Ziffer 14;

d) aktivierter Ton (Unterposition 3802 90 00).

Absorbentien zum Vervollstindigen des Vakuums in elektrischen Réhren

Hierher gehoren die so genannten ,Getter”. Man unterscheidet ,Flash-Getter” und ,Bulk-Getter”. Die erstgenannten
werden in der Rohre wihrend ihrer Herstellung verfliichtigt.

Zu ihnen gehoren z. B. Erzeugnisse, die aus Barium und Aluminium, Magnesium, Tantal oder Thorium usw. bestehen,
in Form von Drihten oder Pastillen; Mischungen von Barium- und Strontiumcarbonat, die auf Tantaldraht aufgebracht
sind; Bariumberyllat auf Tantaldraht.

Die ,Bulk-Getter werden nur erhitzt, aber nicht verfliichtigt und iiben nur eine Kontaktabsorptionswirkung aus. Sie
bestehen im Allgemeinen aus reinen Metallen (Tantal, Wolfram, Zirconium, Niob, Thorium) in Form von Drihten,
Plittchen usw. und gehoren daher nicht hierher.
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382499 30 Naphthensiuren, ihre wasserunlgslichen Salze und ihre Ester
Naphthensduren sind Gemische alicyclischer Monocarbonsiuren, die beim Raffinieren von Erddlen bestimmter
Herkunft (z. B. ehemalige UdSSR) anfallen.
Hierher gehoren auch die wasserunloslichen Salze (z. B. des Aluminiums, Bariums, Bleis, Chroms, Calciums, Cobalts,
Mangans, Zinks) sowie die Ester der Naphthensiuren.
382499 45 Kesselsteinverhiitungsmittel und dergleichen
Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 3824 des HS, Teil B siebter Absatz Ziffer 15 genannten
Erzeugnisse sowie Mittel, die vorhandene Kalkablagerungen auflosen.
382499 50 Zubereitungen fiir die Galvanotechnik
Hierher gehdren z. B. speziell zusammengesetzte Metallisierungsbéder, Glanzbader, Poliersalze und Atzmittel fiir
galvanische Atzungen.
382499 55 Mischungen von Glycerinmono-, -di- und -trifettsiureestern (Emulgiermittel fiir Fettstoffe)
Siche die Erlduterungen zu Position 3824 des HS, Teil B sicbter Absatz Ziffer 11.
382499 65 Hilfsmittel von der in der Gieereiindustrie verwendeten Art (ausgenommen Waren der Unterposition
382410 00)
Neben den in den Erlduterungen zu Position 3824 des HS, Teil B siebter Absatz Ziffer 6 und 43 genannten Hilfsmitteln
gehoren hierher aulerdem z. B.:
1. Zubereitungen zum Bestreuen von GiefSerei-Kernkisten und -Modellplatten, auf der Grundlage von Calciumcar-
bonat, Wachsen und einem Farbmittel;
2. Zubereitungen auf der Grundlage von Dextrin und Natriumcarbonat, die nach dem Emulgieren zum Anstreichen
von Stahlformen verwendet werden;
3. mit einer diinnen Kunstharzschicht iiberzogene Sandkornchen zum Herstellen von Gieereikernen (Formsand);
4. Stahlentgasungsmittel;
5. Formtrennmittel (ausgenommen solche der Position 3403).
382499 70 Flammschutz-, Wasserschutzmittel und dhnliche Zubereitungen fiir den Schutz von Bauwerken
Hierher gehoren z. B.:
1. Flammschutzmittel, z. B. auf der Grundlage von Ammoniumverbindungen, die sich bei Hitzeeinwirkung aufblahen
und so die damit bestrichenen Bauteile mit einer Isolierschicht versehen;
2. Fassadenimprigniermittel, meist auf Silicatbasis, zum Abdichten des Putzes gegen Wasser;
3. Zusatzmittel zum Beton zum Abdichten gegen Grundwasser.
38249992 Chemische Erzeugnisse oder Zubereitungen, iiberwiegend aus organischen Verbindungen bestehend,
und anderweit weder genannt noch inbegriffen
38249993

Fiir die Einreihung von chemischen Erzeugnissen oder Zubereitungen dieser Unterpositionen ist die Wassermenge
nicht zu beriicksichtigen.

Der Begriff ,organische Verbindungen*® gilt fiir alle organischen Erzeugnisse, unabhingig davon, wo sie eingereiht sind.

Hierher gehoren Oxoole und deren Fraktionen, die einer vollstindigen oder teilweisen Veresterung, Alkoxylierung,
Kondensation oder Hydrolyse unterworfen waren. Es handelt sich um in Oxo-Verfahren (einschliefSlich Oxosynthese)
entstandene Nebenprodukte, die als Heavy Oxo Fraction (HOF) bezeichnet werden, welche die Nebenprodukte der
Hydroformylierung (Fischer-Tropsch-Synthese, bei der Alkene zu Aldehyden reagieren) und die Destillationsriick-
stande aus der Gewinnung von Oxoalkoholen umfassen. Sie enthalten vorwiegend Aldehyde, Ether, Etheralkohole,
Alkohole, Ester und Carbonsiuren mit moglichen geringfiigigen Mengen anderer Substanzen (z. B. Olefine und
Paraffine).

Hierher gehoren nicht die in Oxo-Verfahren entstandenen Nebenprodukte, die als Light Oxo Fraction (LOF) bezeichnet
werden, welche vorwiegend aus Olefinen und Paraffinen bestehen (Position 2710).
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Anmerkung 6

3901

39011010
und
39011090

39012010
und
39012090

3901 90 30
und
3901 90 80

3902

39021000

39022000

ABSCHNITT VII

KUNSTSTOFFE UND WAREN DARAUS; KAUTSCHUK UND WAREN DARAUS

KAPITEL 39
KUNSTSTOFFE UND WAREN DARAUS

Die in dieser Anmerkung und in Anmerkung 4 zu Kapitel 32 verwendete Bezeichnung ,Losungen” umfasst nicht
kolloide Losungen.

I. PRIMARFORMEN

Wegen des Begriffs ,Primdrformen” siche die Anmerkung 6 zu Kapitel 39 und die Erlduterungen zu Kapitel 39 des HS,
Abschnitt ,Allgemeines” Teil ,Primarformen®.

Polymere des Ethylens, in Priméirformen

Polyethylen mit einer Dichte von weniger als 0,94

Hierher gehoren nur die Homopolymere des Ethylens, d.h. Polymere, bei denen Ethylen 95 GHT oder mehr zum
Gesamtpolymergehalt beitragt.

Die Dichte des Polyethylens ist unter Verwendung eines Polymers ohne Zusatzstoffe zu bestimmen.

Fliissiges Polyethylen gehért nur dann hierher, wenn es den Bedingungen der Anmerkung 3 a) zu Kapitel 39
entspricht. Andernfalls gehért es zu den Unterpositionen 27101211 bis 2710 19 99.

Polyethylenwachse gehoren zu Position 3404.

Polyethylen mit einer Dichte von 0,94 oder mehr

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90.

andere
In Anwendung der Anmerkung 4 und der Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 39 gehoren hierher:

1. Copolymere des Ethylens und anderer Monomere (ausgenommen Vinylacetat) (z. B. Copolymere aus Ethylen und
Propylen), sowie Gemische von Polymeren analoger Zusammensetzung, bei denen das Ethylenmonomer
vorherrscht;

2. chemisch modifiziertes Polyethylen im Sinne der Anmerkung 5 zu Kapitel 39 (z. B. Poly(ethylenchlorid) und Poly
(ethylenchlorosulfid)).

Polymere des Propylens oder anderer Olefine, in Primirformen

Polypropylen
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90, erster Absatz, gelten sinngemaf.

Nicht hierher gehort fliissiges Polypropylen, das den Bestimmungen der Anmerkung 3 a) zu Kapitel 39 nicht
entspricht, z. B. Tri- und Tetrapropylen (Unterpositionen 271012 11 bis 2710 19 99).

Polyisobutylen
Hierher gehort das in den Erlduterungen zu Position 3902 des HS, dritter und vierter Absatz, genannte Erzeugnis.

Nicht hierher gehért fliissiges Polyisobutylen, das den Bestimmungen der Anmerkung 3 a) zu Kapitel 39 nicht
entspricht, z. B. Triisobutylen (Unterpositionen 271012 11 bis 2710 19 99).
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39023000 Propylen-Copolymere
Hierher gehort z. B. ein Copolymer oder ein Polymergemisch, das zu 45 GHT aus Ethylen, 35 GHT Propylen und
20 GHT Isobutylen besteht, weil Propylen und Isobutylen, deren Polymere zu Position 3902 gehéren, 55 GHT des
Copolymers bilden und gegeniiber Ethylen iiberwiegen; aulerdem ist Propylen, dessen Copolymere hier ausdriicklich
genannt sind, im Verhiltnis zu Isobutylen das vorherrschende Monomer (Anwendung der Anmerkung 4 und der
Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 39).
Wenn im vorstehendem Beispiel die Anteile des Propylens und des Isobutylens umgekehrt sind, gehort das betreffende
Copolymer zu den Unterpositionen 3902 90 10 bis 3902 90 90.

390290 10 andere

bis

3902 90 90 Hierher gehoren u.a. Erzeugnisse mit der Handelsbezeichnung Poly(alpha)-Olefine, im Allgemeinen gewonnen, indem
Dec-1-en niedrig polymerisiert wird. Die so gewonnenen Erzeugnisse werden anschlieend hydriert und destillativ in
Fraktionen mit hohem Gehalt an C,4-, C30-, C40- und Cso-Kohlenwasserstoffen getrennt. Handelsiibliche Typen der
Poly(alpha)-Olefine sind Gemische aus diesen Fraktionen.
Diese stellen fliissige Erzeugnisse dar, die nicht unbedingt den Bedingungen der Anmerkung 3 c), aber immer der
Anmerkung 3 a) zu Kapitel 39 entsprechen und an Stelle von Mineralolen in synthetischen und halbsynthetischen
Schmiermitteln verwendet werden. Diesen Produkten verleihen sie einen hoheren Viskosititsgrad, einen niedrigeren
Pourpoint, eine grofSere thermische Stabilitit, einen hoheren Flammpunkt und eine geringere Fliichtigkeit.

3903 Polymere des Styrols, in Primirformen
Nicht hierher gehoren styrolhaltige Polyester (Position 3907)

390311 00 Polystyrol

und

3903 19 00 Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90, erster Absatz, gelten sinngemif3.

3904 Polymere des Vinylchlorids oder anderer halogenierter Olefine, in Primirformen
Ein Polymer des Vinyls ist ein Polymer, dessen Monomer die Formel

- H
cH,= ¢ _
X

hat, wenn die Verbindung C-X weder eine Verbindung C-C, noch eine Verbindung C-H ist.

390410 00 Poly(vinylchlorid), nicht mit anderen Stoffen gemischt
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90, erster Absatz, gelten sinngemaf.

3904 21 00 anderes Poly(vinylchlorid)

und

3904 22 00 Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90, erster Absatz, gelten sinngemaf.

3904 30 00 Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymere
Hierher gehéren nur:
1. die Copolymere aus Vinylchlorid und Vinylacetat, in denen Vinylchlorid das vorherrschende Comonomer ist;
2. Gemische aus Poly(vinylchlorid) und Poly(vinylacetat), in denen das Vinylchloridmonomer vorherrscht.

3904 40 00 andere Copolymere des Vinylchlorids

Hierher gehéren z. B. Vinylchlorid-Ethylen-Copolymere, in denen Vinylchlorid das vorherrschende Comonomer ist.
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3904 61 00 Polytetrafluorethylen
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90, erster Absatz, gelten sinngemif3.
3904 69 80 andere
Hierher gehéren z. B. Poly(chlortrifluorethylen) und Poly(vinylidenfluorid).
3906 Acrylpolymere in Primirformen
3906 10 00 Poly(methylmethacrylat)
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90, erster Absatz, gelten sinngemifs.
3906 90 90 andere
Hierher gehoren Poly(acrylnitril) und Polyacryl-Elastomere (ACM) in Primarformen (nicht vulkanisiert).
Nicht hierher gehoren:
a) Acrylpolymere, die lonenaustauscher sind (Position 3914 00 00);
b) Copolymere des Acrylnitrils, die den Bestimmungen der Anmerkung 4 zu Kapitel 40 entsprechen (Kapitel 40).
3907 Polyacetale, andere Polyether und Epoxidharze, in Primiirformen; Polycarbonate, Alkydharze,
Allylpolyester und andere Polyester, in Primirformen
Wegen der Auslegung der Vorsilbe ,Poly“ im Sinne dieser Position siche die Unterpositions-Anmerkung 1 a) Ziffer 1
zu Kapitel 39.
39072011 andere Polyether
bis
3907 20 99 Hierher gehoren auch chemisch modifizierte Polyether (ausgenommen Polyacetale) (siche die Erlduterungen zu
Position 3907 des HS, Ziffer 2).
3907 40 00 Polycarbonate
Hierher gehéren auch Copolymere aus Polycarbonat und Poly(ethylenterephthalat), sofern das Polycarbonat
vorherrscht (siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen des Kapitels 39 des HS, Buchstabe B Ziffer 1 sechster
Absatz).
3907 61 00 Poly(ethylenterephthalat)
und
3907 69 00 Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90, erster Absatz, gelten sinngemif3.
Hierher gehoren auch Copolymere aus Polycarbonat und Poly(ethylenterephthalat), sofern das Poly(ethylentereph-
thalat) vorherrscht (siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen des Kapitels 39 des HS, Buchstabe B Ziffer 1
sechster Absatz).
3907 61 00 mit einer Viskosititszahl von 78 ml/g oder mehr
Poly(ethylenterephthalat) mit einer Viskosititszahl von 78 ml/g oder mehr wird im Allgemeinen fiir die Herstellung
von Flaschen verwendet.
Die Viskosititszahl wird gemif$ der ISO-Norm 1628-5 unter Verwendung von Dichloressigsdure als Losungsmittel
berechnet.
3908 Polyamide in Primirformen
3908 10 00 Polyamid-6, -11, -12, -6,6, -6,9, -6,10 oder -6,12
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3901 10 10 und 3901 10 90, erster Absatz, gelten sinngemif.
3909 Aminoharze, Phenolharze und Polyurethane, in Primidrformen

Wegen der Einreihung von Copolymeren aus Monomeren der im Wortlaut der Position 3909 genannten Erzeugnisse
und deren Gemische siehe die Anmerkung 4 zu Kapitel 39.
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3911 Petroleumharze, Cumaron-Inden-Harze, Polyterpene, Polysulfide, Polysulfone und andere
Erzeugnisse im Sinne der Anmerkung 3 zu diesem Kapitel, anderweit weder genannt noch
inbegriffen, in Primirformen

39111000 Petroleumharze, Cumaronharze, Indenharze oder Cumaron-Inden-Harze und Polyterpene
Polyterpene im Sinne dieser Unterposition sind nur Polymere und Polymergemische, in denen ein oder mehrere
Terpenmonomere 95 GHT oder mehr zum Gesamtpolymeranteil beitragen.

39119011 Kondensationspolymerisations- und Umlagerungspolymerisationserzeugnisse, auch chemisch modifiziert

bis

391190 19 Hierher gehéren z. B. die in den Erlduterungen zu Position 3911 des HS, erster Absatz Ziffern 2 bis 5, genannten
Erzeugnisse.

3912 Cellulose und ihre chemischen Derivate, anderweit weder genannt noch inbegriffen, in
Primérformen

39121100 Celluloseacetate

und

39121200 Siche die Erlduterungen zu Position 3912 des HS, Buchstabe B zweiter Absatz Ziffer 1.

39122011 Cellulosenitrate (einschlieflich Collodium)

bis

3912 20 90 Siche die Erlduterungen zu Position 3912 des HS, Buchstabe B zweiter Absatz Ziffer 2.

39122011 Collodium und Celloidin
Collodium ist eine Losung von Nitrocellulose mit 12 GHT Stickstoff in einer Mischung von Ether und Alkohol. Beim
Trocknen hinterldsst diese Losung eine elastische Nitrocelluloseschicht, deren Biegsamkeit durch Zugabe von Rizinusol
erhoht werden kann. Collodium kann man auch herstellen durch Lésen von Nitrocellulose in Aceton. Collodium wird
zum Herstellen von fotografischen Emulsionen und in der Medizin verwendet.
Celloidin wird aus Collodium durch teilweises Verdampfen der Losemittel hergestellt; es ist in festem Zustand.

39122019 andere
Hierher gehoren nichtweichgemachte Cellulosenitrate (Nitrocellulosen) (ausgenommen Collodium und Celloidin),
auch wenn sie aus Griinden der Sicherheit angefeuchtet — im Allgemeinen mit Ethyl- oder Butylalkohol — oder in
anderer Weise phlegmatisiert sind.

39123100 Celluloseether

bis

391239 85 Siche die Erlduterungen zu Position 3912 des HS, Buchstabe B zweiter Absatz Ziffer 4.

39123100 Carboxymethylcellulose und ihre Salze
Carboxymethylcellulose wird hergestellt durch Einwirken von Monochloressigsaure auf Alkali-Cellulose. Sie wird vor
allem als Verdickungsmittel und Schutzkolloid verwendet.

39123985 andere
Hierher gehoren z. B. Methylcellulose, Ethylcellulose, Benzylcellulose und Hydroxyethylcellulose.

39129010 Celluloseester
Hierher gehoren z. B. Cellulosepropionat und Cellulosebutyrat.

391290 90 andere

Hierher gehort Cellulose, anderweit weder genannt noch inbegriffen, in Primarformen.

Wegen seiner iiblichen Handelsform gehort regenerierte Cellulose im Allgemeinen nicht hierher. In Form von diinnen,
transparenten Folien gehort es zu Position 3920 oder 3921 und in Form von textilen Filamenten zu Kapitel 54 oder
55.

Hierher gehoren auch Gemische aus Celluloseester und Cellulosecther (siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu
Kapitel 39).
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3913 Natiirliche Polymere (z. B. Alginsiure) und modifizierte natiirliche Polymere (z. B. gehirtete
Eiweiflstoffe, chemische Derivate von Naturkautschuk), anderweit weder genannt noch
inbegriffen, in Primirformen
39131000 Alginsiure, ihre Salze und Ester
Siehe die Erlduterungen zu Position 3913 des HS, erster Absatz Ziffer 1.
391390 00 andere
Siche die Erlduterungen zu Position 3913 des HS, erster Absatz Ziffern 2 bis 4.
Il. ABFALLE, SCHNITZEL UND BRUCH; HALBERZEUGNISSE; FERTIGERZEUGNISSE
3915 Abfille, Schnitzel und Bruch von Kunststoffen
Der Begriff ,Kunststoff* ist in Anmerkung 1 zu Kapitel 39 festgelegt.
Hierher gehéren auch:
1. Abfille, Schnitzel und Bruch eines einzelnen wiarmehiartbaren, bereits ausgehirteten Kunststoffs, in Primarformen
umgewandelt;
2. Abfille, Schnitzel und Bruch von Kunststoffgemischen (thermoplastische Stoffe, wirmehirtbare, bereits
ausgehirtete Stoffe oder thermoplastische und warmehartbare Stoffe), in Primarformen umgewandelt.
3916 Monofile mit einem grofften Durchmesser von mehr als 1 mm, Stibe, Stangen und Profile, auch
mit Oberflichenbearbeitung, jedoch nicht weiter bearbeitet, aus Kunststoffen
3916 90 10 aus Kondensationspolymerisations- und Umlagerungspolymerisations-erzeugnissen, auch chemisch modifi-
ziert
Hierher gehoren z. B. Monofile, Stibe, Stangen und Profile aus Polyestern, Polyamiden oder Polyurethanen.
3916 90 50 aus Additionspolymerisationserzeugnissen
Wegen des Begriffs ,Additionspolymerisationserzeugnisse” siehe die Erlduterungen zu Kapitel 39 des HS, Abschnitt
,Allgemeines* Teil ,Polymere” zweiter Absatz Ziffer 1.
Hierher gehoren z. B. Monofile, Stibe, Stangen und Profile aus Polymeren des Propylens, des Styrols oder aus
Acrylpolymeren.
3917 Rohre und Schliuche sowie Formstiicke, Verschlussstiicke und Verbindungsstiicke (Kniestiicke,
Flansche und dergleichen), aus Kunststoffen
Wegen der Begriffe ,Rohre und Schlduche” siche die Anmerkung 8 zu Kapitel 39.
39172900 aus anderen Kunststoffen
Hierher gehéren Rohre und Schlduche aus Kondensationspolymerisations- und Umlagerungspolymerisationserzeug-
nissen, auch chemisch modifiziert, z. B. aus Phenoplasten, Aminoplasten, Alkyden und anderen Polyestern, aus
Polyamiden, Polyurethanen und insbesondere aus Siliconen.
Hierher geh6ren Waren aus Additionspolymerisationserzeugnissen, z. B. aus Polytetrahaloethylenen, Polyisobutylen,
Polymeren des Styrols, des Vinylidenchlorids, des Vinylacetats oder anderer Vinylester sowie aus Acrylpolymeren.
3918 Bodenbelige aus Kunststoffen, auch selbstklebend, in Rollen oder in Form von Fliesen oder

Platten; Wand- oder Deckenverkleidungen aus Kunststoffen, im Sinne der Anmerkung 9 zu
diesem Kapitel

Hierher gehoren auch nicht perforierte Kunststoffbeldge, in Rollen oder in Form von Fliesen oder Platten, wie sie z. B.
fir Tennispldtze oder Terrassen verwendet werden.
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3919

39191012
bis
39191080

39191012
bis
39191019

3920

392020 80

39204310
und
39204390

39204910
und
3920 49 90

Tafeln, Platten, Folien, Filme, Binder, Streifen und andere Flacherzeugnisse, selbstklebend, aus
Kunststoffen, auch in Rollen

Zur Bestimmung des Begriffs ,selbstklebend* siehe die Erlduterungen zu Position 3919 des HS, erster Absatz. Nicht zu
dieser Position gehoren Flacherzeugnisse aus Kunststoffen, die nur auf glatten Oberflichen, wie Glas, haften.

Die hierher gehorenden Erzeugnisse sind oft mit einer abziehbaren Schutzfolie aus Papier oder Kunststoff versehen.
Diese Schutzfolie beeinflusst nicht die Einreihung dieser Erzeugnisse.

in Rollen mit einer Breite von 20 cm oder weniger

Hierher gehoren auch selbstklebende Klebebander, die mit einer Zuglasche versehen und auf einem Rollenhalter
angebracht sind, der im Wesentlichen der Aufmachung fiir den Einzelverkauf dient und im Allgemeinen nach
Verbrauch des Bandes nicht wiederverwendet wird.

Binder (Streifen), mit nicht vulkanisiertem Naturkautschuk oder nicht vulkanisiertem synthetischen
Kautschuk bestrichen

Hierher gehoren nur selbstklebende Klebebinder, d.h. Binder, die erkennbar nach Art und Beschaffenheit
ausschliefSlich oder hauptsichlich als Befestigungsmittel dienen. Diese Binder werden im Allgemeinen fiir
Verpackungs- und dhnliche Zwecke verwendet.

Andere Tafeln, Platten, Folien, Filme, Binder und Streifen, aus nicht geschiumten Kunststoffen,
weder verstirkt noch geschichtet (laminiert) oder auf dhnliche Weise mit anderen Stoffen
verbunden, ohne Unterlage

Siehe die Anmerkung 10 zu Kapitel 39.
Nicht hierher gehoren Streifen mit einer augenscheinlichen Breite von 5 mm oder weniger (Kapitel 54).

In diese Position gehort ,Steinpapier aus Steinpulver (etwa 80 GHT Calciumcarbonat) und Kunststoff (etwa 20 GHT
Kunstharz), wobei der Kunststoff der Ware aufgrund seiner Flexibilitdt ihren wesentlichen Charakter verleiht, wihrend
das Steinpulver lediglich als Fiillstoff dient. Steinpapier ist ein papierartiges Material, das wie Papier verarbeitet werden
kann (bedrucken, zuschneiden, falten, verkleben) und eine dhnliche Dichte aufweist wie aus Cellulose hergestelltes
Papier. Aus der Ware werden z. B. Schreibwaren, Tragetaschen, Verpackungen, Aufkleber, Pergamentpapier,
Umbhiillungen und Behalter hergestellt.

mit einer Dicke von mehr als 0,10 mm

Hierher gehoren Zierbinder von der zu Verpackungszwecken verwendeten Art, gefirbt, mit seidigem Ausschen, die
durch Verstreckung der Polymere des Propylens erzeugt werden.

Die sich daraus ergebende molekulare Anordnung der Polymere des Propylens bewirkt, dass das Band fibrilliert
(zerfasert), wenn es von Hand in Lingsrichtung gezogen wird, wodurch irrtiimlich der Eindruck entsteht, dass es sich
um ein Erzeugnis aus Fasern handelt.

Diese Béinder haben eine Dicke von etwa 0,13 mm, sie konnen bedruckt und gekriuselt werden. Sie werden im
Allgemeinen auf Spulen oder Rohrchen aufgerollt und im Handel als ,Plastik-Bolducs” bezeichnet. Sie werden wie
Bolducs der Position 5806 verwendet. Zierbander werden beim Verpacken im Allgemeinen geknotet.

Hierher gehoren andere Binder von der zu Verpackungszwecken verwendeten Art, farblos oder in der Masse gefarbt,
die durch Verstreckung der Polymere des Propylens erzeugt werden.

Im Unterschied zu den obengenannten Zierbindern haben diese Bander kein seidiges Aussehen, sind dicker und steifer
und konnen nicht gekrduselt werden. Die Oberfliche kann Erhohungen oder Vertiefungen aufweisen und bedruckt
werden.

Sie werden unter Spannung um das Packstiick gezogen und die Enden dann entweder thermisch verschweifdt oder
durch eine Metall- oder Kunststoftklemme verbunden.

Nicht hierher gehoren Binder aus Polypropylen mit einer augenscheinlichen Breite von 5 mm oder weniger
(Unterposition 5404 90 10).

mit einem Gehalt an Weichmachern von 6 GHT oder mehr

Siehe die Unterpositions-Anmerkung 2 zu Kapitel 39 und die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3920 43 und
3920 49 des HS.

andere

Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 3920 43 und 3920 49 des HS.
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39207310

3921

392190 41

3923

3923 90 00

3924

3924 90 00

3925

39252000

39259010

3926 40 00

Filmunterlagen in Rollen oder Streifen

Hierher gehoren Folien, die dazu geeignet sind, bei der Filmherstellung als Trager fur die lichtempfindlichen Schichten
zu dienen.

Andere Tafeln, Platten, Folien, Filme, Binder und Streifen, aus Kunststoffen

Siehe die Erlduterungen zu Position 3920.

Hochdruckschichtpressstoffe mit Dekorschicht auf einer oder auf beiden Seiten

Hierher gehoren Schichtstoffplatten, die aus faserstoffhaltigen Lagen (z. B. Papier) bestehen, mit Duroplaststoffen
impragniert sind und durch Erhitzen und Zusammenpressen unter einem Druck von 5 MPa oder mehr hergestellt
werden; die obere Schicht oder Schichten sind gefarbt oder mit Dekorationen versehen (z. B. Holzimitation).

Platten mit Dekorschicht auf beiden Seiten werden z. B. als Trennwinde in Schaufenstern verwendet; Platten mit nur

einer dekorativen Schauseite werden vorzugsweise als Deckschicht von Spanplatten verwendet.

Transport- oder Verpackungsmittel, aus Kunststoffen; Stépsel, Deckel, Kapseln und andere
Verschliisse, aus Kunststoffen
andere

Hierher gehoren gespritzte Netze in Schlauchform, die zum Verpacken benutzt werden. Sie werden in unbestimmter
Linge verkauft und werden, nachdem sie auf bestimmte Langen geschnitten wurden, tiblicherweise zur Herstellung
von Sicken und Beuteln fiir das Verpacken bestimmter Friichte und Gemiise wie z. B. Apfel, Orangen, Kartoffeln und
Zwiebeln verwendet.

Geschirr, andere Haushalts- oder Hauswirtschaftsartikel, Hygiene- oder Toilettengegenstinde,
aus Kunststoffen
andere

Hierher gehdren sowohl Schwidmme aus regenerierter Cellulose, die anders als quadratisch oder rechteckig
zugeschnitten sind, als auch quadratisch oder rechteckig zugeschnittene Schwimme mit abgeschliffenen Kanten oder
anders bearbeitete Schwimme.

Nicht hierher gehoren:
a) natiirliche Schwimme (Unterpositionen 051199 31 und 0511 99 39);

b) lediglich quadratisch oder rechteckig zugeschnittene Schwimme (Position 3921).

Baubedarfsartikel aus Kunststoffen, anderweit weder genannt noch inbegriffen

Siehe die Anmerkung 11 zu Kapitel 39.

Tiiren, Fenster und deren Rahmen, Verkleidungen und Schwellen

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 3925 20 des HS.

Beschlige und dhnliche Waren zur bleibenden Befestigung an Tiiren, Fenstern, Treppen, Winden oder
anderen Gebiudeteilen

Siehe die Anmerkung 11 ij) zu Kapitel 39.

Statuetten und andere Ziergegenstinde

In diese Unterposition gehoren Ziergegenstinde fiir Haus und Garten aus Steinpulver (etwa 59 GHT
Calciumcarbonat), Kunststoff (etwa 39 GHT ungesdttigtes Polyester) und einer geringen Menge anderer Zusatzstoffe,
wobei der Kunststoff den Waren ihren wesentlichen Charakter verleiht. Das Steinpulver dient in diesem Fall als
Fiillstoff.
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KAPITEL 40
KAUTSCHUK UND WAREN DARAUS

Allgemeines

Fir die Anwendung der Anmerkung 4 a) zu Kapitel 40 gelten als ,nicht thermoplastische Stoffe“ solche Stoffe, die nicht durch
wiederholte Anwendung von Wirme erweichen und dann durch Giefen oder Extrudieren geformt werden kénnen.

4001 Naturkautschuk, Balata, Guttapercha, Guayule, Chicle und dhnliche natiirliche Kautschukarten, in
Primirformen oder in Platten, Blittern oder Streifen

4001 21 00 gerducherte Blitter (smoked sheets)

Siche die Erlduterungen zu Position 4001 des HS, Buchstabe B Ziffer 1 erster Absatz.

4001 29 00 andere
Siche die Erlduterungen zu Position 4001 des HS, Buchstabe B Ziffer 1 zweiter und vierter Absatz.

Hierher gehoren insbesondere der weifslich gelbe Krepp, der braune Krepp, mit Einpressungen versehene,
luftgetrocknete Kautschuk-Felle (air-dried sheets), reagglomerierte Kautschukgranulate und Naturkautschuk in Form
von nicht agglomeriertem Pulver oder Kriimel (free-flowing powders).

4002 Synthetischer Kautschuk und Faktis, in Primidrformen oder in Platten, Blittern oder Streifen;
Mischungen von Erzeugnissen der Position 4001 mit Erzeugnissen dieser Position, in
Primirformen oder in Platten, Blittern oder Streifen

40029910 durch Zusatz von Kunststoffen modifizierte Erzeugnisse

Hierher gehort Kautschuk im Sinne der Anmerkung 4 ¢) zu Kapitel 40, ausgenommen depolymerisierter
Naturkautschuk der Unterposition 4002 99 90.

400299 90 andere
Hierher gehoren z. B. Carboxyl-Acrylnitril-Butadien (XNBR)-Kautschuk, Acrylnitril-Isopren(NIR)-Kautschuk sowie
Faktis.

4005 Kautschukmischungen, nicht vulkanisiert, in Primirformen oder in Platten, Blittern oder
Streifen

4005 20 00 Losungen; Dispersionen, ausgenommen solche der Unterposition 4005 10

Siche die Erlduterungen zu Position 4005 des HS, vierter Absatz Buchstabe B und fiinfter Absatz Ziffer 2.

4005 91 00 Platten, Blitter und Streifen
Siche die Erlduterungen zu Position 4005 des HS, vierter Absatz Buchstabe B und fiinfter Absatz Ziffern 3 und 4.

Hierher gehoren auch Platten, Bldtter und Streifen aus nicht vulkanisiertem Kautschuk, nicht zugeschnitten oder nur
auf quadratische oder rechteckige Form geschnitten, die auf einer Seite mit einer Schicht aus Klebstoff bedeckt sind.
Das Aufbringen des Klebstoffes gilt als eine einfache Oberflichenbearbeitung im Sinne der Anmerkung 9 zu
Kapitel 40. Diese Einreihung dndert sich nicht, wenn auf der Klebeschicht zum Schutz ein Blatt oder ein Band aus
Papier, Spinnstoff oder anderen Stoffen angebracht ist.

4005 99 00 andere

Siehe die Erlduterungen zu Position 4005 des HS, vierter Absatz Buchstabe B und fuinfter Absatz Ziffer 5.

4009 Rohre und Schliuche, aus Weichkautschuk, auch mit Formstiicken, Verschlussstiicken oder
Verbindungsstiicken (z. B. Nippel, Bogen)

40091200 mit Formstiicken, Verschlussstiicken oder Verbindungsstiicken

Die Rohre und Schlduche dieser Unterposition kénnen Formstiicke, Verschlussstiicke oder Verbindungsstiicke aus
beliebigen Stoffen enthalten.
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4009 22 00

4009 3200

4009 4200

4011

40112010

40112090

40118000

4015

40151100

40151900

40159000

4016

4016 91 00

4016 99 52
bis
4016 99 97

mit Formstiicken, Verschlussstiicken oder Verbindungsstiicken

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 4009 12 00.

mit Formstiicken, Verschlussstiicken oder Verbindungsstiicken

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 4009 12 00.

mit Formstiicken, Verschlussstiicken oder Verbindungsstiicken

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 4009 12 00.
Luftreifen aus Kautschuk, neu

mit einer Tragfihigkeitskennzahl von 121 oder weniger

Die Tragfihigkeitskennzahl ist stets auf dem Reifen angegeben. Sie ist definiert in der Verordnung (EG) Nr. 661/2009
des Europdischen Parlaments und des Rates vom 13. Juli 2009 iiber die Typgenehmigung von Kraftfahrzeugen,
Kraftfahrzeuganhingern und von Systemen, Bauteilen und selbststindigen technischen Einheiten fiir diese Fahrzeuge
hinsichtlich ihrer allgemeinen Sicherheit (ABL. L 200 vom 31.7.2009, S. 8).

mit einer Tragfihigkeitskennzahl von mehr als 121

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 4011 20 10.

von der fiir Maschinen und Fahrzeuge im Hoch- und Tiefbau, Bergbau oder fiir die industrielle Nutzung

verwendeten Art

Siche die Erlduterungen zu den Unterposition 4011 80 des HS.

Kleidung und Bekleidungszubehér (einschlieflich Fingerhandschuhe, Handschuhe ohne Fingers-
pitzen und Fausthandschuhe) fiir alle Zwecke, aus Weichkautschuk

fiir chirurgische Zwecke

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4015 11 des HS.

Diese Unterposition beschrinkt sich nicht auf steril verpackte Handschuhe fiir chirurgische Zwecke. Hierher gehoren

auch Handschuhe, die den Normen EN 455-1 und EN 455-2 oder gleichwertigen Normen entsprechen.

andere

Hierher gehoren z. B.:

1. Fausthandschuhe und Stulpenhandschuhe fiir die Industrie;

2. Handschuhe fiir Radiologen, die durch einen Uberzug auf der Grundlage von Bleicarbonat fiir Rntgenstrahlen
undurchldssig gemacht sind.

andere

Hierher gehort neben den in den Erlduterungen zu Position 4015 des HS genannten Waren (mit Ausnahme von
Fingerhandschuhen, Handschuhen ohne Fingerspitzen und Fausthandschuhen) auch Schutzkleidung zum Schutz
gegen Strahlen oder atmospharischen Druck (z. B. Druckausgleichanziige fiir Flieger), sofern sie nicht mit Atemgeraten
ausgestattet sind. Mit Atemgeriten versehene Kleidung gehort zu Position 9020 00 00.

Andere Waren aus Weichkautschuk

Bodenbelige und Fulmatten

Siche die Erlduterungen zu Position 4016 des HS, zweiter Absatz Ziffer 2.

andere

Neben den in den Erlduterungen zu Position 4016 des HS, zweiter Absatz Ziffern 7 bis 14, genannten Waren gehoren
hierher auch Polierblocke, die mit (auswechselbarem) Schmirgelpapier iiberzogen werden und dazu dienen, bestimmte
Werkstiicke von Hand zu polieren.
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ABSCHNITT VIII
HAUTE, FELLE, LEDER, PELZFELLE UND WAREN DAMUS; SATTLERWAREN;
REISEARTIKEL, HANDTASCHEN UND AHNLICHE BEHALTNISSE; WAREN AUS
DARMEN
KAPITEL 41
HAUTE, FELLE (ANDERE ALS PELZFELLE) UND LEDER
4101 Rohe Hiute und Felle von Rindern und Kilbern (einschlieflich Biiffeln) oder von Pferden und
anderen Einhufern (frisch oder gesalzen, getrocknet, geischert, gepickelt oder anders kon-
serviert, jedoch weder gegerbt noch zu Pergament- oder Rohhautleder konserviert, noch
zugerichtet), auch enthaart oder gespalten
41012010 ganze Hiute und Felle, ungespalten, mit einem Stiickgewicht von 8 kg oder weniger, wenn sie nur
bis getrocknet, von 10 kg oder weniger, wenn sie trocken gesalzen, oder von 16 kg oder weniger, wenn sie
41012080 frisch, nass gesalzen oder anders konserviert sind
Die hierher gehorenden Haute und Felle gelten auch dann als ganz, wenn Kopf und Fiile fehlen; dagegen diirfen sie
nicht gespalten sein, d.h. die Dicke darf nicht in zwei oder mehr Lagen zerteilt sein.
41012010 frisch
Hierher gehéren Hdute und Felle in dem Zustand, in dem sie sich unmittelbar nach dem Abziehen vom Tierkorper
befinden. Hierher gehoren auch gekiihlte Haute und Felle.
41012030 nass gesalzen
Hierher gehoren Haute und Felle durch einfaches Salzen faulnisunempfindlich gemacht.
41012050 getrocknet oder trocken gesalzen
Hierher gehoren getrocknete (lediglich durch Trocknen, auch mit Zugabe von antiseptischen Mitteln konservierte)
Haute und Felle und trocken gesalzene Haute und Felle.
41012080 andere
Hierher gehdren geidscherte (durch Einweichen in Kalkmilch oder mit einem Uberzug auf der Grundlage von Kalk
behandelte) Haute und Felle, gepickelte (in stark verdiinnten Losungen von Salzsdure, Schwefelsidure oder von anderen
chemischen Erzeugnissen mit Zusatz von Salz eingeweichte) Haute und Felle und n anderer Weise konservierte Haute
und Felle.
41015010 ganze Hiute und Felle, mit einem Stiickgewicht von mehr als 16 kg
bi
411501 5090 Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4101 20 10 bis 4101 20 80.
41015010 frisch
Siche die Erlauterungen zu Unterposition 4101 20 10.
41015030 nass gesalzen
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4101 20 30.
410150 50 getrocknet oder trocken gesalzen
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4101 20 50.
41015090 andere

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 4101 20 80.
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41019000 andere, einschlie8lich Croupons, Halbcroupons und Bauchstiicke
Der Croupon deckt den Riicken und das Hinterteil ab; es ist der Teil der Haut, der am dicksten und
widerstandsfdhigsten, daher am wertvollsten ist.

Der Halbcroupon wird gewonnen durch Teilen des Croupons in zwei Teile entlang der Riickenlinie.

4102 Rohe Hiute und Felle von Schafen oder Limmern (frisch oder gesalzen, getrocknet, geischert,
gepickelt oder anders konserviert, jedoch weder gegerbt noch zu Pergament- oder Rohhautleder
konserviert, noch zugerichtet), auch enthaart oder gespalten, ausgenommen solche, die aufgrund
der Anmerkung 1 c) zu Kapitel 41 ausgeschlossen sind

41021010 von Limmern
Hierher gehéren Haute und Felle mit einer Oberfliche von 0,75 m? oder weniger.

41021090 andere
Hierher gehoren Haute und Felle mit einer Oberfliche von mehr als 0,75 m2.

41022100 gepickelt
Wegen der gepickelten Haute und Felle siehe die Erlauterungen zu Unterposition 4101 20 80.

4103 Andere rohe Hiute und Felle (frisch oder gesalzen, getrocknet, geischert, gepickelt oder anders
konserviert, jedoch weder gegerbt noch zu Pergament- oder Rohhautleder konserviert, noch
zugerichtet), auch enthaart oder gespalten, ausgenommen solche, die aufgrund der An-
merkungen 1 b) und 1 c) zu Kapitel 41 ausgeschlossen sind

41032000 von Kriechtieren
Hierher gehoren z. B. die Haute von Pythons, Boas, Alligatoren, Kaimanen, Iguanen, Gavialen und Eidechsen.

4104 Gegerbte, auch getrocknete Hiute und Felle von Rindern und Kilbern (einschlieflich Biiffeln)
oder von Pferden und anderen Einhufern, enthaart, auch gespalten, aber nicht zugerichtet
Siche die Anmerkungen 2 A und 2 B zu Kapitel 41.

41041110 in nassem Zustand (einschlieflich wet-blue)

bis

410419 90 Nur gegerbte Hiute und Felle kennzeichnen sich insbesondere durch die Beschaffenheit ihrer Fleischseite, die mehr

oder weniger, vor allem an den Randteilen, mit Haut- und Faserteilen des Unterhautbindegewebes behaftet ist.
Dadurch hat diese Seite eine faserige unebene Oberfliche. Vorgegerbte Haute und Felle sind wie ,nur gegerbtes” Leder
zu behandeln.
Die den eigentlichen Gerbprozess abschlieenden Bearbeitungen, in deren Verlauf die Haute und Felle von den noch
vorhandenen Gerbstoffen und vom Wasser befreit werden, wie Auswaschen, Entwissern, Abpressen, Trocknen und
Ausrecken bleiben ohne Einfluss auf die Einreihung dieser Waren. Dies gilt auch fiir das Spalten der nur gegerbten
Leder.

41041110 Vollleder, ungespalten; Narbenspalt

bis

41041190 Hierher gehoren Haute und Felle, die die urspriingliche Narbenstruktur aufweisen, wie sie durch die Entfernung der
Epidermis (Oberhaut) erhalten wurde, ohne dass eine Schicht der Oberfliche, z. B. durch Abbimsen oder
Abschmirgeln, entfernt worden ist.

Hierher gehéren nur Haute und Felle, die die Auflenseite (Haarseite) des Leders darstellen.

41044111 in getrocknetem Zustand (crust)

bis

4104 49 90 Siche die Anmerkung 2 B zu Kapitel 41 sowie die Erlduterungen zu Kapitel 41 des HS, Abschnitt , Allgemeines” Teil 11,
dritter Absatz.

41044111 Vollleder, ungespalten; Narbenspalt

bis

41044190

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4104 11 10 bis 4104 11 90.
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41044111 indisches Kipsleder, ganz, auch ohne Kopf und Fiifle, mit einem Stiickgewicht von 4,5 kg oder weniger, nur
pflanzlich gegerbt, auch weiter bearbeitet, jedoch augenscheinlich zur unmittelbaren Herstellung von
Lederwaren nicht verwendbar
Hierher gehoren Hiute und Felle, die nur mit pflanzlichen Stoffen gegerbt worden sind und die verschiedenen
Verfahren unterzogen wurden, um die Beforderung iiber weite Strecken zu erleichtern, z. B. Einreiben mit pflanzlichen
Olen wihrend der Bearbeitung.
Charakteristisch fiir diese Haute und Felle sind ihrer feste und gedrungene Struktur und ihre helle Farbe, die eine Folge
der pflanzlichen Gerbung ist. Die Narbenseite der Haute ist gleichméfig und sogar glinzend; die Fleischseite ist im
Allgemeinen durch Entfleischen griindlich gereinigt. Zur Verwendung beim Herstellen von Lederwaren miissen die
Haute dieser Art vollig neu bearbeitet werden (sozusagen entgerbt), so dass man sie als vorgegerbte Haute ansehen
kann.
Diese Haute werden hauptsichlich aus Indien oder Pakistan eingefiihrt (so genannte Madras-Felle). Sie sind zu sechs
Stiick in Pressballen verpackt, die mit Strohmatten und Jutegewebe umgeben sind.

41044911 indisches Kipsleder, ganz, auch ohne Kopf und Fiifle, mit einem Stiickgewicht von 4,5 kg oder weniger, nur
pflanzlich gegerbt, auch weiter bearbeitet, jedoch augenscheinlich zur unmittelbaren Herstellung von
Lederwaren nicht verwendbar
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4104 41 11.

4105 Gegerbte, auch getrocknete Hiute und Felle von Schafen oder Limmern, enthaart, auch
gespalten, aber nicht zugerichtet
Siche die Anmerkungen 2 A und 2 B zu Kapitel 41.

41051000 in nassem Zustand (einschlieflich wet-blue)
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4104 11 10 bis 4104 19 90.

41053010 in getrocknetem Zustand (crust)

und

4105 30 90 Siche die Anmerkung 2 B zu Kapitel 41 sowie die Erlduterungen zu Kapitel 41 des HS, Abschnitt , Allgemeines” Teil II,
dritter Absatz.

41053010 von indischen Metis, pflanzlich vorgegerbt, auch weiter bearbeitet, jedoch augenscheinlich zur unmittel-
baren Herstellung von Lederwaren nicht verwendbar
Hierher gehoren Hiute und Felle, die pflanzlich vorgegerbt wurden und eine weitere Gerbung vor der Fertigstellung
erfordern.
Die Hiute und Felle, die nur mit pflanzlichen Stoffen vorgegerbt sein diirfen, kénnen verschiedenen Verfahren
unterzogen worden sein, um die Beforderung tiber weite Strecken zu erleichtern, z. B. Einreiben mit pflanzlichen Olen
wihrend der Bearbeitung.
Charakteristisch fiir diese Haute und Felle sind ihre feste und gedrungene Struktur und ihre helle Farbe, die eine Folge
der pflanzlichen Vorgerbung ist.
Diese Hdute werden hauptsichlich aus Indien oder Pakistan eingefiihrt (so genannte Madras-Felle). Sie sind zu sechs
Stiick in Pressballen verpackt, die mit Strohmatten und Jutegewebe umgeben sind.

4105 3090 andere
Hierher gehoren z. B. weifsgegerbte Schaf- oder Lammleder; dies sind Leder, die mit einem Gemisch aus Salz, Alaun,
Eigelb und Mehl gegerbt sind. Weiffgegerbtes Leder wird vor allem zum Herstellen von Handschuhen oder feinem
Schuhwerk verwendet.

4106 Gegerbte, auch getrocknete Hiiute und Felle von anderen Tieren, enthaart, auch gespalten, aber
nicht zugerichtet
Siche die Anmerkungen 2 A und 2 B zu Kapitel 41.

4106 21 00 in nassem Zustand (einschlieflich wet-blue)
Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4104 11 10 bis 4104 19 90.

41062210 in getrocknetem Zustand (crust)

und

4106 22 90 Siehe die Anmerkung 2 B zu Kapitel 41 sowie die Erlduterungen zu Kapitel 41 des HS, Abschnitt , Allgemeines* Teil II,

dritter Absatz.
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41062210 von indischen Ziegen, pflanzlich vorgegerbt, auch weiter bearbeitet, jedoch augenscheinlich zur unmittel-
baren Herstellung von Lederwaren nicht verwendbar
Die Erlduterungen zu Unterposition 4105 30 10 gelten sinngemaf.

4106 31 00 in nassem Zustand (einschlieflich wet-blue)
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4104 11 10 bis 4104 19 90.

4106 3200 in getrocknetem Zustand (crust)
Siehe die Anmerkung 2 B zu Kapitel 41 sowie die Erlduterungen zu Kapitel 41 des HS, Abschnitt , Allgemeines* Teil II,
dritter Absatz.

4106 4010 pflanzlich vorgegerbt
Hierher gehoren Héute und Felle, die pflanzlich vorgegerbt wurden und eine weitere Gerbung vor der Fertigstellung
erfordern.
Charakteristisch fiir diese Haute und Felle sind ihre feste und gedrungene Struktur und ihre helle Farbe, die eine Folge
der pflanzlichen Vorgerbung ist.

4106 91 00 in nassem Zustand (einschlieflich wet-blue)
Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4104 11 10 bis 4104 19 90.

41069200 in getrocknetem Zustand (crust)
Siehe die Anmerkung 2 B zu Kapitel 41 sowie die Erlduterungen zu Kapitel 41 des HS, Abschnitt , Allgemeines* Teil II,
dritter Absatz.

4107 Nach dem Gerben oder Trocknen zugerichtetes Leder, einschliefflich Pergament- oder
Rohhautleder, von Rindern und Kilbern (einschlielich Biiffeln) oder von Pferden und anderen
Einhufern, enthaart, auch gespalten, ausgenommen Leder der Position 4114
Leder dieser Position konnen entweder nach dem Gerben bearbeitet (z. B. zugerichtet, gefirbt, genarbt, mit
eingepresstem Muster versehen, zu Wildleder verarbeitet, bedruckt, geglittet oder satiniert) oder Pergament- oder
Rohhautleder (siche die Erlauterungen zu Kapitel 41 des HS, Abschnitt ,Allgemeines” Teil III) sein.

41071111 Vollleder, ungespalten

bis

4107 11 90 Hierher gehort Leder, das nicht gespalten (d.h. in Richtung der Dicke geteilt) worden ist, auch wenn es egalisiert, d.h.
durch Beseitigen von rauen Stellen und Auswiichsen der Fleischseite geebnet worden ist.

41071111 Boxcalf
,Box-calf* ist ein chrom- oder manchmal in kombinierten Verfahren gegerbtes Kalbleder, das anschlieend gefarbt und
poliert und zum Herstellen von Schuhoberteilen oder bestimmten Taschnerwaren (Handtaschen, Aktentaschen, usw.)
verwendet wird; dieses Leder ist sehr weich.

41071211 Boxcalf
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4107 11 11.

41079110 Vollleder, ungespalten

und

410791 90 Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4107 11 11 bis 4107 11 90.

41079110 Sohlenleder

Wegen seiner Verwendung, die Festigkeit und Widerstandsfahigkeit erfordert, erhilt Sohlenleder keine ,Nahrung®. Die
Zurichtung dieses Leders wird als ,Wasser-Zurichtung” im Gegensatz zur ,Fett-Zurichtung® bezeichnet, die bei
genidhrtem Leder angewandt wird. Sie beschrinkt sich auf Reinigen des Leders, der Witterung aussetzen, Klopfen und
Walzen des Leders unter Druckeinwirkung.

Siche auch die Erlduterungen zu Position 4107 des HS, dritter Absatz.
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41120000

4113

4115

Nach dem Gerben oder Trocknen zugerichtetes Leder, einschlieBlich Pergament- oder Rohhautleder, von
Schafen oder Limmern, enthaart, auch gespalten, ausgenommen Leder der Position 4114

Die Erlduterungen zu Position 4107 gelten sinngemafs.

Nach dem Gerben oder Trocknen zugerichtetes Leder, einschliefflich Pergament- oder
Rohhautleder, von anderen Tieren, enthaart, auch gespalten, ausgenommen Leder der
Position 4114

Die Erlduterungen zu Position 4107 gelten sinngemafS.

Rekonstituiertes Leder auf der Grundlage von Leder oder Lederfasern hergestellt, in Platten,
Blittern oder Streifen, auch in Rollen; Schnitzel und andere Abfille von Leder, Pergament- oder
Rohhautleder oder rekonstituiertem Leder, nicht zur Herstellung von Waren aus Leder
verwendbar; Lederspine, Lederpulver und Ledermehl

Rekonstituiertes Leder wird auch als LEFA bezeichnet. LEFA ist die Abkiirzung fiir ,Lederfaserwerkstoffe®.
Rekonstituiertes Leder wird aus den Grundbestandteilen Leder und Lederfasern hergestellt. Teilweise werden zur
Erreichung besonderer Eigenschaften auch anteilig verfilzbare Stoffe wie Cellulose-, Synthese- oder Baumwollfasern
mit verwendet. Der Anteil derartiger Fasern muss aber deutlich unter 50 % liegen, um die Waren als Platten, Blatter,
Streifen oder auch Rollen in Position 4115 einreihen zu konnen. Die Lederfasern bestehen aus Chromfalzspinen,
vegetativen Blanchierspinen oder Lederbeschneideabfillen. Als Bindemittel wird hauptsichlich natiirlicher Latex
verwendet.

Haupteinsatzgebiet fiir rekonstituiertes Leder (fiir die LEFA-Materialien) ist die Schuhindustrie in der Verwendung fuir
Rahmen, Hinterkappen, Brandsohlen, Zwischensohlen und Laufsohlen fir Hausschuhe. Weitere Einsatzgebiete sind
die Taschnerindustrie (z. B. fiir Kofferrahmen, Schulranzen, Zwischenficher fiir Aktentaschen oder Portefeuilleartikel)
und der technische Bereich mit Manschetten, Dichtungsmaterialien usw.
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4202

42021110
und
42021190

42021211
und
42021219

42022210

4202 31 00
bis
4202 39 00

KAPITEL 42

LEDERWAREN; SATTLERWAREN; REISEARTIKEL, HANDTASCHEN UND AHNLICHE

BEHALTNISSE; WAREN AUS DARMEN

Reisekoffer, Handkoffer, Kosmetikkoffer und Aktenkoffer, Aktentaschen, Schultaschen, Brillen-
etuis, Etuis fiir Ferngliser, Fotoapparate, Filmkameras, Musikinstrumente oder Waffen und
dhnliche Behiltnisse; Reisetaschen, Isoliertaschen fiir Nahrungsmittel oder Getrinke, Toiletten-
taschen (Necessaires), Rucksicke, Handtaschen, Einkaufstaschen, Brieftaschen, Geldborsen,
Kartentaschen, Zigarettenetuis, Tabakbeutel, Werkzeugtaschen, Taschen fiir Sportartikel,
Schachteln fiir Flakons oder Schmuckwaren, Puderdosen, Besteckkisten und dhnliche Behilt-
nisse, aus Leder, rekonstituiertem Leder, Kunststofffolien, Spinnstoffen, Vulkanfiber oder Pappe,
oder ganz oder iiberwiegend mit diesen Stoffen oder mit Papier iiberzogen

Wegen des Begriffs ,Auflenseite” siche die Zusdtzliche Anmerkung 1 zu Kapitel 42 und die Erlduterungen zu den
Unterpositionen 4202 11, 4202 21, 4202 31 und 4202 91 des HS.

Hierher gehoren Hiillen, die den ganzen Schliger umhiillen, auch mit einem Griff oder einem Trageriemen.

Nicht hierher geh6ren jedoch die Hiillen von Schlagflachen von Tennisschligern, Badmintonschlagern, Golfschligern
usw., wenn sie aus Gewebe (gewohnlich mit einem Uberzug auf der Grundlage von Kunststoff) hergestellt sind, auch
wenn sie mit einer Tasche fiir Bille ausgestattet sind (Position 6307).

mit Auflenseite aus Leder oder rekonstituiertem Leder

Wegen des Begriffs ,rekonstituiertes Leder* siche die Erlduterungen zu Position 4115 des HS, Teil 1.

aus Kunststofffolien

Im Sinne dieser Unterpositionen gilt: wenn das Auflenmaterial aus einem Verbundstoff besteht, dessen mit blofem
Auge wahrnehmbare duffere Lage eine Kunststofffolie ist (z. B. Gewebe aus Spinnstoffen in Verbindung mit einer
Kunststofffolie), so kommt es fur die Einreihung in diese Unterpositionen nicht darauf an, ob die Folie vor der
Herstellung des Verbundstoffes vorgefertigt wurde oder ob die Kunststofflage dadurch entstanden ist, dass ein Stoff
(z. B. Gewebe aus Spinnstoff) mit Kunststoff bestrichen oder tiberzogen wurde. Voraussetzung dafiir ist, dass die mit
blofem Auge wahrnehmbare dufSere Lage im Aussehen einer aufgebrachten vorgefertigten Kunststofffolie gleicht.

aus Kunststofffolien

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4202 12 11 und 420212 19.

Taschen- oder Handtaschenartikel
Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 4202 31, 4202 32 und 4202 39 des HS.

Hierzu gehoren auch Mobiltelefonhiillen, die nach ihrer Art und Gestaltung normalerweise in der Tasche oder der
Handtasche mitgefiihrt werden.

Zu diesen Unterpositionen gehorende Etuis fiir Mobiltelefone werden vom ersten Teil des Wortlauts der Position
erfasst und konnen aus jedem beliebigem Material bestehen.

Sie konnen so gestaltet sein, dass sie fiir ein bestimmtes Modell eines Mobiltelefons oder fiir unterschiedliche Modelle
von Mobiltelefonen mit denselben Abmessungen passen.

Sie kdnnen einen Verschluss haben. Sie umhiillen das Mobiltelefon, indem sie die Riickseite, die Seitenflichen und die
Vorderseite des Mobiltelefons abdecken, um es zu schiitzen. Einfache Hiillen, die nur die Riickseite und die
Seitenflichen abdecken, sind jedoch ausgenommen, da sie nicht die Merkmale von Behiltnissen der Position 4202
aufweisen und nach ihrer stofflichen Beschaffenheit eingereiht werden.

Zu diesen Unterpositionen gehoren jedoch keine Etuis, auch mit Aufstellvorrichtung, fiir Tablet-Computer, Mini-
Tablet-Computer oder E-Books, da sie wegen ihrer Grofe nicht als Taschen- oder Handtaschenartikel gelten
(Einreihung in die Unterpositionen 4202 91 80 bis 4202 99 00 nach der stofflichen Beschaffenheit). Diese Etuis
werden vom ersten Teil des Wortlauts der Position erfasst und konnen aus jedem beliebigem Material bestehen.
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42023210 aus Kunststofffolien
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4202 12 11 und 420212 19.

42029211 aus Kunststofffolien

bis

42029219 Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4202 12 11 und 4202 12 19.

4203 Kleidung und Bekleidungszubehér, aus Leder oder rekonstituiertem Leder

42031000 Kleidung
Hierher gehort Kleidung, einschlieflich Arbeitskleidung, aus Leder oder rekonstituiertem Leder, wie z. B. Mintel,
Jacken, Westen, Hosen und Schiirzen. Hierher gehoren auch Leder und Zusammensetzungen aus Leder, die
unvollstindige oder unfertige Waren sind, aber dennoch bereits als Kleidung erkennbar sind.

42032100 Fingerhandschuhe, Handschuhe ohne Fingerspitzen und Fausthandschuhe

bis

420329 90 Hierher gehéren auch Zuschnitte von Handschuhen, Fingerhandschuhen und Fausthandschuhen.
Auf bestimmte Form zugeschnittene Lederstreifen zum Herstellen von Handschuhen, in die aber noch Daumen und
andere Finger geschnitten werden miissen, gehoren zu Unterposition 4205 00 90.

42032100 Spezialsporthandschuhe
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4203 21 des HS.
Hierher gehoren auch Fechthandschuhe, Krickethandschuhe, Baseballhandschuhe und die auf dem Handriicken
ausgeschnittenen Handschuhe fiir Radrennfahrer.

42032910 Schutzhandschuhe fiir alle Berufe
Die hierher gehorenden Schutzhandschuhe (auch Fausthandschuhe) sollen im Allgemeinen die Hinde wahrend der
Arbeit schiitzen. Deshalb sind sie in vielen Fillen, im Gegensatz zu Straenhandschuhen, aus dickem und
widerstandsfahigem Leder hergestellt, das gewohnlich nach dem Gerben nicht weiter bearbeitet wurde. Schutz-
handschuhe haben hdufig eine raue Seite; sie konnen mit Stulpen oder Manschetten zum Schutz des Handgelenks und
des Unterarms ausgestattet sein.
Hierher gehoren auch Schutzhandschuhe, bei denen nur der untere Teil (Handfliche) aus Leder ist.

420329 90 andere
Hierher gehoren auch Fingerhandschuhe, Handschuhe ohne Fingerspitzen und Fausthandschuhe die, obwohl sie
wihrend der Ausiibung einer Sportart getragen werden, nicht die in den Erlduterungen zu Unterposition 4203 21 des
HS aufgefiihrten funktionellen, fiir Spezialsporthandschuhe charakteristischen Merkmale aufweisen.
Hierher geh6ren auch Handschuhe, bei denen der untere Teil (Handfldche) und der zwischen den Fingern gelegene Teil
aus Leder sind und der Handriicken aus anderem Stoff besteht.

42033000 Giirtel, Koppel und Schulterriemen
Hierher gehoren auch Ledergiirtel, die mehrere mit einem Verschluss versehene Taschen aufweisen.

4203 40 00 anderes Bekleidungszubehér

Hierher gehoren z. B. Hosentrdger, Handgelenkbander, Krawatten, Tréger fiir Trachtenhosen.

Schniirsenkel gelten jedoch nicht als Bekleidungszubehor und gehoren deshalb zu Unterposition 4205 00 90. Nicht
hierher gehoren ebenso Armbinder, die Fantasieschmuck sind (Position 7117) sowie Uhrarmbéander (Position 9113).
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420500 Andere Waren aus Leder oder rekonstituiertem Leder

42050011 Treibriemen und Férderbinder

Zu dieser Unterposition gehoren die in den HS-Erlduterungen zu Position 4205 im zweiten Absatz in Ziffer 1
genannten Waren, mit Ausnahme von Eimern fiir Forderbander.

42050019 andere

Zu dieser Unterposition gehoren die in den HS-Erlduterungen zu Position 4205 im zweiten Absatz in Ziffer 1
genannten Eimer fiir Forderbinder und in Ziffer 2 genannten Waren.

4205 00 90 andere

Siche die Erlduterungen zu Position 4205 des HS, dritter Absatz.
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KAPITEL 43
PELZFELLE UND KUNSTLICHES PELZWERK; WAREN DARAUS

4301 Rohe Pelzfelle (einschlieRlich Kopf, Schwanz, Klauen und andere zu Kiirschnerzwecken
verwendbare Teile), ausgenommen rohe Hiute und Felle der Position 4101, 4102 oder 4103
Wegen des Begriffs ,rohe Pelzfelle” siche die Erlduterungen zu Position 4301 des HS, vorletzter Absatz.

4301 80 00 andere Pelzfelle, ganz, auch ohne Kopf, Schwanz oder Klauen
Hierher gehoren z. B. die Pelzfelle von Hundsrobben oder Ohrenrobben (z. B. von Jungtieren der Sattelrobbe
(whitecoats) oder von Jungtieren der Miitzenrobbe (bluebacks)), von Seeottern oder von Nutrias.
Felle der Jungtiere der Sattelrobbe (whitecoats) sind ganz weifl.
Felle der Jungtiere der Miitzenrobbe (bluebacks) sind weifl mit einem vom Kopf bis zum Schwanz verlaufenden breiten
blaugrauen Riickenband.
Das Pelzfell der Ohrenrobbe wird oft unzutreffend als ,Seeotter bezeichnet. Die Ohrenrobbe hat ein schones, seidiges
und dichtes Fell, im Ganzen glinzend schwarz, das auf der Brust und Unterleib ein goldfarbener, ins rétlich-braun oder
orange iibergehender Flaum deckt.
Das Pelzfell der Seeotter ist braun-schwarz, undeutlich weiff gesprenkelt und gleichzeitig von besonderer Feinheit und
grofBer Haltbarkeit.
Da die Zitzen der Nutrias sich auf dem Riicken befinden, wird fast ausschlieflich das Fell des Bauches als Pelzfell
verwendet; um das Pelzfell zu gewinnen und das Tier zu enthduten, wird der Einschnitt entlang des Riickens gefiihrt.
Das Pelzfell, am Bauch schwirzlich braun, heller auf dem Riicken und an den Flanken, ist reich mit diinnem
Stichelhaar besetzt und trégt einen feinen, dichten und wolligen Flaum.
Hierher gehoren auch die Pelzfelle von Gepard, Jaguar, Luchs, Panter (oder Leopard) und Puma.

430190 00 Kopfe, Schwiinze, Klauen und andere zu Kiirschnerzwecken verwendbare Teile
Hierher gehoren nicht nur die Nebenerzeugnisse (Kopfe, Schwinze, Klauen) sondern auch Abfille und Uberreste aller
Art. Diese Stiicke werden zu kleinen Pelzdeckchen zusammengesetzt und zum Herstellen von Pelzwaren zweiter
Qualitdt verwendet.

4302 Gegerbte oder zugerichtete Pelzfelle (einschlieRlich Kopf, Schwanz, Klauen und anderer Teile,
Abfille und Uberreste), auch zusammengesetzt (ohne Zusatz anderer Stoffe), ausgenommen
solche der Position 4303

43021100 ganze Pelzfelle, auch ohne Kopf, Schwanz oder Klauen, nicht zusammengesetzt

bis

430219 99 Hierher gehoren auch Pelzfelle (z. B. Schaffelle), von Kopf, Pfoten oder Schwanz befreit, auch an den Réndern grob
beschnitten, jedoch weder zugeschnitten noch auf andere Weise in eine bestimmte Form gebracht, gegerbt oder
gefirbt, die insbesondere als Teppiche verwendet werden.

43021941 von Jungtieren der Sattelrobbe (whitecoats) oder von Jungtieren der Miitzenrobbe (bluebacks)
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4301 80 00.

43022000 Kopfe, Schwiinze, Klauen und andere Teile, Abfille und Uberreste, nicht Zusammengesetzt
Als Abfille und Uberreste im Sinne dieser Unterposition gelten Schnitzel sowie andere Abfallstiicke, die beim
Herstellen von Pelzwerk oder beim Zusammensetzen von Pelzwerk oder seiner Teile in Form von Vierecken, Kreuzen
oder dhnlichen Waren anfallen.

43023010 »ausgelassene” Pelzfelle

Siehe die Erlduterungen zu Position 4302 des HS, erster Absatz Ziffer 2 zweiter Unterabsatz.
,Ausgelassene* Pelzfelle konnen auch hergestellt sein, indem Pelzfelle:
— diagonal in schmale Streifen geschnitten und in der urspriinglichen Reihenfolge zusammengeniht werden;

— treppenformig geschnitten und wieder zusammengesetzt werden.
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430230 25
bis
43023099

43023051

4303

43031010
und
43031090

43031010

43039000

andere
Hierher gehoren z. B., sofern keine anderen Stoffe hinzugefiigt sind:

1. aus Stiicken, Abfillen und Uberresten der Unterposition 4302 20 00 oder aus ganzen Pelzfellen zusammengesetzte
Platten, Sicke, Vierecke, Kreuze oder dhnliche Formen;

2. so genannte ,bodys“ zur Anfertigung von Pelzminteln und Pelzjacken, die gewohnlich aus drei einzelnen
Pelzfellverbindungen bestehen: eine hat die Form eines gleichschenkligen Trapezes mit langer gebogener
Grundlinie, aus dem der Riicken zugeschnitten wird, die beiden anderen sind Rechtecke, aus denen das Vorderteil
und die Armel zugeschnitten werden.

von Jungtieren der Sattelrobbe (whitecoats) oder von Jungtieren der Miitzenrobbe (bluebacks)

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 4301 80 00.
Kleidung, Bekleidungszubehér und andere Waren, aus Pelzfellen

Kleidung und Bekleidungszubehor
Siche die Anmerkung 4 zu Kapitel 43.

aus Pelzfellen von Jungtieren der Sattelrobbe (whitecoats) oder von Jungtieren der Miitzenrobbe (bluebacks)

Hierher gehéren Kleidung und Bekleidungszubehér aus Fellen der Unterposition 4302 19 41 oder 4302 30 51.

andere

Siche die Erlduterungen zu Position 4303 des HS, dritter und vierter Absatz.
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ABSCHNITT IX
HOLZ UND HOLZWAREN; HOLZKOHLE; KORK UND KORKWAREN; FLECHTWAREN
UND KORBMACHERWAREN
KAPITEL 44
HOLZ UND HOLZWAREN; HOLZKOHLE

4401 Brennholz in Form von Rundlingen, Scheiten, Zweigen, Reisigbiindeln oder dhnlichen Formen;
Holz in Form von Plittchen oder Schnitzeln; Sigespine, Holzabfille und Holzausschuss, auch zu
Pellets, Briketts, Scheiten oder dhnlichen Formen zusammengepresst

44011100 Brennholz in Form von Rundlingen, Scheiten, Zweigen, Reisigbiindeln oder dhnlichen Formen

und

440112 00 Fiir Brennholz in Form von Rundlingen und Scheiten ist eine Begrenzung der Abmessungen nicht festgelegt. Allein der
Zustand des Holzes und seine Aufmachung lassen eine Unterscheidung von Holz der Position 4403 zu (siche die
Erlduterungen zu Position 4401 des HS, Ausnahme b)).
Nicht hierher gehoren Sigespine, Holzabfélle und Holzausschuss, auch wenn dieses Holz offensichtlich zum Heizen
bestimmt ist (Unterposition 4401 31 00, 4401 39 00, 4401 40 10 oder 4401 40 90).

44012100 Holz in Form von Plittchen oder Schnitzeln

und

4401 22 00 Siche die Anmerkungen 1 a) und 1 ¢) zu Kapitel 44 sowie die Erlduterungen zu Position 4401 des HS, erster Absatz
Buchstabe B.

44013100 Sigespine, Holzabfille und Holzausschuss, zu Pellets, Briketts, Scheiten oder #hnlichen Formen

und zusammengepresst

440139 00 o _
Siehe die Anmerkungen 1 a) und 1 c) zu Kapitel 44.
Nicht hierher gehort Holzmehl im Sinne der Zusdtzlichen Anmerkung 1 zu Kapitel 44 (Position 4405 00 00).

44014010 Sigespine, Holzabfille und Holzausschuss, nicht zusammengepresst

und

4401 40 90 Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4401 31 00 und 4401 39 00.

4403 Rohholz, auch entrindet, vom Splint befreit oder zwei- oder vierseitig grob zugerichtet

44031100 mit Farbe, Beize, Kreosot oder anderen Konservierungsmitteln behandelt

und

4403 12 00 Siehe die Erlduterungen zu Unterpositionen 4403 11 und 4403 12 des HS.
Imprégnieren (einschlieflich Einspritzen) ist eine Behandlung, die im Wesentlichen dazu dient, eine bessere
Konservierung des Holzes zu gewdhrleisten (Haltbarkeit) oder es mit bestimmten besonderen Eigenschaften
auszustatten (z. B. es feuerfest zu machen oder gegen die Auswirkungen des Schrumpfens zu schiitzen). Diese
Behandlung soll die langfristige Konservierung z. B. der Stangen aus Nadelholz gewihrleisten.
Die Behandlung kann durch lingeres Eintauchen in offene heiffe Kessel, wobei die Stangen bis zum Erkalten in der
Fliissigkeit verbleiben, oder im Druckkessel erfolgen.
Es werden hauptsichlich organische Erzeugnisse, z. B. Kreosotdl, Dinitrophenole und Dinitrokresole verwendet.
Gestrichene oder lackierte Stangen aus Holz gehéren ebenfalls zu dieser Unterposition.

44032110 Sigerundholz

Sagerundholz weist z. B. folgende duferen Merkmale auf:
— zylindrische Form und geradfaserig ohne groflere Kriimmungen,
— einen Durchmesser von 15 cm oder mehr.

Es wird im Allgemeinen in der Lingsrichtung gesigt oder gespalten zur Herstellung von Schnittholz oder
Bahnschwellen oder zur Herstellung von Furnierblattern (hauptsichlich durch Schilen oder Messern).
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44032310 Sigerundholz
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4403 21 10.

44032510 Sigerundholz
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4403 21 10.

4403 4100 anderes, von tropischen Holzern

bis

4403 49 85 Siche auch die Erlduterungen zur Unterposition hinsichtlich der Namen verschiedener tropischer Holzer in den
Erlduterungen zu Kapitel 44 des HS, Abschnitt ,Allgemeines®. Siche auch den Anhang der Erlduterungen zu Kapitel 44
des HS.

4403 49 35 Okoumé und Sipo
Okoumé kommt fast ausschlieflich aus den Wildern von Gabun. Sein Holz ist weich und lachsfarben rosa, von
faserigem Aufbau und unregelmifig in der Gegenrichtung; es erinnert ein wenig an Mahagoni, hat jedoch Farbtone,
die viel blasser sind. Der Baum liefert wohlgestaltete zylindrische Klotze, die sich hervorragend zum Messern und
Schilen eignen, daher seine Hauptverwendung fiir die Herstellung von Furnierblittern.

44039510 Sigerundholz
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4403 21 10.

4403 9700 Pappelholz und Aspenholz der Art ,,Populus spp.“

Hierher gehoren alle Arten der Gattung Populus.

Das Holz der Pappel ist hell, leicht und sehr weich. Es wird fiir Schreinerarbeiten verwendet (fiir Innenteile von
Mobeln, Verpackungskisten) und zum Herstellen von Sperrholz. Nach dem Nadelholz ist es der hauptsichliche
Lieferant von Cellulose fiir Papierhalbstoff.

4404 Holz fiir Fassreifen; Holzpfihle, gespalten; Pfihle und Pflocke aus Holz, gespitzt, nicht in der
Lingsrichtung gesigt; Holz, nur grob zugerichtet oder abgerundet, jedoch weder gedrechselt,
gebogen noch anders bearbeitet, fiir Spazierstocke, Regenschirme, Werkzeuggriffe, Werkzeug-
stiele und dergleichen; Holzspan, Holzstreifen, Holzbinder und dergleichen
Holzspan, Holzstreifen, Holzbdnder und dergleichen unterscheiden sich von Furnierblittern der Position 4408
insbesondere durch ihre geringen Abmessungen und die Art des verwendeten Holzes (im Allgemeinen gewohnliches
Weichholz).

440420 00 anderes Holz
Hierher gehoren z. B. Holzspine (gewohnlich von Buche oder Haselnuss), die aufgerollten Holzbindern oder -streifen
dhnlich sehen und die zum Herstellen von Essig oder zum Kliren von Fliissigkeiten dienen.

4405 00 00 Holzwolle; Holzmehl
Wegen des Begriffs ,Holzmehl* siche die Zusatzliche Anmerkung 1 zu Kapitel 44.

4406 Bahnschwellen aus Holz

4406 11 00 nicht imprigniert

und

4406 12 00 Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4406 11 bis 4406 92 des HS.

4406 91 00 andere

und

4406 92 00 Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4406 11 bis 4406 92 des HS.

4407 Holz, in der Lingsrichtung gesigt oder gesiumt, gemessert oder geschilt, auch gehobelt,

geschliffen oder an den Enden verbunden, mit einer Dicke von mehr als 6 mm

Wegen der Begriffe ,gemessert” und ,geschalt” siche die Erlduterungen zu Position 4408 des HS, zweiter und dritter
Absatz.
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44071120 gehobelt

und ) ) .

4407 12 20 Nicht hierher gehoren:

a) gesdgtes Holz, bei dem gewisse Unebenheiten durch grobes Hobeln entfernt sind, das jedoch noch Spuren des
Séageschnitts bestehen ldsst (Unterpositionen 4407 11 90, 4407 12 90 und 4407 19 90);

b) in Langsrichtung gesigtes Holz, das in Anbetracht der Besonderheiten des betreffenden Holzes und des Standes der
technischen Entwicklung auf dem Gebiete seiner Bearbeitung keine Spuren des Sdgeschnitts aufweist. Das Fehlen
solcher Spuren ist die Folge einer das Sigen lediglich ergdnzenden Bearbeitung, die aus technischen Griinden
notwendig ist und nicht dazu dient, die weitere Verwendung des Holzes durch die Beseitigung der Sigespuren zu
erleichtern (Unterpositionen 4407 11 90, 4407 12 90 und 4407 19 90).

440719 20 gehobelt
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4407 11 20 und4407 12 20.

44071190 anderes

und

4407 12 90 Nicht hierher gehoren vollstindige Satze loser — nicht zusammengesetzter — Bretter aus gesagtem, gemessertem oder
rundgeschiltem Holz mit einer Dicke von mehr als 6 mm, zum Zusammensetzen von Kisten und Verschldgen. Solche
Sdtze von Brettern — Kistenzuschnitte genannt — gehoren zu Position 4415, auch wenn einige Zubehoérteile fehlen,
wie z. B. Kantenverstirkungen oder Fiile. Hierzu wird auch auf die Erlduterungen zu Position 4415 hingewiesen.

44071990 anderes
Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 4407 11 90 und4407 12 90.

44072110 tropisches Holz

bis

4407 29 98 Siche auch die Erlduterungen zur Unterposition hinsichtlich der Namen verschiedener tropischer Holzer in den
Erlduterungen zu Kapitel 44 des HS, Abschnitt ,Allgemeines®. Siche auch den Anhang der Erlauterungen zu Kapitel 44
des HS.

4408 Furnierblitter (einschlieBlich der durch Messern von Lagenholz gewonnenen Blitter) fiir
Sperrholz oder dhnliches Lagenholz und anderes Holz, in der Lingsrichtung gesigt, gemessert
oder geschiilt, auch gehobelt, geschliffen, an den Kanten oder an den Enden verbunden, mit einer
Dicke von 6 mm oder weniger

44083111 von tropischen Holzern

bis

4408 39 95 Siche auch die Erlduterungen zur Unterposition hinsichtlich der Namen verschiedener tropischer Holzer in den
Erlduterungen zu Kapitel 44 des HS, Abschnitt ,Allgemeines®. Siche auch den Anhang der Erlduterungen zu Kapitel 44
des HS.

4409 Holz (einschlieflich Stibe und Friese fiir Parkett, nicht zusammengesetzt), entlang einer oder
mehrerer Kanten, Enden oder Flichen profiliert (gekehlt, genutet, gefedert, gefalzt, abgeschrigt,
gefriest, gerundet oder in dhnlicher Weise bearbeitet), auch gehobelt, geschliffen oder an den
Enden verbunden

44091011 Leisten fiir Rahmen fiir Bilder, Fotografien, Spiegel oder dergleichen
Siche die Erlduterungen zu Position 4409 des HS, fiinfter Absatz Ziffer 4.

Nicht hierher gehort gefriestes Holz, das hergestellt ist durch Aufsetzen eines Frieses auf ein Stiick Holz oder einen

anderen Fries (Position 4418 oder 4421).

44091018 anderes

Hierher gehéren z. B.:

1. Holzdraht und Rundstibe fiir Diibel, die in den Erlduterungen zu Position 4409 des HS, fiinfter Absatz Ziffer 5,
beschrieben sind;

2. profilierte (z. B. genutete und gekehlte) Stibe und Friese fiir Parkett.

Stabe und Friese, nur gehobelt, geschliffen oder an den Enden verbunden, gehoren zu Position 4407 oder 4408.
Stibe und Friese aus Sperrholz oder furniertem Holz gehoren zu Position 4412.
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44092910 Leisten fiir Rahmen fiir Bilder, Fotografien, Spiegel oder dergleichen
Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 4409 10 11.
4409 29 91 anderes
und . R s
4409 29 99 Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 4409 10 18.
4410 Spanplatten, ,oriented strand board“-Platten (OSB) und ihnliche Platten (z. B. ,,waferboard*-
Platten) aus Holz oder anderen holzigen Stoffen, auch mit Harz oder anderen organischen
Bindemitteln hergestellt
44101150 auf der Oberfliche mit Dekorplatten oder Dekorfolie aus Kunststoff beschichtet
Hierher gehoren z. B. Spanplatten aus Holz, die mit Hochdruckschichtpressstoffen der Unterposition 3921 90 41
beschichtet sind.
44101190 andere
Hierher gehoren z. B. Spanplatten, die mit Kunststoffen, Farbe, Papier, Spinnstoffen oder Metall beschichtet sind,
ausgenommen solche der Unterpositionen 4410 11 30 und 4410 11 50.
441090 00 andere
Zu den anderen holzigen Stoffen gehoren z. B. Bagasse (Pressriickstand vom Zuckerrohr), Bambus, Getreidestroh
sowie Flachs- oder Hanfabfille.
4411 Faserplatten aus Holz oder anderen holzigen Stoffen, auch mit Harz oder anderen organischen
Stoffen hergestellt
44111210 mitteldichte Faserplatten (MDF)
bis
44111490 Siche die Erlauterungen zu Position 4411 des HS, zweiter Absatz Buchstabe A zweiter Gedankenstrich.
44111210 weder mechanisch bearbeitet noch oberflichenbeschichtet
Fiir die Einreihung in diese Unterposition ist das Schleifen nicht als mechanische Bearbeitung anzusehen.
44111310 weder mechanisch bearbeitet noch oberflichenbeschichtet
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 441112 10
44111410 weder mechanisch bearbeitet noch oberflichenbeschichtet
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 441112 10
44119210 mit einer Dichte von mehr als 0,8 g/cm®
und
441192 90 Siche die Erlduterungen zu Position 4411 des HS, zweiter Absatz Buchstabe B Ziffer 1.
44119210 weder mechanisch bearbeitet noch oberflichenbeschichtet
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4411 12 10.
44119310 mit einer Dichte von mehr als 0,5 g/cm’ bis 0,8 g/cm’
und
441193 90 Siche die Erlduterungen zu Position 4411 des HS, zweiter Absatz Buchstabe B Ziffer 2
44119310 weder mechanisch bearbeitet noch oberflichenbeschichtet

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 4411 12 10.
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44119410 mit einer Dichte von 0,5 g/cm® oder weniger

und T, iy . .

441194 90 Siche die Erlduterungen zu Position 4411 des HS, zweiter Absatz Buchstabe B Ziffern 2 und 3.

44119410 weder mechanisch bearbeitet noch oberflichenbeschichtet
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4411 12 10.

4412 Sperrholz, furniertes Holz und dhnliches Lagenholz
Sperrholz aus Nadelholz weist oft Oberflachenfehler (z. B. Astlocher) auf, die bei der Herstellung durch Materialien
wie Holzinlays, Kunststofffiillmassen usw. ausgebessert werden.
Diese Materialien sind nicht als Zusatz anderer Stoffe anzusehen und verleihen dem Sperrholz nicht den Charakter
von Waren anderer Positionen.
Sperrholz dieser Position kann sowohl nicht geschliffen als durch Schleifen weitergehend bearbeitet sein. Der Begriff
,nicht geschliffene” Ware schliefdt ,kontaktgeschliffene” Ware ein; denn der Kontaktschliff gleicht nur die beim
Ausbessern, Auskitten oder Fiillen entstandenen Unregelmifigkeiten aus.
Siche auch die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4412 10, 4412 31, 4412 33, 4412 34 und 4412 39 des HS.
Sperrholz, furniertes Holz und dhnliches Lagenholz, zur Verwendung als Fubodenbelag (siche insbesondere vierter
Absatz der Erlduterungen zu Position 4412 des HS), umfasst nur solche Tafeln, die eine obere Lage aus Holz mit einer
Dicke von weniger als 2,5 mm aufweisen (diinnes Furnierblatt).
Beispiel einer typischen Ware, bestehend aus drei Lagen:

Untere Lage, z.B. aus massivem || Mittlere Lage, bestehend aus Obere Lage aus Massivholz mit
Furnierholz oder einer diimnen | | massiven Holzstiben oder einer ||  einer Dicke von weniger als
Sperrholztafel Holzw erkstoffplatte 2,5 mm

Weisen derartige Tafeln eine obere Lage aus Holz mit einer Dicke von 2,5 mm oder mehr auf, sind sie aus dieser
Position ausgeschlossen (Unterposition 4418 73 10, 4418 73 90, 4418 74 00 oder 4418 75 00).

44129410 mit Block-, Stab-, Stibchen- oder Streifenholzmittellage

und

441294 90 Wegen der Begriffe ,Block-, Stab-, Stabchen- oder Streifenholzmittellage” siche die Erlduterungen zu Position 4412 des
HS, erster Absatz Ziffer 3 erster Gedankenstrich.

44130000 Verdichtetes Holz in Blocken, Platten, Brettern oder Profilen

Die Holzarten, die gewdhnlich am meisten verdichtet werden, sind Buche, Weilbuche, Akazie und Pappel.
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4415

44151010

44151090

44152020
und
44152090

4416 00 00

4417 00 00

4418

44182010
bis
4418 20 80

4418 40 00

Kisten, Kistchen, Verschlige, Trommeln und Zhnliche Verpackungsmittel, aus Holz; Kabel-
trommeln aus Holz; Flachpaletten, Boxpaletten und andere Ladungstriger, aus Holz; Paletten-
aufsatzwinde aus Holz

Kisten, Kistchen, Verschlige, Trommeln und dhnliche Verpackungsmittel

Hierher gehoren vollstindige Sdtze loser — nicht zusammengesetzter — Bretter aus gesigtem, gemessertem oder
rundgeschiltem Holz zum Herstellen von Kisten, Verschligen usw., die in einer Sendung eingefithrt werden, auch
wenn sie serienweise nach Boden, Seitenwinden, Deckeln und Verschliissen geordnet sind.

Dagegen sind unvollstindige Sitze wie folgt einzureihen:

1. zusammengesetzte Teile von Verpackungsmaterial, wie Boden, Deckel usw., die aus aneinander genagelten oder auf
andere Weise miteinander verbundenen Brettern aus gesagtem, gemessertem oder rundgeschiltem Holz bestehen,
gehoren zu Unterposition 4421 99 99;

2. lose Bretter werden nach Beschaffenheit eingereiht (z. B. Position 4407 oder 4408).

Siehe auch die Erlduterungen zu Position 4415 des HS, Teil L.

Kabeltrommeln

Siche die Erlduterungen zu Position 4415 des HS, Teil II.

Flachpaletten, Boxpaletten und andere Ladungstriger; Palettenaufsatzwinde

Siche die Erlduterungen zu Position 4415 des HS, Teil IIl und IV.

Fisser, Troge, Bottiche, Kiibel und andere Béttcherwaren und Teile davon, aus Holz, einschlieBlich Fassstibe

Fisser haben in der Mitte einen mehr oder weniger ausgebauchten Korper und haben im Grundsatz zwei Boden.
Troge, Bottiche und Kiibel haben im Allgemeinen nur einen Boden. Sie konnen jedoch mit abnehmbaren Deckeln
ausgestattet sein.

Fassstdbe werden meistens aus Kastanien- oder Eichenholz hergestellt.
Als Teile gelten z. B. Fassdauben und Fassbodenbretter.

Fassdauben sind gehobelte Bretter, mit mehr oder weniger gewdlbtem Profil, zumindest an einem Ende verjiingt oder
abgeschrigt und mit einer Nute versehen, um das Zusammensetzen zu ermoglichen.

Fassbodenbretter sind an der Peripherie ausgekehlt und beidseitig schragkantig geschnitten, damit sie in die Nute der
Fassdauben eingesetzt werden konnen.

Werkzeuge, Werkzeugfassungen, Werkzeuggriffe und Werkzeugstiele, Fassungen, Stiele und Griffe fiir Besen,
Biirsten und Pinsel, aus Holz; Schuhformen, Schuhleisten und Schuhspanner, aus Holz

Siche die Anmerkung 5 zu Kapitel 44.

Hierher gehéren auch Griffe fiir Pinsel oder Rasierpinsel.

Bautischler- und Zimmermannsarbeiten, einschlieflich Verbundplatten mit Hohlraum-Mittel-
lagen, zusammengesetzte Fulbodenplatten, Schindeln (,,shingles“ und ,shakes*), aus Holz

Tiiren und Rahmen dafiir, Tiirverkleidungen und -schwellen

Hierher gehoren z. B. Platten aus Lagenholz mit dicker Mittellage, sofern sie derart weiter bearbeitet sind, dass ihre
Verwendung als Tiiren eindeutig erkennbar ist (z. B. durch Aussparungen fiir Tiirgriffe, Schlosser oder Scharniere).

Nicht hierher gehoren unbearbeitete Platten, auch ,Tiirrohlinge mit massiven Kern“ genannt, auch wenn Lings- oder
Breitseiten furniert sind (Position 4412).

Verschalungen fiir Betonarbeiten

Die hierher gehorenden Verschalungen sind Zusammensetzungen, die fir Betonarbeiten aller Art verwendet werden
(z. B. fiir Fundamente, Mauern, Fulboden, Saulen, Pfeiler, Tunnelbauteile usw.).

In der Regel sind die Verschalungen aus harzhaltigem Holz (Bretter, Balken und dergleichen) gefertigt. Nicht hierher
gehoren jedoch Platten aus Sperrholz (zum Erzielen glatter Flichen), auch wenn sie auf einer oder beiden Seiten
tiberzogen sind und ihre Verwendung als Verschalung fiir Betonarbeiten unzweifelhaft ist (Position 4412).
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4418 5000 Schindeln (,,shingles“ und ,,shakes*)
Siehe die Erlduterungen zu Position 4418 des HS, siebter und achter Absatz.

44187310 zusammengesetzte Fuflbodenplatten

bis

441879 00 Siehe die Erlduterungen zu Position 4418 des HS, sechster Absatz.

44187310 fiir Mosaikfuboden

und

4418 74 00 Hierher gehoren z. B. Fulbodenplatten, die aus einer so genannten Lauffliche aus Stiben, Friesen, Blattern usw.
bestehen und die auf einer geeigneten Unterlage aus Holz, agglomeriertem Holz, Papier, Kunststoffen, Kork usw.
zusammengesetzt sind.
Siche die Erlduterungen zu Position 4412.
Siche auch die Erlduterungen zu Unterposition 4418 74 des HS.

44187500 andere, mehrlagig
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4418 73 10 und 4418 74 00.

44189910 Lamellenholz
Siche die Erlduterungen zu Position 4418 des HS, vierter Absatz.

44189990 andere
Hierher gehoren z. B. Platten mit Zellen aus Holz, die in den Erlduterungen zu Position 4418 des HS, fiinfter Absatz,
beschrieben sind.

4420 Holzer mit Einlegearbeit (Intarsien oder Marketerie); Schmuckkassetten, Besteckkidstchen und
dhnliche Waren, aus Holz; Statuetten und andere Ziergegenstinde, aus Holz; Innenausstattungs-
gegenstinde aus Holz, ausgenommen Waren des Kapitels 94

44209010 Hoélzer mit Einlegearbeit (Intarsien oder Marketerie)
Hierher gehoren Holzplatten mit Einlegearbeit (Intarsien oder Marketerie).
Echte Marketerie besteht im Allgemeinen im Aufkleben von diinnen Stiickchen aus Holz oder anderen Stoffen
(Nichtedelmetall, Schildpatt, Elfenbein usw.) zur Verzierung auf eine Holzunterlage.

4421 Andere Waren aus Holz

442199 99 andere

Hierher gehéren z. B.:
1. Zusammensetzungen von Brettern, die Teile von Verpackungskisten aus Holz darstellen (z. B. Deckel);
2. Holzgestelle, auch zerlegt, sofern sie nicht den Charakter von Mobeln haben;

3. Umzédunungen fir Girten usw., die aus tiber Kreuz genageltem und dann ineinander geschobenem Lattenwerk
bestehen (Harmonikasystem);

4. angespitzte Rouladestdbchen, Fleischstdbchen, Rollmopsstabchen und dergleichen.
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KAPITEL 45
KORK UND KORKWAREN

4501 Naturkork, unbearbeitet oder nur zugerichtet; Korkabfille; Korkschrot und Korkmehl

45011000 Naturkork, unbearbeitet oder nur zugerichtet

Siehe die Erlduterungen zu Position 4501 des HS, Ziffer 1.

450190 00 anderer
Siche die Erlduterungen zu Position 4501 des HS, Ziffern 2 und 3.

450200 00 Naturkork, entrindet, zwei- oder vierseitig grob zugerichtet oder in Wiirfeln, Platten, Blittern oder Streifen
von quadratischer oder rechteckiger Form (einschliefSlich scharfkantige Rohlinge zum Herstellen von
Stopfen)

Hierher gehoren z. B. Wandverkleidungen aus diinnem Naturkork auf Papierunterlage, in Rollen.

4503 Waren aus Naturkork

45031010 Stopfen

2;133 10 90 Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4503 10 des HS.

4504 Presskork (auch mit Bindemittel) und Waren aus Presskork
45041011 fiir Schaumwein, auch mit Scheiben aus Naturkork

Hierher gehoren zylindrische Stopfen fiir Schaumweinflaschen. Thr Durchmesser ist deutlich grofer als der des Halses
der Flasche; beim Einsetzen in die Flasche werden sie daher stark komprimiert. Nach ihrer Verwendung (d. h. wenn die
Flasche entkorkt ist) haben sie die in den Erlduterungen zu Unterpositionen 2204 21 06 bis 2204 21 09 dargestellte
Form.

Diese Stopfen fiir Schaumweinflaschen bestehen oft in threm oberen Teil aus Presskork und in ihrem unteren Teil (das
ist der Teil, der mit dem Schaumwein in Berithrung kommt) aus Naturkork:

<— Presskork

<a— Scheibe aus Naturkork

45041019 andere
Hierher gehoren zylindrische Stopfen aus Presskork fiir andere Flaschen als Schaumweinflaschen.

Nicht hierher gehéren diinne Korkscheiben, die das dichte Verschlieen von Kronenkorken gewihrleisten
(Unterpositionen 4504 10 91 und 4504 10 99).

45041091 andere

und
450410 99 Hierher gehoren auch Scheibeneinlagen aus Presskork fiir Kronenkorken.
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450490 20 Stopfen

Hierher gehoren Stopfen aus Presskork, die nicht zylindrisch sind. Sie sind z. B. konisch und kénnen in der Mitte auch
ein Loch haben:
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KAPITEL 46
FLECHTWAREN UND KORBMACHERWAREN
4601 Geflechte und idhnliche Waren aus Flechtstoffen, auch miteinander zu Bindern verbunden;
Flechtstoffe, Geflechte und dhnliche Waren aus Flechtstoffen, in Flichenform verwebt oder
parallel aneinander gefiigt, auch wenn sie dadurch den Charakter von Fertigwaren erhalten
haben (z. B. Matten, Strohmatten, Gittergeflechte)
46012110 Matten, Strohmatten und Gittergeflechte, aus pflanzlichen Stoffen
bis
4601 29 90 Hierher gehéren:
1. grobe Matten aus flichenformig gewebtem oder parallel aneinander gefiigtem Stroh, wie z. B. die im Gartenbau
verwendeten Schutzmatten;
2. Chinamatten sowie auf die gleiche Weise gefertigte und fiir die gleichen Zwecke verwendete Matten.
Chinamatten sind Matten, die unmittelbar aus den Stidngeln oder Streifen von Pflanzen der Gattung der grofen
Simsen (Teichsimsen: Lepironia mucronata) gefertigt sind. Sie konnen roh oder gefirbt (meistens rot) sein. Diese
Matten werden gewebt; die Kette, welche die Pflanzenstingel oder -streifen verbindet, besteht aus Schniiren oder
Garnen mit groffen Zwischenrdumen untereinander. Die Matten werden gewohnlich stiickweise gefertigt und
konnen mit einem Band aus Spinnstoffen eingefasst sein; sie werden aus dem Ursprungsland héufig in Rollen
versandt, die aus mehreren aneinander gendhten Matten bestehen;
3. grobe Matten wie z. B. die fiir den Gartenbau;
4. Gittergeflechte (z. B. aus Stroh oder Schilf), die fiir die gleichen Zwecke wie die vorstehend erwihnten groben
Matten, jedoch auch beim Bau von Ziunen oder Straen verwendet werden konnen.
4602 Korbmacherwaren und andere Waren, unmittelbar aus Flechtstoffen oder aus Waren der
Position 4601 hergestellt; Waren aus Luffa
46021100 aus Bambus
Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 4602 des HS, erster Absatz Ziffern 1 und 2 genannten
Erzeugnisse aus pflanzlichen Stoffen, z. B. Teppiche, die aus kleinen Matten der Unterposition 4601 21 bestehen, die
durch Bindematerial miteinander verbunden sind.
46021910 Flaschenhiilsen aus Stroh
Siche die Erlduterungen zu Position 4602 des HS, zweiter Absatz Ziffer 8.
460219 90 andere

Hierher gehoren:

1.

die in den Erlduterungen zu Position 4602 des HS, erster Absatz Ziffer 2 genannten Erzeugnisse aus pflanzlichen
Stoffen, z. B. Teppiche, die aus kleinen Matten der Unterposition 4601 29 bestehen, die durch Bindematerial
miteinander verbunden sind.

. Waren aus Luffa. Luffa oder Zouffa oder Loofah, auch pflanzlicher Schwamm genannt, gehort zu Unterposition

1404 90 00 und besteht aus dem Zellgewebe eines exotischen Zierkiirbis (Cucurbita): Luffa ¢ylindrica.
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ABSCHNITT X

HALBSTOFFE AUS HOLZ ODER ANDEREN CELLULOSEHALTIGEN FASERSTOFFEN;
PAPIER ODER PAPPE (ABFALLE UND AUSSCHUSS) ZUR WIEDERGEWINNUNG;
PAPIER, PAPPE UND WAREN DARAUS

KAPITEL 47

HALBSTOFFE AUS HOLZ ODER ANDEREN CELLULOSEHALTIGEN FASERSTOFFEN;
PAPIER ODER PAPPE (ABFALLE UND AUSSCHUSS) ZUR WIEDERGEWINNUNG

Allgemeines
Wegen der Begriffe ,halbgebleicht“ oder ,gebleicht“ siche die Erlduterungen zu Kapitel 47 des HS, Abschnitt , Allgemeines” vierter Absatz.

Ein Halbstoft gilt als halbgebleicht oder gebleicht, wenn er nach der Herstellung, ohne Riicksicht auf die Art des Verfahrens, einer mehr
oder weniger weit gehenden Behandlung unterworfen wurde mit dem Ziel, die Weifle (Reflektanz) zu erhohen; dies wird im Allgemeinen
durch mehr oder weniger starkes Entfernen der den Halbstoff farbenden Stoffe oder durch blofe Zugabe von Weifmachern erreicht.

4701 00 Mechanische Halbstoffe aus Holz

47010010 thermo-mechanische Halbstoffe aus Holz

Siehe die Erlduterungen zu Position 4701 des HS, vierter Absatz letzter Unterabsatz.

47010090 andere

Siche die Erlduterungen zu Position 4701 des HS, vierter Absatz erster bis dritter Unterabsatz.

4703 Chemische Halbstoffe aus Holz (Natron- oder Sulfatzellstoff), ausgenommen solche zum
Auflosen

Siche die Anmerkung 1 zu Kapitel 47.

47031100 aus Nadelholz

Hierher gehoren hauptsichlich Halbstoffe aus Kiefern-, Tannen- oder Fichtenholz.

470319 00 aus anderem Holz

Die Halbstoffe dieser Unterposition werden aus Pappel- und Espenholz, aber auch aus hirterem Holz, wie Buche,
Kastanie, Eukalyptus und bestimmten tropischen Holzern hergestellt. Die Fasern dieser Halbstoffe sind im
Allgemeinen kiirzer als die von Halbstoffen aus Nadelholz.

47032100 aus Nadelholz

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 4703 11 00.

47032900 aus anderem Holz

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4703 19 00.

4704 Chemische Halbstoffe aus Holz (Sulfitzellstoff), ausgenommen solche zum Auflosen

Die Erlduterungen zu Position 4703 und zu deren Unterpositionen gelten sinngemaf.

4706 Halbstoffe aus der Aufbereitung von Abfillen und Ausschuss von Papier oder Pappe oder aus
anderen cellulosehaltigen Faserstoffen

Siche die Erlduterungen zu Kapitel 47 des HS, Abschnitt ,Allgemeines” dritter Absatz.
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4706 10 00

4707

4707 10 00

4707 20 00

4707 30 10
und
4707 3090

aus Baumwoll-Linters

Halbstoffe aus Baumwoll-Linters, die im Allgemeinen einen hohen Gehalt an Alphacellulose (98 bis 99 GHT) und
einen sehr niedrigen Aschegehalt (etwa 0,05 GHT) haben, unterscheiden sich von den lediglich zu Bogen oder Platten
gepressten Baumwoll-Linters der Unterposition 1404 20 00 dadurch, dass ihre Fasern durch Kochen unter Druck
wihrend mehrerer Stunden in einer Natronlauge mehr oder weniger beschadigt sind, wihrend die Fasern der
Baumwoll-Linters der Unterposition 1404 20 00, die nicht einer derartigen Behandlung unterworfen worden sind, ihre
urspriingliche Form und Linge besitzen.

Papier oder Pappe (Abfille und Ausschuss) zur Wiedergewinnung

Nicht hierher gehoren Rollen aus Papier, deren duf$ere Lagen teilweise durchnisst sind oder sonstige Beschddigungen
aufweisen (Kapitel 48).

ungebleichte Kraftpapiere oder Kraftpappen oder Wellpapiere oder Wellpappen

Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4707 10, 4707 20 und 4707 30 des HS.

Papier oder Pappe, hauptsichlich aus gebleichten, nicht in der Masse gefirbten chemischen Halbstoffen
hergestellt

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4707 10, 4707 20 und 4707 30 des HS.

Hierher gehoren Abfille (z.B. Schnitzel, Abschnitte) aus der Herstellung oder Verarbeitung des Papiers oder aus
Druckereien und gebrauchte Lochkarten und Lochstreifen. Diese Sorte Papier zur Wiedergewinnung umfasst fast
ausschliefSlich unbeschmutztes Papier.

Papier oder Pappe, hauptsichlich aus mechanischen Halbstoffen hergestellt (z. B. Zeitungen, Zeitschriften
und dhnliche Drucke)

Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 4707 10, 4707 20 und 4707 30 des HS.
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KAPITEL 48

PAPIER UND PAPPE; WAREN AUS PAPIERHALBSTOFF, PAPIER ODER PAPPE

Allgemeines

Rollen aus Papier, deren duflere Lagen teilweise durchnisst sind oder sonstige Beschddigungen aufweisen, verbleiben in den betreffenden
Unterpositionen der Positionen 4801 bis 4811.

4801 00 00

4802

48021000

48024010
und
4802 4090

480300

48030010

4803 00 31
und
4803 00 39

4804

48041111
bis
48041990

Zeitungsdruckpapier, in Rollen oder Bogen

Siche die Anmerkung 4 zu Kapitel 48 sowie die Erlduterungen zu Position 4801 des HS.

Papiere und Pappen, weder gestrichen noch iiberzogen, von der Art, wie sie als Schreibpapiere,
Druckpapiere oder als Papiere und Pappen zu anderen grafischen Zwecken verwendet werden,
und Papiere und Pappen fiir Lochkarten oder Lochstreifen, nicht perforiert, in Rollen oder
quadratischen oder rechteckigen Bogen, jeder Grofle, ausgenommen Papiere der Position 4801
oder 4803; Biittenpapier und Biittenpappe (handgeschépft)

Siche die Anmerkung 5 zu Kapitel 48.

Biittenpapier und Biittenpappe (handgeschépft)

Siche die Erlauterungen zu Kapitel 48 des HS, Abschnitt ,Allgemeines“ Buchstabe B sowie zu Position 4802 des HS,
zweiter und dritter Absatz.

Tapetenrohpapier

Tapetenrohpapier ist ein weifles oder farbiges Papier, geleimt, maschinenglatt, dick, aber weich und mit rauer
Oberfliche. Dieses Papier kann auf einer Seite beschichtet und/oder bedruckt werden; die andere Seite eignet sich zum
Aufbringen von Kleister oder anderem Klebstoff. Dieses Rohpapier muss fiir die Verarbeitung zu Tapeten geeignet sein.

Papiere von der Art, wie sie fiir die Herstellung von Toilettenpapier, Abschmink- oder Handtiichern,
Servietten oder dhnlichen Papiererzeugnissen zur Verwendung im Haushalt, zu hygienischen Zwecken oder
fiir die Korperpflege benutzt werden, Zellstoffwatte und Vliese aus Zellstofffasern, auch gekreppt, gefiltelt,
durch Pressen oder Prigen gemustert, perforiert, auf der Oberfliche gefirbt, verziert oder bedruckt, in
Rollen oder Bogen

Zellstoffwatte
Siehe die Erlduterungen zu Position 4803 des HS, erster Absatz Ziffer 2 zweiter Unterabsatz.

Der offene Aufbau des Vlieses aus Zellstofffasern ldsst bei durchscheinendem Licht das Vorhandensein kleiner Locher
erkennen.

gekrepptes Papier und Vliese aus Zellstofffasern (sog. Tissue), mit einem Quadratmetergewicht pro Lage von
Zum Begriff ,gekrepptes Papier” siehe die Erlduterungen zu Position 4808 des HS, erster Absatz Ziffer 2.

Der geschlossene Aufbau des Vlieses aus Zellstofffasern hat eine dichtere und homogenere Struktur als die von
Zellstoffwatte.

Kraftpapier und Kraftpappe, weder gestrichen noch iiberzogen, in Rollen oder Bogen,
ausgenommen Waren der Position 4802 oder 4803

Wegen der Begriffe ,Kraftpapier und Kraftpappe“ siehe die Anmerkung 6 zu Kapitel 48.

Kraftpapier und Kraftpappe haben eine hohe mechanische Widerstandsfihigkeit. Im Allgemeinen enthalten sie keine
Fiillstoffe, sind verhaltnismafig stark geleimt, fast immer opak, schr hiufig einseitig glatt und gewohnlich mit
erkennbaren Wasserzeichen versehen.

Kraftpapier und Kraftpappe eignen sich ausgezeichnet zu Verpackungszwecken. Sie werden auch als Kabelpapier, zum
Bekleben von Wellpappe, zum Herstellen von Papiergarnen und geteerten, bituminierten oder asphaltierten Papieren
und Pappen verwendet.

Kraftliner

Siehe die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 48 und die Erlduterungen des HS hierzu.
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48042110 Kraftsackpapier

bis

4804 29 90 Siehe die Unterpositions-Anmerkung 2 zu Kapitel 48 und die Erlduterungen des HS hierzu.

4804 3151 Isolierkraftpapier fiir elektrotechnische Zwecke
Hierher gehort z. B. Kondensator- und Kabelpapier.
Kondensatorpapier ist ein diinnes Papier, das in Kondensatoren als Dielektrikum verwendet wird. Die zur Herstellung
dieser Papiere verwendeten Fasern erfahren eine lingere Raffinage, um die Porositdt des Blattes auf ein Minimum zu
reduzieren und werden von allen Fremdkérpern — vor allem metallische — sorgfaltig befreit.
Kabelpapier wird zum Isolieren von elektrischen Kabeln fiir die Herstellung von Tranformatorspulen oder als
Isolierung fiir andere elektrotechnische Zwecke verwendet. Sie miissen eine sehr hohe Isoliereigenschaft haben und
daher von metallischen Partikeln, Sauren oder anderen elektrischen Strom leitenden Verunreinigungen frei sein.

48044191 sog. ,,saturating kraft“
,Saturating kraft“ besteht hauptsichlich aus Holzfasern. Das Quadratmetergewicht betrdgt mehr als 185 g, jedoch
weniger als 225 g. Es wird im Allgemeinen in Rollen mit einer Breite von mehr als 125 c¢m, jedoch weniger als 165 cm
geliefert. Der nach der TAPPI-Norm (Technical Association of the Pulp and Paper Industry) mit dem Gurley-
Porosimeter gemessene Porosititsindex liegt bei einem Durchgang von 100 cm? Luft unterhalb von 13 Sekunden und
bei einem Durchgang von 300 cm® Luft bei 40 Sekunden.
,Saturating kraft“ verhalt sich wie Loschpapier. Nach Ziehen einer Linie mit Tinte auf dem Papier kann man
unmittelbar anschlieend mit einem Finger dariiberreiben, ohne die Tinte zu verwischen.
,Saturating kraft“ dient speziell der Herstellung von Hochdruckschichtpressstoffplatten; zu diesem Zweck wird es mit
Kunstharz impragniert.

4805 Andere Papiere und Pappen, weder gestrichen noch iiberzogen, in Rollen oder Bogen, nicht
weiter bearbeitet als in Anmerkung 3 zu diesem Kapitel angegeben

48051100 Halbzellstoffpapier fiir die Welle der Wellpappe (sog. ,,fluting“)
Siche die Unterpositions-Anmerkung 3 zu Kapitel 48.

48051200 Strohpapier fiir die Welle der Wellpappe
Siche die Unterpositions-Anmerkung 4 zu Kapitel 48.

48051910 Wellenstoff
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4805 19 des HS.

4805 24 00 Testliner (wiederaufbereiteter Liner)

und

4805 25 00 Siche die Unterpositions-Anmerkung 5 zu Kapitel 48.

4805 30 00 Sulfitpackpapier
Siehe die Unterpositions-Anmerkung 6 zu Kapitel 48.

4805 40 00 Filterpapier und Filterpappe
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4805 40 des HS.

4805 50 00 Filzpapier und Filzpappe

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 4805 50 des HS.
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4806 Pergamentpapier und Pergamentpappe, Pergamentersatzpapier, Naturpauspapier, Pergaminpa-
pier und andere kalandrierte, durchsichtige oder durchscheinende Papiere, in Rollen oder Bogen

4806 10 00 Pergamentpapier und -pappe
Siche die Erlduterungen zu Position 4806 des HS, erster bis vierter Absatz.

480620 00 Pergamentersatzpapier
Siehe die Erlduterungen zu Position 4806 des HS, fiinfter bis achter Absatz.

4806 30 00 Naturpauspapier
Siehe die Erlduterungen zu Position 4806 des HS, neunter Absatz.

4806 40 10 Pergaminpapier und andere kalandrierte, durchsichtige oder durchscheinende Papiere

und

4806 40 90 Siehe die Erlduterungen zu Position 4806 des HS, zehnter und elfter Absatz.

4808 Papiere und Pappen, gewellt (auch mit aufgeklebter Decke), gekreppt, gefiltelt, durch Pressen
oder Prigen gemustert oder perforiert, in Rollen oder Bogen, ausgenommen Waren von der in
der Position 4803 beschriebenen Art

480810 00 Wellpapier oder Wellpappe, auch perforiert
Siche die Erlduterungen zu Position 4808 des HS, Ziffer 1.

4808 40 00 Kraftpapier, gekreppt oder gefiltelt, auch durch Pressen oder Prigen gemustert oder perforiert
Siehe die Erlduterungen zu Position 4808 des HS, Ziffern 2, 3 und 4.

4808 90 00 andere
Siehe die Erlduterungen zu Position 4808 des HS, Ziffern 2, 3 und 4.

4809 Kohlepapier, pripariertes Durchschreibepapier und anderes Vervielfiltigungs- oder Umdruck-
papier (einschlieBlich gestrichenes, iiberzogenes oder getrinktes Papier fiir Dauerschablonen
oder Offsetplatten), auch bedruckt, in Rollen oder Bogen

4809 20 00 pripariertes Durchschreibepapier
Siche die Erlduterungen zu Position 4816 des HS, Teil A Ziffer 2. Die Erzeugnisse dieser Unterposition miissen jedoch
den in Anmerkung 8 zu Kapitel 48 genannten Abmessungskriterien entsprechen.

4809 90 00 anderes
Hierher gehort Waren der Erlduterungen zu Position 4816 des HS, Teil A Ziffer 1, und anderes Vervielfaltigungs- oder
Umdruckpapier, z. B. Papier mit Warmetransfer-Eigenschaft, sowie gestrichenes, {iberzogenes oder getrinktes Papier
fiir Dauerschablonen oder Offsetplatten. Die Erzeugnisse dieser Unterposition miissen jedoch den in Anmerkung 8 zu
Kapitel 48 genannten Abmessungskriterien entsprechen.

4810 Papiere und Pappen, ein- oder beidseitig mit Kaolin oder anderen anorganischen Stoffen
gestrichen, auch mit Bindemitteln, ausgenommen alle anders gestrichenen oder iiberzogenen
Papiere und Pappen, auch auf der Oberfliche gefirbt, verziert oder bedruckt, in Rollen oder
quadratischen oder rechteckigen Bogen, jeder Grofle

481013 00 Papiere und Pappen von der Art, wie sie als Schreibpapiere, Druckpapiere oder als Papiere und Pappen zu

bis anderen grafischen Zwecken verwendet werden, ohne Gehalt an Fasern, in einem mechanischen oder

481019 00 chemisch-mechanischen Aufbereitungsverfahren gewonnen, oder mit einem Gehalt von 10 GHT oder

weniger solcher Fasern, bezogen auf die Gesamtfasermenge

Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 4810 13, 4810 14, 481019, 4810 22 und 4810 29 des HS.
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48102200 Papiere und Pappen von der Art, wie sie als Schreibpapiere, Druckpapiere oder als Papiere und Pappen zu
bis anderen grafischen Zwecken verwendet werden, mit einem Gehalt an Fasern, in einem mechanischen oder
481029 80 chemisch-mechanischen Aufbereitungsverfahren gewonnen, von mehr als 10 GHT, bezogen auf die

Gesamtfasermenge

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 4810 13, 4810 14, 481019, 4810 22 und 4810 29 des HS.
48102200 leichtgewichtiges gestrichenes Papier, sog. ,,LWC-Papier*

Siche die Unterpositions-Anmerkung 7 zu Kapitel 48.

48109210 Multiplex

bis

481092 90 Siche die Erlduterungen zu Position 4805 des HS, zweiter Absatz Ziffer 2.

4811 Papiere, Pappen, Zellstoffwatte und Vliese aus Zellstofffasern, gestrichen, iiberzogen, getrinkt,
auf der Oberfliche gefirbt, verziert oder bedruckt, in Rollen oder quadratischen oder
rechteckigen Bogen, jeder Grofle, ausgenommen Waren von der in der Position 4803, 4809
oder 4810 beschriebenen Art
Hierher gehoren bestimmte Fufbodenbelidge auf Papier- oder Pappunterlage, nicht als Wandverkleidungen geeignet.
Nicht hierher gehoren jedoch Waren die fur die gleichen Zwecke sowohl als Fufbodenbelige als auch als
Wandverkleidungen verwendet werden konnen (Position 4823).

48111000 Papier und Pappe, geteert, bituminiert oder asphaltiert
Hierher gehort z. B. Isolierpapier zum Schutz gegen Feuchtigkeit, bestehend aus zwei Lagen Krepppapier, das mit
bitumindsen Stoffen getrankt ist, und einer Zwischenlage aus Aluminiumfolie.

Nicht hierher gehoren dagegen Dachplatten, bestehend aus Filzpappe in Asphalt (oder in ein dhnliches Erzeugnis)
getaucht oder beidseitig mit einer Schicht eines solchen Stoffes iiberzogen (Position 6807).

48115100 mit Kunstharz oder Kunststoff gestrichene, iiberzogene oder getrinkte Papiere und Pappen, ausgenommen

und mit Klebeschicht versehene Papiere und Pappen

481159 00 , , , ‘ o
Papiere und Pappen, mit Kunststoff gestrichen oder tiberzogen, gehoren nur dann hierher, wenn die Dicke des
Kunststoffs nicht die Halfte der Gesamtdicke iiberschreitet (siche die Anmerkung 2 g) zu Kapitel 48).

481160 00 Papiere und Pappen, mit Wachs, Paraffin, Stearin, Ol oder Glycerin iiberzogen oder getrinkt
Hierher gehoren z. B. paraffinierte Papiere und Pappen zum Herstellen von Behiltnissen fir Milch, Fruchtsaft usw.
oder von Schallplattentaschen, die auf einer Seite einen Aufdruck oder Illustrationen zeigen, die sich auf die Ware
bezichen, die sie enthalten sollen.

48119000 andere Papiere und Pappen, Zellstoffwatte und Vliese aus Zellstofffasern
Hierher gehoren z. B. Endlosformulare. Endlosformulare bestehen aus Papierbogen, im Allgemeinen gefaltet, oder aus
Rollen, in regelmifiigen Abstinden querperforiert, und bilden so aufeinander folgende, an der Perforierung
abtrennbare Formulare. Sie enthalten Aufdrucke, die einer Vervollstindigung bediirfen. Diese Erzeugnisse konnen
auflerdem an den Riandern Fithrungslochungen aufweisen, die ihre Verwendung insbesondere in Schnelldruckern oder
Buchungsautomaten erlaubt.

Nicht hierher gehoren Endlosformularsitze (Unterposition 4820 40 00).

4816 Kohlepapier, pripariertes Durchschreibepapier und anderes Vervielfiltigungs- und Umdruck-
papier (ausgenommen Waren der Position 4809), vollstindige Dauerschablonen und Offset-
platten aus Papier, auch in Kartons

481620 00 pripariertes Durchschreibepapier
Siche die Erlduterungen zu Position 4816 des HS, Teil A Ziffer 2. Die Erzeugnisse dieser Unterposition diirfen nicht
den in Anmerkung 8 zu Kapitel 48 genannten Abmessungskriterien entsprechen (Position 4809).

4816 90 00 andere

Siche die Erlduterungen zu Position 4816 des HS, Teil A Ziffern 1 und 3 und Teil B Ziffer 1. Die Erzeugnisse dieser
Unterposition diirfen nicht den in Anmerkung 8 zu Kapitel 48 genannten Abmessungskriterien entsprechen
(Position 4809).

Hierher gehoren auch Offsetplatten (siche die Erlduterungen zu Position 4816 des HS, Teil B Ziffer 2 zweiter Satz).
Diese Erzeugnisse unterliegen keinen Abmessungskriterien.
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4818

48189010
und
48189090

4819

4819 2000

4819 60 00

4820

48204000

4823

48232000

482390 85

Toilettenpapier und dhnliches Papier, Zellstoffwatte oder Vliese aus Zellstofffasern, von der im
Haushalt oder zu sanitiren Zwecken verwendeten Art, in Rollen mit einer Breite von 36 cm
oder weniger, oder auf Gréfle oder auf Form zugeschnitten; Taschentiicher, Abschminktiicher,
Handetiicher, Tischtiicher, Servietten, Betttiicher und dhnliche Waren zum Gebrauch im Haushalt,
im Krankenhaus, bei der Korperpflege oder zu hygienischen Zwecken, Kleidung und
Bekleidungszubehér, aus Papierhalbstoff, Papier, Zellstoffwatte oder Vliesen aus Zellstofffasern

andere

Hierher gehoren auch Krankenunterlagen.

Schachteln, Kartons, Sicke, Beutel, Tiiten und andere Verpackungsmittel, aus Papier, Pappe,
Zellstoffwatte oder Vliesen aus Zellstofffasern; Pappwaren von der in Biiros, Geschiiften und
dergleichen verwendeten Art

Faltschachteln und -kartons aus nicht gewelltem Papier oder nicht gewellter Pappe

Siche die Erlduterungen zu Position 4819 des HS, Buchstabe A zweiter Absatz.

Pappwaren von der in Biiros, Geschiften und dergleichen verwendeten Art

Siche die Erlduterungen zu Position 4819 des HS, Buchstabe B.

Register, Biicher fiir die kaufminnische Buchfiihrung, Merkbiicher, Auftragsbiicher, Quittungs-
biicher, Notiz- und Tagebiicher, auch mit Kalendarium, Notizblocke, Briefpapierblocke und
dergleichen, Hefte, Schreibunterlagen, Ordner, Schnellhefter (fiir Lose-Blatt-Systeme oder
andere), Einbinde und Aktendeckel und andere Waren des Schulbedarfs, des Biirobedarfs und
des Papierhandels, einschlief8lich Durchschreibesitze und -hefte, auch mit eingelegtem Kohle-
papier, aus Papier oder Pappe; Alben fiir Muster oder fiir Sammlungen und Buchhiillen, aus
Papier oder Pappe

Durchschreibesitze und -hefte, auch mit eingelegtem Kohlepapier

Siehe die Erlduterungen zu Position 4820 des HS, erster Absatz Ziffern 4 und 5.

Siehe auch die Erlduterungen zu Unterposition 4811 90 00.

Andere Papiere, Pappen, Zellstoffwatte und Vliese aus Zellstofffasern, zugeschnitten; andere
Waren aus Papierhalbstoff, Papier, Pappe, Zellstoffwatte oder Vliesen aus Zellstofffasern
Filterpapier und Filterpappe

Siche die Erlduterungen zu Position 4823 des HS, zweiter Absatz Ziffer 1.

andere
Siehe die Erlduterungen zu Position 4823 des HS, zweiter Absatz Ziffer 3 und Ziffern 6 bis 17.
Hierher gehoren Waren sowohl erkennbar fiir FuSbodenbelige als auch fiir Wandverkleidungen bestimmt.

Hierher gehort auch Kondensatorpapier. Kondensatorpapier ist ein Elektroisolierpapier, das in Kondensatoren als
Dielektrikum verwendet wird. Es ist sehr diinn (allgemein 0,006 bis 0,02 mm), von sehr gleichmifiger Dicke und
absolut porenfrei. Es wird im Allgemeinen aus Natron- oder Sulfatzellstoff und manchmal aus Hadernhalbstoffen
hergestellt. Kondensatorpapier ist chemisch neutral, selbst von kleinsten metallischen Teilchen frei und hat eine hohe
mechanische und dielektrische Festigkeit (keine dielektrischen Verluste).
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KAPITEL 49

BUCHER, ZEITUNGEN, BILDDRUCKE UND ANDERE ERZEUGNISSE DES GRAFISCHEN
GEWERBES; HAND- ODER MASCHINENGESCHRIEBENE SCHRIFTSTUCKE UND
PLANE

4901 Biicher, Broschiiren und dhnliche Drucke, auch in losen Bogen oder Blittern

490199 00 andere
Siche die Anmerkung 3 zu Kapitel 49.

4905 Kartografische Erzeugnisse aller Art, einschlieflich Wandkarten, topografische Pline und
Globen, gedruckt
4905 10 00 Globen

Siche die Erlduterungen zu Position 4905 des HS, letzter Absatz vor den Ausnahmen und Ausnahme f).

4905 91 00 andere
und
4905 99 00 Hierher gehoren z.B. topografisch genaue kartografische Werke, zu Werbezwecken aufgelegt, auch wenn sie mit

Werbetexten versehen sind (z.B. Straffenkarten, die durch Hersteller von Autoreifen oder Kraftfahrzeugen,
Erdolgesellschaften usw. herausgegeben sind).

4907 00 Briefmarken, Stempelmarken, Steuerzeichen und dergleichen, nicht entwertet, giiltig oder zum Umlauf
vorgesehen in dem Land, in dem sie einen Frankaturwert verbriefen oder verbriefen werden; Papier mit
Stempel; Banknoten; Scheckformulare; Aktien; Schuldverschreibungen und ihnliche Wertpapiere

4907 0010 Briefmarken, Stempelmarken, Steuerzeichen und dergleichen
Siche die Erlauterungen zu Position 4907 des HS, Buchstabe A.

4908 Abziehbilder aller Art

49081000 Abziehbilder, verglasbar

Siche die Erlauterungen zu Position 4908 des HS, dritter Absatz.

4911 Andere Drucke, einschliefSlich Bilddrucke und Fotografien

49111010 Werbedrucke und Werbeschriften, Verkaufskataloge und dergleichen
d

:19111 10 90 Siehe die Erlduterungen zu Position 4911 des HS, fiinfter Absatz Ziffer 1.

49111010 Verkaufskataloge

Hierher gehoren Veroffentlichungen, in denen Waren beschrieben oder abgebildet und ihre Preise sowie
Bestellnummern angegeben sind.

49119100 Bilder, Bilddrucke und Fotografien
Hierher gehéren z.B. Erzeugnisse der Position 3703, belichtet und entwickelt.
Hierher gehoren auch kiinstlerische Siebdrucke (hdufig auch als Serigrafien bezeichnet), auch vom Kiinstler signiert
und nummeriert.

49119900 andere

Nicht hierher gehéren Druckerzeugnisse, wie Fahrscheine und Bordkarten, mit einem oder mehreren Magnet-
streifen (Unterposition 8523 21 00).
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ABSCHNITT XI
SPINNSTOFFE UND WAREN DARAUS

Allgemeines

1. Wie in den Erlduterungen zum HS (vgl. Abschnitt XI ,Allgemeines®, letzter Absatz der Einleitung) ausgefiihrt, ist der Abschnitt XI in
zwei Teile unterteilt:

a) im ersten Teil (Kapitel 50 bis 55) sind die Waren nach der Art des Spinnstoffes, aus dem sie bestehen, zusammengefasst; die
Einreihung von Mischwaren ist durch Anmerkung 2 zu Abschnitt XI geregelt;

b) im zweiten Teil (Kapitel 56 bis 63), ausgenommen die Positionen 5809 00 00 und 5902, wird fiir die Einreihung in die Kapitel oder
Positionen nicht nach dem Spinnstoff unterschieden, aus dem die Waren bestehen. Mehrere Positionen der Kapitel 56 bis 63 der
Kombinierten Nomenklatur sind jedoch nach der Art des Spinnstoffes, aus dem die Waren bestehen, unterteilt. In diesen Fallen hat
die Einreihung der Waren in diese Positionen gemifl der Unterpositions-Anmerkung 2 zu Abschnitt XI zu erfolgen.

2. Die Unterpositions-Anmerkung 2 zu Abschnitt XI bestimmt fiir Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen die Regeln fiir die Einreihung
innerhalb der Positionen der Kapitel 56 bis 63. Diese Waren gehoren zu der Unterposition, die dem gewichtsmifig vorherrschenden
Spinnstoff entspricht, und zwar gegebenenfalls unter Beriicksichtigung der Anmerkung 2 B zu Abschnitt XI.

Bei der Anwendung dieser Regeln sind jedoch die Bestimmungen der Buchstaben a) bis ¢) der Unterpositions-Anmerkung 2 B zu
Abschnitt XI zu beachten.

3. Wegen der Auslegung der Anmerkung 2 zu Abschnitt XI siche die Erlduterungen zum HS (insbesondere Abschnitt XI, , Allgemeines®,
Teil T A).

Bei der Anwendung der Anmerkung 2 bleiben aufer Betracht:

a) Garne, aus denen die Webkanten bestehen, sofern diese nicht dazu bestimmt sind, einen Bestandteil der fertigen Ware zu bilden,
wie z. B. die Webkanten von Schirmstoffen oder von Geweben fiir Umschlagtiicher;

b) Trennfdden, die eingearbeitet worden sind, um die Stellen zu kennzeichnen, wo Gewebe zerschnitten oder sonst zertrennt werden
sollen;

¢) Garne, aus denen die Stiickenden von Geweben bestehen, sofern diese Garne aus anderen Spinnstoffen hergestellt sind als das
eigentliche Gewebe.

4. Wegen der Auslegung der Begriffe ,roh“, ,gebleicht” oder ,farbig (gefirbt oder bedruckt)” in Bezug auf Garne und wegen der Auslegung
der Begriffe ,roh*, ,gebleicht®, ,gefirbt®, ,bedruckt” oder ,buntgewebt“ in Bezug auf Gewebe siehe die Unterpositions-Anmerkungen 1 a)
bis 1 h) zu Abschnitt XI.

5. Wegen der Auslegung des Begriffs ,Bindung“ siche die Erlduterungen zum Abschnitt XI des HS, Abschnitt ,Allgemeines®, Teil I C,
Erlduterungen zu den Unterpositionen.

KAPITEL 50
SEIDE
5004 00 Seidengarne (andere als Schappeseidengarne oder Bourretteseidengarne), nicht in Aufmachungen fiir den
Einzelverkauf
500400 10 roh, abgekocht oder gebleicht

Rohe Seidengarne bestehen aus einem oder mehreren miteinander verzwirnten Grégefiden; sie sind noch nicht
endgiiltig entbastet oder entleimt. Die rohen Seidengarne kénnen noch bis 30 % Serizin (Seidenleim) enthalten. Sie
haben noch ihre natiirliche, meist schwach gelbliche Firbung. Rohe Seidengarne werden meist weiterbehandelt,
konnen jedoch auch unmittelbar zu Geweben verarbeitet werden.

Das Abkochen der rohen Seidengarne dient dazu, die vom Serizin umhiillten Einzelfdden freizulegen. Dies geschieht
im Allgemeinen mit heiffem Seifenwasser oder verdiinnter Kalilauge.

Durch das Bleichen werden die noch vorhandenen natiirlichen Farbstoffe zerstort.
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5005 00

50050010

5007

50072011
bis
50072071

50072011
und
5007 2019

5007 20 21
bis
5007 20 39

Schappeseidengarne oder Bourretteseidengarne, nicht in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf

roh, abgekocht oder gebleicht

Die Erlduterungen zu Unterposition 5004 00 10 gelten sinngemifs.
Gewebe aus Seide, Schappeseide oder Bourretteseide

andere Gewebe, mit einem Anteil an Seide oder Schappeseide von 85 GHT oder mehr

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 5007 20 des HS.

Kreppgewebe

Kreppgewebe sind im Allgemeinen leichte Gewebe, deren korniges Aussehen in ausgeriistetem Zustand dadurch
erreicht wird, dass zum Weben so genannte Kreppgarne verwendet werden, d.h. Garne mit sehr starker Drehung (etwa
2000 bis 3 600 Drehungen je m), die zum Kriuseln neigen.

Diese Garne konnen in Kett- oder Schussrichtung oder in beiden Richtungen, und auch in Verbindung mit weniger
stark gedrehten Garnen verwendet werden. Sie sind héufig so angeordnet, dass die Drehungsrichtung wechselt. Fiden
mit ,$“Drehung folgen auf Fiden mit ,Z“-Drehung, damit sich der Krauseleffekt nebeneinander liegender Faden in
entgegengesetzter Richtung auswirkt, wodurch ein gleichmifSiger Kreppcharakter erzielt wird.

Zu diesen Unterpositionen gehoren echte Kreppgewebe, d.h. Gewebe, bei denen zumindest entweder die Kett- oder die
Schussfiaden hauptsichlich aus Kreppgarnen bestehen. Die bekanntesten Kreppgewebe sind: so genannter Crépe de
chine, Crépe marocain, Crépe georgette, Crépe satin, Crépe charmeuse und Crépe chiffon.

Als Kreppgewebe gelten auch Gewebe, die nur auf einer Seite oder auf einem Teil ihrer Oberfliche (Streifen oder
Muster) gekreppt sind.

Nicht hierher gehoren Gewebe, deren Kreppeffekt auf andere Weise als durch die Verwendung von Kreppgarnen erzielt
wird, wie beispielsweise Gewebe, die durch die gleichzeitige Verwendung besonderer Bindungen (Sand-Krepp usw.)
und von Garnen verschiedener Stirke und Spannung ein kreppartiges Aussehen erhalten haben.

Pongée-, Habutai-, Honan-, Shantung- oder Corahgewebe und ihnliche ostasiatische Gewebe, ganz aus Seide
(nicht mit Schappeseide, Bourretteseide oder anderen Spinnstoffen gemischt)

Diese Gewebe weisen nach Beschaffenheit, Webart und Aufmachung bestimmte Besonderheiten auf.

Sie werden meistens auf einheimischen Webstiihlen (im Allgemeinen Handwebstithlen) in einfachen Bindungen (Taft-,
Serge-, Koper-, Satinbindung) aus ungezwirnten und ohne Drehung vereinigten Gregefaden hergestellt. Die Webkanten
sind im Allgemeinen schadhaft. Die Faltung der Gewebe ist ficherartig: Die beiden Endstiicke liegen im Innern des
Webstiickes, das um sie herum gefaltet wird. Manche Sorten (besonders aus China) konnen auch so gefaltet sein, dass
ein Endstiick oben, ein Endstiick unten liegt und das Webstiick in sich gefaltet ist, und zwar zu vier Falten je Yard
(0,91 m).

Sie konnen auch anders aufgemacht sein, z.B. aufgerollt.
Zu erwahnen sind:

1. Habutai-Gewebe: Japanische Gewebe, in Taft- oder Koperbindung aus einfachen, ungedrehten Garnen gewebt. Im
Allgemeinen werden nur Gewebe in Taftbindung als Habutai-Gewebe bezeichnet, Gewebe mit Koperbindung
hingegen als Habutai-Twill.

In rohem Zustand haben sie einen rauen Griff und einen weiflgrauen oder schmutzig weifSen Farbton. Nach dem
Abkochen (z.B. beim Bleichen), d.h. wenn sie von ihrem Seidenleim befreit sind, sind diese Gewebe weifl oder fast
weill und konnen ohne weitere Behandlung verarbeitet werden.

Nach dem Bleichen werden diese Gewebe im Allgemeinen appretiert oder beschwert, wodurch sie eine dichtere
Struktur, ein glinzenderes Aussehen und ein hoheres Gewicht erhalten;

2. Pongéegewebe: Chinesische Gewebe, nach den Erzeugungsprovinzen Shantung, Honan, Assan, Antung, Ninghai
benannt. Diese Gewebe sind verhiltnismifSig dick und schwerer als die vorgenannten japanischen Gewebe. In
rohem Zustand haben sie einen gelblichen oder rétlichen Farbton, und auch nach dem Abkochen dhnelt ihre Farbe
der von rohem oder nur gewaschenem Leinen oder Batist. Sie konnen gerippt oder ungerippt sein, wobei die
Rippen daher rithren, dass man beim Weben Faden verschiedener Stirke verwendet, wodurch ein korniges Gefiige
erreicht wird (Taftbindung);

3. Tussahgewebe (oder Tussorgewebe): Urspriinglich in einem Gebiet in Nordost-Indien erzeugte Gewebe aus Seide
von einem wilden Seidenspinner. Im Laufe der Zeit ist diese Bezeichnung auch auf chinesische Gewebe ausgedehnt
worden und umfasst heute nach dhnlichen Verfahren in verschiedenen ostasiatischen Lindern aus Seide des
Eichenspinners hergestellte Gewebe;

4. Corahgewebe: Ein in der Nihe von Kalkutta hergestelltes Gewebe, das dem japanischen Habutai-Gewebe sehr
dhnelt, von dem es sich jedoch durch geringere Gleichmafigkeit und die Verwendung dickerer Garne unterscheidet.
Das Vorhandensein eines Schniirchens in der Webkante ist eines seiner besonderen Merkmale.
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5007 20 41 undichte Gewebe

Undichte Gewebe sind Gewebe, bei denen die Abstinde sowohl zwischen den einzelnen Kettfiden als auch die
Abstinde zwischen den einzelnen Schussfiden mindestens so grof sind wie der Durchmesser der verarbeiteten Garne.

5007 20 61 mit einer Breite von mehr als 57 cm bis 75 cm

Diese Unterposition erfasst insbesondere Gewebebreiten fiir die Herstellung von Krawatten.
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KAPITEL 51
WOLLE, FEINE UND GROBE TIERHAARE; GARNE UND GEWEBE AUS ROSSHAAR

5102 Feine oder grobe Tierhaare, weder gekrempelt noch gekimmt

51021100 Kaschmirziegenhaare (cashmere)

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 5102 11 des HS.

5103 Abfille von Wolle oder feinen oder groben Tierhaaren (einschlieflich Garnabfille), ausge-
nommen Reilspinnstoff

51031010 nicht carbonisiert

Wegen des Begriffs ,nicht carbonisiert” siche die Erlduterungen zu Position 5101 des HS, dritter Absatz Buchstabe B.

51031090 carbonisiert

Wegen des Begriffs ,carbonisiert” siche die Erlduterungen zu Position 5101 des HS, dritter Absatz Buchstabe C.

5105 Wolle, feine oder grobe Tierhaare, gekrempelt oder gekimmt (einschliefflich gekimmte Wolle in
loser Form)

51052100 gekimmte Wolle in loser Form (,,open tops*)

Wegen des Begriffs ,gekimmte Wolle in loser Form* siche die Erlduterungen zu Position 5105 des HS, siebter Absatz.

5105 3100 Kaschmirziegenhaare (cashmere)

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 5102 11 des HS.

5106 Streichgarne aus Wolle, nicht in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf

51061010 roh

Rohe Wollgarne sind Garne, die aus durch mehrere Verfahren griindlich gereinigter Wolle hergestellt werden und
weder gebleicht noch gefirbt noch bedruckt sind. Sie haben somit noch die natiirliche Farbe der Wolle.

Siche auch die Unterpositions-Anmerkung 1 Buchstabe b) zu Abschnitt XI.

51062010 mit einem Anteil an Wolle und feinen Tierhaaren von 85 GHT oder mehr

Hierher gehoren nur Mischgarne mit einem Anteil an Wolle und feinen Tierhaaren von 85 GHT oder mehr, sofern bei
dieser Mischung die Wolle gewichtsméfig vorherrscht; anderenfalls ist das Garn der Position 5108 zuzuweisen.

51062091 roh

Die Erlduterungen zu Unterposition 5106 10 10 gelten sinngemaf.

5107 Kammgarne aus Wolle, nicht in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf

51071010 roh

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 5106 10 10.

5107 20 10 mit einem Anteil an Wolle und feinen Tierhaaren von 85 GHT oder mehr
und
5107 20 30 Hierher gehdren nur Mischgarne mit einem Anteil an Wolle und feinen Tierhaaren von 85 GHT oder mehr, sofern bei

dieser Mischung die Wolle gewichtsmifig vorherrscht; andernfalls ist das Garn der Position 5108 zuzuweisen.
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51072010 roh
Die Erlduterungen zu Unterposition 5106 10 10 gelten sinngemaf.
5107 20 51 roh
Die Erlauterungen zu Unterposition 5106 10 10 gelten sinngemaf.
51072091 roh
Die Erlduterungen zu Unterposition 5106 10 10 gelten sinngemifs.
5108 Streichgarne oder Kammgarne aus feinen Tierhaaren, nicht in Aufmachungen fiir den
Einzelverkauf
51081010 roh
Die Erlduterungen zu Unterposition 5106 10 10 gelten sinngemaf.
510820 10 roh

Die Erlduterungen zu Unterposition 5106 10 10 gelten sinngemaf.
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520100

52010010

5208

52081110

52082110

5209

5209 4200

5211

52114200

52114910

KAPITEL 52
BAUMWOLLE

Baumwolle, weder kardiert noch gekimmt

hydrophil oder gebleicht
Hydrophil gemachte Baumwolle hat die Fihigkeit zur Aufnahme von relativ viel Feuchtigkeit.
Gebleichte Baumwolle ist Baumwolle, bei der farbige, auf andere Weise nicht zu entfernende Begleitsubstanzen durch

Oxidation oder Reduktion mit Hilfe verschiedener Chemikalien entfernt werden.

Gewebe aus Baumwolle, mit einem Anteil an Baumwolle von 85 GHT oder mehr und einem
Quadratmetergewicht von 200 g oder weniger

Verbandmull

Unter Verbandmull versteht man Leichtgewebe sehr offener Struktur mit Leinwandbindung, die im Allgemeinen nicht
schiebefest sind. Verbandmull besteht aus weniger als 28 einfachen Garnen (ungezwirnten Garnen) je cm?.
Verbandmull

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 5208 11 10.

Gewebe aus Baumwolle, mit einem Anteil an Baumwolle von 85 GHT oder mehr und mit einem
Quadratmetergewicht von mehr als 200 g

Denim
Siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 52 und die Erlduterungen zu Abschnitt XI des HS, Abschnitt

»Allgemeines” Teil I C, Erlduterungen zu den Unterpositionen.

Gewebe aus Baumwolle, mit einem Anteil an Baumwolle von weniger als 85 GHT, hauptsichlich
oder ausschliefflich mit Chemiefasern gemischt, mit einem Quadratmetergewicht von mehr
als 200 g

Denim
Siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 52 und die Erlduterungen zu Abschnitt XI des HS, Abschnitt
,Allgemeines” Teil I C, Erlduterungen zu den Unterpositionen.

Jacquard-Gewebe

Jacquard-Gewebe sind Gewebe mit einer Bindungsmusterung, die durch das Anheben einzelner Kettfiden
hervorgerufen wird. Auf diese Weise werden feingezeichnete, grofflichige und variationsreiche Muster erzielt.
Jacquard-Gewebe werden vorwiegend als Mobelbezugsstoffe, als Matratzenbezugsstoffe und als Vorhangstoffe
verwendet.
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KAPITEL 53

ANDERE PFLANZLICHE SPINNSTOFFE; PAPIERGARNE UND GEWEBE AUS
PAPIERGARNEN

5308 Garne aus anderen pflanzlichen Spinnstoffen; Papiergarne

5308 10 00 Kokosgarne

Hierher gehoren nur ein- oder zweidrihtige Kokosgarne. Drei- oder mehrdrahtige Kokosgarne gehoren entsprechend
der Anmerkung 3 A d) zu Abschnitt XI zu Position 5607.
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KAPITEL 54

SYNTHETISCHE ODER KUNSTLICHE FILAMENTE; STREIFEN UND DERGLEICHEN AUS
SYNTHETISCHER ODER KUNSTLICHER SPINNMASSE

Allgemeines
Wegen der Auslegung des Begriffs ,hochfeste Garne“ siche die Anmerkung 6 zu Abschnitt XI.

Elastomergarne sind in der Anmerkung 13 zu Abschnitt XI definiert.

5401 Nihgarne aus synthetischen oder kiinstlichen Filamenten, auch in Aufmachungen fiir den
Einzelverkauf

54011012 Umspinnungsgarn (sog. ,,Core Yarn“)

und

540110 14 Das Umspinnungsgarn (,Core Yarn®) dieser Unterpositionen ist ein Nidhgarn, das aus mehreren Drihten besteht, die

miteinander verzwirnt sind; jeder Draht besteht aus einem synthetischen Filament, das mit natiirlichen
Spinnstofffasern oder mit synthetischen oder kiinstlichen Spinnfasern umsponnen ist.

Im Hinblick auf ihre Verwendung handelt es sich hier um harte Core-spun-Garne, d.h. Garne mit einem nicht
elastischen Kern.

Da diese Garne Mischgarne sind, gehoren sie nur dann hierher, wenn der Bestandteil ,Filament* gewichtsmafig
vorherrscht (sieche die Anmerkung 2 zu Abschnitt XI). Dies ist bei harten Core-spun-Garnen in der Regel der Fall.

Nicht hierher gehoren dagegen weiche Core-spun-Garne, deren Kern aus Elastomeren besteht, dessen Anteil in der
Regel 20 GHT nicht iibersteigt (Einreihung in Anwendung der Anmerkung 2 zu Abschnitt XI).

Nicht hierher gehoren ferner Erzeugnisse, die aus einem Elastomergarn als Seclenfaden bestehen, das mit einem
vorgefertigten Garn spiralformig umwickelt oder auch dicht ummantelt ist (Unterposition 5606 00 91).

54011016 texturierte Garne

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 5402 31 bis 5402 39 des HS.

5402 Garne aus synthetischen Filamenten (ausgenommen Nihgarne), nicht in Aufmachungen fiir den
Einzelverkauf, einschliefSlich synthetische Monofile von weniger als 67 dtex

54023100 texturierte Garne

bis

5402 39 00 Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 5402 31 bis 5402 39 des HS.
5402 46 00 andere, aus Polyestern, teilverstreckt

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 5402 46 des HS.

5404 Synthetische Monofile von 67 dtex oder mehr und einem gréften Durchmesser von 1 mm oder
weniger; Streifen und dergleichen (z. B. kiinstliches Stroh) aus synthetischer Spinnmasse, mit
einer augenscheinlichen Breite von 5 mm oder weniger

Wegen der Beschreibung der Monofile und anderer Erzeugnisse dieser Position siche die Erlduterungen zu
Position 5404 des HS.
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54041100
bis
540419 00

54049010

5405 00 00

5408

54082210

Monofile

Auf passende Langen geschnittene Monofile mit gespaltenen Enden zur Herstellung von Biirstenwaren verbleiben in
diesen Unterpositionen.

Gezwirnte Garne, die durch Vereinigung und Zusammendrehen von Monofilen dieser Unterpositionen entstanden
sind, gehoren nicht mehr hierher, sondern zu Position 5401, 5402, 5406 oder 5607. Dagegen gelten einzelne
Monofile dieser Unterpositionen ohne Riicksicht auf die Dicke niemals als ,Bindfiden, Seile und Taue“ der
Position 5607.

In der nachstehenden Ubersicht ist die Einreihung der Monofile, Streifen und dergleichen nach ihrem Durchmesser
(oder ihrer Breite) zusammengefasst:

Monofile mit einem groften Durch- | — 1 mm oder weniger, | — weniger als 67 dtex Position 5402
messer von mit einem Titer von
— 67 decitex oder mehr | Unterposition
540411 00,
540412 00 oder
540419 00
— mehr als 1 mm (aus- Position 3916
genommen die nachste-
hend aufgefithrten
Flacherzeugnisse)
Streifen und dergleichen (einschlief3- — 5 mm oder weniger Unterposition
lich gefaltete Streifen und Streifen in 540490 10 oder
Form flachgedriickter Rohrchen), 540490 90
mit einer augenscheinlichen Breite
(gegebenenfalls auch in gefaltetem
oder flachgedriicktem Zustand) von
— mehr als 5 mm im Allgemeinem
Position 3920
Streifen mit einer tatsichlichen Unterposition
Breite von mehr als 5 mm, jedoch 540490 10 oder
derartig leicht gedreht und anschlie- 540490 90
Bend gepresst, dass ihre augen-
scheinliche Breite 5 mm nicht
tiberschreitet

aus Polypropylen

Die Erlduterungen zu Unterposition 3920 20 80 gelten sinngemaf. Die Zierstreifen dieser Unterposition haben jedoch
eine augenscheinliche Breite von 5 mm oder weniger.

Kiinstliche Monofile von 67 dtex oder mehr und einem gréften Durchmesser von 1 mm oder weniger;
Streifen und dergleichen (z. B. kiinstliches Stroh) aus kiinstlicher Spinnmasse, mit einer augenscheinlichen
Breite von 5 mm oder weniger

Die Erlduterungen zu Position 5404 gelten sinngemafS.

Gewebe aus Garnen aus kiinstlichen Filamenten, einschlielich Gewebe aus Erzeugnissen der
Position 5405

mit einer Breite von mehr als 135 cm bis 155 cm, in Leinwand-, Képer- oder Satinbindung

Wegen der Auslegung der Begriffe , Leinwandbindung® und ,Koperbindung® siche die Erlduterungen zum Abschnitt XI
des HS, Abschnitt ,Allgemeines” Teil I C, Erlduterungen zu den Unterpositionen.
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Bei der Satinbindung (Atlasbindung) sind die Bindungspunkte derart verstreut, dass sie sich nicht beriihren. Dadurch
erhilt man eine glatte, glinzende Oberflache. Satin muss mindestens fiinfbindig gewebt sein.

Das Bindungsmuster ist im nachstehenden Schemabild dargestellt:

Satinbindung
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5516

55162310

KAPITEL 55
SYNTHETISCHE ODER KUNSTLICHE SPINNFASERN
Gewebe aus kiinstlichen Spinnfasern

Jacquard-Gewebe mit einer Breite von 140 cm oder mehr (Matratzendrelle)

Die Erlduterungen zu Unterposition 5211 49 10 gelten sinngemifs.
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KAPITEL 56

WATTE, FILZE UND VLIESSTOFFE; SPEZIALGARNE; BINDFADEN, SEILE UND TAUE;
SEILERWAREN

Allgemeines
Wegen der Einreihung von Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen innerhalb der Positionen siche den Abschnitt , Allgemeines” der
Erlduterungen zu Abschnitt XI.

5601 Watte aus Spinnstoffen und Waren daraus; Spinnstofffasern mit einer Linge von 5 mm oder
weniger (Scherstaub), Knoten und Noppen aus Spinnstoffen

56012110 Watte aus Spinnstoffen und Waren daraus
bis
5601 29 00 Hierher gehoren auch Stiabchen aus Holzdraht, Kunststoff oder gerolltem Papier, die an einem oder beiden Enden mit

bisweilen sterilisierten Wattetupfballen verschen sind und z. B. zum Reinigen von Ohren, Nase oder Nigeln, zum
Auftragen von Antiseptika und Hautlotionen oder zur Schénheitspflege dienen.

56012110 hydrophil
Die Erlduterungen zum Begriff ,hydrophil“ bei Unterposition 5201 00 10 gelten sinngemaf.

5601 30 00 Scherstaub, Knoten und Noppen, aus Spinnstoffen

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 5601 des HS, Teile B und C, genannten Waren.

5602 Filze, auch getrinkt, bestrichen, iiberzogen oder mit Lagen versehen

56021011 Nadelfilze

und

560210 19 Siche die Erlauterungen zu Unterposition 5602 des HS, vierter Absatz.

560210 31 nihgewirkte Flichenerzeugnisse

und

5602 10 38 Siche die Erlduterungen zu Unterposition 5602 des HS, siebter Absatz.

5606 00 Gimpen, umsponnene Streifen und dergleichen der Position 5404 oder 5405 (ausgenommen Waren der

Position 5605 und umsponnene Garne aus Rosshaar); Chenillegarne; ,Maschengarne*

5606 0091 Gimpen

Die Seele einer Gimpe kann auch aus einem Elastomergarn (siche die Anmerkung 13 zu diesem Abschnitt) bestehen.
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KAPITEL 57
TEPPICHE UND ANDERE FUSSBODENBELAGE, AUS SPINNSTOFFEN

Allgemeines

Wegen der Einreihung von Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen innerhalb der Positionen siche den Abschnitt ,Allgemeines der
Erlduterungen zu Abschnitt XI.

5701 Gekniipfte Teppiche aus Spinnstoffen, auch konfektioniert

Die Herstellung gekniipfter Teppiche, die in den Erlduterungen zu Position 5701 des HS beschrieben sind, beginnt und
endet damit, dass einige Schussfiden mit Kettfiden einfach verwebt werden, um die Festigkeit der Enden (,Kopfenden®)
der Teppiche zu gewihrleisten. Manchmal werden diese gewebten Enden durch angesetzte Bordiiren hergestellt.

Nach Fertigstellung des Teppichs wird die Kette in einigem Abstand von den Teppichenden abgeschnitten. Man erhilt
dadurch die von den freien Enden der Kette gebildeten Fransen. Bei hochwertigen Stiicken sind die Fransen manchmal
in mehrere Biischel zusammengefasst und verknotet, wobei die Knoten so nahe wie moglich an den gewebten Teil
herangeschoben werden, um zu verhindern, dass die Schussfaden sich mit der Zeit aus der Franse herausschieben. Es
gibt auch Teppiche mit einer angesetzten Franse, die also nicht aus der Kette des Teppichs besteht.

Bei der Musterung wird bei den meisten Teppichen zwischen Fond und Bordiiren unterschieden. Die Bordiire bildet die
Einfassung des Fonds; sie ist das Stiick zwischen Fond und Seitenwebkanten bzw. Kopfenden des Teppichs.

Handgefertigte rechteckige Teppiche haben selten genau parallele Webkanten. Aus diesem Grunde ist bei der
Anwendung des Hochstzollsatzes die Grofie solcher Teppiche an den Mittellinien zu messen, d.h. an den Geraden, die
durch die Mitte der gegeniiberliegenden Seiten verlaufen.

Bei der Berechnung der Fliche eines Teppichs bleiben Bruchteile von Quadratdezimetern unberiicksichtigt.

5702 Teppiche und andere Fullbodenbeliige, aus Spinnstoffen, gewebt, weder getuftet noch beflockt,
auch konfektioniert, einschlieBlich Kelim, Sumak, Karamanie und ihnliche handgewebte
Teppiche

57021000 Kelim, Sumak, Karamanie und dhnliche handgewebte Teppiche

Es handelt sich hier um schwere handgewebte Erzeugnisse. Sie sind gewohnlich bunt und haben eine glatte Oberfliche
ohne Flor oder Schlingen. Einige enthalten kurze Spalten in der Kettrichtung an den Stellen, an denen zwei
benachbarte Kettfaden als Abgrenzung fiir zwei Gruppen verschiedenfarbiger Schussfaden dienen.

Diese Gewebe werden zur Innenausstattung als Wandbehinge oder Tiirvorhdnge verwendet oder dienen als
Divandecken oder auch als Bodenbelag.

Es sind exotische Gewebe (meist aus dem mittleren Orient). Sie gehoren zu dieser Unterposition, wenn sie sich als
Meterware oder, wie es im Allgemeinen der Fall ist, als abgepasst gearbeitete Stiicke darstellen und gesdumt, mit
Fransen oder genihten Einfassungen versehen oder auf andere Weise konfektioniert sind.
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KAPITEL 58

SPEZIALGEWEBE; GETUFTETE SPINNSTOFFERZEUGNISSE; SPITZEN; TAPISSERIEN;
POSAMENTIERWAREN; STICKEREIEN

Allgemeines

Wegen der Einreihung von Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen innerhalb der Positionen siche den Abschnitt ,Allgemeines* der
Erlauterungen zu Abschnitt XI.

5801 Samt und Pliisch, gewebt, und Chenillegewebe, ausgenommen Waren der Position 5802 oder
5806

Unbeschadet der Bestimmungen zu Abschnitt XI iiber die Einreihung von Waren, die aus zwei oder mehr Spinnstoffen
bestehen, sind bei Chenillegeweben nur die Spinnstoffe zu beriicksichtigen, die den Florteil der Chenillefiden bilden.

Nachahmungen von Samt und Pliisch, die auf Strick- oder Wirkmaschinen hergestellt sind, gehoren je nach
Beschaffenheit zu Position 5907 00 00 oder zu Kapitel 60.

5801 21 00 aus Baumwolle

bi

5;;01 2700 Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 5801 22 und 5801 32 des HS.

5804 Tiille (einschlieflich Bobinetgardinenstoffe) und gekniipfte Netzstoffe; Spitzen, als Meterware,

Streifen oder als Motive, ausgenommen Erzeugnisse der Positionen 6002 bis 6006

58041010 Tiille (einschliefSlich Bobinetgardinenstoffe) und gekniipfte Netzstoffe
und
5804 10 90 Siche die Erlauterungen zu Position 5804 des HS, Teil 1.

Auf Wirkmaschinen (z. B. Raschelmachinen) hergestellte Tiill-Imitationen gehéren zu Kapitel 60.

58041010 ungemustert

Als ungemustert gelten Erzeugnisse, die iiber die ganze Oberfliche nur aus einer einzigen Art regelmifiger Zellen von
gleicher Form und Grofe bestehen und weder ein Muster noch eine Zellenfiillung aufweisen. Kleine Nebenzellen, die
bei der Zellenbildung an den Bindungspunkten entstanden sind, bleiben aufSer Betracht.

58042100 maschinengefertigte Spitzen
und
5804 29 00 Siche die Erlduterungen zu Position 5804 des HS, Teil II.

Wegen der Unterscheidung zwischen handgefertigten und maschinengefertigten Spitzen siche die Erlduterungen zu
den Unterpositionen 5804 21, 5804 29 und 5804 30 des HS.

Es ist zu beachten, dass ein die Spitzen sehr gut imitierendes Gewirke, das im Handel auch unter der Bezeichnung
,Spitze* vertrieben wird, nicht zu Position 5804 gehort. Es handelt sich dabei um eine auf der Raschelmaschine
hergestellte Ware, die man daran erkennt, dass das Zellengewebe aus einer Verschlingung von Maschen, dhnlich wie
bei Kettenwirkware, und nicht aus (geraden) Kettfiden und (schrdg verlaufenden) Schussfiden besteht.

Zur Ausfiillung der vollen Musterteile wird der verwendete Faden in die Maschen, die die Seiten kleiner Sechsecke des
Grundgewebes bilden, eingefiirt und durch eine Art Kettenstich befestigt. Das Zellengewebe hort also nicht dort auf,
wo das Muster beginnt, sondern es bildet dessen Triger (was bei den maschinengefertigten Spitzen nicht immer der
Fall ist).

Die in den Erlduterungen zu den Unterpositionen 5804 21, 5804 29 und 5804 30 des HS gegebenen Hinweise zum
Erkennen der maschinengefertigten Spitzen gelten auch fiir Raschel-,Spitzen*: Nach dem Zerschneiden in Streifen
bleiben an den Rindern Maschen oder Teile von Maschen zuriick; Verlauf der Kontur- und Musterfiden; mit
mechanischer RegelméfRigkeit wiederkehrende Fehler usw.

Im Sinne der Kombinierten Nomenklatur gehoren die auf der Raschelmaschine hergestellten ,Spitzen“ jedoch zu den
Gewirken. Sie sind daher in Kapitel 60 einzureihen.

Guipurespitzenimitationen, die nach Art der Atzstickereien hergestellt werden, gehéren nicht zu den maschinen-
gefertigten Spitzen und sind der Position 5810 zuzuweisen.
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5806 Binder, ausgenommen Waren der Position 5807; schusslose Binder aus parallel gelegten und
geklebten Garnen oder Fasern (Bolducs)

5806 20 00 andere Binder, mit einem Anteil an Elastomergarnen oder Kautschukfiden von 5 GHT oder mehr
Wegen der Auslegung des Begriffs ,Elastomergarne® siehe die Anmerkung 13 zu diesem Abschnitt.

5806 3210 mit echten Webkanten
Bander mit echter Webkante sind Bander aus Kette und Schuss, bei denen die beiden Lingskanten durch das Wenden
des Schussfadens gebildet werden. Dadurch, dass der Faden fortlaufend weitergefithrt wird, wird das Ausriefeln
verhindert.

5806 40 00 schusslose Binder aus parallel gelegten und geklebten Garnen oder Fasern (Bolducs)
Siche die Erlduterungen zu Position 5806 des HS, Teil B.

5810 Stickereien als Meterware, Streifen oder als Motive

58101010 Atzstickereien und Stickereien mit herausgeschnittenem Grund

und

58101090

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 5810 10 des HS.
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KAPITEL 59
GETRANKTE, BESTRICHENE, UBERZOGENE ODER MIT LAGEN VERSEHENE GEWEBE;
WAREN DES TECHNISCHEN BEDARFS, AUS SPINNSTOFFEN
Allgemeines

Wegen der Einreihung von Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen innerhalb der Positionen siche den Abschnitt ,Allgemeines der

Erlduterungen zu Abschnitt XI.

Gewebe, teilweise mit regelmaflig angeordneten Punkten aus Kunststoff iiberzogen, die dem Gewebe Rutschfestigkeit verleihen, gelten
nicht als ,Gewebe, die (...) Muster aufweisen“ im Sinne der Anmerkung 2 Buchstabe a Nummer 4 zu Kapitel 59. Das Gewebe gilt als
lediglich bestrichen oder iiberzogen, sofern die objektiven Merkmale der Ware keinen Hinweis darauf geben, dass die Ware weder
bestrichen noch iiberzogen, sondern in anderer Art behandelt wurde (z. B. bedruckt).

5911

59111000

Erzeugnisse und Waren des technischen Bedarfs, aus Spinnstoffen, aufgefiihrt in Anmerkung 7 zu
diesem Kapitel

Hierher gehéren entsprechend der in den Erlduterungen zu Position 5911 des HS gegebenen Auslegung Waren aus
Spinnstoffen, als Meterware oder auf Linge geschnitten, die in der Anmerkung 7 a) zu Kapitel 59 erschopfend
aufgefiihrt sind, sowie Spinnstoffwaren (andere als die der Positionen 5908 00 00 bis 5910 00 00) fiir bestimmte
technische Zwecke, auf Form zugeschnitten, anders als quadratisch oder rechteckig, zusammengesetzt oder anders
konfektioniert und aus der vorgenannten Meterware oder aus anderen Spinnstoffwaren hergestellt.

Wegen des Begriffs ,Gewebe“ siehe die Anmerkung 1 zu Kapitel 59

Gewebe, Filze oder mit Filz belegte Gewebe, mit Kautschuk oder anderen Stoffen bestrichen oder iiberzogen
oder mit Lagen aus Kautschuk, Leder oder anderen Stoffen versehen, von der zum Herstellen von
Kratzengarnituren verwendeten Art, sowie ihnliche Erzeugnisse zu anderen technischen Zwecken,
einschlieRlich Binder aus mit Kautschuk getrinktem Samt zum Uberziehen von Kett- oder Warenbiumen

Diese Erzeugnisse miissen sich als Meterware oder nur auf Linge oder in quadratischer oder rechteckiger Form
zugeschnitten darstellen; in anderer Aufmachung gehéren sie zu den Unterpositionen 5911 90 10 bis 5911 90 99.
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59112000

Als ,dhnliche Waren“ zu anderen technischen Zwecken gelten dem Wortlaut der Unterposition entsprechend lediglich
die mit anderen Stoffen (Kautschuk, Leder usw.) verbundenen Gewebe, Filze oder mit Filz belegten Gewebe. Hierzu
gehoren die zur Umkleidung von Rotationsdruckzylindern bestimmten, mit Kautschuk verbundenen Drucktuche mit
einem Quadratmetergewicht von 1500 g oder weniger (bei beliebigem Verhltnis von Spinnstoffen zu Kautschuk)
oder von mehr als 1500 g, sofern sie mehr als 50 GHT an Spinnstoffen enthalten. Drucktuche mit einem
Quadratmetergewicht von mehr als 1 500 g und einem Anteil an Kautschuk von mindestens 50 GHT gehoren zu
Position 4008.

Hierher gehéren auch Forderbander und Treibriemen mit einer Dicke von weniger als 3 mm von unbestimmter Linge
oder auf Linge geschnitten, bestehend aus zwei iibereinander gelegten Bahnen aus Polyamidgewebe, dazwischen als
Verstirkung eine Bahn oder mehrere Bahnen aus flachgewebten Flechtstoffen, das Ganze mit Hilfe eines Klebemittels
durch Druck unter Hitze verbunden. Derartige Forderbander und Treibriemen mit einer Dicke von 3 mm oder mehr
oder endlos oder mit Befestigungsvorrichtungen versehen gehoren zu Position 5910 00 00.

Nicht hierher gehoren Gewebe mit einfacher Kette und einfachem Schuss, bestrichen mit Kunststoff (Position 5903)
oder Kautschuk (Position 4008 oder 5906).

Miillergaze, auch konfektioniert
Siche die Erlduterungen zu Position 5911 des HS, Buchstabe A Ziffer 2.

Diese Gaze kann als Meterware aufgemacht oder fiir die jeweils vorgesehene Verwendung konfektioniert (z.B. auf
Format zugeschnitten, mit Versteifungsbandern eingefasst, mit Metallosen versehen usw.) sein.

Wenn die Miillergaze als nicht konfektionierte Meterware aufgemacht ist, muss sie unausloschlich so gekennzeichnet
sein, dass zweifelsfrei erkennbar ist, dass sie zur Verwendung als Miillergaze oder zu dhnlichen industriellen Zwecken
bestimmt ist:

— Ein Motiv, das ein Rechteck mit seinen beiden Diagonalen darstellt, ist in regelmafigen Abstinden so an den
beiden Ridndern des Gewebes — unter Freilassung der Webkanten — aufzudrucken, dass der Abstand zwischen
zwei aufeinander folgenden Motiven, gemessen zwischen ihren AufSenseiten, hochstens 1 m betragt und die
Motive an dem einen Rand gegeniiber denen am anderen Rand um die Hilfte ihrer Entfernung voneinander
versetzt sind (die Mitte jedes Motivs muss von den Mitten der nichsten beiden gegeniiberliegenden Motive gleich
weit entfernt sein).

— Die Breite der Linien, die das Motiv darstellen, betrigt bei den Seiten des Rechtecks 5 mm und bei den Diagonalen
7 mm. Die Abmessungen des Rechtecks, gemessen an der Auflenseite der Linien, betragen mindestens 8 cm in der
Linge und 5 cm in der Breite.

— Die aufgedruckten Motive miissen einfarbig sein und mit der Farbe des Gewebes kontrastieren. Der Aufdruck darf
nicht entfernbar sein.

Jedes Motiv ist so anzubringen, dass die Langsseiten des Rechtecks parallel zur Kette des Gewebes verlaufen (siche
nachstehende Skizze):

Webkante

5cm M‘ Im

8cm

v
>

50 cm 50cm

Webkante

Die Zollbehorden konnen andere Kennzeichnungen zulassen, wenn daraus zweifelsfrei zu erkennen ist, dass die Waren
fur industrielle Zwecke etwa zur Verwendung als Miillergaze oder Filtertuch und nicht zur Herstellung von Kleidung
oder fiir dhnliche Zwecke bestimmt sind.

Nicht hierher gehoren Rahmen fiir Rasterdruck aus Gewebe mit Unterlage (Unterposition 5911 90 99) und Handsiebe
(Position 9604 00 00).
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59119010 andere
bis
5911 90 99 Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 5911 des HS, Buchstabe A, genannten Spinnstoffwaren,

ausgenommen die in den Unterpositionen 5911 10 00, 5911 20 00 und 5911 40 00 genannten Gewebe, sowie die in
den Erlduterungen zu Position 5911 des HS, Buchstabe B, aufgezihlten Waren, mit Ausnahme von konfektionierter
Miillergaze, die zu Unterposition 5911 20 00 gehort, und der zu den Unterpositionen 5911 31 11 bis 5911 32 90
gehorenden Waren.

Wegen der Einreihung von Waren aus aneinander befestigten Monofilspiralen, die wie Gewebe und Filze auf
Papiermaschinen oder dhnlichen Maschinen verwendet werden, siehe die Erlduterungen zu Unterposition 5911 90 des
HS.
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KAPITEL 60
GEWIRKE UND GESTRICKE

Allgemeines

Wegen der Einreihung von Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen innerhalb der Positionen siche den Abschnitt ,Allgemeines der
Erlduterungen zu Abschnitt XI.

6002 Gewirke und Gestricke mit einer Breite von 30 cm oder weniger und mit einem Anteil an
Elastomergarnen oder Kautschukfiden von 5 GHT oder mehr, andere als solche der Position 6001

Wegen der Auslegung des Begriffs ,Elastomergarne” siehe die Anmerkung 13 zu Abschnitt XI.

6003 Gewirke und Gestricke mit einer Breite von 30 cm oder weniger, andere als solche der
Positionen 6001 und 6002

6003 30 10 Raschelspitzen

Raschelspitzen sind spitzenartig gemusterte Maschenwaren von der Jacquard-Raschelmaschine. Die Musterfiguren und
der Warengrund konnen dabei verschiedene Variationen in der Warendichte erhalten. Durch die Abstufung der
Warendichte wird eine Schattenwirkung und eine plastische Struktur des Musterbildes erzielt.

6004 Gewirke und Gestricke mit einer Breite von mehr als 30 cm und mit einem Anteil an
Elastomergarnen oder Kautschukfiden von 5 GHT oder mehr, andere als solche der Position 6001

Wegen der Auslegung des Begriffs ,Elastomergarne” siche die Anmerkung 13 zu Abschnitt XI.

6005 Kettengewirke (einschlie8lich solcher, die auf Hikelgalonmaschinen hergestellt sind), andere als
solche der Positionen 6001 bis 6004

Kettengewirke sind auf Kettenwirkautomaten, Raschelmaschinen oder auf Hakelgalonmaschinen hergestellte Waren,
die im Gegensatz zu Gestricken und Kuliergewirken dadurch entstehen, dass Kettfiden durch Maschen miteinander
verbunden werden. Kettengewirke bestehen aus einem oder mehreren in Langsrichtung verlaufenden Fadensystemen,
wobei die nebeneinanderliegenden Faden sich seitlich verschrinken und gleichzeitig zu Maschen geformt werden
(Mehrfadentechnik) (siehe auch die Erlduterungen zu Kapitel 60 des HS, Abschnitt ,Allgemeines®, Buchstabe A Teil II).

Die Hakelgalonmaschine (crochet galloon machine) ist eine zur Gruppe der Kettenwirkmaschinen gehorende
Maschinenbauart, die mit einem in Langsrichtung verlaufenden Kettsystem und waagerechtem Schuss arbeitet.
Hikelgalonmaschinen werden vielfach zur Herstellung von gewirkten Bandern fiir die Bekleidungsherstellung
(elastische Bander fir Bund und Beinabschliisse, Namensbdnder, Trigerbdnder, Besatzbdnder, SchweifSbander
und Reiflverschlussbander) sowie fiir die Herstellung von Gardinen und Polsterbandern eingesetzt.
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KAPITEL 61
KLEIDUNG UND BEKLEIDUNGSZUBEHOR, AUS GEWIRKEN ODER GESTRICKEN

Allgemeines

1.

Wegen der Einreihung von Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen innerhalb der Positionen siehe den Abschnitt , Allgemeines” der
Erlduterungen zu Abschnitt XL

. Wegen der Einreihung von Kleidungsstiicken, die in Warenzusammenstellungen gestellt werden, siehe die Anmerkung 14 zu

Abschnitt XI.

. Wenn ein Teil eines Anzugs, Kostiims oder einer Kombination der Positionen 6103 und 6104 aufgebrachte Verzierungen aufweist, die

nicht auf dem anderen oder den anderen Teilen vorhanden sind, werden alle diese Kleidungsstiicke als Anzug, Kostiim oder
Kombination weiterhin in die genannten Positionen eingereiht, vorausgesetzt, dass diese Verzierungen von geringer Bedeutung und
nur an ein oder zwei Stellen angebracht sind (z. B. am Kragen und an den Armelenden oder auf den Aufschldgen und Taschen).

Wenn jedoch diese Verzierungen durch Buntwirken oder Buntstricken entstanden sind, so ist eine Einreihung als Anzug, Kostiim oder
Kombination ausgeschlossen, es sei denn, es handelt sich um Firmenzeichen oder dhnliche Symbole.

. Kleidungsstiicke zum Bedecken des Oberkorpers im Unterschied zu Kleidungsstiicken zum Bedecken des Unterkorpers und zu

Kleidungsstiicken zum Bedecken des gesamten Korpers (z. B. Mdntel und Kleider), sind Kleidungsstiicke, die:

— von ihren objektiven Merkmalen her (Stil, Schnitt usw.) eindeutig dazu bestimmt sind, z. B. als Anoraks, (Anzug-)Jacken und
Oberteile von Kombinationen, Hemden, Blusen und Hemdblusen, Oberteile von Schlafanziigen, Pullover, Strickjacken und Westen,
Oberteile von Skianziigen u.s.w. getragen zu werden (Unbeschadet anders lautender Bestimmungen miissen diese Kleidungsstiicke
den Oberkorper nicht vollstandig bedecken.), und

— nicht tiber die Mitte des Oberschenkels hinausreichen. Einige Teile dieser Kleidungsstiicke konnen jedoch, hauptsichlich aus
Modegriinden, bis iiber die Mitte des Oberschenkels hinausreichen (z. B. modische Fransen, aber auch der traditionelle Rockschof8
beim Frack), wobei dies fiir die Linge des betreffenden Kleidungsstiicks unerheblich ist, da diese Teile die Funktion des
Kleidungsstiicks, die darin besteht, den Oberkorper zu bedecken, nicht verandern.

6101 Mintel (einschlieflich Kurzmintel), Umhinge, Anoraks, Windjacken, Blousons und &hnliche

Waren, aus Gewirken oder Gestricken, fiir Minner oder Knaben, ausgenommen Waren der
Position 6103

Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6201 91 00 bis 6201 99 00 gelten sinngemafs.

61012010 Mintel (einschlieflich Kurzmintel), Umhinge und dhnliche Waren

Die hierher gehérenden ,Mintel und dhnliche Waren® kennzeichnen sich u.a. dadurch, dass sie beim Tragen am Koérper
mindestens bis zur Mitte des Oberschenkels reichen.

Es kann im Allgemeinen davon ausgegangen werden, dass bei Kleidungsstiicken in Standardgroen (Normalgrofen)
fir Médnner (ausgenommen Knaben) die geforderte Mindestlange vorliegt, wenn das Kleidungsstiick, flach gelegt, im
Riicken vom hochsten Punkt des Kragenansatzes (dieser Punkt entspricht der Stelle des 7. Halswirbels) bis zum
unteren Rand die in nachstehender Tabelle ausgewiesene Lange in Zentimetern aufweist (siche nachstehende Skizze).

\/

Die Lingenangaben in dieser Tabelle stellen einen mittleren Wert dar, der sich aus den verschiedenen Standardgrofien
(Normalgrofen) der Kleidungsstiicke fiir Mdnner (ausgenommen Knaben) innerhalb der Grofengruppe S (small, kleine
Grofen), der Grofengruppe M (medium, mittlere Grofen) und der Grofengruppe L (large, grofe GroRen) ergibt.
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Lingenangabe in Zentimetern zur Riickenlinge ab Kragenansatz bis zum unteren Rand des Kleidungsstiickes
fiir Kleidungsstiicke in Standardgréf8en fiir Minner (ausgenommen Knaben)

S M L
(small) (medium) (large)
kleine GroBen mittlere Groen grofe Grofen
86 cm 90 em 92 cm
Kleidungsstiicke, welche die fiir hierher gehorende ,Mintel und dhnliche Waren* geforderte Mindestlinge (Linge bis
halber Oberschenkel) nicht aufweisen, sind mit Ausnahme der ebenfalls hierher gehérenden ,Kurzmintel und dhnliche
Waren“ (siehe nachstehende Definition) in die Unterpositionen 6101 20 90, 6101 30 90 oder 6101 90 80 einzureihen.
Kurzmintel
Bei Kurzminteln handelt es sich um eine lose sitzende Oberkleidung mit langen Armeln, die iiber jeder anderen
Kleidung und zum Schutz gegen das Wetter getragen wird. Diese Méntel werden im Allgemeinen aus nicht leichten
Flichenerzeugnissen aus Spinnstoffen hergestellt, aus anderen als denen der Position 5903, 5906 oder 5907 00 00. Die
Lange der Kurzmaintel ist verschieden; sie reicht vom Schritt bis zur Mitte des Oberschenkels. Sie konnen ein- oder
zweireihig sein.
Kurzmintel weisen im Allgemeinen folgende Merkmale auf:
— eine durchgehende Offnung vorn, die mit Knopfen, manchmal aber auch mit einem Reifverschluss oder
Druckknépfen zu schliefen ist;
— cin Futter (auch wattiert und/oder gesteppt), ggf. herausnehmbar;
— Riickenmittelschlitz oder Seitenschlitze.
Sie konnen auflerdem aufweisen:
— Taschen;
— Kragen.
Kurzmantel diirfen folgende Merkmale nicht aufweisen:
— eine Kapuze;
— einen Kordelzug oder eine andere Form der Verengung an der Taille und/oder am unteren Ende des Kleidungsstiicks.
Ein Giirtel ist jedoch erlaubt.
Der Begriff ,,und dhnliche Waren“ bezogen auf Kurzmantel umfasst auch Kleidungsstiicke, die die gleichen Merkmale wie
Kurzmintel aufweisen, aber eine Kapuze haben.

61013010 Mintel (einschlieflich Kurzmintel), Umhiinge und dhnliche Waren
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6101 20 10.

610190 20 Mintel (einschlieBlich Kurzmiintel), Umhinge und dhnliche Waren
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6101 20 10.

6102 Mintel (einschliefflich Kurzmaintel), Umhinge, Anoraks, Windjacken, Blousons und dhnliche
Waren, aus Gewirken oder Gestricken, fiir Frauen oder Midchen, ausgenommen Waren der
Position 6104
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6201 91 00 bis 6201 99 00 gelten sinngeméfs.

61021010 Mintel (einschlieflich Kurzmintel), Umhinge und dhnliche Waren

Die Erlduterungen zu Unterposition 61012010 gelten sinngemaf mit der Abweichung, dass fiir die hierher
gehorenden Kleidungsstiicke fiir Frauen (ausgenommen Madchen) die nachfolgende Tabelle mafigebend ist:
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61022010

61023010

61029010

6104

61044100
bis
610449 00

61045100
bis
61045900

6106

Lingenangabe in Zentimetern zur Riickenlinge ab Kragenansatz bis zum unteren Rand des Kleidungsstiickes
fiir Kleidungsstiicke in Standardgroflen fiir Frauen (ausgenommen Midchen)

S M L
(small) {medium) (large)

kleine GroRen mittlere Grofen grofle Grofen

84 cm 86 cm 87 cm

Mintel (einschlieflich Kurzmintel), Umhinge und dhnliche Waren

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6102 10 10.

Mintel (einschlieflich Kurzmintel), Umhinge und dhnliche Waren

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6102 10 10.

Mintel (einschliefflich Kurzmintel), Umhinge und dhnliche Waren

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6102 10 10.

Kostiime, Kombinationen, Jacken, Kleider, Rocke, Hosenrdcke, lange Hosen (einschlieflich
Kniebundhosen und dhnliche Hosen), Latzhosen und kurze Hosen (ausgenommen Badehosen),
aus Gewirken oder Gestricken, fiir Frauen oder Midchen

Kleider

Als Kleider gelten Kleidungsstiicke mit oder ohne Armel zum Bedecken des Korpers, die normalerweise an den
Schultern beginnen und bis zu den Kndcheln oder dariiber reichen konnen. Sie miissen getragen werden konnen, ohne
dass gleichzeitig noch ein anderes Kleidungsstiick getragen werden muss. Der Begriff umfasst hier ebenfalls
transparente Kleider. Das Tragen von Unterwische steht einer Einreihung als Kleid nicht entgegen. Besteht der obere
Teil solcher Kleidungsstiicke aus Trdgern mit Latz (entweder nur vorn oder vorn und hinten), gelten sie nur dann als
Kleid, wenn der Latz so bemessen, geschnitten und angebracht ist, dass das Kleidungsstiick in der vorstehend
beschriebenen Weise getragen werden kann. Ist dies nicht der Fall, sind diese Kleidungsstiicke als Rocke der
Unterpositionen 6104 51 00 bis 6104 59 00 einzureihen.

Rocke und Hosenrécke

Als Rocke gelten Kleidungsstiicke zum Bedecken des Unterkorpers, die normalerweise an der Taille beginnen und bis
zu den Knocheln oder dariiber reichen konnen. Rocke sind Kleidungsstiicke, die mit mindestens einem anderen
Kleidungsstiick wie T-Shirt, Bluse, Hemdbluse, Pullover oder einem &dhnlichen Kleidungsstiick zum Bedecken des
Oberkorpers getragen werden miissen. Sind an den Kleidungsstiicken Triger angebracht, verlieren sie dadurch nicht
die wesentliche Eigenschaft von Rocken.

Ist zusatzlich zu den Tragern noch vorn und/oder hinten ein Latz angebracht, gehoren die Kleidungsstiicke weiterhin
zu den Rocken dieser Unterpositionen, wenn der Latz so bemessen, geschnitten und angebracht ist, dass das
Kleidungsstiick nicht ohne ein zusitzliches Kleidungsstiick der vorstehend beschriebenen Art getragen werden kann.
Hosenrocke sind Kleidungsstiicke mit den vorstehend genannten Merkmalen, umhiillen aber jedes Bein einzeln. Sie
weisen einen Schnitt und eine Weite auf, durch die sie sich von kurzen und langen Hosen unterscheiden.

Blusen und Hemdblusen, aus Gewirken oder Gestricken, fiir Frauen oder Midchen
Blusen

Blusen fiir Frauen oder Midchen sind leichte Kleidungsstiicke, die den Oberkérper bedecken, sie sind modisch
gestaltet, im Allgemeinen weit geschnitten, mit oder ohne Kragen, mit oder ohne Armel, mit einem Halsausschnitt
beliebiger Form oder zumindest mit Trigern, mit Knopfen oder einer anderen Verschlussvorrichtung, wobei eine
Verschlussvorrichtung nur fehlen darf, wenn das Kleidungsstiick sehr tief ausgeschnitten ist, mit oder ohne
Verzierungen wie Krawatten, Besitze, Spitzen, Bander oder Stickereien.

Hemdblusen

Hemdblusen fiir Frauen oder Midchen sind Kleidungsstiicke, die den Oberkorper bedecken. Sie haben eine
durchgehende oder teilweise, vom Halsausschnitt ausgehende Offnung, Armel, im Allgemeinen einen Kragen und sind
mit oder ohne Taschen versehen, ausgenommen Taschen, die sich unterhalb der Taille befinden. Thr Zuschnitt
entspricht dem der Hemden fiir Mdnner oder Knaben, die Offnung befindet sich somit im Allgemeinen vorn. Die
beiden Teile dieser Offnung schlieRen oder iiberlappen sich von rechts iiber links.
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6107

6107 21 00
bis
61072900

6108

6108 31 00
bis
6108 39 00

Gemaf Anmerkung 9 zu Kapitel 61 kénnen Hemdblusen dieser Position eine Offnung haben, deren Rinder sich nicht
iiberlappen.

Kleidungsstiicke dieser Position reichen iiber die Taille, Blusen sind im Allgemeinen kiirzer als die anderen oben
beschriebenen Kleidungsstiicke.

Nicht zu dieser Position gehoren Kleidungsstiicke, die aufgrund ihrer Lange als Kleider getragen werden.

Slips und andere Unterhosen, Nachthemden, Schlafanziige, Bademintel und -jacken, Hausmintel
und idhnliche Waren, aus Gewirken oder Gestricken, fiir Minner oder Knaben

Nachthemden und Schlafanziige

Hierher gehoren Schlafanziige fiir Minner oder Knaben aus Gewirken oder Gestricken, deren allgemeines Aussehen
und Stoffbeschaffenheit erkennen lassen, dass sie dazu bestimmt sind, ausschliefSlich oder im Wesentlichen als
Nachtkleidung getragen zu werden.

Schlafanziige bestehen aus zwei Kleidungsstiicken, ndmlich:

— einem Kleidungsstiick zum Bedecken des Oberkorpers, im Allgemeinen ein Kleidungsstiick nach Art einer Jacke
oder ein Pullover oder dhnliches Kleidungsstiick;

— einer langen oder kurzen Hose von einfachem Schnitt, ohne Offnung oder mit einer Offnung vorn.

Die Teile dieser Schlafanziige miissen sich in der Grofe gleichen oder entsprechen und sie miissen hinsichtlich des
Schnitts, der verwendeten Flichenerzeugnisse, der Farben, der Verzierungen und des Grads der Endverarbeitung
zusammenpassen, so dass eindeutig zu erkennen ist, dass sie dazu bestimmt sind, zusammen von einer Person
getragen zu werden.

Schlafanziige miissen erkennen lassen, dass sie beim Gebrauch als Nachtkleidung bequem zu tragen sind aufgrund
— ihrer Stoffbeschaffenheit;

— ihres im Allgemeinen weiten Schnitts;

— des Fehlens unbequemer Teile, wie grofe oder sperrige Knopfe oder iibermdfiige Besitze und Verzierungen.

Einteilige Nachtwische in der Art eines ,Overalls®, die sowohl den oberen als auch den unteren Teil des Korpers
bedeckt und jedes Bein einzeln umhiillt, wird in die Unterpositionen 6107 91 00 oder 6107 99 00 eingereiht.

Unterkleider, Unterrdcke, Slips und andere Unterhosen, Nachthemden, Schlafanziige, Negligees,
Bademintel und -jacken, Hausmintel und dhnliche Waren, aus Gewirken oder Gestricken, fiir
Frauen oder Midchen

Nachthemden und Schlafanziige

Hierher gehoren Schlafanziige fiir Frauen oder Madchen aus Gewirken oder Gestricken, deren allgemeines Aussehen
und Stoffbeschaffenheit erkennen lassen, dass sie dazu bestimmt sind, ausschlieflich oder im Wesentlichen als
Nachtkleidung getragen zu werden.

Schlafanziige bestehen aus zwei Kleidungsstiicken, namlich:

— ecinem Kleidungsstiick zum Bedecken des Oberkorpers, im Allgemeinen ein Kleidungsstiick nach Art einer Jacke
oder ein Pullover oder dhnliches Kleidungsstiick;

— einer langen oder kurzen Hose von einfachem Schnitt mit oder ohne Offnung.

Die Teile dieser Schlafanziige miissen sich in der Grofe gleichen oder entsprechen und sie miissen hinsichtlich des
Schnitts, der verwendeten Flachenerzeugnisse, der Farben, der Verzierungen und des Grads der Endverarbeitung
zusammenpassen, so dass eindeutig zu erkennen ist, dass sie dazu bestimmt sind, zusammen von einer Person
getragen zu werden.

Schlafanziige miissen erkennen lassen, dass sie beim Gebrauch als Nachtkleidung bequem zu tragen sind aufgrund
— ihrer Stoftbeschaffenheit;

— ihres im Allgemeinen weiten Schnitts;

— des Fehlens unbequemer Teile wie grofe oder sperrige Knopfe oder iibermifige Besitze und Verzierungen.

Als Schlafanziige gelten auch als ,Baby Doll“ bezeichnete Zusammenstellungen von einem sehr kurzen Nachthemd
und einem dazugehorigen Slip.

Einteilige Nachtwische in der Art eines ,Overalls®, die sowohl den oberen als auch den unteren Teil des Korpers
bedeckt und jedes Bein einzeln umhiillt, wird in die Unterpositionen 6108 91 00 bis 6108 99 00 eingereiht.
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6109 T-Shirts und Unterhemden, aus Gewirken oder Gestricken

Kleidungsstiicke der in der Zusitzlichen Anmerkung 2 zu Kapitel 61 genannten Art, vorn mit einer teilweisen

Offnung des Halsausschnitts, die geschlossen werden kann oder deren Rinder sich blof§ iiberlappen oder sich

tiberhaupt nicht iiberlappen, gehoren nicht zu dieser Position. Im Allgemeinen fallen diese, je nach Beschaffenheit der

Ware in Anwendung der Bestimmungen der Anmerkungen 4 und 9 zu Kapitel 61, unter Position 6105 oder 6106,

oder, bei drmellosen Kleidungsstiicken fiir Manner oder Knaben, gemidfl dem letzten Satz der Anmerkung 4 zu

Kapitel 61 unter Position 6114.

6110 Pullover, Strickjacken, Westen und dhnliche Waren, einschlieflich Unterziehpullis, aus Gewirken
oder Gestricken

Hierher gehoren z. B. Kleidungsstiicke, den oberen Teil des Korpers bedeckend, mit Armeln oder ohne Armel, mit

Halsausschnitten aller Art, mit oder ohne Kragen, mit oder ohne Taschen.

Diese Kleidungsstiicke haben meistens gerippte Rinder am unteren Rand, an der Offnung und an den Armeln.

Sie konnen aus beliebigen Spinnstoffen und aus Gewirken oder Gestricken aller Art, einschlieflich der leichten oder

feinmaschigen, hergestellt sein.

Sie konnen verzierende Motive jeder Art, einschlieflich Spitzen oder Stickereien, aufweisen.

Hierher gehoren auch:

1. Pullover mit V—{\usschnitt, halsnahem, rundem oder U-bootférmigem Ausschnitt oder mit Rollkragen pder hohem
Kragen ohne Offnung, die iiber den Kopf angezogen werden und im Allgemeinen weder eine Offnung am
Halsausschnitt noch einen Verschluss haben;

2. Kleidungsstiicke, dhnlich den im vorstehenden Unterabsatz beschriebenen, mit oder ohne Kragen, jedoch mit einer
nicht durchgehenden Offnung am Halsausschnitt, z. B. auf der Vorderseite oder auf der Schulter, die durch Knopfe
oder ein anderes Verschlusssystem geschlossen wird;

3. Westen und Strickjacken, mit vollstindiger Offnung auf der Vorderseite, mit oder ohne Verschluss, mit oder ohne
Kragen;

4. als ,Twinsets“ bezeichnete Kleidungsstiicke, bestehend aus einem Pullover mit Armeln oder ohne Armel und aus
einer Weste oder Strickjacke mit langen oder kurzen Armeln. Die Kleidungsstiicke miissen sich in der Grofe
entsprechen und in Material und Farbe gleich sein. Muster und Verzierungen, wenn vorhanden, miissen auf beiden
Kleidungsstiicken identisch sein;

5. die in den vorstehenden Absitzen beschriebenen Kleidungsstiicke, hergestellt aus leichtem Material der bei T-Shirts
oder dhnlichen Waren verwendeten Art, mit einer Durchzugskordel, einem gerippten Bund oder einem anderen
verengenden Element am unteren Rand.

Nicht hierher gehéren:
a) Blusen und Hemdblusen fiir Frauen oder Madchen (Position 6106);
b) Anoraks, Windjacken, Blousons und dhnliche Waren (Position 6101 oder 6102);
¢) T-Shirts und Unterhemden (Position 6109).
61101210 aus Kaschmirziegenhaaren (cashmere)
und
61101290 Siche die Erlduterungen zu Unterposition 5102 11 des HS.
61102010 Unterziehpullis

Als Unterzichpullis gelten leichte, feinmaschige, eng anliegende den Oberkérper bedeckende, Kleidungsstiicke, auch
mehrfarbig, mit oder ohne Armel sowie mit Rollkragen oder Stehkragen ohne Offnung.

Unter ,feinmaschig” wird eine feine Maschenware verstanden, die sowohl in einer Maschenreihe (horizontal) als auch
in einem Maschenstibchen (vertikal) mindestens 12 Maschen je cm aufweist, gezahlt auf einer Seite des Musters von
10 x 10 cm.

Der Unterziehpulli ist meist eine einfache Maschenware (Rechts/Links-Maschenware) oder eine Rechts/Rechts-
Maschenware oder eine Interlock-Maschenware (Rechts/Rechts gekreuzt).

Die Rechts/Links-Maschenware ist die einfachste Form einer Strick- bzw. Kulierwirkware (Abb. 1); die eine Seite zeigt
V-formige rechte Maschen (Abb. 2), die andere Seite bogenformige linke Maschen (Abb. 3).
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Abb. 1
Rechts/Links-Maschenware
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Bei einer Maschenware der Grundbindung ,Rechts/Rechts (Abb. 4) wechselt in jeder Reihe eine rechts gestrickte
Masche mit einer links gestrickten (Abb. 5) so ab, dass in der Lange auf einer Seite der Maschenware die Erhebungen
(,Rippen®) erscheinen, die auf der anderen Seite den Vertiefungen entsprechen; beide Seiten der Maschenware sind

gleich (Abb. 6 und 7).

Abb. 4
Rechts/Rechts-Maschenware
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Abb. 5

Rechts/Rechts-Maschenware

Abb. 6 Abb. 7
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Interlock ist eine doppelflichige Maschenware, bei der beide Seiten gleich sind. Dieser Effekt wird erreicht, indem zwei
Rechts/Rechts-Maschenwaren gekreuzt verarbeitet werden (Abb. 8), so dass auf einer Seite der Maschenware eine
rechts gestrickte Masche einer ebenfalls rechts gestrickten Masche auf der anderen Seite der Maschenware entspricht
(Abb. 9). Die Maschen der einen Seite der Maschenware stimmen daher mit den Maschen der anderen Seite iiberein
(Abb. 10 und 11).

Abb. 8

Interlock
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Abb. 9
Abb. 10 Abb. 11
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61103010 Unterziehpullis
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6110 20 10.
6111 Kleidung und Bekleidungszubehér, aus Gewirken oder Gestricken, fiir Kleinkinder

Siche die Anmerkung 6 a) zu Kapitel 61.

Hierher gehoren alle Kleidungsstiicke, die fiir Kleinkinder mit einer Korpergrofle von 86 cm oder weniger (im
Allgemeinen Kleinkinder im Alter von etwa 18 Monaten) bestimmt sind. Dazu gehoren: Mintel, Burnusse,
Steppjickchen, Steckkissen, Morgenrocke, zweiteilige Anziige, Kinderkombinationen, lange und kurze Hosen,
Gamaschenhosen, Strampelhosen, Westen, Windjacken, Kleider, Rocke, Boleros, Jacken, Anoraks, Umhiange, Tuniken,
Blusen, Hemdblusen, Shorts und dergleichen.

Einige dieser Waren sind Erstlingsausstattungsstiicke. Bei einigen Erstlingsausstattungsstiicken ldsst sich die Grofle nur
schwer feststellen. Sie werden dieser Position zugewiesen, sofern sie eindeutig als Kleidungsstiicke fiir Kleinkinder zu
erkennen sind.

Dies gilt insbesondere fiir:
1. Taufkleider und -mantel;
2. Burnusse: Mintelchen ohne Armel mit Kapuze;

3. Steckkissen: Kleidungsstiicke mit Kapuze und Armeln, die gleichzeitig als Mantel und als Schlafsack dienen (sie sind
unten vollstindig geschlossen);

4. Strampelsicke fiir Kleinkinder, auch wattiert, mit Armeln oder Armellochern. Das nachstehende Foto zeigt ein
Beispiel.
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6112 Trainingsanziige, Skianziige, Badeanziige und Badehosen, aus Gewirken oder Gestricken
61121100 Trainingsanziige
bis
61121900 Siche die Erlduterungen zu Position 6112 des HS, Buchstabe A.
61123110 Badeanziige und Badehosen, fiir Midnner oder Knaben
bis
61123990 Siche die Erlduterungen zu Position 6112 des HS, Buchstabe C, in denen es heiflt, dass zu Position 6112 unter
anderem Badehosen einschlieflich Badeshorts, auch gummielastisch, gehoren.
Badeshorts sind Kleidungsstiicke, deren allgemeines Aussehen, Schnitt und Stoffbeschaffenheit erkennen lassen, dass
sie dazu bestimmt sind, ausschlieflich oder im Wesentlichen als Badehosen und nicht als ,kurze Hosen“ der
Position 6103 oder 6104 getragen zu werden. Im Allgemeinen bestehen sie ganz oder tiberwiegend aus Chemiefasern.
Badeshorts miissen alle folgenden Merkmale aufweisen:
— mit doppelter Verarbeitung oder mit Innenfutter im Vorderteil oder Schritt;
— eng im Taillenbereich (z. B. mit Kordelzug oder einem durchgehend elastischen Taillenbund).
Badeshorts konnen Taschen haben, vorausgesetzt, dass
— die AufSentaschen ein festes Verschlusssystem haben (sie miissen beispielsweise einen ReifS- oder Klettverschluss
haben, der die Tasche vollstindig verschliet, d.h. sie diirfen nicht nur punktuelle Verschliisse aufweisen);
— die Innentaschen mit demselben festen Verschlusssystem versehen sind wie die oben genannten Aufentaschen.
Innentaschen konnen jedoch, wenn sie am Bund befestigt sind, nur mit einem Uberlapp-Verschlusssystem
versehen sein, wenn dieses den vollstindigen Verschluss der Taschenoffnung gewihrleistet.
Badeshorts diirfen keines der folgenden Merkmale aufweisen:
— eine Offnung im vorderen Bereich, selbst wenn sie durch ein Verschlusssystem verschlossen werden kann;
— eine Offnung an der Taille, selbst wenn sie durch ein Verschlusssystem verschlossen werden kann.
61124110 Badeanziige und Badehosen, fiir Frauen oder Midchen
bis

611249 90

Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6112 31 10 bis 6112 39 90 gelten sinngemif3.
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6115 Strumpfhosen, Striimpfe, Kniestriimpfe, Socken und andere Strumpfwaren, einschlieflich
solcher mit degressiver Kompression (z. B. Krampfaderstriimpfe), aus Gewirken oder Gestricken

61151010 Strumpthosen, Striimpfe und Kniestriimpfe mit degressiver Kompression (z. B. Krampfaderstriimpfe)

und

6115 10 90 Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6115 10 des HS.

6117 Anderes konfektioniertes Bekleidungszubehor, aus Gewirken oder Gestricken; Teile von
Kleidung oder von Bekleidungszubehor, aus Gewirken oder Gestricken

6117 8010 anderes Bekleidungszubehér

d
211117 80 80 Siehe die Erlduterungen zu Position 6117 des HS, zweiter Absatz, Ziffer 12.

Hierher gehoren u.a. Stirnbander und Handgelenkschiitzer aus Gewirken oder Gestricken in der von Sportlern als
SchweifSbdnder verwendeten Art sowie Ohrenschiitzer aus Gewirken oder Gestricken; die Ohrenschiitzer konnen
miteinander verbunden sein.
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KAPITEL 62

KLEIDUNG UND BEKLEIDUNGSZUBEHOR, AUSGENOMMEN AUS GEWIRKEN ODER
GESTRICKEN

Allgemeines

1. Wegen der Einreihung von Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen innerhalb der Positionen siche den Abschnitt , Allgemeines” der
Erlduterungen zu Abschnitt XI.

2. Wegen des Einreihung von Kleidungsstiicken, die als Warenzusammenstellungen gestellt werden, siche die Anmerkung 14 zu
Abschnitt XI.

3. Wenn ein Teil eines Anzugs, Kostiims oder einer Kombination der Positionen 6203 und 6204 aufgebrachte Verzierungen aufweist, die
nicht auf dem anderen oder den anderen Teilen vorhanden sind, werden alle diese Kleidungsstiicke als Anzug, Kostiim oder
Kombination weiterhin in die genannten Positionen eingereiht, vorausgesetzt, dass diese Verzierungen von geringer Bedeutung und
nur an ein oder zwei Stellen angebracht sind (z. B. am Kragen und an den Armelenden oder auf den Aufschldgen und Taschen).

Wenn jedoch diese Verzierungen durch Buntweben entstanden sind, so ist eine Einreihung als Anzug, Kostiim oder Kombination
ausgeschlossen, es sei denn, es handelt sich um Firmenzeichen oder andere dhnliche Symbole.

4. Zu diesem Kapitel gehort die in einigen Unterpositionen besonders genannte Arbeits- und Berufskleidung, die aufgrund ihres
allgemeinen Aussehens (die Kleidung ist, bezogen auf ihre Funktion, einfach oder besonders geschnitten oder gestaltet) und aufgrund
der Beschaffenheit ihres Gewebes, das im Allgemeinen strapazierfahig ist und nicht einlduft, erkennen lisst, dass sie dazu bestimmt ist,
ausschliefSlich oder hauptsichlich zum (korperlichen oder hygienischen) Schutz anderer Kleidungsstiicke und/oder Personen bei
Ausiibung einer Gewerbe-, Berufs- oder Haushaltstdtigkeit getragen zu werden.

Im Allgemeinen weisen diese Kleidungsstiicke keine Verzierungen auf. Hierbei gelten Namen und Symbole, die auf die ausgeiibte
Tatigkeit hinweisen, nicht als Verzierungen.

Diese Kleidungsstiicke sind aus Baumwolle, Chemiefasern oder aus einer Mischung dieser Spinnstoffe hergestellt.

Zur Erhéhung der Strapazierfihigkeit sind die bei ihrer Herstellung am hiufigsten verwendeten Nahttypen die ,Sicherheits“-Naht und
die Kapp-Naht.

Diese Arbeits- und Berufskleidung wird am haufigsten geschlossen mit Reifdverschluss, Druckknépfen, Klettverschluss oder mit einem
mit Zugschniiren und dergleichen versehenen Kreuz- oder Knotenverschluss.

Diese Kleidungsstiicke konnen Taschen aufweisen, die im Allgemeinen aufgesetzt sind. Bei eingesetzten Taschen bestehen diese im
Allgemeinen aus dem gleichen Stoff wie das Kleidungsstiick und sind nicht mit den bei den anderen Kleidungsstiicken iblichen Futtern
ausgestattet.

Zur Arbeits- und Berufskleidung zdhlen die von Mechanikern, Fabrikarbeitern, Maurern, Landwirten usw. verwendeten Kleidungsstiik-
ke, die sich im Allgemeinen als zweiteilige Kombinationen, Overalls, Latzhosen und lange Hosen darstellen. Fiir andere Tétigkeiten
kann es sich um Arbeitskittel, Schiirzen und dergleichen (fiir Arzte, Krankenschwestern, Hausfrauen, Friseure, Bicker, Metzger usw.)
handeln.

Als Arbeits- und Berufskleidung gelten nur Kleidungsstiicke mit einer Handelsgrole von 158 (Korpergrofie = 158 ¢m) oder mehr.

Uniformen und andere dhnlich offizielle Kleidungsstiicke (z. B. Amtsroben, Kleidungsstiicke fiir Geistliche) gelten nicht als Arbeits-
und Berufskleidung.

5. Die Erlduterungen zu Kapitel 61, Abschnitt ,Allgemeines®, Ziffer 4, gelten sinngemaf.
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6201

62011100
bis
62011900

Mintel (einschliefflich Kurzmaintel), Umhinge, Anoraks, Windjacken, Blousons und dhnliche
Waren, fiir Manner oder Knaben, ausgenommen Waren der Position 6203

Mintel (einschlieflich Kurzmintel), Umhinge und dhnliche Waren

Die hierher gehorenden ,Mintel und dhnliche Waren*“ kennzeichnen sich u.a. dadurch, dass sie beim Tragen am Korper
mindestens bis zur Mitte des Oberschenkels reichen.

Es kann im Allgemeinen davon ausgegangen werden, dass bei Kleidungsstiicken in Standardgroen (Normalgrofien)
fir Méanner (ausgenommen Knaben) die geforderte Mindestlange vorliegt, wenn das Kleidungsstiick, flach gelegt, im
Riicken vom hochsten Punkt des Kragenansatzes (dieser Punkt entspricht der Stelle des 7. Halswirbels) bis zum
unteren Rand die in nachstehender Tabelle ausgewiesene Lange in Zentimetern aufweist (siche nachstehende Skizze).

Die Langenangaben in dieser Tabelle stellen einen mittleren Wert dar, der sich aus den verschiedenen Standardgrofen
(Normalgrofen) der Kleidungsstiicke fiir Manner (ausgenommen Knaben) innerhalb der Grofengruppe S (small, kleine
Grofen), der Groengruppe M (medium, mittlere Grofen) und der Grofengruppe L (large, groffe Grofen) ergibt.

Lingenangabe in Zentimetern zur Riickenlinge ab Kragenansatz bis zum unteren Rand des Kleidungsstiickes
fiir Kleidungsstiicke in Standardgréflen fiir Midnner (ausgenommen Knaben)

S M L
(small) {medium) (large)
kleine Grofen mittlere Grofen grofSe GroBen
86 cm 90 cm 92¢cm

Kleidungsstiicke, welche die fur hierher gehorende ,Mintel und dhnliche Waren* geforderte Mindestlinge (Linge bis
halber Oberschenkel) nicht aufweisen, sind mit Ausnahme der ebenfalls hierher gehorenden ,Kurzmintel und dhnliche
Waren“ (siche nachstehende Definition) in die Unterpositionen 6201 91 00 bis 6201 99 00 einzureihen.

Kurzmintel

Bei Kurzminteln handelt es sich um eine lose sitzende Oberkleidung mit langen Armeln, die iiber jeder anderen
Kleidung und zum Schutz gegen das Wetter getragen wird. Diese Midntel haben ein eleganteres Aussehen als Parkas und
werden im Allgemeinen aus nicht leichten Flichenerzeugnissen aus Spinnstoffen (z. B. Tweed, Loden) hergestellt, aus
anderen als denen der Position 5602, 5603, 5903, 5906 oder 5907 00 00. Die Linge der Kurzmantel ist verschieden; sie
reicht vom Schritt bis zur Mitte des Oberschenkels. Sie konnen ein- oder zweireihig sein.

Kurzmintel weisen im Allgemeinen folgende Merkmale auf:

— cine durchgehende Offnung vorn, die mit Knopfen, manchmal aber auch mit einem ReifSverschluss oder
Druckknopfen zu schliefSen ist;

— ein Futter (auch wattiert und/oder gesteppt), ggf. herausnehmbar;
— Riickenmittelschlitz oder Seitenschlitze.

Sie konnen auflerdem aufweisen:

— Taschen;

— Kragen.

Kurzmintel diirfen folgende Merkmale nicht aufweisen:

— eine Kapuze;

— einen Kordelzug oder eine andere Form der Verengung an der Taille und/oder am unteren Ende des Kleidungsstiicks.
Ein Giirtel ist jedoch erlaubt.



C 119/264

Amtsblatt der Europdischen Union 29.3.2019

62019100
bis
620199 00

Der Begriff ,und dhnliche Waren“ bezogen auf Kurzmintel umfasst auch Kleidungsstiicke, die die gleichen Merkmale
wie Kurzmintel aufweisen, aber eine Kapuze haben.

Hierher gehoren auch als ,Parkas“ bezeichnete Kleidungsstiicke besonderer Machart zum Schutz gegen Kilte, Wind
und Regen. Sie sitzen lose und haben lange Armel. Parkas dieser Unterpositionen werden aus dichten, nicht leichten
Geweben hergestellt, aus anderen Geweben als denen der Position 5903, 5906 oder 5907 00 00. Die Lange der Parkas
ist verschieden, sie reicht von halber Schenkelldnge bis zur Knielidnge.

Parkas haben aufferdem folgende Merkmale:

eine Kapuze;

eine durchgehende Offnung vorn, zu schlieRen mit einem Reifverschluss, Druckknépfen oder einem
Klettverschluss, oft mit einer Schutzpatte verdeckt;

ein Futter, gewohnlich wattiert oder aus einer Pelzimitation;
einen Tunnelzug oder eine andere verengende Vorrichtung an der Taille, jedoch keinen Giirtel;

Auflentaschen.

andere

Hierher gehoren:

1.

Anoraks und dhnliche Waren

Anoraks sind Kleidungsstiicke zum Schutz gegen Wind, Kilte und Regen. Sie weisen viele Gemeinsamkeiten mit
Parkas auf, unterscheiden sich von ihnen jedoch u.a. in der Lange. Sie reichen deutlich iiber die Taille hinaus, jedoch
nicht weiter als bis zur Mitte der Oberschenkel.

Anoraks dieser Unterpositionen bestehen aus dichten Geweben (anderen als den in der Position 5903, 5906 oder
5907 00 00 aufgefithrten Geweben).

Anoraks weisen folgende Merkmale auf:
— cine Kapuze (manchmal im Kragen des Kleidungsstiicks untergebracht);

— eine durchgehende Offnung vorn, zu schlieRen mit einem Reifverschluss, Druckknopfen oder einem
Klettverschluss, oft mit einer Schutzpatte verdeckt;

— ein Futter, das abgesteppt oder wattiert sein kann;
— lange Armel.
Auflerdem weisen Anoraks gewohnlich mindestens eines der folgenden Merkmale auf:

— einen Tunnelzug oder eine andere Form der Verengung in der Taille oder am unteren Rand des
Kleidungsstiicks;

— dicht anliegende, elastische oder auf andere Weise zu verengende Armelenden;

— einen Kragen;

— Taschen.

Der Begriff ,und dhnliche Waren®, bezogen auf Anoraks, umfasst:

a) Kleidungsstiicke, die die Merkmale von Anoraks aufweisen mit Ausnahme
— einer Kapuze oder
— eines Futters.
Er umfasst ferner die pben als Anoraks definierten Kleidungsstiicke, die vorn nur eine teilweise, mit einem
Verschluss versehene Offnung aufweisen. Er umfasst nicht Kleidungsstiicke, die weder eine Kapuze noch ein
Futter aufweisen.

b) Kleidungsstiicke ohne Futter, die lange Armel haben, deutlich iiber die Hiiften, aber nicht iiber die Mitte der
Oberschenkel hinausreichen und aus dichten Geweben (anderen als den Geweben der Position 5903, 5906 oder

5907 00 00) bestehen und regendicht oder so behandelt sind, dass sie hinreichenden Schutz gegen Regen
bieten.
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Sie besitzen eine Kapuze und lassen sich vorn gewohnlich nicht durchgehend offnen. Bei einer nur teilweisen
Offnung kann es sein, dass kein Verschlusssystem vorhanden ist; in diesem Fall muss in die Offnung jedoch ein
schiitzender Zwickel eingearbeitet sein. Am Armelabschluss und am unteren Rand des Kleidungsstiicks befindet
sich im Allgemeinen ein elastischer Zug oder eine andere Form der Verengung.

Kleidungsstiicke, die von den Begriffen ,Anoraks und dhnliche Waren® erfasst werden, jedoch keine Kapuze und
kein Futter aufweisen, konnen unter den Begriff ,und dhnliche Waren®, bezogen auf Windjacken, fallen.

2. Windjacken, Blousons und dhnliche Waren

a)

=

Windjacken bieten einen bedingten Wetterschutz. Sie reichen bis zu den Hiiften oder knapp dariiber hinaus. Sie
bestehen aus dichten Geweben. Sie sind meist kurzzeitig regenfest, haben aber im Gegensatz zu Anoraks keine
Kapuze.

Windjacken weisen folgende Merkmale auf:

— lange Armel;

— eine durchgehende Offnung vorn, die mit einem Reilverschluss zu schlieBen ist;

— cin Futter, weder abgesteppt noch wattiert;

— einen Kragen;

— eine Form der Verengung im unteren Teil des Kleidungsstiicks (gewohnlich am unteren Rand).

AuRerdem kénnen die Armelenden der Windjacken dicht anliegend, elastisch oder auf andere Weise zu
verengen sein.

Blousons sind Kleidungsstiicke, die den Oberkorper bedecken. Sie sind im Allgemeinen weit geschnitten,
erhalten dadurch ein blusiges Aussehen und reichen bis zur Taille oder knapp dariiber hinaus. Sie haben lange

Armel, die iiber den unteren Rand des Kleidungsstiicks hinausreichen. Die Gewebe, aus denen sie bestehen,
brauchen keinen Wetterschutz zu bieten.

Blousons weisen folgende Merkmale auf:

— einen halsnahen Ausschnitt mit oder ohne Kragen;

— eine durchgehende oder teilweise Offnung vorn, mit beliebigem Verschluss;

— gewdhnlich dicht anliegende, elastische oder auf andere Weise zu verengende Armelenden;

— cinen elastischen Zug oder eine andere Form der Verengung am unteren Rand des Kleidungsstiicks.
Blousons kénnen auflerdem aufweisen:

— Aufentaschen und/oder

— ein Futter und/oder

— eine Kapuze.

Der Begriff ,und dhnliche Waren®, bezogen auf Blousons, erfasst Kleidungsstiicke, die in nur einer der fol_genden
Eigenschaften von der Beschreibung der Blousons im vorstehenden Buchstaben b) abweichen, aber im Ubrigen
alle dort aufgefithrten Merkmale aufweisen:

— kein halsnaher Ausschnitt oder

— keine Offnung vorn und mit halsnahem oder anderem Ausschnitt oder

— eine Offnung vorn, jedoch ohne Verschlusssystem.

Nicht hierher gehoren:

a)
b)
9
d)

Mantel (einschlieBlich Kurzmantel) und Umhinge der Unterpositionen 6201 11 00 bis 6201 19 00;
Mintel (einschlieflich Kurzméntel) und Umhinge der Unterpositionen 6202 11 00 bis 6202 19 00;
Jacken der Unterpositionen 6203 31 00 bis 6203 39 90 oder 6204 31 00 bis 6204 39 90;

Anoraks, Windjacken, Blousons und dhnliche Waren, aus Geweben der Positionen 5903, 5906 oder
5907 00 00 oder aus Vliesstoffen der Position 5603, die zu Position 6210 gehoren.
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6202 Mintel (einschliefflich Kurzmintel), Umhinge, Anoraks, Windjacken, Blousons und dhnliche
Waren, fiir Frauen oder Midchen, ausgenommen Waren der Position 6204

62021100 Mintel (einschlieBlich Kurzmintel), Umhinge und dhnliche Waren

bis

620219 00 Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6201 11 00 bis 6201 19 00 gelten sinngemifS mit der Abweichung, dass
fur die hierher gehorenden Kleidungsstiicke fiir Frauen (ausgenommen Méadchen) die nachfolgende Tabelle mafigebend
ist:

Lingenangabe in Zentimetern zur Riickenlinge ab Kragenansatz bis zum unteren Rand des Kleidungsstiickes
fiir Kleidungsstiicke in Standardgroflen fiir Frauen (ausgenommen Midchen)
N M L
(small) (medium) (large)
kleine Grofen mittlere Groen grofe GroBen
84 cm 86.cm 87 cm

620291 00 andere

bis

6202 99 00 Die Erlauterungen zu den Unterpositionen 6201 91 00 bis 6201 99 00 gelten sinngemafs.

6204 Kostiime, Kombinationen, Jacken, Kleider, Rocke, Hosenrdcke, lange Hosen (einschlieflich
Kniebundhosen und idhnliche Hosen), Latzhosen und kurze Hosen (ausgenommen Badehosen),
fiir Frauen oder Midchen

6204 41 00 Kleider

bis

6204 49 90 Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6104 41 00 bis 6104 49 00 gelten sinngeméfs.

6204 51 00 Rocke und Hosenrdcke

bis

6204 59 90 Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6104 51 00 bis 6104 59 00 gelten sinngemafs.

6206 Blusen und Hemdblusen, fiir Frauen oder Midchen
Blusen
Blusen fiir Frauen oder Madchen sind leichte Kleidungsstiicke, die den Oberkorper bedecken, sie sind modisch gestaltet
und im Allgemeinen weit geschnitten, mit oder ohne Kragen, mit oder ohne Armel, mit einem Halsausschnitt
beliebiger Form oder zumindest mit Tragern, mit oder ohne Offnung. Sie konnen Verzierungen haben wie Krawatten,
Besitze, Spitzen, Binder oder Stickereien.

Hemdblusen

Die Bestimmungen der Erlduterungen zu Position 6106 fiir Hemdblusen aus Gewirken oder Gestricken fiir Frauen
oder Médchen gelten sinngemaf fiir Hemdblusen dieser Position.

Kleidungsstiicke dieser Position reichen iiber die Taille, Blusen sind im Allgemeinen kiirzer als die anderen oben
beschriebenen Kleidungsstiicke.

Nicht zu dieser Position gehoren Kleidungsstiicke, die aufgrund ihrer Linge als Kleider getragen werden.

6207 Unterhemden, Slips und andere Unterhosen, Nachthemden, Schlafanziige, Bademiintel und -jak-
ken, Hausmiintel und dhnliche Waren, fiir Minner oder Knaben

6207 21 00 Nachthemden und Schlafanziige

bis

6207 29 00 Hierher gehoren Schlafanziige fir Manner oder Knaben, andere als aus Gewirken oder Gestricken, deren allgemeines

Aussehen und Stoffbeschaffenheit erkennen lassen, dass sie dazu bestimmt sind, ausschlieRlich oder im Wesentlichen
als Nachtkleidung getragen zu werden.

Schlafanziige bestehen aus zwei Kleidungsstiicken, ndmlich:
— einem Kleidungsstiick zum Bedecken des Oberkorpers, im Allgemeinen ein Kleidungsstiick nach Art einer Jacke;

— einer langen oder kurzen Hose von einfachem Schnitt, ohne Offnung oder mit einer Offnung vorn.
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6208

6208 21 00
bis
6208 29 00

6209

6210

62101092

Die Teile dieser Schlafanziige miissen sich in der Grofe gleichen oder entsprechen und sie miissen hinsichtlich des
Schnitts, der verwendeten Flichenerzeugnisse, der Farben, der Verzierungen und des Grads der Endverarbeitung
zusammenpassen, so dass eindeutig zu erkennen ist, dass sie dazu bestimmt sind, zusammen von einer Person
getragen zu werden.

Schlafanziige miissen erkennen lassen, dass sie beim Gebrauch als Nachtkleidung bequem zu tragen sind aufgrund
— ihrer Stoftbeschaffenheit;

— ihres im Allgemeinen weiten Schnitts;

— des Fehlens unbequemer Teile, wie grofse oder sperrige Knopfe oder iibermifige Besitze und Verzierungen.

Einteilige Nachtwische in der Art eines ,Overalls®, die sowohl den oberen als auch den unteren Teil des Korpers
bedeckt und jedes Bein einzeln umhiillt, wird in die Unterpositionen 6207 91 00 bis 6207 99 90 eingereiht.

Unterhemden, Unterkleider, Unterrocke, Slips und andere Unterhosen, Nachthemden, Schlafan-
ziige, Negligees, Bademintel und -jacken, Hausmiintel und ihnliche Waren, fiir Frauen oder
Midchen

Nachthemden und Schlafanziige

Hierher gehoren Schlafanziige fiir Frauen oder Madchen, andere als aus Gewirken oder Gestricken, deren allgemeines
Aussehen und Stoffbeschaffenheit erkennen lassen, dass sie dazu bestimmt sind, ausschlieflich oder im Wesentlichen
als Nachtkleidung getragen zu werden.

Schlafanziige bestehen aus zwei Kleidungsstiicken, namlich:
— einem Kleidungsstiick zum Bedecken des Oberkorpers, im Allgemeinen ein Kleidungsstiick nach Art einer Jacke;
— einer langen oder kurzen Hose von einfachem Schnitt, mit oder ohne Offnung.

Die Teile dieser Schlafanziige miissen sich in der Grofe gleichen oder entsprechen und sie miissen hinsichtlich des
Schnitts, der verwendeten Flichenerzeugnisse, der Farben, der Verzierungen und des Grads der Endverarbeitung
zusammenpassen, so dass eindeutig zu erkennen ist, dass sie dazu bestimmt sind, zusammen von einer Person
getragen zu werden.

Schlafanziige miissen erkennen lassen, dass sie beim Gebrauch als Nachtkleidung bequem zu tragen sind aufgrund
— ihrer Stoftbeschaffenheit;

— ihres im Allgemeinen weiten Schnitts;

— des Fehlens unbequemer Teile, wie groe oder sperrige Knopfe oder itbermifige Besdtze und Verzierungen.

Als Schlafanziige gelten auch als ,Baby Doll“ bezeichnete Zusammenstellungen von einem sehr kurzen Nachthemd
und einem dazugehorigen Slip.

Einteilige Nachtwische in der Art eines ,Overalls”, die sowohl den oberen als auch den unteren Teil des Korpers
bedeckt und jedes Bein einzeln umhiillt, wird in die Unterpositionen 6208 91 00 bis 6208 99 00 eingereiht.

Kleidung und Bekleidungszubehér, fiir Kleinkinder

Die Erlduterungen zu Position 6111 gelten sinngemifs.

Kleidung aus Erzeugnissen der Position 5602, 5603, 5903, 5906 oder 5907 00 00

Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6201 1100 bis 620119 00 und 620211 00 bis 620219 00 gelten
sinngemaf.

Einwegkittel, von der durch Patienten bzw. Chirurgen bei chirurgischen Eingriffen verwendeten Art

Bei OP-Kitteln fiir Patienten bzw. Chirurgen handelt es sich um gewo6hnlich am Riicken zu schlieBende Einwegkittel,
die in Gesundheitseinrichtungen verwendet wird, um eine auf direkten Kontakt zuriickzufiihrende Ubertragung
(trocken, fliissig oder aerogen) potenziell infektioser Erreger vom OP-Team zum Patienten und umgekehrt zu
verhindern. Die Kittel bestehen gewohnlich aus mehreren Lagen Vliesstoff und konnen teilweise mit einer
Kunststoffschicht iiberzogen sein, um in Bereichen, in denen der Kontakt mit Korperfliissigkeiten wahrscheinlich ist
(z. B. Unterarme und Bauchraum), zusitzliche Festigkeit und besseren Schutz zu bieten. Um die fliissigkeitsabweisende
Funktion der OP-Kittel zu verbessern, konnen diese mit Fluorkohlenwasserstoffen oder Silikon impragniert sein.
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6211 Trainingsanziige, Skianziige, Badeanziige und Badehosen; andere Kleidung
62111100 Badeanziige und Badehosen

und . o -

62111200 Siche die Erlduterungen zu Position 6211 des HS, erster Absatz.

Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6112 31 10 bis 6112 39 90 gelten sinngeméf3.

62113231 mit Auflenseite aus ein und demselben Flichenerzeugnis

Fiir die Anwendung dieser Unterposition miissen die Teile eines Trainingsanzugs die gleiche Gewebestruktur, den
gleichen Stil, die gleiche Farbe und die gleiche stoffliche Zusammensetzung aufweisen und sich in der GrofSe gleichen
oder entsprechen.

Wenn ein Teil eines solchen Trainingsanzugs aufgebrachte Verzierungen aufweist, die auf dem anderen Teil nicht
vorhanden sind, werden die Kleidungsstiicke in diese Unterposition eingereiht, vorausgesetzt, dass die Verzierungen
von geringer Bedeutung und nur an ein oder zwei Stellen angebracht sind (z. B. am Kragen und an den Armelenden).

Wenn die Verzierungen durch Buntweben entstanden sind, ist eine Einreihung in diese Unterposition ausgeschlossen,
es sei denn, es handelt sich nur um Firmenzeichen oder dhnliche Symbole.

62113241 andere
und
62113242 Fiir die Anwendung dieser Unterpositionen miissen die Oberteile und Unterteile eines Trainingsanzugs gemeinsam

gestellt werden.

621133 31 mit Aufenseite aus ein und demselben Flichenerzeugnis

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6211 32 31.

621133 41 andere

und

621133 42 Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6211 32 41 und 6211 32 42.
62114231 mit Auflenseite aus ein und demselben Flichenerzeugnis

Siche die Erlauterungen zu Unterposition 6211 32 31.

62114241 andere

und

62114242 Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6211 3241 und 6211 32 42.
621143 31 mit Auflenseite aus ein und demselben Flichenerzeugnis

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6211 32 31.

621143 41 andere

und

621143 42 Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6211 32 41 und 6211 32 42.

6212 Biistenhalter, Hiiftgiirtel, Korsette, Hosentriger, Strumpfhalter, Strumpfbinder und ihnliche

Waren, Teile davon, auch aus Gewirken oder Gestricken
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62122000 Hiiftgiirtel und Miederhosen
Hierher gehoren vor allem solche Miederhosen, auch aus Gewirken oder Gestricken, die wie eine kurze Hose mit oder
ohne Bein oder eine kurze Hose mit oder ohne Bein mit hoher Taille geschnitten sind.
Sie miissen folgende Eigenschaften aufweisen:
a) sie umschlieen Taille und Hiiften fest; die Seitenteile sind linger als 8 cm (vom Beinausschnitt bis zum oberen
Rand gemessen);
b) sie sind lingselastisch, jedoch in Querrichtung ist die Elastizitdt begrenzt. Eine Verstiarkung oder eine Einlage im
Bauchbereich, ebenso Spitzen, Binder, Posamenterie oder andere Applikationen sind zuldssig, wenn die
Lingselastizitdt nicht beeintrachtigt wird;
¢) sie bestehen aus folgenden Spinnstoffen:
— Baumwollmischung mit einem Elastomer-Anteil von mindestens 15 %, oder
— Mischung aus synthetischen Chemiefasern mit einem Elastomer-Anteil von mindestens 10 %, oder
— Baumwollmischung (nicht mehr als 50 %) mit einem hohen Anteil an synthetischen Chemiefasern und einem
Elastomer-Anteil von mindestens 10 %.
6217 Anderes konfektioniertes Bekleidungszubehor; Teile von Kleidung oder von Bekleidungszu-
behor, ausgenommen solche der Position 6212
6217 10 00 Bekleidungszubehor

Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6117 80 10 und 6117 80 80 gelten sinngemifs.
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KAPITEL 63

ANDERE KONFEKTIONIERTE SPINNSTOFFWAREN; WARENZUSAMMENSTELLUNGEN;

Allgemeines

ALTWAREN UND LUMPEN

Wegen der Einreihung von Waren aus zwei oder mehr Spinnstoffen innerhalb der Positionen siche den Abschnitt , Allgemeines” der

Erlduterungen zu Abschnitt XI.

6305

63051010

6306

6306 90 00

I. ANDERE KONFEKTIONIERTE SPINNSTOFFWAREN

Sicke und Beutel zu Verpackungszwecken

Zahlreiche Sicke aus Geweben sind anderweit erfasst, insbesondere in den Positionen 4202 und 6307. Sicke und
Beutel zu Verpackungszwecken aus Papier sind zwar der Position 4819 zuzuweisen, die gleichen Waren aus Geweben
aus Papiergarnen gehoren jedoch hierher.

Mit Papier ausgefiitterte Sicke aus Geweben gehoren im Allgemeinen hierher, wihrend Sicke aus Papier, die mit
Geweben ausgefiittert sind, im Allgemeinen in Unterposition 4819 40 00 einzureihen sind.

gebraucht

Hierher gehoren nur Sicke und Beutel zu Verpackungszwecken, die zumindest einmal zur Beférderung von Waren
gedient und davon sichtbare Spuren behalten haben: Spuren der Ware, die sie enthalten haben, Schmutz, Locher,
Reifstellen, Reparaturen, ausgerissene Nahte, Spuren der Verschniirung oder Verschlussversteppung usw.

Planen und Markisen; Zelte; Segel fiir Wasserfahrzeuge, fiir Surfbretter und fiir Landfahrzeuge;
Campingausriistungen

andere

Hierher gehoren auch Campingausriistungen wie aufblasbare Sitze aus Spinnstoff, aufblasbare Liegesessel aus
Spinnstoff und dhnliche Waren, die im Allgemeinen dazu bestimmt sind, an verschiedene Orte (z. B. Campingplatze,
Strand usw.) mitgenommen und dort voriibergehend verwendet zu werden. Aufgrund ihrer objektiven Merkmale wie
ihres geringen Gewichts sind diese aufblasbaren Waren leicht zu transportieren sowie einfach und schnell aufzustellen
und wieder einzupacken.

Siehe auch die KN-Erlduterungen zu Kapitel 94, Allgemeines.

Beispiele fiir einige dieser aufblasbaren Waren:
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6307

6307 9092

6307 90 98

Andere konfektionierte Waren, einschlieflich Schnittmuster zum Herstellen von Kleidung

Einweg-Abdecktiicher aus Erzeugnissen der Position 5603, von der bei chirurgischen Eingriffen
verwendeten Art

Zu dieser Unterposition gehoren konfektionierte Einwegabdecktiicher (OP-Abdecktiicher), die speziell zur
Verwendung bei chirurgischen Eingriffen bestimmt sind, um eine auf direkten Kontakt zuriickzufithrende Ubertragung
(trocken, fliissig oder aerogen) potenziell infektioser Erreger vom OP-Team zum Patienten und umgekehrt zu
verhindern. OP-Abdecktiicher bestehen gewohnlich aus mehreren Lagen Vliesstoff und sind gesdaumt.

Mit den OP-Abdecktiichern wird um den Patienten herum ein mikrobiologisch sauberes Arbeitsumfeld geschaffen. Sie
konnen mit Fluorkohlenwasserstoffen oder Silikon imprégniert sein, um die fliissigkeitsabweisende Funktion zu
verbessern. Teilweise konnen sie auch mit einer Kunststoffschicht iiberzogen sein, um in Bereichen, in denen der
Austritt von Korperfliissigkeiten wahrscheinlich ist, zusitzliche Festigkeit und besseren Schutz zu bieten. AufSerdem
konnen sie mit einer Zellstoffschicht versehen sein, um den Kontakt mit der Haut des Patienten angenehmer zu
gestalten. Am Patienten verwendete Abdecktiicher konnen auch als Lochtiicher vorkommen, um den Zugriff auf den
Patienten zu erleichtern.

Zu dieser Unterposition gehéren nicht:

— Tiicher, mit medikament6sen Stoffen getrinkt oder iiberzogen oder in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf zu
medizinischen, chirurgischen, zahnirztlichen oder tierdrztlichen Zwecken (Position 3005), und

— Artikel, die die eindeutigen Merkmale von Wische zur Korperpflege (wie Waschlappen oder Handtiicher) oder
von Kiichenwische wie Geschirrtiichern (Position 6302) haben.

andere
Hierher gehoren unter anderem:

1. Hiillen fiir die Schlagflichen von Tennisschldgern, Badmintonschlidgern, Golfschligern usw., wenn sie aus Geweben
(im Allgemeinen mit einem Uberzug von Kunststoff) hergestellt sind, auch wenn sie mit einer Tasche fiir Balle
ausgestattet sind. Hiillen jedoch, die den ganzen Schldger umhiillen, auch mit einem Griff oder einem Trageriemen,
gehoren zu Position 4202;

2. Turbane, bestehend aus einer Stoffbahn aus gemustertem Gewebe (im Allgemeinen Baumwolle oder eine Mischung
von Baumwolle und Seide) zwischen vier und finf Meter lang und etwa 50 cm breit. Sie sind an allen Seiten
gesdumt, manchmal mit Fransen an den Enden, und werden im Allgemeinen einzeln gefaltet und verpackt.
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ABSCHNITT XII

SCHUHE, KOPFBEDECKUNGEN, REGEN-UND SONNENSCHIRME, GEHSTOCKE,
SITZSTOCKE, PEITSCHEN, REITPEITSCHEN UND TEILE DAVON; ZUGERICHTETE
FEDERN UND WAREN AUS FEDERN; KUNSTLICHE BLUMEN; WAREN AUS
MENSCHENHAAREN

KAPITEL 64
SCHUHE, GAMASCHEN UND AHNLICHE WAREN; TEILE DAVON

Allgemeines

1. Wegen der Auslegung der Begriffe ,Laufsohlen“ und ,Oberteil” siche die Erlduterungen zu Kapitel 64 des HS, Abschnitt ,Allgemeines*
Buchstaben C und D.

Ferner gilt fur ,Oberteile“ aus zwei oder mehr Materialien (Anmerkung 4 Buchstabe a) und Zusitzliche Anmerkung 1 zu Kapitel 64)
Folgendes:

a)

Das ,Oberteil“ ist der Teil des Schuhs, der die Seiten und den oberen Teil des Fufles, ggf. auch das Bein, bedeckt. Es reicht bis zur
Sohle und ist an ihr befestigt. Es kann auch in die Sohle hineinreichen.

Als Materialien des Oberteils gelten diejenigen Materialien, deren Oberfliche sich vollstindig oder teilweise an der Aufenfliche
(auleren Oberfliche) des Schuhs befindet. Aus diesem Grund ist ein Futter kein Oberteil. Die Materialien des Oberteils miissen
miteinander verbunden sein.

Nach Entfernung der Zubehor- und Verstirkungsteile wird die Gesamtoberfliche der Materialien des Oberteils ermittelt. Dabei
werden die Bereiche, die an den Verbindungsstellen der Materialien unterhalb iiberlappender Teile liegen, nicht beriicksichtigt.

Zum Beispiel: (A) ist Leder, (B) ist Spinnstoff und der Bereich (C) ist der Teil des Spinnstoffs (B), der unter dem iiberlappenden
Ledermaterial (A) liegt. Der Spinnstoftbereich (C) wird bei der Berechung der Gesamtoberfliche der Materialien, die das Oberteil
bilden, nicht beriicksichtigt.

Verschlussvorrichtungen, z. B. Schniirsenkel, Klettverschliisse usw. (siche die Erliuterungen zu Kapitel 64 des HS, Abschnitt
»Allgemeines“ Buchstabe D, letzter Absatz) werden nicht beriicksichtigt.

Das ,Futter” kann aus jedem beliebigen Material bestehen. Es kann aus einem oder mehreren Materialien bestehen. Das Futter
berithrt den Fu8 und dient als Polster, Schutz oder auch nur als dekoratives Element. Das Futter ist an der AuSenfldche des Schuhs
nicht sichtbar, mit Ausnahme maéglicher Polsterungen z. B. am Schaft.

,Zubehor-“ und ,Verstiarkungsteile“ werden in der Anmerkung 4 Buchstabe a) zu Kapitel 64 und in der Zusitzlichen Anmerkung 1
zu Kapitel 64 sowie in den HS-Erlduterungen zu diesem Kapitel, Allgemeines, Buchstabe D), letzter Absatz definiert.

Die Zubehorteile dienen iblicherweise der Verzierung, die Verstarkungsteile haben eine schiitzende oder verstirkende Funktion.
Verstarkungsteile sind am Oberteil befestigte Vorrichtungen, die dem Oberteil eine hohere Festigkeit verleihen sollen; sie sind daher
an der AufSenfliche des Oberteils befestigt, und nicht nur am Futter. Ein Teil des Futterstoffs kann jedoch unterhalb des
Verstarkungsteils zum Vorschein kommen, wenn dadurch die verstirkende Funktion nicht gemindert wird. Aufler am Oberteil
konnen Zubehor- oder Verstirkungsteile auch an der Sohle befestigt sein oder in diese iibergehen. Ein Material ist nicht als
Zubehor- oder Verstarkungsteil zu betrachten, sondern als Teil des Oberteils, wenn die Art des Zusammenfiigens der darunter
liegenden Materialien nicht dauerhaft ist (eine Naht ist beispielsweise eine dauerhafte Art des Zusammenfiigens).
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,Ahnliche Vorrichtungen” im Sinne der Anmerkung 4 Buchstabe a) kdnnen auch z. B. Logos oder Vorderkappen sein.

Bei der Bestimmung des Materials des ,Oberteils* wird die teilweise oder vollstindig bedeckte Lasche (innere Zunge) nicht
beriicksichtigt.

Siehe nachstehende Zeichnung: die durchbrochene Linie markiert die innere Zunge.

Spinnstoff Futter Leder
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Der Schuh im obigen Diagramm besteht aus Leder und Spinnstoff. Um das Material des ,Oberteils“ im Sinne von Kapitel 64 zu
bestimmen und ,Zubehor- und Verstirkungsteile“ zu entfernen, werden folgende Untersuchungen vorgenommen:

1 und 2. Bei der Entfernung der ledernen Vorderkappe (1) und des Vorderblatts (2) kam Spinnstoff zum Vorschein (kein Futterstoff).
Da die Lederbereiche (1 und 2) eine schiitzende Funktion haben, gelten sie als Verstarkungsteile. Da der Spinnstoff unter den
ledernen Bereichen (1 und 2) teilweise auf der Oberflache sichtbar ist, ist der Spinnstoff ein Teil des Oberteils.

3. Bei der Entfernung des Lederbereichs (3) kam ein Bereich aus Spinnstoff (A auf dem Diagramm) und ein Bereich Futterstoff
unter Bereich 3 zum Vorschein. Da der Spinnstoff nicht vollstindig unter Bereich 3 ragt, der Futterstoff nicht als
Obermaterial betrachtet wird und da sich unter dem Leder vor allem Futterstoff befindet, hat der Lederbereich keine das
Oberteil verstirkende Funktion und ist daher als Teil des Oberteils zu betrachten.

4, Der Lederbereich (4) ist auf einen Spinnstoftbereich aufgenaht und ragt (A) auch tiber den Lederbereich 3 dariiber. Da sich
unter Bereich (4) ein teilweise sichtbarer Spinnstoffbereich und unter der Uberlappung (A) ein teilweise sichtbarer
Lederbereich (3) befindet, und da der Lederbereich (4) fiir die Seite des Oberteils als zusitzliche Verstarkung dient, wird
Bereich (4) als Verstdrkungsteil betrachtet. Somit sind der Lederbereich (3) und der Spinnstoff unter Bereich (4) mit
Ausnahme des Spinnstoftbereichs unter Bereich (3) Teile des Oberteils.

5. Bei der Entfernung des Lederbereichs (5) kam darunter Spinnstoff zum Vorschein. Da der Lederbereich (5) den oberen Teil der
Ferse verstirkt und da sich darunter teilweise sichtbarer Spinnstoff befindet, ist das Leder ein Verstirkungsteil.

6. Bei der Entfernung der ledernen Fersenkappe (6) kam ein Bereich aus Futterstoff und teilweise sichtbarem Spinnstoff zum
Vorschein. Da der Spinnstoff nicht vollstindig unter das Leder reicht, hat die lederne Fersenkappe (6) keine verstirkende
Funktion fir irgendein Material des Oberteils, weshalb die Kappe als Teil des Oberteils betrachtet wird (und nicht als
Verstarkungsteil).

7. Bei der Entfernung des Lederbereichs (7) kam darunter teilweise sichtbarer Spinnstoff zum Vorschein. Da der Lederbereich (7)
die Seite des Oberteils zusitzlich verstirkt, ist das Leder ein Verstirkungsteil.

8. Bei der Entfernung des ledernen Logos (8) kam darunter teilweise sichtbarer Spinnstoff zum Vorschein. Aus diesem Grund
und da es sich bei einem Logo um eine ,dhnliche Vorrichtung” im Sinne der Anmerkung 4 Buchstabe a) zu Kapitel 64
handelt, ist es nicht Teil des Oberteils.

Nach Ermittlung des prozentualen Anteils der aus Leder und aus Spinnstoff bestehenden Bereiche, die als Teile des Oberteils
festgestellt wurden, iiberwiegt der Spinnstoff (70 % Spinnstoff). Daher wird der Schuh als Schuh mit Oberteil aus
Spinnstoffen eingereiht.

. Der Begriff ,Kautschuk® ist in Anmerkung 1 zu Kapitel 40 fur Zwecke der gesamten Kombinierten Nomenklatur definiert;

Anmerkung 3 a) zu Kapitel 64 erweitert den Begriff fiir Zwecke dieses Kapitels.

. Der Begriff ,Kunststoff* ist in Anmerkung 1 zu Kapitel 39 fir Zwecke der gesamten Kombinierten Nomenklatur definiert;

Anmerkung 3 a) zu Kapitel 64 erweitert den Begriff fiir Zwecke dieses Kapitels.

. Der Begriff ,Leder” ist in Anmerkung 3 Buchstabe b) zu Kapitel 64 fiir die Zwecke dieses Kapitels definiert.

. Der Begriff ,Spinnstoffe” ist in den Erlduterungen zu Kapitel 64 des HS, Abschnitt ,Allgemeines“ Buchstaben E) und F) definiert. So

gelten Fasern (z. B. Scherstaub), Garne, Gewebe, Gewirke, Gestricke, Geflechte, Filze, Vliesstoffe, Bindfaden, Seile, Taue usw. der
Kapitel 50 bis 60 als ,Spinnstoffe” im Sinne von Kapitel 64. Was die Spinnstoffe von Kapitel 59 anbetrifft, gelten die Anmerkungen zu
Kapitel 59 nur vorbehaltlich der Bestimmungen von Anmerkung 3 Buchstabe a) zu Kapitel 64.

6402 Andere Schuhe mit Laufsohlen und Oberteil aus Kautschuk oder Kunststoff
64021210 Sportschuhe
bis

6402 19 00 Siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 64.
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64021210 Skistiefel, Skilanglaufschuhe und Snowboardschuhe

und

6402 12 90 Hierher gehort Skischuhwerk fiir alle Skisportarten.

640219 00 andere
Unterpositions-Anmerkung 1 Buchstabe a) zu Kapitel 64 gilt nur fir Schuhe, die fir die Ausiibung einer konkreten
Sportart bestimmt sind und deren in der Unterpositions-Anmerkung genannte abnehmbare oder dauerhaft befestigte
Vorrichtungen die Verwendung fiir alle anderen Zwecke, insbesondere das Gehen auf asphaltiertem Straffenbelag,
durch Hohe, Steife oder mangelnde Rutschfestigkeit etc. der Vorrichtungen erschweren.

6402 20 00 Schuhe mit Oberteil aus Bindern oder Riemen, mit der Sohle durch Zapfen zusammengesteckt
Fiir die Einreihung in diese Unterposition ist es nicht notwendig, dass die Zapfen auf der Laufsohle, die die
Beriihrungsflache mit dem Boden bildet, sichtbar sind; sie konnen auch in der Brandsohle und/oder der Zwischensohle
befestigt sein. Hochgezogene Seitenteile gehoren nicht zur Sohle.

640299 31 Schuhe, deren Blatt aus Riemen gefertigt oder nicht geschlossen ist

und

6402 99 39 Unter ,Blatt” ist das den Vorderfuf§ bedeckende Stiick des Oberteils zu verstchen.

640299 31 mit Absatz und Sohle mit einer gr6ften Hohe von mehr als 3 cm

Fiir die Zwecke dieser Unterposition ist es unerheblich, ob sich der Absatz von der Sohle abgrenzen ldsst oder ob der
Absatz einen von der Sohle nicht abgrenzbaren Teil bildet (z. B. Keilsohle, Plateausohle).

Aus nachstehenden Abbildungen ist ersichtlich, wie zu messen ist:
A ist der Punkt, wo das Oberteil beginnt

B>3cm.
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6403

64031200
und
64031900

64031200

640319 00

64035911
bis
6403 59 39

6403 5911

64039911
bis
640399 38

64039911

6404

640411 00

Schuhe mit Laufsohlen aus Kautschuk, Kunststoff, Leder oder rekonstituiertem Leder und
Oberteil aus Leder

Als Leder gelten nur Leder der Positionen 4107 und 4112 bis 4114 (siehe die Anmerkung 3 b) zu Kapitel 64). Daher
gehoren insbesondere Schuhe mit Oberteil aus Pelzfell oder Oberteil aus rekonstituiertem Leder nicht hierher, sondern
zu Position 6405.

Sportschuhe

Siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 64.

Skistiefel, Skilanglaufschuhe und Snowboardschuhe
Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 6402 12 10 und 6402 12 90.

andere

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 6402 19 00.

Schuhe, deren Blatt aus Riemen gefertigt oder nicht geschlossen ist

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6402 99 31 und 6402 99 39.

mit Absatz und Sohle mit einer gr6ften Hoéhe von mehr als 3 cm

Die Erlduterungen zu Unterposition 6402 99 31 gelten sinngemifs.

Schuhe, deren Blatt aus Riemen gefertigt oder nicht geschlossen ist

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6402 99 31 und 6402 99 39.

mit Absatz und Sohle mit einer groften Hohe von mehr als 3 cm

Die Erlduterungen zu Unterposition 6402 99 31 gelten sinngemaf3.

Schuhe mit Laufsohlen aus Kautschuk, Kunststoff, Leder oder rekonstituiertem Leder und
Oberteil aus Spinnstoffen

Sportschuhe; Tennisschuhe, Basketballschuhe, Turnschuhe, Trainingsschuhe und ihnliche Schuhe

Als ,Sportschuhe* im Sinne dieser Unterposition sind alle Schuhe anzusehen, die die in der Unterpositions-
Anmerkung 1 zu Kapitel 64 genannten Bedingungen erfiillen.

Unterpositions-Anmerkung 1 Buchstabe a) zu Kapitel 64 gilt nur fiir Schuhe, die fiir die Ausiibung einer konkreten
Sportart bestimmt sind und deren in der Unterpositions-Anmerkung genannte abnehmbare oder dauerhaft befestigte
Vorrichtungen die Verwendung fiir alle anderen Zwecke, insbesondere das Gehen auf asphaltiertem Straffenbelag,
durch Hohe, Steife oder mangelnde Rutschfestigkeit etc. der Vorrichtungen erschweren.

Zu ,Tennisschuhen, Basketballschuhen, Turnschuhen, Trainingsschuhen und dhnlichen Schuhen® dieser Unterposition
gehoren Schuhe, die aufgrund ihrer Form, ihres Schnitts und ihres Aussehens erkennen lassen, dass sie zur Ausiibung
einer Sportart — z. B. Segeln, Squash, Tischtennis, Volleyball — geeignet sind. Hingegen sind Schuhe, die im
Wesentlichen oder ausschliefSlich beispielsweise beim Wildwasserfahren, Gehen, Trekking, Wandern oder Bergsteigen
getragen werden, von dieser Unterposition ausgeschlossen.

Alle diese Schuhe weisen eine rutschfeste Laufsohle und eine Verschlussvorrichtung (z. B. Schniirung, Klettung) auf,
die die Stabilitdt fur den Fuf im Schuh gewihrleistet.

Geringfiigige Verzierungen, z. B. Zierstreifen oder -nihte, Etiketten (auch aufgeniht), Stickereien, bedruckte oder
farbige Schniirsenkel, beeintrichtigen die Einreihung in diese Unterposition nicht.

Auch Schuhe, die wegen ihrer Grofe dazu bestimmt sind, von Kindern und Jugendlichen getragen zu werden, konnen
unter diese Unterposition fallen.
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6406

6406 90 30

Schuhteile (einschlieBlich Schuhoberteile, auch an Sohlen befestigt, nicht jedoch an Laufsohlen);
Einlegesohlen, Fersenstiicke und dhnliche herausnehmbare Waren; Gamaschen und ihnliche
Waren sowie Teile davon

Die meisten der hierher gehorenden Schuhteile sind in den Erlduterungen zu Position 6406 des HS genannt. Hierher
gehoren auch Sohlen aus Holz fur Sandalen (,fuffreie* Sandalen und andere), ohne Oberteil oder ohne Riemen,
Schniire oder Binder.

Siche die Anmerkung 2 zu Kapitel 64, die eine Aufzihlung der Waren enthilt, die nicht als Schuhteile im Sinne dieser
Position gelten.

Schuhteile kdnnen aufler aus Asbest aus Stoffen aller Art, einschlieflich Metall, bestehen.
Zusammensetzungen aus Schuhoberteilen, die mit einer Brandsohle oder anderen Bodenteilen (ausge-
nommen Laufsohlen) verbunden sind

Hierher gehoren Waren, die noch keine Schuhe sind. Sie bestehen aus den Schuhoberteilen mit einem oder mehreren
Bodenteilen (insbesondere mit der Brandsohle), jedoch fehlt die Laufsohle (zweite Sohle).
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KAPITEL 65
KOPFBEDECKUNGEN UND TEILE DAVON

6504 00 00 Hiite und andere Kopfbedeckungen, geflochten oder durch Verbindung von Streifen aus Stoffen aller Art
hergestellt, auch ausgestattet
Als ausgestattet gelten Hiite und andere Kopfbedeckungen, die ganz oder teilweise mit Zutaten verschen sind, auch
wenn diese aus dem gleichen Stoff bestehen wie die Kopfbedeckungen.
Als Zutaten gelten z. B.: Innenfutter, Schweifsbander (aus Leder oder anderem Stoff), Hutschniire, Hutbdnder,
Randeinfassungen, Schnallen, Knopfe, Cabochons, Abzeichen, Federn, Schmucksteppereien, kiinstliche Blumen,
Spitzen, Gewebe oder Binder in Schleifenform.

6505 00 Hiite und andere Kopfbedeckungen, gewirkt oder gestrickt oder aus Stiicken (ausgenommen Streifen) von
Spitzen, Filz oder anderen Spinnstofferzeugnissen hergestellt, auch ausgestattet; Haarnetze aus Stoffen aller
Art, auch ausgestattet
Wegen der Einreihung von Turbanen siehe die Erlduterungen zu Unterposition 6307 90 98.

650500 10 aus Haarfilz oder aus Woll-Haarfilz, aus Hutstumpen oder Hutplatten der Position 6501 00 00
‘Als ,Haarfilz* gilt Filz aus Haaren von Kaninchen, Hasen, Bisamratten, Nutrias, Bibern, Fischottern oder aus dhnlichen
Haaren von geringer Linge.
,Woll-Haarfilz“ kann aus einer innigen Mischung von Wolle und Tierhaaren in beliebigem Verhiltnis oder aus einer
anderen Verbindung dieser beiden Stoffe bestehen (z. B. Wollfilz, der mit einer Schicht aus Tierhaaren bedeckt ist).
Haarfilze und Woll-Haarfilze konnen daneben noch andere Fasern enthalten (z. B. Chemiefasern).

6505 00 30 andere

und

6505 00 90 Hierher gehoren vor allem Waren aus Wollfilz, auch mit Zusdtzen anderer Fasern (z. B. Chemiefasern); es ist jedoch zu
beachten, dass Waren aus Woll-Haarfilz zu Unterposition 6505 00 10 gehoren.
Als ,Wollfilz* gilt Filz aus Wolle oder aus solchen Tierhaaren, die eine gewisse Ahnlichkeit mit der Wolle aufweisen
(Vikunja-, Kamel-, Kalb-, Kuhhaare usw.).

6506 Andere Hiite und Kopfbedeckungen, auch ausgestattet

650699 10 aus Haarfilz oder aus Woll-Haarfilz, aus Hutstumpen oder Hutplatten der Position 6501 00 00
Die Erlduterungen zu Unterposition 6505 00 10 gelten sinngemaf.

6506 99 90 andere
Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 6505 00 30 und 6505 00 90.

6507 00 00 Binder zur Innenausriistung, Innenfutter, Beziige, Gestelle, Schirme und Kinnbinder, fiir Kopfbedeckungen

Nicht hierher gehéren Stirnbander in der von Sportlern als Schweiflbander verwendeten Art, aus Gewirken oder
Gestricken (Unterpositionen 6117 80 10 und 6117 80 80).
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Anmerkung 1 ¢)

6601

6601 10 00

6603

6603 20 00

66039010

6603 90 90

KAPITEL 66

REGENSCHIRME, SONNENSCHIRME, GEHSTOCKE, SITZSTOCKE, PEITSCHEN,

REITPEITSCHEN UND TEILE DAVON

Regenschirme und Sonnenschirme, die Kinderspielzeug sind, unterscheiden sich von den Regenschirmen und
Sonnenschirmen dieses Kapitels im Allgemeinen durch die Art der zu ihrer Herstellung verwendeten Stoffe, ihre meist
rohere Ausfiihrung, ihre geringere Grofe sowie dadurch, dass sie nicht zum wirksamen Schutz gegen Regen oder
Sonne zu verwenden sind (siche auch die Erlduterungen zu Position 9503 des HS, Buchstabe D letzter Absatz).
Unbeschadet dieser Merkmale sind bei Regenschirmen und Sonnenschirmen, die Kinderspielzeug sind, die Schienen
selten langer als 25 cm.

Regenschirme und Sonnenschirme (einschlieflich Stockschirme, Gartenschirme und ihnliche
Waren)

Wegen der Unterscheidung zwischen den Waren dieser Position und den Waren, die Kinderspielzeug sind, siche die
Erlduterungen zu Kapitel 66, Anmerkung 1 c).

Hierher gehoren auch:

1. Sonnenschirme und Regenschirme geringer Grofle, die zum wirksamen Schutz von Kindern gegen Sonne und
Regen bestimmt sind;

2. kleine Sonnenschirme, die zum Schutz gegen die Sonne an Kinderwagen angebracht werden.

Regenschirme und Sonnenschirme, die aufgrund ihrer Stoffbeschaffenheit nur als Unterhaltungsartikel zu verwenden
sind, gehoren nicht zu dieser Position (Position 9505).

Gartenschirme und ihnliche Waren

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6601 10 des HS.
Teile, Ausstattungen und Zubehor fiir Waren der Positionen 6601 und 6602

Schirmgestelle, zusammengesetzt, auch mit Unterstock oder Griffstock
Hierher gehoren:

1. zusammengesetzte Schirmgestelle mit Unterstock (oder Griffstock), d.h. das Gerippe des Regenschirms,
Sonnenschirms usw., mit oder ohne Ausstattungen (oder Zubehor);

2. zusammengesetzte Schirmgestelle, ohne Unterstock (oder Griffstock), mit oder ohne Ausstattungen (oder
Zubehor), d.h. das gesamte aus Schienen und Gabeln bestehende System, das, auf dem Unterstock gleitend, das
Offnen und SchlieBen des Regenschirms, Sonnenschirms usw. ermoglicht und gleichzeitig zum Spannen und
Anbringen des Bezugs dient.

Einfache Zusammensetzungen von Schirmschienen und -gabeln, die nicht das gesamte aus Schienen und Gabeln
bestehende System bilden, gehoren jedoch nicht hierher, sondern werden in Unterposition 6603 90 90 eingereiht.
Griffe und Kniufe

Hierher gehoren Griffe (einschlieSlich der als Griffe erkennbaren Rohlinge) und Kniufe, die an Regen- und
Sonnenschirmstocken, Gehstocken, Sitzstocken, Peitschen, Reitpeitschen und dergleichen angebracht werden.
andere

Neben den im letzten Absatz der Erlduterungen zu Unterposition 6603 20 00 genannten Zusammensetzungen
gehoren hierher insbesondere Schirmschienen und -gabeln, nicht zusammengesetzt, sowie die in den Erlduterungen zu
Position 6603 des HS, zweiter Absatz Ziffern 3 bis 5, genannten Waren.
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KAPITEL 67

ZUGERICHTETE FEDERN UND DAUNEN UND WAREN AUS FEDERN ODER DAUNEN;
KUNSTLICHE BLUMEN; WAREN AUS MENSCHENHAAREN

6702 Kiinstliche Blumen, kiinstliches Blattwerk und kiinstliche Friichte sowie Teile davon; Waren aus
kiinstlichen Blumen, kiinstlichem Blattwerk oder kiinstlichen Friichten

Siche die Anmerkung 3 zu Kapitel 67. Als dhnliche Verfahren im Sinne der Anmerkung 3 zu Kapitel 67 gelten
insbesondere das Miteinander-Verbinden durch Selbstkleben nach Erhitzen des Grundstoffs oder auch das Verbinden
mit Gleitvorrichtungen, die durch Reibung am Stingel haften.

6703 00 00 Menschenhaare, gleichgerichtet, gediinnt, gebleicht oder in anderer Weise zugerichtet; Wolle, Tierhaare und
andere Spinnstoffe, fiir die Herstellung von Periicken und dhnlichen Waren zugerichtet

Nicht hierher gehoren natiirliche Zopfe aus Menschenhaar, roh, auch gewaschen und entfettet, wie sie beim
Abschneiden anfallen, nicht weiter bearbeitet (Position 0501 00 00).
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Allgemeines

ABSCHNITT XIII

WAREN AUS STEINEN, GIPS, ZEMENT, ASBEST, GLIMMER ODER AHNLICHEN

STOFFEN; KERAMISCHE WAREN; GLAS UND GLASWAREN

KAPITEL 68

WAREN AUS STEINEN, GIPS, ZEMENT, ASBEST, GLIMMER ODER AHNLICHEN

STOFFEN

Dieses Kapitel erfasst nicht nur gebrauchsfertige Waren, sondern auch in bestimmten Positionen Halberzeugnisse, die vor ihrer
endgiiltigen Verwendung weitere Bearbeitungen erforderlich machen konnen (z. B. Mischungen auf der Grundlage von Asbest oder auf
der Grundlage von Asbest und Magnesiumcarbonat der Position 6812).

6802

68021000

68022100
bis
680229 00

68029310

680293 90

680299 10

680299 90

Bearbeitete Werksteine (ausgenommen Schiefer) und Waren daraus, ausgenommen Waren der
Position 6801; Wiirfel und dergleichen fiir Mosaike aus Naturstein (einschlieRlich Schiefer), auch
auf Unterlagen; Kérnungen, Splitter und Mehl von Naturstein (einschlieflich Schiefer), kiinstlich
gefirbt

Siche die Anmerkung 2 zu Kapitel 68, in der der Begriff ,bearbeitete Werksteine” festgelegt ist.

Fliesen, Wiirfel und dergleichen, auch in anderer als quadratischer oder rechteckiger Form, deren gréfite
Fliche in ein Quadrat mit einer Seitenlinge von weniger als 7 cm eingeschlossen werden kann; Kérnungen,
Splitter und Mehl, kiinstlich gefirbt

Hierher gehéren die in den Erlduterungen zu Position 6802 des HS, siebter Absatz, erfassten Waren.

andere Werksteine und Waren daraus, lediglich geschnitten oder gesigt, mit ebener oder glatter Oberfliche

Hierher gehoren Werksteine und Waren daraus (einschlieflich Warenrohlinge), lediglich geschnitten oder gesdgt, die
eine oder mehrere geebnete Flichen haben; diese letzteren konnen mit dem Spitz-, Stock- oder Scharriereisen
bearbeitet worden sein.

poliert, verziert oder anders bearbeitet, jedoch ohne Bildhauerarbeit, mit einem Eigengewicht von 10 kg
oder mehr

Hierher gehoren neben den Waren, deren Oberfliche vollstindig oder teilweise poliert ist, insbesondere:
1. Waren, deren Oberfliche ganz oder teilweise gehobelt, gesandelt oder fein oder grob geschliffen ist;

2. verzierte Waren. Das sind Waren mit Flach-Motiven oder Flach-Ornamenten, die durch Firben, Lackieren oder auf
andere Weise erzielt worden sind, z. B. durch Anbringen von Musterungen auf einer polierten Fliche durch
Bearbeiten mit dem Stockhammer;

3. inkrustierte Waren, mit Mosaik versehene Waren, Waren mit Metallverzierungen oder mit einfachen gemeifelten
Inschriften;

4. Waren, die Profile oder Kannelierungen, d. h. geradlinige Verzierungen, wie z. B. Zierlinien, Plinte, Schrigkanten,
Hohlleisten oder Kehlleisten aufweisen;

5. abgedrehte Waren wie Sdulenschifte, Baluster und dergleichen.

andere

Hierher gehort z. B. Granit mit Bildhauerarbeit, d. h. Waren mit verzierenden Motiven in Hoch- oder Tiefrelief, wie
z. B. Bldtter, Eierstibe, Girlanden, Fantasiegebilde, die in einer kunstvolleren Art ausgefithrt sind als die in den
vorhergehenden Unterpositionen erwihnten einfachen Ornamente.

Statuen, Hochreliefs und Tiefreliefs (andere als Originale der Bildhauerkunst) gehoren ebenfalls hierher.

poliert, verziert oder anders bearbeitet, jedoch ohne Bildhauerarbeit, mit einem Eigengewicht von 10 kg
oder mehr

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 6802 93 10.

andere

Die Erlduterungen zu Unterposition 6802 93 90 gelten sinngemaf3.
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6803 00

68030010

6804

6804 10 00

6804 21 00
bis
6804 23 00

6804 21 00

68042212
bis
68042290

68042212
bis
6804 2250

6804 30 00

6806

6806 10 00

68062010

Bearbeiteter Tonschiefer und Waren aus Tonschiefer oder aus Pressschiefer

Schiefer fiir Dicher oder Fassaden

Schiefer dieser Unterposition kann z. B. quadratisch, rechteckig, vieleckig, abgerundet sein. Er hat im Allgemeinen eine
gleichmifige Dicke von 6 mm oder weniger.

Miihlsteine, Schleifsteine und dergleichen, ohne Gestell, zum Mahlen, Zerfasern, Brechen,
Schleifen, Polieren, Richten, Schneiden oder Trennen, Wetz-oder Poliersteine zum Hand-
gebrauch und Teile davon, aus Natursteinen, aus agglomerierten natiirlichen oder kiinstlichen
Schleifstoffen oder keramisch hergestellt, auch mit Teilen aus anderen Stoffen

Nicht hierher gehoren Scherben und Bruch von Wetz- oder Poliersteinen zum Handgebrauch, von Miihlsteinen,
Schleifsteinen, Walzen, Scheiben und dergleichen, aus agglomerierten natiirlichen oder kiinstlichen Schleifstoffen oder
keramisch hergestellt (Unterposition 2530 90 00).

Miihlsteine und Steine zum Mahlen, Zerfasern oder Brechen

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6804 10 des HS.

andere Miihlsteine, Schleifsteine und dergleichen

Siche die Erlduterungen zu Position 6804 des HS, erster Absatz Ziffern 2 und 3.

aus agglomerierten synthetischen oder natiirlichen Diamanten

Hierher gehoren Waren aus natiirlichen oder synthetischen Diamanten, die durch beliebige Verfahren agglomeriert
wurden. Das Agglomerieren kann insbesondere mit Hilfe mineralischer hirtender Stoffe (z. B. Zement) oder elastischer
Stoffe (z. B. Kautschuk, Kunststoff) oder durch keramisches Brennen erfolgen.

aus anderen agglomerierten Schleifstoffen oder keramisch hergestellt

Die Erlduterungen zu Unterposition 6804 21 00 gelten sinngemaf.

aus kiinstlichen Schleifstoffen, mit Bindemittel

Als kiinstliche Schleifstoffe sind u.a. zu nennen kiinstlicher Korund, Siliciumcarbid (Carborund) und Borcarbid.

Wetz- oder Poliersteine zum Handgebrauch

Siehe die Erlduterungen zu Position 6804 des HS, erster Absatz Ziffer 4.

Hiittenwolle/Schlackenwolle, Steinwolle und dhnliche mineralische Wollen; geblihter Vermicu-
lit, gebldhter Ton, Schaumschlacke und dhnliche geblihte mineralische Erzeugnisse; Mischungen
und Waren aus mineralischen Stoffen zu Wirme-, Kilte- oder Schallschutzzwecken,
ausgenommen Waren der Positionen 6811 und 6812 oder des Kapitels 69

Hiittenwolle/Schlackenwolle, Steinwolle und ihnliche mineralische Wollen, auch miteinander gemischt, lose,
in Platten oder in Rollen

Siche die Erlduterungen zu Position 6806 des HS, erster bis dritter Absatz.

Ahnliche mineralische Wollen werden z. B. aus einer Mischung von Steinen und Schlacken so hergestellt, wie es in den
Erlduterungen zu Position 6806 des HS, erster Absatz, beschrieben ist.

geblihter Ton

Siche die Erlduterungen zu Position 6806 des HS, sechster Absatz.
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6806 20 90

6806 90 00

6807

6807 10 00

6809

680911 00
und
6809 19 00

6810

68101110

681099 00

andere
Hierher gehoren:

1. geblahter Vermiculit und gebldhte dhnliche mineralische Erzeugnisse (ausgenommen Ton) (geblihte Chlorite, Perlite
und Obsidiane). Siehe hierzu die Erlduterungen zu Position 6806 des HS, vierter und fiinfter Absatz.

Geblahte Chlorite und Perlite gehoren jedoch nur dann hierher, wenn der Blihvorgang unterbrochen wurde, sobald
hohle Korner entstanden sind, d. h. bevor diese Korner zu feinen konkaven Lamellen zerspringen. Dieses
lamellenformige Erzeugnis wird im Allgemeinen als Filtermasse und nicht mehr zu Wirme-, Kilte- oder
Schallschutzzwecken verwendet und gehort zu Unterposition 38029000 (siche die Erlduterungen zu
Position 3802 des HS);

2. ,Schaumschlacke, die, wenn sie in Form von Blocken, Platten und dergleichen gestellt wird, dem Schaumglas der
Position 7016 dhnlich ist. Sie kann dann von diesem Schaumglas aufgrund der gleichen Merkmale unterschieden
werden, die zur Unterscheidung zwischen den Wollen der Unterposition 6806 1000 und der Wolle der
Position 7019 dienen;

3. stark geschiumte, granulierte Hochofenschlacke mit einer Schiittdichte in trockenem Zustand von 300 kg/m?® oder
weniger.

andere

Siehe die Erlduterungen zu Position 6806 des HS, Textteil nach den Sternchen.
Waren aus Asphalt oder aus dhnlichen Stoffen (z. B. Erdélpech, Kohlenteerpech)

in Rollen

Die Dach- und Dichtungsbahnen dieser Unterposition bestehen aus mindestens drei Schichten: einer Mittellage aus
Papier oder Pappe oder aus anderen Stoffen wie z. B. Glasgewebe, Jutegewebe, Aluminiumfolie, Filz, Vlies und auf
beiden Seiten einer Decklage aus Asphalt oder dhnlichen Stoffen. Die Decklagen konnen auch noch andere Stoffe
enthalten oder mit ihnen iiberzogen sein (z. B. Sand).

Waren aus Gips oder aus Mischungen auf der Grundlage von Gips

Platten, Tafeln, Dielen, Fliesen und dhnliche Waren, nicht verziert

Bei den Waren dieser Unterpositionen handelt es sich um flaches Material beliebiger Form, das in der Hauptsache zum
Herstellen von Zwischenwinden und Decken verwendet wird.

Waren, die nur gelocht oder auf einer oder beiden Flichen mit einer diinnen Schicht Papier oder anderen Stoffen
tiberzogen sind, gelten nicht als verziert. Sie konnen auch eine einfache Farb- oder Lackschicht haben. Die Verzierung,
die z. B. aus verschiedenen Motiven, Hoch- oder Tiefrelief, aus Verzierungen in der Masse oder aus Oberflichen-
verzierungen bestehen kann, hat zur Folge, dass die Platten, Tafeln usw. der Unterposition 6809 90 00 zuzuweisen
sind.

Hierher gehoren ebenfalls quadratische Gipsplatten, auf der AufSenseite gelocht, die zwei rechteckige, mit Streifen aus
mineralischer Wolle ausgelegte Hohlrdume enthalten und auf der Innenseite mit aluminiumkaschiertem Papier
abgedeckt sind; diese Platten dienen als Warme- und Schalldimpfmaterial zum Verkleiden von Decken oder Winden.

Waren aus Zement, Beton oder Kunststein, auch bewehrt

Beton wird aus einem Gemisch von Zement, Zuschlagstoffen (Sand oder Kies) und Wasser hergestellt, das nach dem
Abbinden sehr hart wird.

Bewehrter Beton enthilt auerdem, in der Masse eingebettet, Stahlstiabe (Betonstahl) oder Stahlmatten.

Bei Verwendung von Leichtzuschlagstoffen (z. B. Blihton, Bimskies, Vermiculit, granulierte Schlacke) erhilt man
Leichtbeton.

aus Leichtbeton (auf Basis von Bimskies, granulierter Schlacke usw.)

Hierher gehoren Baublocke und Mauersteine aus pordsem Beton mit einer Dichte in abgebundenem Zustand von
1,7 kg/dm® oder weniger. Leichtbeton hat eine gute Wirmeddmmung, ist jedoch von geringerer Festigkeit als Beton
mit grofSerer Dichte.

andere
Nicht hierher gehoren:
1. ,Steinpapier” (siche Erlduterung zu Position 3920);

2. Ziergegenstinde fir Haus und Garten aus Steinpulver und Kunststoff, wobei der Kunststoff den Waren ihren
wesentlichen Charakter verleiht (siehe Erlduterung zu Unterposition 3926 40 00).
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6812

68128010
und
68128090

68128010

68128090

68129200

68129910

6814

681410 00

681490 00

Bearbeitete Asbestfasern; Mischungen auf der Grundlage von Asbest oder auf der Grundlage von
Asbest und Magnesiumcarbonat; Waren aus solchen Mischungen oder aus Asbest (z. B. Garne,
Gewebe, Kleidung, Kopfbedeckungen, Schuhe, Dichtungen), auch bewehrt, ausgenommen Waren
der Position 6811 oder 6813

aus Krokydolith

Siche die Erlduterungen zu Position 2524 des HS, zweiter Absatz

bearbeitete Fasern; Mischungen auf der Grundlage von Asbest oder auf der Grundlage von Asbest und
Magnesiumcarbonat

Wegen des Begriffs ,bearbeitete Fasern“ sieche die Erlduterungen zu Position 6812 des HS, erster Absatz.
Bearbeitungsabfille von Krokydolithwaren sind in Unterposition 2524 10 00 einzureihen. .

Die Mischungen dieser Unterposition sind in den Erlduterungen zu Position 6812 des HS, zweiter Absatz, beschrieben.
Hierher gehoren auch Bearbeitungsabfille (in Stiicken oder in Form von Pulver) von Waren auf der Grundlage von
Asbest oder von Asbest und Magnesiumcarbonat.

andere

Hierher gehoren Papier, Pappe und Filz aus Krokydolithfasern, Papierhalbstoff und gegebenenfalls Fillstoffe, wenn sie
35 GHT oder mehr Krokydolith enthalten. Anderenfalls gehoren sie zu Kapitel 48.

Siche auch die Erlduterungen zu Position 6812 des HS.

Papier, Pappe und Filz

Hierher gehoren Papier, Pappe und Filz aus Asbestfasern, Papierhalbstoff und gegebenenfalls Fiillstoff, wenn sie
35 GHT oder mehr Asbest enthalten. Anderenfalls gehoren sie zu Kapitel 48.

Siehe auch die Erlduterungen zu Position 6812 des HS.
bearbeitete Asbestfasern; Mischungen auf der Grundlage von Asbest oder auf der Grundlage von Asbest und
Magnesiumcarbonat

Wegen des Begriffs ,bearbeitete Asbestfasern siche die Erlduterungen zu Position 6812 des HS, erster Absatz.
Bearbeitungsabfille von Asbestwaren sind in Unterposition 2524 90 00 einzureihen.

Die Mischungen dieser Unterposition sind in den Erlduterungen zu Position 6812 des HS, zweiter Absatz, beschrieben.
Hierher gehéren auch Bearbeitungsabfille (in Stiicken oder in Form von Pulver) von Waren auf der Grundlage von

Asbest oder von Asbest und Magnesiumcarbonat.

Bearbeiteter Glimmer und Glimmerwaren, einschlieflich agglomerierter oder rekonstituierter
Glimmer, auch auf Unterlagen aus Papier, Pappe oder aus anderen Stoffen

Platten, Blitter oder Streifen aus agglomeriertem oder rekonstituiertem Glimmer, auch auf Unterlagen

Die Platten, Bldtter oder Streifen dieser Unterposition sind in Rollen von unbestimmter Linge aufgemacht oder
lediglich quadratisch oder rechteckig zugeschnitten. In anderer als quadratischer oder rechteckiger Form gehoren
Waren dieser Art zu Unterposition 6814 90 00.

andere

Hierher gehoren z. B. Blitter und Lamellen aus Glimmer, die fir eine bestimmten Verwendungszweck zugeschnitten
sind. Sie unterscheiden sich von den Glimmerscheiben der Position 2525 durch die in den Erlduterungen zu
Position 2525 des HS erwahnten verschiedenen Merkmale.

Hierher gehoren ebenfalls Blitter und Lamellen aus Glimmer, die, auch wenn sie nicht wie oben angegeben
zugeschnitten sind, dennoch eine Bearbeitung erfahren haben, die fiir die Position 2525 nicht zuldssig ist, z. B. das
Polieren oder Kleben auf Unterlagen.
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6901 00 00

6902

69021000

6903

6904

6905

6905 10 00

6905 90 00

KAPITEL 69
KERAMISCHE WAREN

I. WAREN AUS KIE%ELSAUREHALTIGEN FOSSILEN MEHLEN ODER AHNLICHEN KIESEL-
SAUREHALTIGEN ERDEN UND FEUERFESTE WAREN

Steine, Platten, Fliesen und andere keramische Waren aus kieselsiurehaltigen fossilen Mehlen (z. B. Kieselgur,
Tripel, Diatomit) oder aus dhnlichen kieselsiurehaltigen Erden

Siche die Erlduterungen zu Kapitel 69 des HS, Abschnitt , Allgemeines“ zu Teilkapitel I Buchstabe A.

Hierher gehoren z. B. wirmeisolierende Steine, die durch Formen und Brennen von Molererde hergestellt sind.

Feuerfeste Steine, Platten, Fliesen und dhnliche feuerfeste keramische Bauteile, ausgenommen
Waren aus kieselsdurehaltigen fossilen Mehlen oder dhnlichen kieselsiurehaltigen Erden

Die beiden wesentlichen Merkmale der feuerfesten Waren dieser Position sind ihre Feuerfestigkeit von mindestens
1500 °C (bestimmt nach den ISO-Empfehlungen R 528-1966 und R 1146-1969) und dass sie tatsichlich fiir einen
Verwendungszweck bestimmt sind, der eine solche Feuerfestigkeit erfordert.

Siche auch die Erlduterungen zu Kapitel 69 des HS, Abschnitt ,Allgemeines” zu Teilkapitel I Buchstabe B.

mit einem Gehalt der Elemente Mg, Ca oder Cr, berechnet als MgO, CaO oder Cr,0s, einzeln oder
gemeinsam, von mehr als 50 GHT

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6902 10 des HS.

Andere feuerfeste keramische Waren (z. B. Retorten, Schmelztiegel, Muffeln, Ausgiisse, Stopfen,
Stiitzen, Kapellen, Rohre, Schutzrohre, Stibe), ausgenommen Waren aus kieselsiurehaltigen
fossilen Mehlen oder aus dhnlichen kieselsiurehaltigen Erden

Der erste Absatz der Erlduterungen zu Position 6902 gilt ohne Einschrankung auch fiir die Position 6903. Nicht
hierher gehoéren deshalb Fadenfithrer aus gesinterter Tonerde fiir Textilmaschinen, Werkzeuge und Werkzeugeinsitze
aus dem gleichen oder anderem feuerfesten Material, Kiigelchen aus feuerfesten Silicium/Tonerde-Erzeugnissen, die als
Trager fiir ein chemisches Erzeugnis dienen, das als Katalysator in bestimmten Herstellungsverfahren verwendet wird,
usw.

II. ANDERE KERAMISCHE WAREN

Allgemeines

Wegen der Begriffe ,Porzellan®, ,gewohnlicher Ton*, ,feine Erden®, ,Steingut” und ,Steinzeug®, die in den Positionen
oder Unterpositionen dieses Teilkapitels aufgefithrt sind, siehe die Erlduterungen zu Kapitel 69 des HS, Abschnitt
»Allgemeines* zu Teilkapitel II.

Mauerziegel, Hourdis, Deckenziegel und dergleichen, aus keramischen Stoffen

Wegen der Unterscheidung zwischen Mauerziegeln und Fliesen, Wand- oder Bodenplatten siche die Erlduterungen zu
Position 6907 des HS.

Dachziegel, Schornsteinteile/Elemente fiir Rauchfinge, Rauchleitungen, Bauzierrate und andere
Baukeramik

Dachziegel
Siche die Erlduterungen zu Position 6905 des HS, zweiter Absatz Ziffer 1.

Dachziegel unterscheiden sich von Fliesen, Wand- oder Bodenplatten dadurch, dass sie gewohnlich Zungen, Haken
oder Vorrichtungen haben, mit denen sie ineinander gefiigt werden konnen.

andere

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 6905 des HS, zweiter Absatz Ziffern 2 bis 4, aufgefithrten
Waren.
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6909 Keramische Waren zu chemischen und anderen technischen Zwecken; keramische Troge,
Wannen und ihnliche Behiltnisse fiir die Landwirtschaft; keramische Kriige und ihnliche
Behiltnisse zu Transport- oder Verpackungszwecken
6909 11 00 Waren zu chemischen und anderen technischen Zwecken
bis
6909 19 00 Siche die Erlduterungen zu Position 6909 des HS, zweiter Absatz Ziffern 1 und 2.
690912 00 Waren mit einer Mohsschen Hirte von 9 oder mehr
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 6909 12 des HS.
6909 90 00 andere
Siche die Erlduterungen zu Position 6909 des HS, zweiter Absatz Ziffern 3 und 4.
691200 Anderes keramisches Geschirr, andere keramische Haushalts- oder Hauswirtschaftsartikel, Hygiene- oder
Toilettengegenstinde
Wegen der Einreihung in die verschiedenen Unterpositionen dieser Position siche auch die Erlduterungen zu Kapitel 69
des HS, Abschnitt ,Allgemeines” zu Teilkapitel II Teil ,Andere keramische Waren®.
Wegen der Einreihung von Geschirr und Haushalts- oder Hauswirtschaftsartikeln — mit erhabenen Ziermotiven und
dergleichen versehen — siche die Erlduterungen zu Position 6913 des HS, Buchstabe B.
1. Bierkriige gehoren im Allgemeinen zu dieser Position; sie sind jedoch der Position 6913 zuzuweisen, wenn:
— ihr Rand derart geformt oder ausgearbeitet ist, dass das Trinken erschwert wird;
— ihre Handhabung oder das Ansetzen durch die Formgebung erschwert wird;
— erhabene Ziermotive von einer Art und in einem Umfang vorhanden sind, dass das Reinigen erschwert wird;
— sie ungewohnlich geformt sind (z. B. in Form eines Totenkopfes oder Frauenrumpfes);
— sie einen wenig dauerhaften Farbauftrag aufweisen.
2. Waren in Form von Bierkriigen mit erhabenen Ziermotiven und dergleichen und mit einem Fassungsvermogen von
weniger als 0,2 1 gehdren im Allgemeinen zu Position 6913.
69120021 aus gewohnlichem Ton
und
6912 00 81 Hierher gehoren aus eisen- und kalkhaltigem Ton (Ziegelerde) hergestellte Gegenstinde mit matter, erdfarbener

Bruchstelle (im Allgemeinen braun, rot oder gelb.

Thr Scherbenaufbau ist heterogen, der Durchmesser der fiir die Struktur der Masse charakteristischen inhomogenen
Bestandteile (Korner, Einschliisse, Poren) betragt mehr als 0,15 mm. Diese Elemente sind also mit blolem Auge zu
erkennen.

Die Porositit (Wasseraufnahme) betrdgt 5 GHT oder mehr. Sie wird anhand folgender Methode bestimmt:
Bestimmung des Wasseraufnahmekoeffizienten
Zweck und Begriffsbestimmung

Der Versuch hat den Zweck, die vom Scherben aufgenommene Wassermenge zu bestimmen. Der Koeffizient wird als
Vomhundertsatz des Trockengewichts des Scherbens angegeben.

Vorbereitung des Probekdrpers und Durchfithrung des Versuchs

Der Versuch wird an mindestens 3 Probekorpern von jedem zu untersuchenden Stiick durchgefithrt. Diese werden aus
den glasierten Stellen desselben Erzeugnisses entnommen und diirfen nur auf einer Seite glasiert sein.

Die Oberfliche eines Probekorpers soll etwa 30 cm? und die Dicke — einschlieRlich der Glasur — hochstens 8 mm
betragen.

Die Proben werden im Ofen 3 Stunden lang bei 105 °C getrocknet und, nach Abkiihlung im Trockenschrank, das
Gewicht (Gt) mit einer Genauigkeit von 0,05 g bestimmt. Anschliefend werden sie sofort in destilliertes Wasser
getaucht, und zwar so, dass sie nicht den Gefiafboden beriihren.
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69120023
und
691200 83

Man kocht die Proben zwei Stunden lang und lasst sie danach 20 Stunden im Wasser stehen. Dann werden sie
herausgenommen und das Wasser von ihrer Oberfliche mit einem sauberen und etwas feuchten Tuch abgetrocknet.
Hohlungen und Locher miissen mit einem feinen, leicht feuchten Pinsel getrocknet werden. Man bestimmt daraufhin
das Gewicht (Gh). Der Wasseraufnahmekoeffizient der Proben ergibt sich aus ihrer Gewichtszunahme multipliziert mit
100 und dividiert durch das Trockengewicht (Gt):

_G*.}.;:..‘..};.E....xm(;
ot

Auswertung der Versuchsergebnisse

Als Koeffizient fiir die Wasseraufnahme des Scherbens gilt der Durchschnittswert der einzelnen in GHT ausgedriickten
Wasseraufnahmekoeffizienten.

aus Steinzeug

Hierher gehoren Erzeugnisse, die aus tiblicherweise in der Masse gefirbtem Ton hergestellt sind. Ihr charakteristisches
Merkmal ist ein nicht durchscheinender dichter Scherben, der bis zu einer Temperatur gebrannt ist, bei der die
Verglasung beginnt. Die Lichtdurchlassigkeit ist anhand einer Scherbe mit einer Dicke von mindestens 3 mm und nach
folgender Methode zu bestimmen:

Bestimmung der Lichtdurchldssigkeit
Begriffsbestimmung

Der Schattenriss eines Gegenstandes muss durch eine Warenprobe sichtbar sein, deren Dicke zwischen 2 und 4 mm
liegt und die sich in einem dunklen Raum 50 cm entfernt von einer in einer Fassung angebrachten neuen und einen
Lichtstrom von 1350 bis 1500 Lumen ausstrahlenden Glithlampe befindet. Die Glithlampe ist nach 50 Gliih-
Betriebsstunden auszuwechseln.

Die Vorrichtung fiir den Versuch (siehe folgende Skizze)

Sie besteht aus einem innen mattweif§ gestrichenen Behalter. An einem Ende ist die Lampe (A) angebracht. Das andere
Ende hat eine Offnung, durch die man durch die Warenprobe (C) hindurch den Schattenriss des Gegenstandes (B)
sehen kann.

Die Abmessungen des Behilters sind:
— Linge = Linge der Lampe zuziiglich 50 cm,
— Breite und Hohe = jeweils etwa 20 cm.

Der Durchmesser der Offnung betrigt etwa 10 cm.

50 cm
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Die Porositdt (Wasseraufnahme) betragt weniger als 3 GHT. Sie wird nach der in den Erlduterungen zu Unterposition
6912 00 21 beschriebenen Methode bestimmt.
691200 25 aus Steingut oder feinen Erden
und
6912 00 85 Hierher gehoren Gegenstinde, die durch Brennen einer Mischung aus ausgewihlten Tonarten (,feinen Erden),
zuweilen vermischt mit Feldspat und mehr oder weniger Kalk, hergestellt werden (hartes Steingut, gemischtes
Steingut, weiches Steingut).
Die Steinguterzeugnisse kennzeichnen sich durch einen weiflen oder leicht graulichen oder creme- oder
elfenbeinfarbigen Scherben. Erzeugnisse aus feinen Erden kennzeichnen sich durch eine gelbe bis braune bzw.
rotbraune Farbung. Der Scherben ist von feiner und gleichméfiger Kornigkeit; der Durchmesser der fiir die Struktur
der Gesamtmasse typischen inhomogenen Bestandteile (Korner, Einschliisse, Poren) betrdgt 0,15 mm oder weniger.
Diese Elemente sind also mit bloffem Auge nicht zu erkennen.
Die Porositit (Wasseraufnahme) betragt 5 GHT oder mehr. Sie wird nach der in den Erlduterungen zu Unterposition
6912 00 21 beschriebenen Methode bestimmt.
691200 29 andere
und
6912 00 89 Hierher gehoren die Erzeugnisse aus keramischen Stoffen, die weder den Kriterien fiir die Einreihung in die anderen
Unterpositionen dieser Position noch den Kriterien fiir Porzellan (Position 6911) entsprechen).
6913 Statuetten und andere keramische Ziergegenstinde
Zu dieser Position gehoren auch Zierteller.
Teller sind als Zierteller anzusehen, wenn sie die folgenden Merkmale aufweisen:
1. auf ihrer Auflenseite tragen sie Ziermotive (Blumen, Pflanzen, Landschaften, Menschenfiguren, Tierfiguren,
mythologische Figuren, Symboldarstellungen, Reproduktionen von Kunstwerken oder religiose Motive); durch die
Grofe der verzierten Oberflache sind sie deutlich als Ziergegenstinde gekennzeichnet; und
2. sie gehoren nicht zu einem Tafelservice; und
3. sie weisen eine oder mehrere der folgenden Merkmale auf:
a) am dufleren Rand haben sie ein oder mehrere Locher, insbesondere zum Anbringen von Aufhingvorrichtungen;
b) sie werden mit geeigneten Gestellen eingefiihrt, die das Aufstellen ermdglichen und die anders nicht verwendbar
sind;
¢) wegen ihrer Form, ihrer Abmessung oder ihres Gewichts konnen sie offensichtlich nicht zum gewohnlichen
Gebrauch verwendet werden;
d) die fur ihre Herstellung oder fiir ihre Verzierung verwendeten Materialien (vor allem Farbe, Metall) machen sie
zum Gebrauch bei Tisch oder fiir Ernahrungszwecke ungeeignet;
e) ihre Oberfldche ist nicht glatt, dadurch wird ihre Sduberung erschwert.
69139010 aus gewohnlichem Ton
Siche die Erlauterungen zu Unterpositionen 6912 00 21 und 6912 00 81.
69139093 aus Steingut oder feinen Erden
Siehe die Erlduterungen zu Unterpositionen 6912 00 25 und 6912 00 85.
69139098 andere

Siehe die Erlduterungen zu Unterpositionen 6912 00 23 und 6912 00 83 oder 6912 00 29 und 6912 00 89.
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Allgemeines

KAPITEL 70
GLAS UND GLASWAREN

Der Begriff ,optisches Glas“ im Sinne des Kapitels 70 umfasst Spezialglas, das verwendet wird in optischen Instrumenten fiir die
Fotografie, Astronomie, Beobachtung (Mikroskopie, Seefahrt usw.), Waffen (Zielfernrohre usw.), fiir Labors usw. sowie fiir die Herstellung
von medizinischen Brillen zum Korrigieren von Sehschwichen. Charakteristisch fir dieses Glas, von dem es viele Arten gibt, ist seine
grofle Transparenz und Klarheit, obwohl es auch gefarbt sein kann, um leicht absorbierende Eigenschaften fiir bestimmte Strahlen zu
erzielen. Es besitzt eine vollkommene Homogenitdt, die normalerweise das Vorhandensein von Blasen oder Schlieren ausschliefit,
Strahlenbrechungswerte und Streuungseigenschaften, die fiir anderes Glas ungewohnlich sind.

Glasscheiben in Fassungen oder Rahmen aus Holz, Metall usw. werden so betrachtet, als hitten sie den wesentlichen Charakter als Glas
verloren und gehoren zu verschiedenen Positionen, z. B.:

1. fiir Bilderrahmen (Positionen 4414 00, 8306 usw.);

2. firr Maschinen, Apparate, oder Fahrzeuge (Abschnitt XVI oder XVII);

3. fiir Tiiren, Fenster, von Gebduden usw. (Positionen 4418, 7610 usw.).

7001 00

70010010

7001 0091
und
7001 0099

7002

700210 00

70023200

7003

70031210
bis
70031990

Bruchglas und andere Abfille und Scherben von Glas; Glasmasse

Bruchglas und andere Abfille und Scherben von Glas
Siehe die Erlduterungen zu Position 7001 des HS, erster Absatz Buchstabe A.

Der Begriff ,Bruchglas“ bezeichnet zerbrochenes Glas zur Wiederverwertung bei der Glasherstellung.

Glasmasse

Siehe die Erlduterungen zu Position 7001 des HS, erster Absatz Buchstabe B, sowie zweiter und dritter Absatz.

Glas in Kugeln (ausgenommen Mikrokugeln der Position 7018), Stangen, Stiben oder Rohren,
nicht bearbeitet

Hierher gehoren nur rohe (nicht bearbeitete) Halberzeugnisse, d.h. die nach dem Gief8en, Zichen oder Blasen keine
anderen Bearbeitungen erfahren haben als Stiickeln (auf Linge schneiden) der Rohre, Stibe oder Stangen oder
Verschmelzen oder Abschleifen der Enden, damit ihre Handhabung weniger gefihrlich ist, auch wenn die so
bearbeiteten Waren unmittelbar verwendet werden konnen.

Kugeln

Siche die Erlduterungen zu Position 7002 des HS, erster Absatz Ziffer 1 und die letzten beiden Absitze.

aus anderem Glas, mit einem linearen Ausdehnungskoeffizienten von 5 x 10 oder weniger je Kelvin in
einem Temperaturbereich von 0 °C bis 300 °C

Die wesentlichen Eigenschaften dieses Glases werden bestimmt durch das Fehlen von Blei, einen schr geringen Anteil
an Alkali- und Erdalkali-Oxiden und einen deutlichen Anteil an Boroxid. Dieses Glas hat eine gute Wirmeleitfahigkeit
und eine bemerkenswerte Elastizitit und ist unempfindlich gegen plotzliche Temperaturinderungen; diese
Eigenschaften machen es besonders geeignet zum Herstellen von z. B. Kiichengldsern, Tischgeschirr, Laborgldsern
und Glas fiir Beleuchtungszwecke.

Gegossenes oder gewalztes Glas, in Platten, Tafeln oder Profilen, auch mit absorbierender,
reflektierender oder nicht reflektierender Schicht, jedoch nicht anders bearbeitet

Nicht hierher gehort feuerpoliertes Glas (Position 7005).

Wegen der Auslegung des Begriffs ,bearbeitet” siche die Anmerkung 2 a) zu Kapitel 70.

Platten oder Tafeln, nicht mit Drahteinlagen oder dergleichen verstarke

Wegen des Begriffs ,mit Drahteinlagen oder dergleichen verstirkt* siche die Erlduterungen zu Position 7003 des HS,
drittletzter Absatz.
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70031210 in der Masse gefirbt, undurchsichtig, iiberfangen oder mit absorbierender, reflektierender oder nicht

bis reflektierender Schicht

70031299 . .
Der Begriff ,absorbierende oder reflektierende Schicht* ist in Anmerkung 2 ¢) zu Kapitel 70 festgelegt. Wegen des
Begriffs ,undurchsichtig” siche die Erlduterungen zu Position 7003 des HS, zweiter Absatz Buchstabe B.
Uberfangenes Glas ist ein durchscheinendes Glas, im Allgemeinen aus einem milchweiffen und einem gefirbten Glas;
die beiden Glaser sind in noch weichem Zustand zusammengepresst, dadurch entsteht eine feste Verbindung.

7003 20 00 Platten oder Tafeln, mit Drahteinlagen oder dergleichen verstirkt
Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 7003 12 10 bis 7003 19 90.

7003 30 00 Profile
Profiliertes Glas ist ein im kontinuierlichen Verfahren hergestelltes Erzeugnis, das unmittelbar nach der Entnahme aus
dem Ofen und wihrend des kontinuierlichen Herstellungsverfahrens geformt wird. Es wird anschlieSend auf die
gewiinschten Abmessungen zugeschnitten aber nicht weiter bearbeitet.

7004 Gezogenes oder geblasenes Glas in Tafeln, auch mit absorbierender, reflektierender oder nicht
reflektierender Schicht, jedoch nicht anders bearbeitet
Wegen der Auslegung des Begriffs ,bearbeitet” siche die Anmerkung 2 a) zu Kapitel 70.

700420 10 in der Masse gefirbt, undurchsichtig, iiberfangen oder mit absorbierender, reflektierender oder nicht

bis reflektierender Schicht

7004 2099 .
Siche die Erlauterungen zu den Unterpositionen 7003 12 10 bis 7003 12 99.

7005 Feuerpoliertes Glas (float-glass) und auf einer oder beiden Seiten geschliffenes oder poliertes
Glas, in Platten oder Tafeln, auch mit absorbierender, reflektierender oder nicht reflektierender
Schicht, jedoch nicht anders bearbeitet
Wegen der Auslegung des Begriffs ,bearbeitet” siche die Anmerkung 2 a) zu Kapitel 70.

7005 10 05 nicht mit Drahteinlagen oder dergleichen verstirkt, mit absorbierender, reflektierender oder nicht

bis reflektierender Schicht

7005 10 80 o N , N
Siche die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7003 12 10 bis 7003 19 90 und zu den Unterpositionen 7003 12 10
bis 7003 12 99, erster Absatz erster Satz.

7005 21 25 in der Masse gefirbt, undurchsichtig, iiberfangen oder nur geschliffen

bis

7005 21 80 Wegen des Begriffs ,undurchsichtig® siehe die Erlduterungen zu Position 7003 des HS, zweiter Absatz Buchstabe B.

7010 Flaschen, Glasballons, Korbflaschen, Flakons, Kriige, Tépfe, Rohrchen, Ampullen und andere
Behiltnisse aus Glas, zu Transport- oder Verpackungszwecken; Konservengliser; Stopfen, Deckel
und andere Verschliisse, aus Glas

701090 21 hergestellt aus Glasrohren
Diese Behiltnisse haben einen kreisformigen Querschnitt und eine gleichmifige Wandstirke, die im Allgemeinen
weniger als 2 mm betrégt. Sie haben keine Prigungen, wie z. B. Zahlen, Logos, Linien oder Unebenheiten. Die visuelle
Untersuchung zeigt nahezu keine optische Verzerrung im Glas.
Die Inhaltsmenge dieser Behiltnisse betrdgt im Allgemeinen 1 bis 100 ml.
Sie werden hauptsichlich zur Verpackung von pharmazeutischen oder diagnostischen Produkten verwendet.

7013 Glaswaren zur Verwendung bei Tisch, in der Kiiche, bei der Toilette, im Biiro, zur
Innenausstattung oder zu dhnlichen Zwecken (ausgenommen Waren der Position 7010 oder
7018)

701310 00 aus Glaskeramik

Wegen des Begriffs ,Glaskeramik* siche die Erlduterungen zu Kapitel 70 des HS, Abschnitt ,Allgemeines letzter
Absatz Ziffer 2.
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70132210 aus Bleikristall

und

7013 22 90 Siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 70.

70133311 aus Bleikristall

bis

7013 33 99 Siehe die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 70.

70134110 aus Bleikristall

und

7013 41 90 Siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 70.

7013 4200 aus anderem Glas, mit einem linearen Ausdehnungskoeffizienten von 5 x 107° oder weniger je Kelvin bei
Temperaturen von 0 °C bis 300 °C
Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 7002 32 00.

70139110 aus Bleikristall

und

7013 91 90 Siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 70.

7015 Gliser fiir Uhren und dhnliche Gliser, Gliser fiir einfache oder medizinische Brillen, gewolbt,
gebogen, hohl oder dergleichen, nicht optisch bearbeitet; Hohlkugeln und Hohlkugelsegmente,
aus Glas, zum Herstellen solcher Gliser

70151000 Gliser fiir medizinische Brillen
Siche die Erlduterungen zu Position 7015 des HS, Buchstabe C.

701590 00 andere
Siehe die Erlduterungen zu Position 7015 des HS, Buchstaben A und B.

7016 Bausteine, Platten, Fliesen, Dachziegel und andere Waren, aus gepresstem oder geformtem Glas,
auch mit Drahteinlagen oder dergleichen verstirkt, zu Bauzwecken; Glaswiirfel und andere
Glaskurzwaren, auch auf Unterlagen, fiir Mosaike oder zu dhnlichen Zierzwecken; Kunstver-
glasungen; vielzelliges Glas oder Schaumglas, in Blocken, Tafeln, Platten, Schalen oder
dergleichen
Nicht hierher gehoren Fliesen aus gewalztem Glas (z. B. aus undurchsichtigem, einseitig gerilltem Glas) (nach
Beschaffenheit zu Position 7003 oder 7005).

7017 Glaswaren fiir Laboratorien, hygienische oder pharmazeutische Bedarfsartikel aus Glas, auch mit
Skalen oder Eichzeichen

7017 10 00 aus geschmolzenem Quarz oder anderem geschmolzenen Siliciumdioxid
Die Waren dieser Unterposition haben einen Gehalt an Siliciumoxid von 99 GHT oder mehr. Ausgangsstoffe fiir
Waren dieser Art sind sehr reiner Quarzsand, Bergkristall oder fliichtige Siliciumverbindungen. Die aus Quarzsand
hergestellten Glaswaren sind lichtundurchldssig oder nur durchscheinend. Die aus Bergkristall oder fliichtigen
Siliciumverbindungen hergestellten Waren sind dagegen vollkommen klar und durchsichtig.

7017 20 00 aus anderem Glas, mit einem linearen Ausdehnungskoeffizienten von 5 x 10 oder weniger je Kelvin in

einem Temperaturbereich von 0 °C bis 300 °C

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 7002 32 00.
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7018

70181011
und
70181019

70181011

701810 30

70181051
und
701810 59

70181051

70181090

Glasperlen, Nachahmungen von Perlen, Edelsteinen oder Schmucksteinen und Zhnliche
Glaskurzwaren und Waren daraus, ausgenommen Fantasieschmuck; Glasaugen, ausgenommen
Prothesen; Zier- und Fantasiegegenstinde aus lampengeblasenem (gesponnenem) Glas, ausge-
nommen Fantasieschmuck; Mikrokugeln aus Glas, mit einem Durchmesser von 1 mm oder
weniger

Glasperlen
Hierher gehoren:
1. die in den Erlduterungen zu Position 7018 des HS, zweiter Absatz Buchstabe A, beschriebenen Waren;

2. ihnliche, im Handel ebenfalls als ,Glasperlen® bezeichnete Waren, die aus groferen Glaskorpern bestehen (etwa bis
zur Grofe einer Walnuss). Diese hauptsichlich zum Herstellen von Halsketten oder Armbindern bestimmten
Waren haben sehr unterschiedliche Formen (z. B. Kugeln, Halbkugel, Tropfen, Wiirfel, Spulen, Rohrchen, Kegel,
Vielecke) und sind ebenfalls vollstindig durchbohrt.

Als Glasperlen im Sinne dieser Unterpositionen gelten auch Rohrchen, deren duflerer Durchmesser nicht mehr als
4 mm und deren Linge nicht mehr als 24 mm betrigt. Sie diirfen nicht mit Spezialrohrchen aus genormtem Bleiglas
verwechselt werden, die zum Herstellen von Entladungslampen und Dioden verwendet werden. Rohrchen dieser Art
sind im Allgemeinen farblos und gehéren zu Position 7002.

Die Waren dieser Unterpositionen werden hauptsichlich lose, in Sickchen, Kistchen usw. gestellt.

Hierher gehéren auch Glasperlen gleicher Grofe und Farbe, die zur Erleichterung des Versandes oder zu
Bemusterungszwecken ohne Knoten zwischen den einzelnen Perlen und ohne Verschlussvorrichtung aufgereiht sind.
Die einzelnen Aufreihungen sind im Allgemeinen mit ihren losen Fadenenden zu Biindeln zusammengeknotet und
sind daher noch keine gebrauchsfertigen Ketten.

Nicht hierher gehoren dagegen:

a) Aufreihungen (auch zu Biindeln zusammengeknotet), bei denen Glasperlen nicht einheitlicher Grofle und Farbe in
regelmifSiger Weise angeordnet sind (z. B. durch gleichmifSigen Wechsel der Farbe oder Grofe oder durch
abgestuftes Aufreihen der Perlen) oder bei denen die Perlen einzeln verknotet sind (Position 7117);

b) Perlenaufreihungen (auch wenn diese nur Perlen gleicher Grofe, Farbe oder Herstel-lungsart enthalten), die
Verschliisse oder dhnliche Vorrichtungen aus anderen Stoffen aufweisen oder kurz als Halskette getragen werden
konnen (Position 7117).

geschliffen und mechanisch poliert

Die geschliffenen und mechanisch polierten Perlen dieser Unterposition unterscheiden sich von den so genannten
feuerpolierten” Perlen (Unterposition 7018 10 19) durch ihre vollstindig glatten und scharfkantig abgegrenzten
Schleifflachen. Sie weisen ferner hiufig einen geschliffenen (manchmal auch polierten) Lochrand auf, der an den
Aufenseiten scharfe Schleifkanten hat, die den jeweils anstoffendenn Facetten entsprechen. So genannte ,feuerpolierte*
Perlen haben dagegen oft einen verlaufenden (abgerundeten) Lochrand, der nicht scharfkantig mit den Facettflichen
zusammenstoft.

Insbesondere sind die in den Erlduterungen zu den Unterpositionen 7018 1011 und 7018 10 19, erster Absatz
Ziffer 2 genannten Waren sehr haufig geschliffen und mechanisch poliert.
Nachahmungen von Perlen

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 7018 des HS, zweiter Absatz Buchstabe B, beschriebenen
Waren.

Fiir aufgereihte Nachahmungen von Perlen gelten die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7018 1011 und
701810 19 sinngemafs.

Nachahmungen von Edelsteinen und Schmucksteinen

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 7018 des HS, zweiter Absatz Buchstabe C, beschriebenen
Waren.

geschliffen und mechanisch poliert

Die geschliffenen und mechanisch polierten Nachahmungen von Edelsteinen und Schmuck-steinen dieser
Unterposition unterscheiden sich von den gleichen so genannten feuerpolierten“ Waren (Unterposition
7018 10 59) durch ihre vollstandig glatten und scharfkantig abgegrenzten Schleifflichen.

andere

Hierher gehéren z. B. Nachahmungen von Korallen, Kiigelchen und Cabochons (andere als Nachahmungen von Perlen,
Edelsteinen oder Schmucksteinen) fir Hutnadelkopfe, Anhidnger von Ohrklipsen und Glasrohrchen zum Herstellen
von Fransen.

Wegen der Abgrenzung zwischen Glasrohrchen dieser Unterposition und den im Sinne der Unterpositionen
70181011 und 7018 10 19 als Glasperlen geltenden Rohrchen wird auf die Erlduterungen zu den Unterpositionen
70181011 und 7018 10 19, zweiter Absatz hingewiesen.
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701820 00

70189010

7018 90 90

7019

70191100

70191200

70191990

7019 3100

7019 3200

7019 90 00

Mikrokugeln mit einem Durchmesser von 1 mm oder weniger

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 7018 des HS, zweiter Absatz Buchstabe H, beschriebenen
Waren.

Glasaugen; Erzeugnisse aus Glaskurzwaren

Siehe die Erlduterungen zu Position 7018 des HS, zweiter Absatz Buchstaben E und F.

andere

Hierher gehoren die in den Erlduterungen zu Position 7018 des HS, zweiter Absatz Buchstabe G, beschriebenen
Waren.

Glasfasern (einschlie8lich Glaswolle) und Waren daraus (z. B. Garne, Gewebe)
Glasfasern umfassen zwei Hauptkategorien:

a) aus Textilglas hergestellte Textilglasfasern (Glasfaserfilamente). Unter Textilglasfasern versteht man Produkte, deren
Elementarfilamente weitgehend parallel gerichtet sind. Sie werden vorwiegend zur Verstiarkung anderer Materialien
verwendet — z. B. von Verbundwerkstoffen oder Kunststoffen.

b) Glaswollfasern. Glaswollfasern (mit zufillig gerichteten Fasern) werden im Drehspinnverfahren hergestellt und
hauptsichlich zu Dimmzwecken verwendet.

Man unterscheidet zwei Arten von Textilglasfasern:

a) Endlosglasfaserfilamente bestehen aus einer groffen Zahl endloser, parallel liegender Elementarfilamente mit einem
Durchmesser von im Allgemeinen zwischen 3 und 34 pm (Mikron). Diese Endlosfiden werden dann zur
Erleichterung der nachfolgenden Produktionsschritte (Zerhacken, Wickeln, Zwirnen, Weben usw.) in Litzen
gleicher Linge zusammengehalten (,Ablingung"). Anschlieend werden die Zwischenprodukte fir die Herstellung
bestimmter gewerblicher Waren aus Glasfasern (geschnittene Glasseidenfaden, Glasseidenstringe (Rovings), Garne
usw.) verwendet.

=

Glasstapelfasern bestehen aus wihrend des Produktionsprozesses in kurze Stiicke geschnittenen oder gebrochenen
Filamenten, die in einen endlosen Strang lose zusammengefiigter Fasern ausgezogen werden. Sie werden
gewohnlich in Geweben verwendet, z. B. als Wandbekleidung im Bauwesen.

Textilglasfasern konnen zu folgenden Waren dieser Position weiterverarbeitet werden:

— Matten und Gittergewebe mit chemisch gebundenen Fasern, d. h. Glasseidenmatten, Endlosfasermatten und
typische nicht gewebte Produkte wie Vliese, Fadengelege usw.

— Textilstoffe mit mechanisch gebundenen Fasern, d. h. Gewebe, nicht einlaufende Gewebe, Gestricke, Gewirke,
Rovinggewebe, offenmaschige Gewebe, Leinwinde.

Stapelfasern mit einer Linge von 50 mm oder weniger (chopped strands)

Siche die Erlduterungen zu Unterposition 7019 11 des HS.

Glasseidenstringe (Rovings)

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 7019 12 des HS.

aus Stapelfasern
Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 7019 19 des HS.

Hierher gehéren z. B. Garne aus Stapelfasern.

Matten

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 7019 31 des HS.

Vliese

Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 7019 32 des HS.

andere

Diese Unterposition umfasst lose Fasern, die sich als eine wirre Masse von Elementarfasern ungleicher Linge darstellen
(Glaswatte und Glaswolle). Sie werden zur Warme- oder Schallisolierung verwendet und im Allgemeinen in Ballen
oder Papiersicken gehandelt.
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7020 00 Andere Waren aus Glas

702000 07 Glaskolben fiir Vakuum-Isolierflaschen oder fiir andere Vakuum-Isolierbehilter
und

7020 00 08 Siche die Erlauterungen zu Position 7020 des HS, zweiter Absatz Ziffer 4

7020 0008 fertig

Als fertig” gelten nur Glaskolben, die soweit fertig gestellt sind, dass sie mit einem Schutzgehduse versehen werden
konnen.
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ABSCHNITT XIV
ECHTE PERLEN ODER ZUCHTPERLEN, EDELSTEINE ODER SCHMUCKSTEINE,
EDELMETALLE, EDELMETALLPLATTIERUNGEN UND WAREN DARAUS;
FANTASIESCHMUCK; MUNZEN
KAPITEL 71
ECHTE PERLEN ODER ZUCHTPERLEN, EDELSTEINE ODER SCHMUCKSTEINE,
EDELMETALLE, EDELMETALLPLATTIERUNGEN UND WAREN DARAUS;
FANTASIESCHMUCK; MUNZEN
I. ECHTE PERLEN ODER ZUCHTPERLEN, EDELSTEINE ODER SCHMUCKSTEINE
7101 Echte Perlen oder Zuchtperlen, auch bearbeitet oder einheitlich zusammengestellt, jedoch weder
aufgereiht noch montiert oder gefasst; echte Perlen oder Zuchtperlen, zur Erleichterung der
Versendung voriibergehend aufgereiht
710110 00 echte Perlen
Siehe die Erlduterungen zu Position 7101 des HS, erster bis vierter Absatz.
7101 21 00 Zuchtperlen
d
l7“1101 2200 Siche die Erlduterungen zu Position 7101 des HS, funfter Absatz.
710121 00 roh
Siehe die Erlduterungen zu Position 7101 des HS, sechster Absatz.
71012200 bearbeitet
Siche die Erlduterungen zu Position 7101 des HS, sechster Absatz.
7102 Diamanten, auch bearbeitet, jedoch weder montiert noch gefasst
710210 00 nicht sortiert
Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 7102 10 des HS.
71022100 Industriediamanten
d
‘7“1102 2900 Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7102 21 und 7102 29 des HS.
71022100 roh oder nur gesigt, gespalten oder rau geschliffen
Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7102 21 und 7102 29 des HS, dritter Absatz.
Das Rauschleifen besteht darin, den Steinrohling zu formen und ihm die gewiinschten Abmessungen zu geben, indem
man ihn mit einem anderen Diamanten bearbeitet.
71023100 andere
d
;111102 3900 Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7102 31 und 7102 39 des HS.
71023100 roh oder nur gesigt, gespalten oder rau geschliffen

Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7102 31 und 7102 39 des HS, zweiter Absatz.

Das Rauschleifen besteht darin, den Steinrohling zu formen und ihm die gewiinschten Abmessungen zu geben, indem
man ihn mit einem anderen Diamanten bearbeitet.
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7103 Edelsteine (ausgenommen Diamanten) und Schmucksteine, auch bearbeitet oder einheitlich
zusammengestellt, jedoch weder aufgereiht noch montiert oder gefasst; Edelsteine (ausge-
nommen Diamanten) und Schmucksteine, nicht einheitlich zusammengestellt, zur Erleichterung
der Versendung voriibergehend aufgereiht

710310 00 roh oder nur gesigt oder grob geformt
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 7103 10 des HS.

Nicht hierher gehoren z. B. Edelsteine und Schmucksteine, als Dubletten oder Tripletten hergerichtet (Unterposition
7103 91 00 oder 7103 99 00).

7103 91 00 anders bearbeitet

und

7103 99 00 Siehe die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7103 91 und 7103 99 des HS.

Dubletten oder Tripletten sind zwei- oder dreiteilige Steine, bei denen der Oberteil ein Edelstein oder Schmuckstein ist
und die Unterteile entweder Edelsteine oder Schmucksteine (im Allgemeinen minderer Qualitit) sind oder aus anderen
Stoffen (z. B. rekonstituierte Steine, Glas) bestehen.

Wegen der Edelsteine und Schmucksteine, die nicht als ,anders bearbeitet” im Sinne, dieser Unterpositionen anzusehen
sind, und der Steine, die, auch wenn sie weder gefasst noch montiert sind, zu Kapitel 90 oder 91 gehoren, siche die
Erlduterungen zu Position 7103 des HS, dritter und fiinfter Absatz.

So genannte ,Blanks“ gehoren zu Unterposition 7103 10 00.

7103 91 00 Rubine, Saphire und Smaragde
Der Rubin ist eine Abart des Korunds; seine rote Firbung ist auf Spuren von Chromsalzen zuriickzufiihren.

Der Saphir ist ebenfalls eine Abart des Korunds; seine dunkelblaue Firbung ist auf Spuren von Cobaltsalzen
zuriickzufiihren.

Der Smaragd ist eine Abart des Berylls; er ist im Allgemeinen prismaformig; seine griine Farbe ist auf Spuren von
Chromoxid zuriickzufiihren. Ein wenig hérter als Quarz, jedoch weicher als Korund und Diamant, ist sein groffer Wert
auf seine Farbe und Transparenz zuriickzufithren. Er ist meistens rechteckig oder quadratisch geschnitten.

7104 Synthetische oder rekonstituierte Edelsteine oder Schmucksteine, auch bearbeitet oder
einheitlich zusammengestellt, jedoch weder aufgereiht noch montiert oder gefasst; synthetische
oder rekonstituierte Edelsteine oder Schmucksteine, nicht einheitlich zusammengestellt, zur
Erleichterung der Versendung voriibergehend aufgereiht

710410 00 piezoelektrischer Quarz
Siehe die Erlduterungen zu Unterposition 7104 10 des HS.

Nicht hierher gehoren z. B.:

a) piezoelektrische Kristalle, die aus chemischen Verbindungen hergestellt sind, wie z. B. solche aus Seignette-Salz
(Kaliumnatriumtartrattetrahydrat), Bariumtitanat, Ammonium- und Rubidiumorthomonophosphaten (Unterposi-
tion 3824 99 96);

b) piezoelektrische Kristalle, die aus natiirlichen Steinen (z. B. Quarz, Turmalin) hergestellt sind (Position 7103);

¢) piezoelektrische Kristalle aus anderen synthetischen Steinen als Quarz (Unterposition 71042000 oder
7104 90 00);

d) montierte piezoelektrische Kristalle (Unterposition 8541 60 00).

710420 00 andere, roh oder nur gesigt oder grob geformt
Die Erlduterungen zu Unterposition 7103 10 00 gelten sinngemifs.

710490 00 andere
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7103 91 und 7103 99 des HS gelten sinngemaf.

7105 Staub und Pulver von Edelsteinen, Schmucksteinen oder synthetischen Edelsteinen oder
Schmucksteinen

71051000 von Diamanten

Siche die Erlduterungen zu Position 7105 des HS, zweiter, dritter und vierter Absatz.
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710590 00 andere
Hierher gehoren insbesondere Staub und Pulver der Granatarten.

II. EDELMETALLE UND EDELMETALLPLATTIERUNGEN

7106 Silber (einschlieBlich vergoldetes oder platiniertes Silber), in Rohform oder als Halbzeug oder
Pulver

7106 10 00 Pulver
Wegen der Auslegung des Begriffs ,Pulver” siche die Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 71.
Pulvrige Erzeugnisse, die den in der Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 71 angegebenen Merkmalen iiber die
Korngrofe nicht entsprechen, gehéren als Granalien zu Unterposition 7106 91 00.
Nicht als Pulver gelten Abfille, die bei der Bearbeitung von Silber oder Silberlegierungen anfallen und nur noch zum
Wiedergewinnen des Edelmetalls oder beim Herstellen chemischer Erzeugnisse verwendet werden konnen, z. B.
Feilspane, Kehricht und Staub. Diese Abfille gehoren zu Position 7112.
Jedoch gelten Feilspane, die von Fremdkorpern gereinigt sind (z. B. im Magnetverfahren) und deren Kornung (z. B.
durch Sieben) homogen gemacht worden ist, als Pulver dieser Unterposition, sofern sie die oben beschriebenen
Merkmale haben.

7106 91 00 in Rohform
Hierher gehéren die in den Erlduterungen zu Position 7106 des HS, vierter Absatz Ziffer II, genannten Erzeugnisse.
Hierher gehéren ferner Barren, die fiir den Handel besonders geglittet sind und einen Feingehaltsstempel tragen.
Granalien aus Silber oder Silberlegierungen gehéren nur dann zu dieser Unterposition, wenn sie nicht die fiir Pulver in
der Unterpositions-Anmerkung 1 zu Kapitel 71 festgesetzten Merkmale haben.
Nicht hierher gehoren die durch Walzen oder Ziehen hergestellten Stibe (Unterposition 7106 92 00).

7108 Gold (einschlieBlich platiniertes Gold), in Rohform oder als Halbzeug oder Pulver

7108 11 00 Pulver
Die Erlduterungen zu Unterposition 7106 10 00 gelten sinngemafs.

71081200 in Rohform
Die Erlduterungen zu Unterposition 7106 91 00 gelten sinngemafs.

7108 20 00 zu monetiren Zwecken
Siche die Erlduterungen zu Unterposition 7108 20 des HS.

7110 Platin, in Rohform oder als Halbzeug oder Pulver
Wegen der Einreihung von Legierungen in die Unterpositionen der Position 7110 siehe die Unterpositions-
Anmerkung 3 zu Kapitel 71.

711011 00 Platin

bis

7110 19 80 Wegen der Auslegung des Begriffs ,Platin“ siehe die Unterpositions-Anmerkung 2 zu Kapitel 71.

711011 00 in Rohform oder als Pulver
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7106 10 00 und 7106 91 00 gelten sinngemaf.

7110 21 00 in Rohform oder als Pulver

Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7106 10 00 und 7106 91 00 gelten sinngemifs.
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7110 31 00

711041 00

7112

7113

7114

7116

7117

71171100
und
711719 00

in Rohform oder als Pulver

Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7106 10 00 und 7106 91 00 gelten sinngemaf.

in Rohform oder als Pulver
Die Erlduterungen zu den Unterpositionen 7106 10 00 und 7106 91 00 gelten sinngemafs.
Abfille und Schrott von Edelmetallen oder Edelmetallplattierungen; andere Abfille und Schrott,

Edelmetalle oder Edelmetallverbindungen enthaltend, von der hauptsichlich zur Wieder-
gewinnung von Edelmetallen verwendeten Art

Eingeschmolzener und zu Rohblocken, Masseln oder dhnlichen Formen gegossener Abfall und Schrott von
Edelmetallen ist als unbearbeitetes Metall einzureihen und gehort deshalb nicht zu dieser Position.

III. SCHMUCKWAREN, GOLD- UND SILBERSCHMIEDEWAREN UND ANDERE WAREN

Schmuckwaren und Teile davon, aus Edelmetallen oder Edelmetallplattierungen

Siche die Anmerkungen 2 A) und 9 zu Kapitel 71.

Gold- und Silberschmiedewaren und Teile davon, aus Edelmetallen oder Edelmetallplattierungen
Siehe die Anmerkungen 2 A) und 10 zu Kapitel 71.

Waren aus echten Perlen oder Zuchtperlen, aus Edelsteinen oder Schmucksteinen (natiirlichen,
synthetischen oder rekonstituierten)

Siche die Anmerkung 2 B) zu Kapitel 71.

Fantasieschmuck

Siehe die Anmerkung 11 zu Kapitel 71.

aus unedlen Metallen, auch versilbert, vergoldet oder platiniert
Hierher gehoren auch:

1. Ketten aus unedlen Metallen, derart auf geeignete Lingen geschnitten, dass daraus z. B. durch Anbringen eines
Verschlusses ein einzelnes Fantasieschmuckstiick fertig gestellt werden kann. Diese Lingen sollen normalerweise
2 Meter nicht iiberschreiten;

2. Ziermotive, die in den Erlduterungen zu Position 7117 des HS, zweiter Absatz Buchstabe b), aufgefiihrt sind.
Beispiele:




