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Quo vadis Kunststoffrohr-Industrie?

Liebe Leserinnen und Leser!

,Euro-Zone stevert auf Rezession zu — Alarmierende Umfrageer-
gebnisse aus der Industrie” titelt die Financial Times Deutschland
auf ihrer ersten Seite der Ausgabe am 25. Juli dieses Jahres. Damit
ist die eskalierende Euro-Krise auf die Realwirtschaft durchgeschlo-
gen. Der Einkaufsmanagerindex fiir die Euro-Wirtschaft ist seit
Jahresheginn um 4 % gefallen und der fir die deutsche Indust-
rie sogar um 7,7 %! Zu allem Uberfluss zweifelt jetzt auch noch
die Ratingagentur Moody’s an Deutschlands Spitzenranking. Geht
dem europdischen Antriehsmotor die Luft aus, wenn renommierte
Okonomen in einem dramatischen Appell vor dem drohenden Kol-
laps der Euro-Zone warnen und bezweifeln, dass Deutschland der
Eurokrise noch gewachsen ist? Und wohin geht dabei die deutsche
Kunststoffrohr-Industrie?

Die Kunststoffrohr-Industrie nimmt fir die deutsche Wirtschaft
einen nicht zv unterschitzenden Stellenwert ein. lhre rund 60 Un-
ternehmen erwirtschaften einen Umsatz von 3,7 Mrd. Euro. Die In-
dustrie ist Arbeitgeber fiir rund 13.500 Menschen, ungeachtet der
positiven Beschiftigungseffekte in den vor- und nachgelagerten
Mirkten. Dabei nehmen ihre Produkie eine Schlisselrolle bei der
Schaffung moderner Ver- und Entsorgungssysteme ein. Wie Adern
einen Organismus durchziehen Kunststoffrohre lebenswichtige
Bereiche unserer Infrastruktur. Kunsistoffrohrsysteme sind in der
Gas- und Trinkwasserversorgung sowie bei den Abwasserkanilen
und -leitungen nicht mehr wegzudenken, haben sich ebenso in So-
nitiir- und Heizungssystemen etabliert und kommen verstiirkt auch
in der Chemie-, Pharma- und Umwelttechnik und neverdings auch
in der Geothermie zum Einsatz.

So sind die vielfiltigen Einsatzmdglichkeiten auch ein Grund dafir,
doss sich die Kunststoffrohr-Industrie rasch von der Finanzmarki-
krise 2008/2009 erholte und auf Wachstumskurs ging. Die Pro-
duktion stieg von 2011 gegeniiber dem Vorjahr um fast 10 % und
in den vergangenen 10 Jahren damit um durchschnittlich 3,8 %.
Dieser Erfolg kommt nicht von ungefiihr. Die Kunststoffrohr-

Industrie hat es geschafft, den Abwassermarkt weiter zu durch-
dringen und den Verarbeitern anderer Rohrwerkstoffe dabei den
Rang streitig zu machen. Nach KRV-eigenen Berechnungen ist der
relative Markianteil von Kunststoff— im Vergleich zu Betonrohren
inzwischen auf 20 % gestiegen.

Dennoch steht die Kunsistoffrohr-Industrie gleichermafen vor wirt-
schaftlichen Herausforderungen. Die Markte fir Standardanwen-
dungen sind durch eine ausgeprigte Wetthewerbssituation gekenn-
zeichnet. Dabei machen den Herstellern neben Uberkapazititen
vor allem die immer kurzfristigeren und stiirkeren Rohstoffpreis-
schwankungen zu schaffen, die sich in Anbetracht zunehmender
Unternehmenskonzentration auf den Absatzmiirkten immer schwe-
rer an die Kunden weitergeben lassen.

In Deutschland und Europa gibt es zum Thema ,Nachfragemacht”
inzwischen eine anhaltende Debatte. Sogar der Priisident des Bun-
deskartellamtes, Andreas Mundt, stellte in einem Inferview zum
Wetthewerh im Lebensmitteleinzelhandel befragt kirzlich fest:
,Wir verzeichnen schon seit vielen Jahren einen fortlaufenden Kon-
zentrationsprozess. . .. Da ist Wetthewerb sicherlich eingeschriinkt.
Und darauf mijssen wir achten.”

Die Konzentrationszunahme im Baustofthandel macht inshesonde-
re den Kunststoffrohrherstellern zu schaffen, die im Wesentlichen
auf den deutschen Inlandsmarkt angewiesen sind und deren Ex-
portmaglichkeiten gering sind. Immerhin exportiert die Kunsistoff-
rohr-Industrie 25,6 % ihrer deutschen Produktion. Hierbei handelt
es sich groBtenteils um Rohrsysteme fiir spezielle Anwendungen,
deren Wertschopfungspotentiale damit auch weitere Transportwege
gestatten. Der Export ist somit auch fiir unsere Branche ein wesent-
licher Stiitzpfeiler der Binnenkonjunktur. Damit werden die welt-
wirtschaftlichen Verwerfungen und die Euro-Krise gleichermafien
zum fassharen Risiko der deutschen Kunststoffrohr-Industrie.



In wirtschaftlich zunehmend schwieriger werdenden Zeiten wird es
auch fiir Verbinde schwieriger. Unternehmen sind dann oftmals
aus nachvollzichbaren Griinden geneigt, sich ausschlieBlich auf
ihre Firma und ihre Produkte zu konzentrieren. Die Vertretung
gemeinschaftlicher Interessen riickt in den Hintergrund, Einzelin-
teressen in den Vordergrund. Aber gerade dann ist es wichtig, eine
gemeinsame Interessensvertretung und ein Sprachrohr gegeniiber
der Offentlichkeit z haben. Dass sich der KRV dabei der Compli-
ance im Kartellrecht verpflichtet fihlt, versteht sich als Selbstver-
stindlichkeit.

Der Verband ist jedes Jahr aufs Neue gefordert, die Rahmenbe-
dingungen fiir den Geschiifiserfolg von Kunsistoffrohrsystemen zu
schaffen oder deren Vercinderungen gestaltend zu begleiten. Der
vorliegende Jahreshericht 2012 gibt hierzu ausreichende Beispiele:
Bauprodukienverordnung und nationale Anpassung, CE-Kennzeich-
nung, Produktanforderungen der Trinkwasserhygiene, Recycling,
Normung/technische Regelsetzung und Qualittssicherung.

Die Palette der Hauptaufgaben des KRV ist groB. Und so muss der
Verband sich nicht zuletzt auch in die dffentlichen und politischen
Diskussionen einschalten, wenn es um die Sanierung und Moder-
nisierung unserer Infrastruktur — speziell um unsere Wasser-,
Abwasser-, Kabelnetze und dhnliches — geht. So bringen letztlich
auch die politischen Mafinahmen zur Energieeinsparung und zum
Klimaschutz weitere positive Impulse fir unsere Industrie. Wenn sie
sich aber auseinander dividiert, darf sie sich iber schwache Positi-
onen in wichtigen Angelegenheiten nicht wundern, denn: Einigkeit
macht stark. Diese beruht aber auf Kompromissfahigkeit, die als
besondere Tugend in Verhdnden gepflegt werden muss. Dabei ha-
ben die GroBen auf die Kleinen Riicksicht zu nehmen. Gerade in
der Wirtschaft gilt zu bedenken, was aus dem Tierreich bekannt
ist: Eine Lowe hat einen Floh noch nie zur Weifiglut getrieben. Aber
umgekehrt hat ein Floh schon viele Lowen bis auf's Blut gepiesacki!

Deshalb gilt fiir den KRV und seine Mitglieder:
Es muss gemeinsam gedacht werden, was gewiinscht und gemacht,
was letztlich auch verbraucht wird.

Fiir die Kunststoffrohr-Industrie und seinen Verband fishrt der Pfad
langfristig bergauf. Manchmal jedoch ein Stiick zuriick, ein wenig
nach rechts, ein wenig nach links, aber immer nach oben. Auf die-
sem Weg gibt es viel zu tun, packen wir es an — mit vereinten
Kriften!

C

Ihr Dr. Elmar Lackenhoff



Konjunkturentwicklung

Aus wirtschattlicher Sicht stand das Jahr 2011 im Zeichen eines
breit angelegten Aufschwungs, der zum Jahresende durch eine Ver-
langsamung der weltwirtschaftlichen Konjunkturdynamik und der
sich zuspitzenden Euro-Krise belastet wurde. So legte das Brutto-
Inlandsprodukt (BIP) gegeniiber dem Vorjahr erneut um 3 % zu,
nachdem die gesamiwirtschaftliche Leistung bereits im Jahr 2010
eine kriffige Erholung von + 3,7 % bescherte.

Wahrend die Ausfuhren gegeniiber dem Vorjahr um 5,5 % stiegen
und immerhin auf ein Jahresplus von 8,2 % (Vorjohresverinde-
rung: + 13,7 %) kamen, sorgte in 2011 die sukzessive Steigerung
der binnenwirischaftlichen Antriebskrifte fir die im EU-weiten
Vergleich bemerkenswerte Widerstandsfahigkeit der deutschen
Wirtschaft. So waren der Bau mit einem Wachstumsplus von 5,8 %,
die Ausriistungen mit + 7,6 % sowie die privaten und staatlichen
Konsumausgaben mit + 1,5 % und + 1,4 % die Konjunkturtreiber.
Die Verbraucherpreise stiegen dabei real um 2,3 %, angefiihrt von

fiir einen Umsatz von Giber 70 Mrd. Euro. Und dabei wiichst die
Kunststoffproduktion stefig, in den zuriickliegenden 60 Jahren um
jahresdurchschnittlich 9 %. Nur die finanzmarkibedingte Weltwirt-
schafiskrise 2008/2009 bescherte der Kunststoffindusirie einen
vergleichsweise kurzfristigen Einbruch. Anschliefend legte die
deutsche Kunststoffproduktion in 2010 gegeniiber dem Vorjahr be-
reits wieder um 17,2 % auf eine Produktionsmenge von 20,4 Mio.
Tonnen zu, gefolgt von 20,7 Mio. Tonnen in 2011.

Die Kunststoffrohr-Industrie nimmt unter den Kunststoffverarbei-
tern mit einem Gesamtumsatz von rd. 3,7 Mrd. Euro einen bedeu-
tenden Stellenwert ein. Und sie wiichst. Mit einem Plus von 9,9 %
gegeniiber dem Vorjahr wurden in 2011 insgesamt 700.000 Ton-
nen an Kunststoffen zu Rohrsystemen verarbeitet.

Von der Kunsistoffrohrproduktion 2011 gingen 89 % oder rund
623.000 Tonnen in die Tiefbauanwendungen. Ein mengenmiifig
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den Erzeugerpreisen gewerblicher und fir den Inlandsabsatz be-
stimmter Produkte um + 5,7 %. Die Baupreise stiegen vergleichs-
weise moderat um 2,9 %.

Die makrookonomische Gesamtentwicklung spiegelt sich auch in
den Zahlen der Kunsistoffindustrie Deutschlands wieder. Mit ihren
Kunststofferzeugern, -verarbeitern und -maschinenherstellern ste-
hen hier 2.600 Unternehmen mit mehr als 300.000 Beschiiftigten

signifikant geringerer Anteil der Jahresproduktion von 77.000
Tonnen findet sich im Hochbau bzw. in der Haus- und Gehiude-
technik wieder. Der Markt fiir Abwasserrohrsysteme ist somit der
fiir die Kunststoffrohr-Industrie bedeutendste Teilmarkt. Immerhin
werden 50,7 % der produzierten Menge in der Abwassertechnik
verwendet, gefolgt von Trinkwasseranwendungen mit 19,6 %, Ko-
belschutzrohren mit 12,5 % sowie Kunststoffrohre fiir die Gasver-
sorgung mit 6,2 %.
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Dabei hat sich im Zeitverlauf der Stellenwert der zu Kunststoffrohr-
systemen verarbeiteten Werkstoffe gewandelt. Wiihrend im Jahr
2001 Rohrsysteme aus PVC-U bei einer Jahresproduktionsmenge
von iiber 300.000 Tonnen noch die Spitzenposition innehatten,
ibertraf erstmals im Jahr 2005 die Produktion von PE-Rohren die
aus anderen Kunststoffen gefertigter Rohrsysteme. Im Jahr 2011
wurden folgende Mengen zu Kunststoffrohren und -formteilen ver-
arbeitet: PE 355.000 t, PVC-U 261.000 t sowie PP 84.000 1.

fir den deutschen Absatzmarkt bestimmt. Der Inlandsmarkt wuchs
von 2002 bis 2011 im Jahresdurchschnitt mithin um 4,0 %.

Die genauere Betrachtung der Im- und Exporte macht einen zu-
nehmenden Konkurrenzdruck aus den EU-Mitgliedsstaaten sichi-
bar. Wiihrend der AuBenhandelsiiberschuss im Jahr 2002 noch
83.000 Tonnen betrug, was einen Anteil von 16,4 % an der deut-
schen Jahresproduktion entsprach, bezifferte er sich im Jahr 2011
auf 123.000 Tonnen, was einem Anteil von noch 17,5 % entspricht.
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Wie aus Abbildung 2 ersichilich, hat die deutsche Produktion von
Kunststoffrohrsystemen in den vergangenen Jahren zugenommen.
Sie wuchs in der letzten Dekade von 506.000 Tonnen auf eine
Jahresproduktionsmenge von 700.000 Tonnen in 2011, was einem
jahresdurchschnitilichen Produktionszuwachs von 4,3 % entspricht.
Dabei hat sich der Inlandsmarkt fiir Kunststoffrohranwendungen
im nahezu selben Verhiilinis vergroBert, wie ein Blick auf die Ein-
und Ausfuhren belegt.

Im vergangenen Jahr wurden 179.000 Tonnen der Jahresproduk-
tion ausgefihrt, was einer Exportquote von 25,6 % entspricht. Die
Importe von Kunsistoffrohrsystemen betrugen 56.000 Tonnen und
machten 8 % der fiir den Absatz bestimmten Jahresproduktion von
Kunststoffrohrsystemen in Deutschland aus. Unter Beriicksichti-
gung des AuBenhandelsheitrages waren mithin 577.000 Tonnen

So stiegen die deutschen Exporte von Kunsistoffrohrsystemen im
zuriickliegenden Jahrzehnt um durchschnittlich 6,4 %; die Importe

legten im selben Zeitraum hingegen durchschnitilich um 9,6 % zu
(vgl. Abb. 5).

Der Markt fiir Abwasserkandle und -leitungen ist inzwischen zum
mengenmiBig bedeutendsten Markisegment fiir Kunststoffrohr-
systeme geworden. Hier sefzt sich Kunsistoff zunechmend gegen
anfingliche Vorbehalte der Anwender von Rohren aus anderen
Materialien durch. Die zunehmende Akzeptanz begriindet sich auf
inzwischen mehr als 50 Jahre Erfahrung beim Einsatz von Kunst-
stoffkanalrohren, werkstofflichen Weiterentwicklungen, innova-
tiven Verbindungstechniken und letztlich kontinuierlichen Produk-
tinnovationen, mit denen die Kunststoffrohr-Industrie den beson-
deren Anspriichen der Anwender Rechnung triigt.



Nach eigenen Berechnungen des KRV, die mit den von der DWA
verdffentlichten Daten Giber die Werkstoffverteilung im deutschen
Kanalnetz im Einklang stehen, kann davon ausgegangen werden,
dass sich heutzutage rund 50,7 % der produzierten Kunststoff-
rohrmenge im erdverlegten Kanalbau wiederfindet. Im Jahr 2011
entsprach das einer Produkfionsmenge von rund 354.900 Tonnen.
Unser Fachverband geht davon aus, dass 1995 der Anteil noch bei
,nur” 42,7 % gelegen haben diirfte.

Besonders eindrucksvoll ist die Produktionsmengenvergleich mit
Betonrohren im selben Zeitfenster. Im Jahr 1995 wurden nach der

amtlichen Stafistik 3.701.000 Tonnen an Betonrohren hergestell:.
Die Verarbeitungsmenge ist seitdem konfinuierlich und zugleich
drastisch gefallen. Im vergangenen Jahr produzierten die Beton-
rohrhersteller nur noch 1.987.000 Tonnen. Damit ergibt sich ein
Minus von 46 %, was im Jahresdurchschnitt einen Markiriickgang
von 3,8 % entspricht. In Abbildung 6 wird aus dem Produktions-
mengenvergleich von Kunststoff- und Betonrohren der relative
Marktanteil von Kunststoffrohrsystemen errechnet. Im Jahr 2001
betrug der noch 9 %; im Jahr 2011 sind die Kunststoffrohrsyste-
me im Abwasserbereich bereits auf einen relativen Marktanteil von
20 % vorgeriickt.
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Die Markipenetration von Kunststoffrohrsystemen und die Er-
hhung ihres relativen Marktanteils gegeniiber Betonrohren er-
schlieBt sich gleichermaien durch einen Blick auf die Vercinderun-
gen des Auftragshestands im Baugewerbe. So stieg der Wertindex
des Aufiragshestandes im Tiefbau insgesamt von 2005 bis 2011
um 40 Punkte, der des gewerblichen Tiefhaus um sogar iiber 80
Punkie (vgl. Abb. 7). Aber auch der Hochbau erwies sich fiir die
Kunststoffrohr-Industrie als Konjunkturmotor. Nach einer Talfahrt

bis zuletzt im Jahr 2009 zahlten sich anschlieBend die Konjunk-
turprogramme der Bundesregierung und ein getindertes Anleger-
verhalten zugunsten von Sachwertinvestitionen positiv aus. Die
Auftragshestinde im Wohnungshau stiegen von 2009 bis 2011 um
42,8 Punkte auf den Wertindex von 128,5. Insofern profitierten
auch die Hersteller von Kunststoffrohrsystemen in der Haus- und
Gebiudetechnik von der positiven Entwicklung der Auftragshestiin-
de im Wohnungshau.



Nach einer insgesamt zufriedenstellenden Absatzentwicklung des pfad von 2,2 % (Vorjahr: + 39,4 %). Die aus PP und GFK verar-
Jahres 2011 startete die Produktion der Kunststoffrohr-Indusirie beiteten Rohrsysteme mussten hingegen Produktionsmengenein-
im 1. Quartal 2012 verhalten und bezogen auf die verschiedenen bufien von 4,9 % bzw. 8,7 % hinnehmen (vgl. Abb. 9).
Rohrwerkstoffe recht unterschiedlich. Wiihrend die Verarbeitung

von PE-Rohrsystemen in den ersten drei Monaten des laufenden

Juhres um 12,3 % gegeniiber dem Vergleichszeitraum zunahm

(Vorjahr: + 15,9 %), bewegte sich die Fertigung von Rohrsystemen

aus PVC-U auf einem vergleichsweise bescheidenden Wachstums-
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Ungeachtet der industriellen Produkfionsauslastung stand die
Ertragssituation der Unternehmen aufgrund der volatilen Roh-
stoffpreise stark unter Druck. Wahrend sich der Preisindex fiir
Kunststoffrohre von 2010 auf 2011 ,nur” um 3,2 Punkte auf den
Wert von 118,1 erhdhte (vgl. Abb. 10) lagen die Rohstoffpreisver-
dnderungen im Durchschnitt deutlich dariiber (vgl. Abb. 11). Im

vollumfénglich in die Abverkiiufe eingepreist werden konnten,
wiihrend die Kunden bereits die Weitergabe der brckelnden Roh-
stoffkontrakt- und Polymerpreise einforderten. Damit werden die
generell immer kurzfristiger und stiirker schwankenden Rohstoff-
preise zu einer wachsenden Herausforderung fiir die Ertragslage
der Kunststoffrohr-Industrie. Diese Situation stellt jedoch keine
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Jahresmittel lag die Rohstoffpreiserhdhung beim Werkstoff PE bei
+9,3 % und beim PVC-U sogar bei 17,5 %! Trotz einer Stabili-
sierung des Geschftsklimaindex fiir Kunsistoffrohre im 1. Quartal
2012 und einem Wert von 10,0 auf dem annihernden Niveau des
Vorjahres (11,6) ist der Wert fiir die Geschiiftslage in den ersten
drei Monaten dieses Jahres im Vergleich zum IV. Quartal 2011 um
9,1 Punkte gefallen. Das Absatzniveau lag aber weiterhin im po-
sitiven Bereich und damit Gber dem des Vorjahres (vgl. Abb. 12).

Mehr als nur ein ,Wertmutstropfen” waren die exorbitant gestie-
genen Rohstoffpreiserhdhungen seit Jahresheginn bis April. Ange-
sichts ihrer Entwicklung fiel der Index fiir die Herstellungskosten
im 1. Quartal deutlich in den negativen Bereich. Mit einem Wert
von — 29,5 erreichte der Index seinen tiefsten Wert seit Erhebungs-
beginn (vgl. Abb. 13).

Damit lagen die Herstellungskosten deutlich iiber Vorjahresni-
veau. Erschwerend kommt fiir die Rohrindustrie hinzu, dass die
Preissteigerungen des I. Quartals von den Rohrherstellern nicht

branchenspezifische Besonderheit dar. Im Gegenteil: Viele andere
Mirkte dirften in der gleichen Weise herausgefordert sein: immer
stiirkere Beschaffungspreisschwankungen in immer kiirzeren Zeit-
abstiinden kalkulatorisch abzubilden und derart an die Kunden
weiterzugeben, dass die Geschiftsabschliisse letztlich zu positiven
Ertriigen fihren.
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Abbildung 12:
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Abbildung 13:
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licher Kennzahlen
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Fachgremienarbeit

Fachgruppe Industrierohre

Schulung , Kunststoffrohre in der Industrie:
Die richtige Wahl!”

Seit Giber 60 Jahren bestimmen Kunststoffe unseren Alltag. Ein
modernes Auto ist ohne Kunststoff undenkbar, Verpackungsfolien
schiitzen unsere Nahrungsmittel, Kunststoffe transportieren Gas
und Wasser. Heute spielen Kunststoffrohre bei praktisch jedem
industriellen Prozess eine mafigebliche Rolle. Grund dafiir ist die
enorme Vielseitigkeit von Kunststofflgsungen. Je nach Anwendung
werden mafigeschneiderte Kunsistoffrohre mit hoher Chemika-
lienbestiindigkeit und mit ausgereiften Verhindungstechniken
eingesetzt. Dabei garantiert ein umfassender Normungsrahmen
effiziente, dkonomische und vor allem sichere Losungen.
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Industrie. Die 7. Schulung fand im Oktober 2011 im Wissenschafts-
park Gelsenkirchen statt. Bei der gut besuchten Veranstaltung be-
richteten erfahrene und kompetente Referenten aus dem Bereich
der Anwender und der im KRV veriretenen Hersteller iber ihre
Erfahrungen mit Kunststoffrohrsystemen im industriellen Anwen-
dungshereich und boten eine inferessante Diskussionsplatiform.
Auch in den Pausen zwischen den Referaten nutzten die mehr als
100 Teilnehmern die Gelegenheit zum fachlichen Austausch.

Die kommende Industrierohrschulung findet am 24. Oktober im
reizvoll gelegenen ,WeinstraBencenter Griinstadt” statt.
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Informationsbroschiire ,Kunststoffrohrsysteme in der
Industrie: Die richtige Wahl!”

,Der Kunde ist Konig"! So ist es dem KRV ein besonderes Anliegen,
die Anwender von Kunststoffrohren in den vielfiltigen industriellen
Anwendungshereichen umfassend, d.h. werkstoff- und herstelleri-
bergreifend, fachlich zu informieren. Vor diesem Hintergrund ver-
offentlichte der Fachverband Mitte 2011 eine 28-seitige Broschire,
die einen fundierten Uberblick dber die im industriellen Anlagen-
bau eingesetzten Kunststoffe und ihre Besonderheiten gibt. Sie
informiert iber grundlegende Anforderungen der chemischen Pro-
zessindustrie, die chemische Bestiindigkeit von Kunststoffrohrsyste-
men sowie iiber wesentliche Normen und Zertifizierungsverfahren.
Sie gibt zudem Einblick in die Verbindungstechnik und Leitungskon-

Kunststoffrohre in der Industrie:
Die richtige Wah!!

zepte. Abgerundet wird die Publikation durch Praxisheispiele, die
die vielfiltigen Einsatzméglichkeiten von Kunststoffrohrsystemen
in der Industrie illustrieren.

Kaum auf den Markt gebracht erreichten die Verbandsgeschifts-
stelle Nachfragen nach einer englischsprachigen Fassung der In-
dustrierohr-Broschiire. Vor dem Hintergrund des somit landesweit
iberschreitenden Interesses und Informationshedarfs der Anwen-
der sowie des wachsenden Anwendungsspektrums fiir Kunststoff-
rohrsysteme in industriellen Anwendungen, gab der KRV im Frish-
jahr 2012 seine Broschiire in englischsprachiger Ubersetzung unter
dem gleichnamigen Titel heraus: ,Plastic pipes in the industry: The
right choice!”. Die Publikation kann beim KRV im Druck bestellt
werden oder steht ebenso als Download zur Verfiigung
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Permeation

In Ergiinzung der Broschiire ,Kunststoffrohre in der Industrie: Die
richtige Wahl!” hat der KRV eine Fachinformation zur chemischen
Widerstandsfahigkeit und zum Permeationsverhalten von Kunst-
stoffrohren fiir den Einsaiz in Industrieanlagen herausgegeben.
Anfragen an den Verband zu diesem Thema zeigten, dass hier auf
Kundenseite Informationsdefizite und offene Fragen bestanden,
die es zu beaniworten galt.

Durch ihre besonderen Eigenschaften haben Kunststoffrohrsysteme
im industriellen Anlagenbau einen hohen Stellenwert und leisten ei-
nen wichtigen Beitrag zur Betriebssicherheit der Anlagen. Die che-
mische Widerstandsfhigkeit ist eine Anforderung, die das Verhal-
ten eines Rohres gegeniiber einem Durchflussmedium beschreibt.
Sie ist nur bedingt mit Dichtheit gleichzusetzen. Stoffe kdnnen sehr
wohl die Rohrwand durchdringen, ohne diese durch quellende,
spannungsrissfordernde oder oxidierende Wirkung zu schiidigen.
Dies trifft inshesondere fiir Gase, fliichtige Kohlenwasserstoffe oder
Chlorkohlenwasserstoffe zu.

Permeation bezeichnet das ,Wandern” von niedermolekularen
Gasen, Dimpfen oder Fliissigkeiten durch die poren- und rissfreie
Molekularstruktur eines Festkarpers. Die Kunststoffrohrhersteller
konnen z.B. durch spezielle mehrschichtige Verbundrohrkonstruk-
tionen mit Sperrschicht das Permeationsverhalten der Rohrwand so
stevern, dass sicherheitstechnische, wirtschaftliche und umweltpoli-
tische Vorgaben erfillt werden.

Um den Arbeits-, Verbraucher- und Umweltschutz zu gewdihrleis-
ten muss sichergestellt werden, dass die Rohrsysteme chemisch
widerstandsfihig sind und ein definiertes Permeationsverhalten
aufweisen. Durch standardisierte Prifungen z.B. der Zeitstand-
Innendruckpriifung oder speziellen Untersuchungen des mecha-
nischen Verhaltens unter Einwirkung von aggressiven, umwelt-
und gesundheitsgefihrdenden Flissigkeiten und Gasen, wird der
technisch-wissenschattliche Nachweis der Einsatzfihigkeit gefuhrt.

Es ist Stand der Technik, dass Rohre aus Hochleistungskunststoffen
mit den entsprechenden Verbindungstechniken auch fiir aggressive
Gemische in allen Konzentrationsstufen und unter komplexen Be-
triebs- und Installationshedingungen verwendet werden. Fiir extre-
me Anwendungen werden Rohre mit funktionalen Schutzschichten,
Doppelrohrsysteme mit kontinuierlicher optischer oder elektroni-
scher Uberwachung oder Verbundsysteme eingesetzt. Diese Ent-
wicklungen ermdglichen es, Kunststoffrohrsysteme im industriellen
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Anlagenbau sicher fiir Mensch und Umwelt einzuseizen.

Die Einsatzbereiche von Kunststoffrohrsystemen werden durch Wei-
terentwicklung der Materialien stindig vergroBert. Fiir besondere
Anwendungsfelder bietet die Kunststoffrohr-Industrie spezialisierte
Werkstoffe und maBgeschneiderte Rohrkonstruktionen.

Die Fachinformation des KRV ,Chemische Widerstandsfahigkeit
und Permeationsverhalten von Kunsistoffrohren fiir den Einsatz in
Industrieanlagen” gibt einen Uberblick, auf was hierbei alles zu
achten ist. Die Fachinformation steht auf der KRV-Homepage zum
Download zur Verfiigung.



Biogas

Nach Informationen des Umweltministeriums in Nordrhein-Westfa-
len wurde im Jahr 2010 etwa die Hiilfte der regenerativen Stromer-
zeugung in NRW aus Bioenergie produziert. Bei der regenerativen
Wérmenutzung stand die Bioenergie noch vor der Geothermie. Die
Erzeugung von Biogas ist nicht direkt abhiingig von Sonnenschein
und Wind, jedoch indirekt Gber die erzielten Ernteertriige. Als wirt-
schaftlich attrakfive Alternafive ist die Erzeugung von Bioenergie
eine Erwerbsquelle fiir die Landwirtschaft. Der Stellenwert der Bio-
energie zur Erreichung der Ziele der Energiewende spiegelt sich in
der Erarbeitung des technischen Regelwerkes noch nicht wieder. Fiir
diesen Anwendungshereich existieren noch Regelungsliicken, die es
im Interesse der Anlagensicherheit zu schliefien gilt.

Mit der voraussichtlich Ende 2012 in Kraft tretenden ,Verordnung
iber Anlagen im Umgang mit wassergefhrdenden Stoffen” wer-
den sich die rechtlichen Rahmenbedingungen fiir die Verwendung
von Kunststoffrohren in JGS-Anlagen (Jauche, Giille, Silage) veriin-
dern. Fiir die verwendeten Bauprodukte wird danach ein bauauf-
sichtlicher Verwendungsnachweis gefordert. Um auf die dann zu
erwartenden Antréige fir die Allgemeinen Bauaufsichtlichen Zulas-
sungen vorbereitet zu sein, hat das DIBt einen herstelleribergrei-
fenden Arbeitskreis ,Kunsistoffrohre fiir JGS” ins Leben gerufen.
Der KRV hat hierfir jeweils einen Représentanten aus dem Her-
stellerkreis, fir die Anwendungshereiche , Industrie” und ,Versor-
gung" als Verbandsverireter benannt.

Das DIBt sieht grundsiitzlich die Werkstoffe PE, PP, PVC und GFK in

Rohrleitungsbau in Biogasanlage (Quelle: Georg Fischer)

der Anwendung von JGS-Anlagen als unkritisch an, auch wenn die
Medien Jauche, Giille, Silage nicht Bestandteil der DIBi-Medienliste
sind. Zur Untermaverung der Werkstoffhestdndigkeit hat das DIBt
die Untersuchung von Bauteilen im Rahmen eines Forschungsvor-
habens angedacht. Aufgrund der Kosten- und Zeitintensitiit eines
solchen Forschungsvorhabens wurde dem DIBt vorgeschlagen, eine
Beurteilung der Kunsistoffrohrsysteme an einigen in Beirieb be-
findlichen Anlagen zu untersuchen, um die Werkstofftauglichkeit
auf diese Weise mit , Praxisheispielen” abzusichern und dabei auch
die in der Praxis relevante Medienzusammensetzung zu ermitteln.
Dieser Vorschlag wurde vom DIBt positiv aufgegriffen, so dass
nunmehr Kunststoffrohre an in Beirieb stehenden JGS-Anlagen
untersucht werden.

Im April 2012 haben DVGW, DWA und der Fachverhand Biogas ei-
nen Koordinierungskreis Biogas gegriindet. Dieser soll vor allem
sicherheitstechnische Anforderungen bei der Planung und dem
Betriehb von Anlagen zur Erzeugung, Speicherung, Aufbereitung,
Weiterleitung und Nutzung von Biogas bearbeiten. Ein Vertrefer
aus dem KRV-Ausschuss Normung und Zertifizierung wurde zum
Thema ,Rohrleitungen” zur Sitzung des Koordinierungskreises
eingeladen, um dort die Interessen der Kunststoffrohr-Industrie zu
verireten. Ziel sollte es sein, die in der Praxis eingesetzten Rohre
und Rohrleitungsteile im Regelwerk zu verankern und madgliche
Schnitistellen zu anderen Regelwerken aufzuzeigen.

Die Ausfihrungsvorschriften in den Verwendbarkeitsnachweisen
des DIBt decken in Abhiingigkeit vom Werkstoff Temperaturen bis
maximal 60°C ab und kénnen damit fiir Rohrleitungen in Biogas-
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anlagen angewendet werden. Fiir PE und PVC-U werden die Anfor-
derungen an den Werkstoff in den Grundnormen geregelt. PE wird
geschweiit nach DVS 2207. Fiir das Kleben von PVC-U wird die DVS
2204 erarbeitet. Im Interesse der Rohrhersteller miissen hier keine
neven Anforderungen und Priifungen definiert werden.

Das DVGW-Regelwerk gilt bisher fiir Anlagen zur leitungsgebunde-
nen Versorgung der Allgemeinheit mit Gasen, die den Anforderun-
gen der G 260 ,Gasheschaffenheit” entsprechen. Gase aus fermen-
tativen Prozessen wie z.B. Biogas sind als Rohgas keine Gase nach
G 260. Hier besteht eine Regelungsliicke, die geschlossen werden
soll.

Bei der DWA wird eine Technische Regel wassergefahrdender Stoffe
fiir Biogasanlagen erarbeitet. Damit werden die wasserrechtlichen
Anforderungen im Sinne des WHG und der VAUwS (Verordnung
ilber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen) kon-
kretisiert.

Die TRWwS 793 ,Biogasanlagen” soll bundesweit einheitliche,
grundlegende technische und betriebliche Regelungen fir die Er-
richtung und den Betrieb von Biogasanlagen enthalten. Fiir die
verschiedenen Werkstoffe sollen die normativen Anforderungen an
die Verbindung der verschiedenen Rohrleitungsteile, Anforderun-
gen an die Errichtung sowie Qualifikationsanforderungen aufge-
nommen werden, um diese einheitlich zu regeln.

Auch wenn die Erzeugung von Biogas, inshesondere hinsichtlich der

Umwidmung landwirtschaftlicher Anbaufliichen in Mais-Monokultu-
ren, kontrovers diskutiert wird, leistet die Biogaserzeugung einen
unverzichtbaren Beitrag zur Umsetzung der geplanten Energie-
wende in Deutschland. Neben Energietrigern wie Jauche, Giille und
Silage wird zukiinftig die industrielle Produktion von z.B. Algen an
Bedeutung gewinnen. Die Thematik wird in der KRV-Fachgruppe
,Industrierohre” und dem Ausschuss Normung und Zertifizierung
weiterverfolgt.

Fachgruppe Versorgung
Einbauanleitung Kabelschutz

Der Einbau spielt neben der Produktqualitiit von Rohrleitungssyste-
men fir ihre Funktionalitt eine entscheidende Rolle. Im Interesse
hachst maglicher Einbauqualitiit erdverlegter Kunststoffrohrsyste-
me hat der KRV seine Einbauanleitungen iiberarbeitet und neu er-
stellt. Die Einbauanleitungen fiir erdverlegte Kabelschutzrohre aus
den Werkstoffen PE-HD, PP sowie PV(-U wurde auf den neuesten
Stand gebracht und zudem eine normeniibergreifende Anleitung
fiir sogenannte , Microduct Mono”, Einzelrohre in der Telekommu-
nikation, aufgelegt. Sie liefern sowohl dem Bauausfihrenden Infor-
mationen zum Umgang mit Kunststoffrohrsystemen, als auch dem
Bauherren eine Hilfestellung zur Sicherstellung der Einbauqualitit.
Anldsslich des , Oldenburger Rohrleitungsforums 2012 wurden die
Einbavanleitungen in gedruckter Form der Offentlichkeit vorgelegt.
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Geothermie

Die KRV-Einbauanleitung fir Warmetauschsysteme aus Polyole-
finen fiir geothermische Anlagen ist in gedruckter Form verfiig-
bar. Die Freigabe des DIN CERTCO Zertifizierungsprogramms ZP
23.6.1/8 ,Rohre und Formstiicke aus polyolefinen Kunststoffen
fir geothermische Anwendungen” durch den DIN CERTCO Quali-
tiits-Management-Beauftragten wird demndichst erwartet.

Der Inhalt der KRV-Einbauanleitung wurde von Seiten des Instituts
fiir Kunststoffverarbeitung in Industrie und Handwerk an der RWTH

zielfishrend sein. Polyamid ist ein Werkstoff der bisher nur in ge-
ringem Maf zur Rohrproduktion Verwendung fand. Im Hochdruck-
bereich der Gasverteilung, in dem die Kunststoffrohrsysteme hisher
keine nennenswerte Rolle spielen, ist Polyamid eine denkbare Al-
ternative zu den heute verwendeten Stahlrohren.

Die in die ,Gashochdrucknetze” driingenden Kunsistoffrohrsys-
teme verlangen entsprechende DVGW-Priifgrundlagen. Hierzu
wurden auf Driingen des Verbandes beim DVGW die Arbeiten zur
Produkizertifizierung von Kunsistoffrohrsystemen begonnen und
das erste Konzept einer Prifgrundlage fir Rohre aus Polyamid,
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Aachen (IKV) in deren Leitfaden ,Einsatz von Kunststoffrohren in
der Geothermie" ibernommen.

Am 23. Februar hatte Herr Dipl.-Ing. Andreas Redmann die Gele-
genheit, anlisslich der AMI Konferenz , Plastic Pressure Pipes 2012"
in Koln Gber die Akfivitdten des KRV im Bereich der Geothermie zu
berichten. Der Vortrag trug den Titel , Plastic pipe systems for near-
surface geothermal applications — from material certification up fo
to installation guide”.

Polyamidrohre

Um das Anwendungsspektrum der Kunsistoffrohrsysteme auszu-
weiten, werden die Rohrwerkstoffe stetig weiterentwickelt und
neve Rohrkonsiruktionen konzipiert. Zur ErschlieBung neuer An-
wendungsbereiche kann aber auch der Einsatz never Kunsistoffe

mehrschichtige Rohrleitungssysteme mit Faserverstirkungsschicht
sowie mehrschichtige Rohrleitungssysteme mit thermoplastischer
Verstiirkungsschicht vorgestellt.

Bei den Rohrherstellern wird das Thema mit Interesse verfolgt.
Ebenfalls hat die Firma Evonik, als einer von zwei Herstellern von
Polyamid, Interesse an einer Mitgliedschaft im KRV bekundet.

Informationshroschiire fiir Trinkwasser- und Gasrohre

Eine KRV-Imagebroschire nach dem Vorbild der Informations-
schriften iiber Industrierohre und Kunststoffschiichte wird von den
Herstellern als hilfreich erachtet. Mit informativen Texten und pra-
xis- und produkthezogenen lllustrationen soll ein Uberblick Gber
die Leistungsfahigkeit und Einsatzfahigkeit der Produkie gegeben
werden. Die Broschiire beabsichtigt, Anforderungen der Netzbe-
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treiber, charakteristische Eigenschaften der Kunsistoffrohrsysteme
wie Bestndigkeit, Dichtheit, Betriebssicherheit, Verbindungstech-
nik, Verlegung und Rohrstatik sowie Aspekte der Nachhaltigkeit
und Wirtschafilichkeit darzustellen und zu beschreiben. Akiuelle
Diskussionsschwerpunkte wie Fragen der Hygiene, chemische Wi-
derstandsfihigkeit oder das Permeationsverhalten sollten ebenfalls
aufgegriffen werden. Der Anwendungshereich ,Gasversorgung”
wird aufgenommen, da dies zusiitzlich den Aspekt der Betriebssi-
cherheit der Kunststoffrohrsysteme hervorhebt.

Fachgruppe Entsorgung

Informationsbroschiire , Kunststoffschichte:
Die richtige Wahl!”

Das Abwassernetz ist elementarer und mit 570 Mrd. Euro Wieder-
beschaffungswert vermutlich wertvollster Bestandteil der offentli-
chen Infrasiruktur. In Deutschland umfasst es heute etwa 540.000
km Rohrleitung, mehr als 13 Millionen Einsteigschiichte und un-
ziihlige StraBeneinliufe. Dazu kommen etwa 1,3 Mio. km Entwis-
serungsleitungen mit ihren Reinigungs- und Kontrollschéchten auf
privaten Grundstiicken.

Vor diesem Hintergrund beschloss die Fachgruppe Entsorgung
im September 2011 einen Arbeitskreis ,Kunsistoffschiichte” zu
griinden. Im Februar dieses Jahres begann der Arbeitskreis da-
mit, zuniichst die firmen- und produktiibergreifenden Vorteile von
Kunststoffschiichten zusammenzutragen. In der Grundstiicksent-
wisserung ist der Markt erschlossen. Im Anwendungshereich der
Revisions- und Kontrollschiichte bis DN 400 werden ,selbstver-
stindlich” Kunststoffsysteme verwendet. Schnell wurde dabei auch
deutlich, dass im Bereich der Einsteigschéchte noch erhebliche Po-
tentiale vorhanden sind. Die Akzeptanz der Kunststoffschichte bei
Planern, Kommunen und Bauunternehmen noch unbefriedigend ist
und somit erhht werden muss.

Mit Unterstiitzung des AK Kunststoffschiichte wurde an der Hoch-
schule Bochum eine Bachelorarbeit mit dem Titel , Technische und
wirtschaftliche Beurteilung von Kunststoffschéchten — Bestands-
aufnahme und Bewertung” erstellt. Die Arbeit zeigt im Ergebnis,
dass Abwasserschiichte aus Kunststoff gegeniiber den klassischen
Standardbetonschiichten im Hinblick auf Korrosionshestandigkeit
und Dichtheit deutliche Vorteile aufweisen. Weiterhin wird gezeigt,
dass der Lostabtrag bei einem statisch biegeweichen Schachtsys-
tem kein Risikopotential darstellt.
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Die Einwirkungen und Beanspruchungen durch den SiraBienver-
kehr auf das ,Bauwerk Schacht” sind unabhiingig vom verwen-
deten System oder Werkstoff. Dabei unterscheidet sich das Last-
abtragverhalten von Kunststoffschiichten von gemauerten oder
betonierten Schiichten grundlegend. So hat sich die Entkopplung
der Kunststoffschiichte von der Strafe z.B. durch Einsatz ,schwim-
mender” Schachtabdeckungen bewihrt und ist heute den Befon-
bauwerken zum Vorhild geworden. Mit Ubernahme dieser Technik
sind aber massive Schachtbauwerke aus Beton zur Ableitung der
Verkehrslasten nicht mehr erforderlich.

Die normativen Anforderungen an Einsteigschiichte in der of-
fentlichen Kanalisation orientieren sich weitgehend an Leistungs-
merkmalen von Betonbauteilen. Doch Kunststoffschiichte kénnen
sehr viel mehr leisten. Allein ihr Leistungsvermggen im Hinblick
auf Dichtheit und Korrosionshestéindigkeit sowie die damit ein-
hergehende Daverhaftigkeit und Langlebigkeit sind ausreichende
Argumente fiir ihren Einsatz. So vermittelt diese Broschiire Wissen
iber die Leistungsfahigkeit von Kunststoffschiichten bei Planern,
Kommunen und Bauunternehmen und gibt einen Uberblick dber
das breit gefdicherte Angebot an nachfragegerechten Produkien.

Nur auf den ersten Blick erscheinen Kunsistoffschiichte weniger
preiswert als ,einfache” Betonschiichte. Bei genaver Kalkulation
sollien Kunststoffschichte die erste Wahl sein! Sie werden heute in
der Grundstiicksentwiisserung wie ,selbstverstiindlich” eingesetzt.
Mit ihren Vorziigen sind Kunststoffschachisysteme auch in der of-
fentlichen Entsorgung ein zukunfisweisendes Element der nachhal-
tigen Abwasser-
infrastruktur.

Die Imagebro-
schiire , Kunst-
stoffschichte:
Die richtige
Wahl!” wurde
den beteilig-
ten Firmen
zur [FAT

2012 in
gedruckfer
Form zur
Verfiigung
gestellt.

Kgmtstaﬁschitﬁtz:
Die richtige Wak




Informationshroschiire fir Abwasserrohre

Kunststoffrohrsysteme gewinnen stetig Bedeutung in der Abwasser-
ableitung. Werden bei der Sanierung von Abwasserkandlen Kunst-
stoffrohrsysteme in Form der vor Ort aushirtenden Schlauchlinern
bedenkenlos verwendet, stehen manche Netzbetreiber dennoch
den industriell gefertigten, qualitiitsiiberwachten Kunststoffrohr-
systemen fiir den Kanalneubau kritisch gegeniiber. Kunststoffrohr-
systeme sind aber daverhaft, nachhaltig und wirtschaftlich.

Aus Sicht der Betriehssicherheit sind die chemische Besténdigkeit
des Rohres — inshesondere gegeniiber der biogenen Schwefelsiu-
rekorrosion — und die Dichtheit der Verbindungen von Bedeutung.
Kunststoffrohre konnen ohne Gefahr von Beschiidigungen in Liin-
gen von 6 m und mehr zur Einbaustelle transportiert werden und
Einbauzeiten verkiirzen. Erdverlegte biegeweiche Kunststoffrohr-
systeme sind standsicher. Bei der Bauabnahme kann das tragen-
de Rohr-Bodensystem bewertet werden und nicht allein die Rohr-
innenoberflichen wie bei biegesteifen Rohren. Dies sind Vorteile,
von denen jeder Kanalnetzbetreiber profitieren kénnte.

Zur fachlichen Uberzeugung der Anwender sollen die Vorteile, die
Produkivielfalt und das breite Einsatzspektrum von Kunststoff-
rohrsystemen werkstoffibergreifend dargestellt werden. Somit ist
Zielsetzung der Imagebroschiire , Kunststoffrohre in der Abwasser-
entsorgung: Die richtige Wahl!” Vertrauen zu schaffen oder Beste-
hendes zu bestiirken.

Mit der Bearbeitung der argumentationsstarken Broschiire wurde
im August 2012 begonnen.

Lebensdavernachweis von Abwasserrohren

Kunststoffrohrsysteme werden bereits seit iber finf Jahrzehnten
eingesetzt. Entsprechende Erfahrungsberichte sind in der Fachpres-
se veroffentlicht. Auch wenn die ,klassischen” Rohrwerkstoffe im
Abwasserbereich — Steinzeug und Beton — Erfahrungen anfihren,
die bis in eine Vergangenheit vor unserer Zeitrechnung hinein-
reichen, werden auch hier die heute gebrduchlichen Systeme mit
elastomeren Verbindungselementen erst seit der Zeit nach 1960
verwendet. Gerade bei der Systembeirachtung hat die Rohrverbin-
dung eine besondere Bedeutung. Die zu friheren Zeiten dem Stand
der Technik entsprechenden Abdichtungen der Rohrverhindungen
mit Mortel oder Teerstricken konnen die heutigen Anforderungen
an die Dichtheit der Systeme kaum erfiillen.

Vor dem Hintergrund einer auf der Mitgliederversammlung 2011
von Herrn Zentner, Firma aquabench, vorgestellien Auswertung der
erwarteten Nutzungsdauern fiir Steinzeug-, Beton- und Kunststoff-
rohre, hat s sich der KRV-Arbeitskreis , Abschreibungszeiten” zum
Ziel gesetzt, bei kommunalen Entscheidungstrigern Vertraven in
tatstichlich mglichen Nutzungsdauern von Kunststoffrohrsystemen
2u schaffen. Mit Kunststoffrohrsystemen kénnen Nutzungsdavern
von Abwasserkandlen erreicht werden, die mindestens denen der
,Klassischen” Rohrwerkstoffe entsprechen.

Die Nutzungsdaver und damit der Zeitraum Gber den ein nev zu
errichtendes Bauwerk abgeschrieben werden kann haben heute
einen entscheidenden Einfluss auf die kalkulatorischen Kosten.
Wird die Nutzungsdauer nicht anhand objektiv nachvollziehbarer
Kriterien, sondern auf einem werkstoffabhdngigen ,Bauchgefihl”
festgelegt, konnen unwirtschaftliche Entscheidungen die Folge sein.
Im Sinne des Abwassergebiihrenzahlers sollten die finanziellen Mit-
tel bei Betreibern der kommunalen Abwassernetze effizient einge-
setzt werden. Kunststoffrohrsysteme konnten hier einen wichtigen
Beitrag leisten.

Um fiir Kunststoffrohrsysteme zu Giberzeugen, sollte ihre in der
Fachliteratur hinreichend beschriebene Daverhaftigkeit moglichst
durch Praxisheispiele belegt werden. Deshalb beabsichtigt der KRV
eine Analyse iiber die dltesten in Deutschland verlegten Kunsistoff-
rohrsysteme und ihren gegenwiirtigen Zustand.

Lebensdavernachweis PE, PP-Rohrsysteme

Als Ergebnis des DVGW Forschungsvorhabens , Integritit von PE-
Gas/Wasser-Leitungen der ersten Generation” konnte festgestellt
werden, dass bei den untersuchten Rohre nach wie vor eine akfiv
wirksame Stabilisierung vorhanden und von einem baldigen ther-
mo-oxidativen Versagen nach Ablauf der urspriinglich angesetzten
Nutzungsdauern von 50 Jahren nicht auszugehen ist. Die Untersu-
chungsergebnisse erlauben die Aussage, dass ein Weiterbetrieb von
bis zu 50 Jahren iiber die urspriinglich erwartete Nutzungsdauer
hinaus maglich scheint.

Hier muss beachtet werden, dass die magliche Nutzungsdaver
der Rohre anhand der Zeitstand-Innendruckfestigkeit bei einem
definierten Betriehsdruck von 10 bar und einer definierten Be-
triehstemperatur von 20 °C ermittelt wird. Wie aber verhilt es
sich mit der Daverhaftigkeit der Rohre, wenn das System drucklos
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betrieben wird und die Temperatur des Transportmediums stindig
unter 20 °C liegt? Dies sind die typischen Randbedingungen, die
bei der Abwasserableitung auftreten. Auch wird bei der Priifung
der Zeitstand-Innendruckfestigkeit ein maglicherweise ungiinstiger
Einfluss von Abwasserinhaltsstoffen nicht betrachtet.

Die Ergebnisse des EPD-Projekts (vgl. Kapitel Offentlichkeits-
arbeit) basieren auf der Annahme, dass Kunststoffrohrsysteme
100 Jahr betriechen werden kdnnen. Natiirlich kinnen keine
prakfischen Erfahrungen ber einen derartigen Betriebszeitraum
vorliegen. Da aus den vorgenannten Griinden die Ergebnisse fir
Gas- und Wasserrohre nicht einfach iibernommen werden kdnnen,
fishrt TEPPFA ein Forschungsprojekt zur Abschiitzung der Lebens-
daver von Abwasserrohren aus PE und PP durch.
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Im Rahmen des Projekies sollen in verschiedenen europiiischen
Lindern langjihrig genutzte Abwasserrohre ausgegraben und
untersucht werden. Im Fokus steht dabei der Einfluss von Abwas-
serfemperatur und Abwasserinhalisstoffe auf das zeitabhiingige
Spannungs- und Dehnungsverhalten der Rohre. In Deutschland
werden PE-Rohre aus dem Abwassernetz der Gottinger Entsor-
gungshetriebe entnommen. Die Aufgrabung und Probenahme wird
vom KRV begleitet.



Fachgruppe Haustechnik

Rohrleitungssysteme in der Haus- und Gebdudetechnik sind im
Hinblick auf die Anwendungsbereiche (Trinkwasser, Gas, Heizung,
Kishlung), die Werkstoffe (Kunststoff, Kunststoff- und Metallver-
bindungen, Metalle) sowie die Rohrkonstrukiionen (Vollwand- und
Verbundrohrsysteme) sehr vielfiltig. So begegnet die Kunsstoff-
rohr-Industrie in der Haus- und Gebtudetechnik einer Vielzahl
verschiedener Verbénde.

Die Figawa hat die Interessensveriretung der Hersteller von Pro-
dukten des Gas- und Wasserfaches zur Aufgabe. Der Verband ist
werkstoff- und produktiibergreifend breit aufgestellt und konzent-
riert sich heute im Wesentlichen auf die technisch-wissenschaftliche
Interessensveriretung von Fachunternehmen gegeniiber dem
DVGW. Weiterhin sind Hersteller aus dem Bereich der Versorgungs-
technik im Bundesindusirieverband Haus-, Energie- und Umwelt-
technik e.V. (BDH) organisiert. Als Bundesverband nimmt er die
Veriretung wirtschaftlicher, technischer und politischer Interessen
der ihm angeschlossenen Unternehmen und Verbénde war. Seine
Mitgliedsunternehmen bieten Systemlosungen fir den Gebude-
bereich. Hier finden sich heute namhafte Heizungsgerditehersteller
wieder, die zuvor in der Figawa organisiert waren. Selbiges trifft fir
den Bundesverband Fliichenheizungen und Fliichenkihlungen e.V.
(BVF) zu. In ihm sind werkstoffibergreifend namhafte System- und
Komponentenanbieter von Fliichenheizungen und -kiihlungen fiir
Boden, Wand und Decke zusammengeschlossen, so dass im BVF
Kunststoffrohrhersteller auch mit anderen Werkstoffverarbeitern
und Produktherstellern zusammentreffen. Aufgrund der anwen-
dungshereichshezogenen Arbeit des BVF und der Werkstoffausrich-
tung des KRV sind Kooperationsmaglichkeiten hier denkbar.

Vor diesem Hintergrund liegt die Aufgaben- und Systemabgren-
zung des KRV im Spannungsfeld einer ganzheitlichen Systembe-
trachtung der Anwendungshbereiche von Trinkwasser, Gas, Heizung
und Kihlung.

Da die im KRV vertretenen Unternehmen Verbundrohre (Kunst-
stoff und Metall) als auch Kunststoff- und Metallfittings anbieten,
diirfe die fachliche Arbeit nicht ausschlieBlich auf den Werkstoff
Kunststoff beschréinkt werden. Dennoch sollte der KRV weiterhin
,Kunststoff getrieben” bleiben, seine Tatigkeitsschwerpunkie im
Wesentlichen auf Kunststoffrohre legen, ohne die Fitfings aus Me-
tall oder Kunsistoff-/Metallverhindungen auszunehmen.

Trinkwasserhygiene

Rohre und Verbinder fiir die Trinkwasser-Hausinstallation werden
aus einer Vielzahl von Materialien, sowohl Kunststoffen als auch
Metallen, hergestellt. Die Bestrebungen um eine europdisch ein-
heitliche Regelsetzung wirki sich hier auf die Produkte der Kunst-
stoffrohrhersteller aus, ein besonderes Augenmerk liegt hier jedoch
auf hygienischen Belangen, die nationalen Anforderungen unter-
liegen.

Die Trinkwasserverordnung gibt verbindliche Rahmenbedingungen
vor, wie Rohre und Verbinder fiir die Trinkwasser-Hausinstallation
beschaffen seien miissen. Als maBgebende Anforderungen wird
definiert, dass die verwendeten Materialien dem ,Stand der Tech-
nik” entsprechen miissen. Dies nachzuweisen obliegt dem Herstel-
ler der Produkte. Die géngige Form, diese Bringschuld zu erfillen,
ist die DVGW-Zertifizierung der Produkte.

Grundlage der Zertifizierung ist eine Zulassungspriifung sowie re-
gelmifige Eigen- und Fremdiiberwachungspriifungen. Im Rahmen
der Zulassung werden z.B. mechanische und hygienische Eigen-
schaften des Rohstoffes iberpriift und es ist nachzuweisen, dass ein
Rohr oder Verbinder den Geruch oder Geschmack des Trinkwassers
nicht negativ beeinflusst. Dieses System ist seit vielen Jahren eta-
bliert und den Herstellern dieser Gberwachten Produkte sind nur
sehr selten Beschwerden im Zusammenhang mit einer Beeintriich-
tigung der Verbraucher durch die verwendeten Produkie bekannt.

Der Nachweis Gber die Einhaltung des zuldssigen Geruchsschwel-
lenwertes stellt eine besondere Herausforderung fiir die Hersteller
dor. Zum einen ist die Einschitzung des Geruchs subjekfiv, zum
anderen sind indirekte Messverfahren ebenfalls mit Unsicherheiten
behaftet. Heute kann der Geruchsschwellenwert nur von wenigen
spezialisierten Priifloboratorien mit geschulten Priifern zuverldssig
bestimmt werden. Das fiir die Festlegung eines Geruchsschwellen-
wertes zu erkennenden Geruchsniveau erfordert eine Geruchs-
wahrnehmung, die mit den olfaktorischen Fahigkeiten einer unge-
ibten Person kaum erbracht werden kann.

Da die Priifung nur einmal jdhrlich im Rahmen der Fremdiiber-
wachung durchgefihrt wird, wurden die Anforderungen hier
besonders hoch angesetzt, um die Einhaltung des geforderten
Sicherheitsniveaus fir den Verbraucher zu gewdhrleisten. Ein zu-
verliissiges und praxisgerechtes Verfahren mit dem die Einhaltung
der Parameter produkiionshegleitend gepriift werden kann gibt es
bisher nicht. Auch wenn der Rohrhersteller zusiitzliche Priifungen
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beauftragt, ist er in der misslichen Lage, dass ein Priifergebnis fri-
hestens 10 Tage nach Beginn der Priifung vorliegt.

Eine ,Task Force” der Fachgruppe Haustechnik im KRV beschif-
tigt sich mit der Verbesserung der Maglichkeiten der Eigen- und
Fremdiiberwachung von Kunststoffrohren fiir die Trinkwasser-
Hausinstallation. Aufbavend auf Analysen des Herstellungsprozes-
ses werden Vorschliige von der Rohstoffheschaffung bis zur Einbau-
anleitung fiir die Produkte erarbeitet.

Berechtigte Forderung aller Hersteller im KRV ist, dass die Einhal-
tung der Anforderungen an Rohre und Verbinder fiir die Trink-
wasser-Hausinstallation bei allen Produkten am Markt gleichsam
isberprift wird. Die Uberarheitung des DVGW-Regelwerkes soll dies
gewdihrleisten.

Ausschuss Normung/Zertifizierung

Die Ausschusssitzungen dienen vor allem dem Informationsaus-
tausch Gber die aktuelle Normungs- und Zertifizierungsarbeit auf
nationaler und internationaler Ebene sowie der Koordination der
KRV-Aktivitdten mit denen des DVGW und der DWA. Weiterhin wer-
den hier Positionen zu diversen Normen- und Regelwerken formu-
liert. Der Ausschuss beschiftigte sich mit Fragestellungen zu:

harmonisierte Normen zur CE-Kennzeichnung

Modifikation der KTW-Leitlinie zur Priifung von
PVC-Klebverhindungen

neve Grundnorm DIN 16842 ,Rohre aus Polyethylen (PE) -
PE-HD fiir drucklose Anwendungen”

Revision der Grundnorm DIN 8061 und DIN 8062 fir
PVC-U-Rohre

Uberarbeitung der Teile 7 der , Empfehlungen fiir die Be-

L}

urteilung der Konformitdit” der europdischen Produktnormen
Einspriiche zum DVGW W 120-2 , Qualitiitsanforderungen fir
die Bereiche Bohrtechnik und oberfliichennahe Geothermie”
Technische Prifgrundlage DVGW A 335-A1 (P) ,Rohre und da-
raus gefertigte Formstiicke aus PVC-U fiir die Wasserverteilung”
DVGW W 400-1 , Planung von Wasserverwertungsanlagen”
DVGW W 534 ,Rohrverbinder und Rohrverbindungen in

der Trinkwasser-Installation”

DVGW G 5625 ,Rohrverhinder fiir Gas-Innenleitungen

aus Mehrschichtverbundrohr nach den DVGW-Priifgrundlagen
6 5628 und G 5632 - Anforderungen und Prijfungen”

DVGW G 5628 , Mehrschichtverbundrohre fiir Innenleitungen
in der Gasinstallation mit einem Betriebsdruck kleiner /
gleich 100 mbar”

DVGW G 5632 , Mehrschichtverbundrohre aus Kunststoff /

Al / Kunststoff fiir die Trinkwasser- und Gasinstallation -
Leitungen fiir die Gasinstallation mit einem Betriebsdruck
kleiner/gleich 100 mbar”

KRV-Werkstofflisten

Die KRV Werkstofflisten wurden urspriinglich von der Giitege-
meinschaft Kunststoffrohre (GKR) erstellt. Sie dokumentierten die
Qualitiit von PE-Rohrwerkstoffen. Seit der Auflésung der GKR fihrt
der KRV diese eingefiihrten Werkstofflisten konsequent weiter und
publiziert sie auf seinen Interneiseiten. Im Marz, Juli, Okiober und
Dezember 2011 wurden aktualisierte Ausgaben der KRV Werk-
stofflisten ,Zugelassene PE-Rohrwerkstofftypen fiir Druckrohre
und Formstiicke” und ,Zugelassene PE-Streifenmaterialien fiir
Druckrohre” verdffentlicht.




Bauwerke: Kompetenz der Mitgliedstaaten

Die Mitgliedstaaten stellen ,,wesentliche
Anforderungen”

1. Mechanische Festigkeit und
Standsicherheit

2.  Brandschutz

3. Hygiene, Gesundheit und
Umweltschutz

4. Sicherheit und Barrierefreiheit
bei der Nutzung

Schallschutz

6. Energieeinsparung und Warmeschutz

Bauprodukte:
Kompetenz der EU

R —

q3
T

CEN erarbeitet hEN, die eine CE-
Kennzeichnung erméglichen

N

Europdische Kommission erteilt
Mandat fiir harmonisierte
MNormen (hEN)

Bauproduktenverordnung / CE-Kennzeichnung

Auf Grundlage der Bauproduktenrichtlinie, in der die ,wesentlichen
Anforderungen” an Bauwerke der EU-Mitgliedsstaaten festgelegt
sind, erteilte die Europiische Kommission CEN das Mandat fir die
Erarbeitung harmonisierter Normen, in denen Leistungsmerkma-
le von Bauprodukten zu konkrefisieren sind. Darauf basiert seit
vielen Jahren die Normungssirategie der Kunststoffrohr-Industrie.
Demnach wurde das CE-Zeichen als Freihandelszeichen fir den
freien Warenverkehr innerhalb Europas angesehen und die euro-
piischen Produktnormen qualitiitshestimmend ausgearbeitet.

Wesentliche Anforderungen an ein Bauwerk sind die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit, der Brandschutz, Hygiene, Gesund-
heit und Umweltschutz, Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nut-
zung, der Schallschutz, Energieeinsparung und Wairmeschutz und
die Nachhaltigkeit. In der Bauprodukienrichtlinie war die Nachhal-
tigkeit noch kein wesentliches Leistungsmerkmal. Erst mit der Um-
stellung auf die Bauproduktenverordnung wurde dieses Kriterium
aufgenommen. Die Bauwerke bestehen aus Bauprodukien. Die zu
definierenden Leistungsmerkmale der Bauprodukie belegen, dass
die Bauwerke den wesentlichen Anforderungen geniigen kénnen.
Leistungsmerkmale von Rohren konnen z.B. die Ringsteifigkeit zur
Sicherstellung der mechanischen Festigkeit oder die Dichtheit als
Bezug zum Umweltschuiz sein.

Vor dem Hintergrund der am 9. Miirz 2011 verabschiedeten und ab
dem 1. Juli 2013 in Kraft tretenden Bauprodukienverordnung, hat
sich CEN TC 155 die Verabschiedung der harmonisierten Normen

(hEN) noch wiihrend der Ubergangszeit unter der bis 2013 gilltigen
Bauproduktenrichtlinie zum Ziel gesetzt. Damit soll die Einfihrung
des CE-Zeichens in absehbarer Zeit mdglich werden. Somit unter-
nahm CEN TC 155 einen erneuten Anlauf, die hEN's auf den Weg
zv bringen. Die harmonisierten Normen sollten demnach bis Mitte
2012 zur Abstimmung gelangen.

Inshesondere TEPPFA ist die rasche Herausgabe der hEN's auf
Grundlage der alten Bauproduktenrichtlinie noch vor dem 1. Juli
2013 ein besonderes Anliegen. Bauprodukie, die nimlich vor die-
sem Stichtag mit dem CE-Zeichen in Verkehr gebracht werden, ge-
hen mit der Verordnung konform. Auf diese Weise kénnte auf die
Deklaration der Nachhaltigkeit von Kunststoffrohrsystemen vorerst
verzichtet werden.

Am 15. Miirz 2012 fand bei der Generaldirektion ,Enterprise and
Industry” der Europdischen Kommission in Briissel ein Treffen mit
Linder- und Firmenreprdsentanten aus Belgien, den Niederlanden,
Polen, Deutschland, des CEN TC 155 sowie des CEN Consultant statt.
Die KRV-Geschdftsstelle erhielt Kenntnis ber das Ergebnis der
Besprechung und informierte die Mitglieder umgehend. Es deutet
sich ein fundamentaler Richtungswechsel in der Normungssirategie
an. Von Seiten der Generaldirektion wird das CE-Zeichen nunmehr
sehr wohl als Qualitditszeichen verstanden, entgegen der bisherigen
Zielsetzung.
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Danach miisste nun entweder der ,Umbrella-Ansatz” fiir die har-
monisierten Normen aufgegeben und die Produkinormen jeweils
durch einen sogenannten ,Anhang ZA” in dem die CE-Kennzeich-
nung geregelt wird, ergiinzt werden, oder die qualitiitsheschreiben-
den Eigenschaften in den Produktnormen werden korrespondierend
2u den wesentlichen Anforderungen der Bauprodukiverordnung in
den hEN's aufgenommen. In diesem Fall wiirden anschlieflend die
freiwilligen Produkinormen abgeschafft.

Auf den ersten Blick stellt eine Ergtinzung der Produkinormen mit
einem Anhang einen pragmatischen Losungsansatz dar. Alle An-
forderungen der Produkinorm blieben erhalten und die Hersteller
dieser Produkte kinnten ohne zusiitzlichen Priifaufwand eine CE-
Kennzeichnung vornehmen. Die Produkte wiirden weiterhin sowohl
mit der bei den Kunden bekannten und geforderten Produktnorm
gekennzeichnet als auch dem CE-Zeichen signiert. Voraussetzung
fiir eine CE-Kennzeichnung ist aber nicht, dass das Produkt alle An-
forderungen der Produkinorm erfiillt. Der Hersteller muss lediglich
im Rahmen der Selbstdeklarierung ein Leistungsmerkmal ange-
ben. Alle weiteren Angaben sind nicht verpflichtend. Eine Priifung
der Herstellerangaben durch Dritte im Rahmen der Fremdiiber-
wachung ist ebenfalls nicht verpflichtend. Die Signierung des Pro-
duktes wiirde aber der entsprechen, die aufgebracht wird, wenn
alle Anforderungen der Produktnorm erfiillt werden. Fiir den K-
fer des Produktes wiire eine Unterscheidung nicht maglich.

Werden Prisfungen nur vom Hersteller selbst durchgefihrt und
bestiitigt, ohne externe Priifung, kann das CE-Zeichen keine wir-
kungsvolle Aussage Gber die Produkiqualitdt machen. Es handelt
sich nur um ein Freiverkehrszeichen fiir die europiiischen Behor-
den.

Die freiwilligen und im Marki eingefiihrien Produkinormen fiir
Kunststoffrohrsysteme umfassen eine Vielzahl von Qualitiitskrite-
rien, die weit Gber die sich aus der Bauproduktenverordnung abzu-
leitenden Anforderungen fiir die CE-Kennzeichnung hinausgehen.
Diese Produkinormen sehen auch eine Fremdiiberwachung und
Zertifizierung durch Dritte vor. Sie sind damit Garant fiir eine be-
stimmte Produkiqualitiit, die weiterhin von dariiber hinaus gehen-
den, freiwilligen (nationalen) Qualitiitsfestlegungen bzw. -zeichen
isbertroffen werden kannen (z.B. DVGW-Zertifizierung, TOV etc.).

Ein Richtungswechsel der Kommission fihrte im Ergebnis fir uns
dozu, dass entweder die freiwilligen Produkinormen in ,harmo-
nisierfen Normen” aufgehen und dann wichtige, im Markt etab-
lierte Qualitditskriterien nicht mehr beriicksichtigt werden diirfen
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(Vorgaben der Bauproduktenverordnung) oder die Produktnor-
men bleiben bestehen und erhalten einen Anhang ,ZA", in dem
festgelegt ist, welche wesentlichen Anforderungen ein Kunst-
stoffrohrsystem zu erfiillen hat. Im ersten Fall hiitten wir es also
mit einer inhaltlichen Entleerung der Produktnormen zu tun, die
anschlieBend obsolet wiirden. Im zweiten Fall kiime es zu einer
intransparenten Vermengung zwischen fakultativen und freiwilli-
gen Qualititsanforderungen. Dabei spielt es eine besondere Rolle,
dass die fakultativen Leistungsmerkmale fiir die CE-Kennzeichnung
keiner Fremdiiberwachung durch externe Dritte bedirfen. Hier ist
die Selbsterklirung der Hersteller vdllig ausreichend.

In beiden Fillen wiire es aufgrund fehlender Kontrollen/Marki-
iberwachung folglich denkbar, dass sich die Produktqualitiiten
aufgrund der hohen Wetthewerbsintensitdt und maglicher Importe
aus Ubersee verschlechterten und das Vertrauen in Kunststoffrohr-
systeme Schaden nehmen kdnnte.

Von TEPPFA wird weiterhin die Zielstellung verfolgt, dass nur mit
den Produkinormen konforme Produkie, die alle Anforderungen
nachweislich erfiillen, eine entsprechende Signierung tragen dir-
fen. Werden lediglich die Anforderungen an die CE-Kennzeichnung
erfiillt, muss dies auch in der Signierung deutlich erkennbar sein.

Unsere Industrie arbeitet seit iber 11/2 Jahrzehnten an der Pro-
dukinormung und ihrer inhalilichen Abgrenzung zu den harmo-
nierten Normen. Wenn die EU-Kommission das CE-Zeichen nicht
mehr als Freihandelszeichen ,platzieren” mdchte, wiren nicht
nur die johrelang getane Arbeit und der immense Kostenaufwand
verloren. Alle giilfigen 85 freiwilligen Produktnormen (und 40 An-
wendungsnormen) missten iiberarbeitet werden oder vollstiindig
in neven harmonisierten Normen aufgehen. Der hierfiir nétige
Zeit- und Kostenaufwand ist heute kaum darstell- und bezifferbar.



TEPPFA - The European Plastic
Pipe and Fitting Association

TEPPFA, The European Plastic Pipe and Fitting Association, ist die
fachliche Interessensvertretung der Kunststoffrohr-Industrie auf
europdiischer Ebene. Dem Verband gehdren 15 nationale Verbénde
sowie 11 innerhalb Europas vertretene Kunsistoffrohrhersteller an.
TEPPFA's , Missionen” sind:

Promotion qualitativ hochwertiger Kunststoffrohrsysteme
durch Normung und Qualititskennzeichnung
Umweltschutz durch Férderung nachhaltiger Produkie
EU-weite Verbreitung von Kernaussagen iber die Vorteil-
haftigkeit von Kunststoffrohrsystemen.

TEPPFA versteht sich als Stimme der Kunststoffrohr- und -fitting-
hersteller auf europiiischer Ebene. Der Verband triigt akfiv zur
Entwicklung der europiiischen Politik bei. Mit einer Produktion von
3 Mio. Tonnen Kunststoffrohrsystemen, 12 Mrd. Euro Umsatz so-
wie 40.000 Direktbeschiftigten vertreten die Firmen von TEPPFA
und seiner nationalen Mitgliedsverbiinde einen wesentlichen Wirt-
schaftshereich. Dabei ist die enge Verzahnung der europiischen
Verbandsaktivititen mit denen auf nationaler Ebene eine zwin-
gende Notwendigkeit. Einerseits strahlen nationale Entwicklungen
und Fragestellungen unmittelbar auf die europiische Industrie aus.
Fragen zur Trinkwasserhygiene, Desinfekfionsmittelbestiindigkeit
und zur CE-Kennzeichnung der Bauprodukte sind hier nur einige
Beispiele. Andererseits bediirfen industriepolitische Ziele auf euro-
piischer Ebene einer nafionalen Umsetzung (z.B.: Recycling/Vo-
luntary Commitment 2010, EPD-Projekt ,Environmental Pro-duct
Deglaration”). Und so hat sich eine Kooperation zwischen KRV und
TEPPFA mit Bestehen des europiiischen Verbandes entwickelt und
bewdhrt.

DIN - Devtsches Institut
fir Normung e.V.

Befragt zu Notwendigkeit und Sinn seiner Arbeit ist vom DIN Deut-
sches Institut fir Normung e.V. zu erfahren, dass Normung und
Standardisierung in Deutschland der Wirtschaft und Gesellschaft
2ur Stiirkung, Gestaltung und ErschlieBung regionaler und globaler
Mirkte dienen. Normung ist ein sirategisches Instrument im Wet-
bewerh. Unternehmen, die sich an der Normungsarbeit beteiligen,
erzielen Vorteile durch ihren Wissens- und Zeitvorsprung. Sie kon-

nen dadurch Forschungsrisiken und Entwicklungskosten senken.
Genormte Produkte und Abldufe geben den Menschen Sicherheit
in allen Bereichen des tiiglichen Lebens und schaffen Verirauen.

Experten von Unternehmen und Organisationen konnen in der
Normung mitarbeiten. Art und Intensitdt der Mitarbeit richten sich
zuniichst nach den Interessen, maBgeblich aber nach den verfiig-
baren Ressourcen der Beteiligten. Die Mitarbeit in Normungspro-
jekten erfordert erhebliche Arbeitszeit und finanzielle Aufwendun-
gen. Fiir den Einzelnen ist es hdufig schwer darzustellen, welchen
Vorteil die Normungsarbeit fiir ein Unternehmen hat.

Nicht jede Firma kann in jedem Normungsgremium personlich
verireten sein. Dennoch sollen die Anliegen aller KRV-Mitglieds-
unternehmen in die Normungsarbeit eingebracht werden. Der KRV-
Ausschuss Normung und Zertifizierung ist eine Plattform fir den
Informationsaustausch und iibernimmt die Aufgabe, gemeinsame
Akfivitdten zu koordinieren.

Im Jahreshericht 2011 wurde Gber den Abschluss der Uberarbei-
tung der Grundnormen DIN 8074 ,Rohre aus Polyethylen (PE) —
PE 80, PE 100 — MaBe” und DIN 8075 , Rohre aus Polyethylen (PE)
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—PE 80, PE 100 - Allgemeine Giiteanforderungen, Priifungen” be-
richtet. Beide Normen wurden mit Ausgabedatum Dezember 2011
verdffentlicht. Durch die Beschriinkung der DIN 8074/8075 auf
Druckanwendungen entstand eine Regelungsliicke, die durch die
Verdffentlichung der neuen DIN 16842 ,Rohre aus Polyethylen
(PE) - PE-HD fiir drucklose Anwendungen” geschlossen wird.

Der Verband beantragte beim FNK — Fachnormenausschuss Kunst-
stoffe die Uberarbeitung der DIN 8061 ,Rohre aus weichmacher-
freiem Polyvinylchlorid (PVC-U) — Allgemeine Giiteanforderungen,
Priifung” und der DIN 8062 ,Rohre aus weichmacherfreiem Poly-
vinylchlorid (PVC-U) - MaBie”. Korrekturvorschliige zu den Normen
wurden erarbeitet und dem FNK zur Beratung zugestellt. Diese
betreffen inshesondere die Streichung eines Nachweises der Zeit-
standinnendruckfestigkeit bei 80 °C.

Bei der Uberarheitung der Teile 7 , Empfehlungen fiir die Beurtei-
lung der Konformitiit” der europiiischen Produkinormen zeichne-
te sich eine Erhdhung der Priiffrequenzen ab. Somit steigen der
Prisfaufwand und die Priifkosten. Obwohl diese Teile nur informati-
ven Charakter besitzen, werden entsprechende Nachweise von Zer-
tifizierungsstellen eingefordert. Um dieser Entwicklung frihzeitig
entgegenzuwirken hat sich ein KRV-Arbeitskreis zum Ziel gesetzt,
sich kritisch mit den Arbeitspapieren des Normenausschusses zu
befassen und bereits im Vorfeld der Abstimmung schriftliche Kom-
mentare an das DIN-Spiegelgremium abzugeben.

DVGW - Deutscher Verein des

Gas- und Wasserfaches e.\V.
Der DVGW setzt seit mehr als 150 Jahren die technischen Standards
fiir eine sichere und zuverliissige Gas- und Wasserversorgung. Die

Regelsetzung beruht auf dem Prinzip der technischen Selbstverwal-
tung anstelle einer staatlichen Uberregulierung.

Im Interesse der Mitgliedsunternehmen brachte sich der KRV in die
Uberarbeitung der DVGW-Regelwerke zur Qualititssicherung sowie
beziiglich des Einbaus und der Verwendung von Kunststoffrohr-
systemen ein und leistete fachliche Unterstiitzung bei technischen
Fragestellungen.

Im Entwurf des DVGW W 120-2 , Qualitiitsanforderungen fiir die
Bereiche Bohrtechnik und oberfliichennahe Geothermie” wurde die
Materialauswahl fiir Erdwiirmesondenrohre auf PE 100 RC oder
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hoherwertig beschriinkt. Die Hoherwertigkeit bezog sich auf die
Parameter Druck-, Punktlast- und Spannungsrisshestiindigkeit.
Der KRV hat hierzu einen Einspruch abgegeben dem stattgegeben
wurde. Danach wurde auf die Vorgabe eines bestimmten Materials
verzichtet, so dass nun alle ,geeigneten” Materialien fiir Erdwir-
mesondenrohre regelwerkskonform sind.

Die vom DVGW an den KRV-Arbeitskreis Gbertragene Aufgabe,
die technische Priifgrundlage W 335-A1 (P) ,Rohre und daraus
geferfigte Formstiicke aus PVC-U fiir die Wasserverteilung” zu er-
arbeiten, wurde mit der Abgabe eines Entwurfs des Regelwerkes
zundchst abgeschlossen. Im niichsten Schritt wurde das Dokument
im DVGW-Projekikreis Kunststoff diskutiert. Im Ergebnis sind in
dem vorgelegten Entwurf, wenige redaktionelle Anderungen vor-
zunehmen.

Im Jahreshericht 2011 wurde berichtet, dass der DVGW dem Ver-
band die Aufgabe iibertrug, im Rahmen der Revision des DVGW-
Arbeitsblattes W 400-1 , Planung von Wasserverwertungsanlagen”
dos Kapitel Kunsistoffrohre zu iiberarbeiten. Inshesondere galt es,
erstmals Aussagen zur Rohrstatik unter Verkehrs- und Erdauflasten
2u formulieren. In Kooperation mit dem DVGW-Arbeitskreis wur-
den mafigebende Einbausituationen und Lastfallkombinationen
definiert, fiir die der Verband die statischen Nachweise erbrachte.
Inshesondere wurde hier ein Bereich der Einbautiefe der Rohre
zwischen 0,8 m und 2,0 m definiert. Die Berechnungen zeigen,
dass die Rohre ohne gesonderten Spannungs-, Verformungs- und
Stabilititsnachweis bei diesen Uberdeckungshahen verwendet wer-
den konnen. Auch bei deutlich groBeren Tiefenlagen kénnen die
erforderlichen Nachweise erbracht werden. Im zwischenzeitlich vor-
liegenden Entwurf des DVGW-Arbeitsblaties W 400-1 werden fir
andere Rohrwerkstoffe grofiere Tiefenlagenbereiche angegeben,
ohne dass fiir diese Einzelnachweise erbracht werden miissen. Der
Verband wird gegen diese Regelung einsprechen.

Die Arbeiten am Arbeitsblatt DVGW W 534 ,Rohrverbinder und
Rohrverbindungen in der Trinkwasser-Installation” sind weitestge-
hend abgeschlossen. Die zuletzt im DVGW-Arbeitskreis diskutierten
Punkie betreffen ein Bewertungsverfahren fir die Identitiitspri-
fung von Elastomeren mittels thermomechanischer Analyse und
IR-Spektrographie. Bei den Metallen wurde die Verzinnung aufge-
nommen. Fiir Verbinder mit Zwangsundichtigkeit (Undichtheit im
unverpresstem Zustand) wird der Priifdruck fiir die abschlieflenden
Dichtheitsprifung nach Fertigstellen (Verpressen) der Verbindung
auf 15 bar festgelegt. Diese Prifung wird an unterschiedlichen
Bauteilen (Bogen, T-Stiick, Muffe) je Abmessung durchgefiihrt.



Vom DVGW-Projektkreis G-PK 2.4.1 ,Kunsistoffrohre und deren
Verbinder” wurden die Prifgrundlagen G 5625 ,Rohrverhinder fiir
Gas-Innenleitungen aus Mehrschichtverbundrohr nach den DVGW-
Prisfgrundlagen G 5628 und G 5632 — Anforderungen und Priifun-
gen”, 65628 ,Mehrschichtverbundrohre fiir Innenleitungen in der
Gasinstallation mit einem Betriehsdruck kleiner/gleich 100 mbar”
und 65632 , Mehrschichtverbundrohre aus Kunststoff / Al / Kunst-
stoff fiir die Trinkwasser- und Gasinstallation — Leitungen fir die
Gasinstallation mit einem Betriebsdruck kleiner/gleich 100 mbar”
fertiggestellt.

DWA - Deutsche Vereinigung
fir Wasserwirtschaft,
Abwasser und Abfall e.V.

In Wasserschutzgebieten gelten besondere Anforderungen an den
Bau und Betrieb von Abwasserkandilen und -leitungen. Die Kunst-
stoffrohr-Industrie bietet bewdhrte Produkte, die inshesondere die
Anforderungen an die Dichtheit der Systeme erfiillen.

Seit Januar 2011 ist die DWA-Arbeitsgruppe ES-5.8 , Abwasserka-
nile und -leitungen in Wassergewinnungsgebieten” unter Beteili-
qung des KRV mit der Uberarbeitung des DWA-Arbeitsblattes A 142
,Abwasserkanle und -leitungen in Wassergewinnungsgebieten”
und des DWA-Merkblattes M 146 , Abwasserkaniile und -leitungen
in Wassergewinnungsgebieten — Hinweise und Beispiele” beschif-
tigt. Neben dem Neubau wird in dem Arbeitsblatt der Umgang
mit bereits bestehenden Abwasserkandlen und -leitungen schwer-
punkimiBig behandelt. Der Bereich Sanierung wird neu aufge-
nommen. Die an ein Rohrsystem gestellien Anforderungen stellen
fiir Kunststoffrohre kein Einsatzhemmnis dar. Ein erster Entwurf
des Arbeitshlattes kinnte Ende 2012 erwartet werden.

Ein neues Arheitsgebiet in der Regelsetzung ist die statische Berech-
nung erdeingebauter Schiichte. Hierzu wird ein never DWA-Arbeits-
kreis zur Erstellung des Merkblattes DWA-M 127-4 ,Statische Be-
rechnung von zylindrischen, erdeingebauter Schiichte” gegriindet.
Herr Dipl.-Ing. Andreas Redmann wird als Verireter des KRV an der
Erarbeitung des Merkblattes mitarbeiten.

In Kooperation mit dem KRV, anderen Industrieverbéinden, dem
Deutschen Stiidtetag sowie dem Deutschen Stiidte- und Gemein-
debund liidt die DWA unter dem Motto ,Rechiliche, technische und
wirtschaftliche Entwicklungen” zu den 9. Kanalbautage ein. Die
Veranstaltung findet in diesem Jahr am 6. November in Neuss statt.
Der KRV wird mit einem Messestand vor Ort sein.

GEMEINSCHAFT STAGURG &, Hovember 2012, Neuss
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Offentlichkeitsarbeit

Das Sprichwort ,Tue Gutes und rede dariiber” ist in der Offent-
lichkeitsarbeit eine Binsenwahrheit. So ist es auch das Anliegen
des KRV, Positives iiber Kunststoffrohrsysteme im Bewusstsein der
Anwender zu verankern. Dabei wollen wir zielgerichtet fachlich
und sachlich informieren, keine Hersteller von Rohrsystemen aus
anderen Materialien diffamieren. Im Gegenteil: Die Koordination
gemeinsamer Interessen und ibergeordneter Aufgaben sowie die
Einwirkung auf die Lauterkeit im Wetthewerb sowie auf okologisch
verantwortliches Verhalten der Mitgliedswerke gegeniiber der All-
gemeinheit sind satzungsgemiifie Aufgaben des Verbandes. Vor
diesem Hintergrund nehmen die nachfolgenden Aktivititen einen
besonderen Stellenwert in der Verbandsarbeit ein.

e " EPD-Projekt

Der Kunststoffrohr-Industrie ist die
s Bewusstmachung des Beitrags von
Kunststoffrohrsystemen fiir eine nachhaltige Zukunft ein besonde-
res Anliegen. So hat TEPPFA im Rahmen seines , EPD-Projekts” (EPD
= Environmental Product Declaration) die Umweltauswirkungen
von Kunststoffrohrsystemen analysiert. Der Verband beauftragte
das unabhdngige und in Belgien ansiissige Institut for Technical Re-
search (VITO) mit einer Untersuchung der Umwelthelastungen ver-
schiedener Kunststoffrohrsysteme auf Grundlage von Okobilanzen.
Die Arbeiten wurden von der Firma Denkstatt validiert, einem auf
alle Fragen der konomischen, dkologischen und sozialen Nachhal-
figkeit spezialisierten Beratungsunternehmen in Osterreich.

Das wesentliche Ziel bestand darin, Transparenz Gber die okologi-
schen Auswirkungen von bestimmten Rohrsystemanwendungen im
Laufe ihres Lebenszyklus zu schaffen. Der KRV hat die Ergebnisse
der ersten vier von VITO durchgefishrten Okobilanzen (LCA) und
die dazugehdrigen Umwelideklarationen (EPD) fir die inferessierfe
Fachoffentlichkeit vom Englischen ins Deutsche fiir folgende Rohr-
systeme Gibersetzen lassen:

PE-Rohrsysteme fir die Trinkwasserversorgung (Erdverlegung)
PE-X-Rohrsystem fiir die Warm- und Kaltwasserversorgung
(Trinkwasserhausinstallation)

PP fiir die Abwasserentsorgung (im Gebdude)
PVC-U-Vollwandkanalrohrsystem fiir die Abwasserentsorgung
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TEPPFA hat fiir weitere Rohranwendungen Okobilanzen und EPD's
erarbeitet und auf seiner Homepage eingestellt. Die Ergebnisse der
TEPPFA-Studie bescheinigen Kunststoffrohrsystemen in den unter-
suchten Anwendungsgebieten ein ausgezeichnetes Umweltverhalten.

Okobilanz / Life-Cycle Assessement

Life Cycle Assessment (LCA) oder Okobilanzierung bezeichnet eine
international anerkannte und nach 150 14040/44 standardisierte
Methode, bei der fiir Produkte, Prozesse und/oder Systeme die
Input- und Outputflissse sowie die potentiellen Umweltwirkungen
zusammengestellt und beurteilt werden. Dabei werden verschiede-
ne Umweltaspekte im Verlauf des Lebensweges beleuchtet, von der
Gewinnung der primiren Rohstoffe bis hin zu den verschiedenen
,End-of-life” Optionen am Ende der Nutzungsdauer. Eine Umwelt-
Produktdeklaration , Environmental Product Declaration” (EPD) ist
ein genormtes Verfahren iiber die Mitteilung der Ergebnisse aus der
Okobilanz/LCA. Die EPD erlaubt es dem Anwender, die umwelire-
levanten Auswirkungen eines Rohrsystems beurteilen zu konnen.
Sie gestattet auch den Vergleich mit alternativen Produkten auf
derselben Systemebene (Erdverlegung, Gebéudeinstallation, etc.).



In der Okobilanz werden die Umweltauswirkungen eines Systems
nach sechs Wirkungskategorien unterteilt:

1. Ressourcenabbau
Ein Uberabbau von Mineralien, fossilen Brennstoffen und ande-
ren nicht-lebenden und nicht-erneuerbaren Materialien fiihrt zur
Erschopfung der natiirlichen Ressourcen.

2. Versauerungspotential

Emissionen wie Schwefeldioxid und Stickstoffoxide aus Produk-
tionsprozessen fihren zu saurem Regen, der die Erde, die Trink-
wasservorrite sowie menschliche und fierische Organismen und
somit unser gesamtes Okosystem belasten.

3. Evtrophierungspotential

Fine Eutrophierung (der Naihrstoffeintrag) wird durch die Uber-
diingung von Gewdssern und Bdden mit Nahrstoffen wie Stick-
stoff und Phosphor in Folge des Einsatzes dieser Stoffe durch
den Menschen verursacht. Dadurch wird Pflanzenwachstum be-
schleunigt und tierisches Leben in Seen und Flissen getotet.

4. Treibhauspotential (C02-Equivalente)
Die isolierende Wirkung von Treibhausgasen wie (02 und Me-
than in der Atmosphiire ist eine der Hauptursachen fir die glo-
bale Erwdirmung, die sich negativ auf unsere Gesundheit und das
uns umgehende Okosystem auswirkt.

5. 0zonabbaupotential
Der Abbau der Ozonschicht in der Atmosphiire — verursacht
durch die Emission chemischer Schaum- und Reinigungsmittel —
fishrt dozv, dass grofere Anteile des UV-Lichts der Sonne durch
die Aimosphiire dringen kdnnen, was Hautkrebs verursacht und
Ernteertriige beeintriichtigt.

6. Sommersmogpotential

Die photochemische Reakfion des Sonnenlichts mit primren
Luftschadstoffen, wie flichtige organische Verbindungen und
Stickstoffoxiden, fishrt zum Auftreten chemischen Smogs. Dieser

heeintrichtigt die Gesundheit, das Okosystem und ebenfalls die
Ernteertrige.
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Neuauflage Fachbuch Rohrleitungen

Im Jahr 1967 verdffentlichte der Springer-Verlag Berlin das Fach-
buch ,Rohrleitungen”. Der Herausgeber, Herr Dr.-Ing. Siegfried
Schwaigerer, Geschifisfihrer der Thyssen Rohrleitungsbau GmbH
in Diisseldorf, wurde bei der Bearbeitung der einzelnen Kapitel von
Fachkollegen aus der Praxis unterstitzt. Das Buch gab einen Uber-
blick Gber das gesamte Gebiet des Rohrleitungshaues. Es sollte dem
Fachmann eine Hilfe bei seiner tiglichen Arbeit sein und gleichzei-
tig dem Studierenden ermdglichen, sich schnell in das umfangrei-
che Gebiet einzuarbeiten.

Das Werk hat einen Umfang von mehr als 700 Seiten. Auf den
ersten 110 Seiten werden Rohrleitungen aus Stahl, Gusseisen,
Beton und Ashest-Zement behandelt. Rohrleitungen aus Kunststoff
werden auf weniger als 10 Seiten beschrieben. Auf den folgenden
fast 600 Seiten wird auf die besondere Erfordernisse fiir Verwen-
dungsgebiete wie Dampfkraftwerke, Wasserkraftanlagen, Raffi-
nerien, Pipelines oder Querungen von Wasserldufen eingegangen
und Themengebiete wie Berechnungsverfahren, das Schweifien von
Rohrleitungen, Korrosionsschutz, zerstorungsfreie Priifverfahren
und die Beschreibung von Schadensfiillen dargestellt.

Nach 45 Jahren bedarf das Fachbuch einer grundlegenden Uber-
arbeitung. Diese Aufgabe wird von Herrn Prof. Dr.-Ing. habil.
Hans-B. Horlacher, bis 2008 Leiter des Lehrstuhls fiir konstruktiven
Wasserbau am Institut fir Wasserbau und Technische Hydrome-
chanik der TU Dresden, ibernommen. Auch bei der Neuauflage
wird der Herausgeber von einer Vielzahl von Fachleuten als Mit-
autoren unterstijtzt. Fiir dos Kapitel ,Rohrleitungen aus thermo-
plastischen Kunsistoff” wurde der KRV angefragt, der diese Auf-
gabe gerne bernimmt. Im Einzelnen werden physikalische und
chemische Eigenschaften, die Herstellung von Rohren, Schiichten
und Formteilen, Grundlagen der Zeitstand-Innendruckfestigkeit
und Verbindungstechniken ebenso beschriehen wie die vielfdltigen
Anwendungsgebiete der Kunststoffrohrleitungssysteme. Ein etwa
50 Seiten umfassendes Manuskript soll bis zum 31.05.2013 fer-
tiggestellt sein.
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WIPO - KRV-Wissensportal

Im Frihjahr vergangenen Jahres ging der KRV mit seinem Wissens-
portal ,www.wipo.krv.de” online. Damit fiel der Startschuss fiir eine
zeitgemiiBe Informationsplattform fiir professionelles Wissensma-
nagement. Das ,WIPO” vermittelt neben Grundwissen in die Tiefe
gehende Informationen Gber Rohrsysteme, Anwendungen, Verle-
gung, Qualitit, Recycling, Normen, Dimensionierung und vieles
mehr. Dabei runden Praxisherichte, Links zu den Rohrherstellern
und Kunststofferzeugern sowie eine Bibliothek das Online-Portal
ab. Jeder Internetbesucher kann dem KRV Beitriige zum ,WIPQ"
ibermitteln. Ein Feedback-Button erlaubt dies ganz unkompliziert.

Das Wissensportal ist die dritte Sdule und damit ein konsequen-
ter Baustein des KRV-Hochschulforderkonzepts in Sachen Aus- und
Weiterbildung. Die mit der (Weiter-)Entwicklung der Kunsistoffe
sowie den Verbesserungen der Produktions- und Verfahrens-
techniken verbundene ,Wissensexplosion” machte eine Koopera-
tion zwischen Theorie und Praxis, also zwischen Hochschulen und
Fachhochschulen sowie der produzierenden Industrie zwingend. So
wird das Wissensportal in den kommenden Jahren schrittweise und
systematisch zu einer einzigarfigen Wissensplatiform ber Kunsi-
stoffrohrsysteme ausgearbeitet. Dabei wird die verbandsseitige
,SE0-Suchmaschinenoptimierung” dazu beitragen, dass sich die
Internetnutzer bestmaglich informieren kénnen und bei speziellen,
d.h. produkt- und/oder verfahrenstechnischen Fragestellungen
eine entsprechende Verlinkung zu den Verbandsmitgliedern erfolgt.

Der KRV lehrt an Hochschulen - Hochschulforderkonzept

Zu Beginn des Studiums der Ingenieurwissenschaften liegt der Un-
terrichisschwerpunkt in der Mathematik und technischen Mechanik.
Die Werkstoffkunde legt dar, welche Materialien im Bausektor zum
Einsatz kommen, beschreibt deren chemischen Aufbau oder bau-
physikalische Eigenschaften. Hier ist das Studium sehr abstrakt und
von Theorie gepriigt. Je weiter das Studium fortschreitet, je mehr
riickt die Transformation der gelernten theoretischen Grundlagen
in technische Losungen in den Vordergrund. Eine Herausforderung
fiir den Hochschullehrer besteht darin, mit seinen Lehrinhalten
mindestens den Stand der Technik wiederzugeben. Notwendig ist
ein Uberblick iber gesicherte Erkenntnisse von Wissenschaft, Tech-
nik und Erfahrung einer Mehrheit reprisentativer Fachleute.

Der Rohrleitungshau ist nur ein Baustein der zunehmend komple-
xeren Ingenieursaushildung. Zentraler Punkt bei der Planung eines
Abwasserkanals, einer Trinkwasser- oder Gasleitung, eines Rohrlei-
tungssystems im Industrieanlagenbau oder der Hausinstallation ist
die Wahl des richtigen Rohrwerkstoffes. Aber wie findet man den
richtigen Werkstoff? Voraussetzung ist die Kenntnis von Werkstoff-
eigenschaften sowie Leistungspotentialen und Anwendungsgren-
zen der Systeme. Die stefige Weiterentwicklung der Produkte der
Kunststoffrohr-Industrie fordert auch ein zunehmend spezialisier-
tes Wissen der Kunststofftechnik bei den Lehrenden. Auch wenn
die Kunststoffrohr-Industrie bereits fiir fast jeden Anwendungsfall
eine Losung anbietet, werden Kunststoffrohrsysteme bei der klassi-
schen Ingenieursaushildung nur selten thematisiert. Entsprechende
Kenntnisse werden in der Berufspraxis aber zunehmend gefordert.

Hier setzt das Programm zur Hochschullehrerunterstiiizung des KRV
an, um das Fachwissen der Kunststoffindustrie in die Aushildung
zukinftiger Entscheidungstriger einzubringen und zur Vernetzung
der Kompetenzen und Ressourcen von Wissenschaft und Praxis
beizutragen. Um die Beriicksichtigung von Kunststoffrohrsyste-
men bei der Planung und Ausschreibung von Bauprojekten mit der
angemessenen Selbstverstiindlichkeit voranzutreiben, kooperiert
der KRV mit einer Vielzahl von Hochschulen. Im Interesse seiner
Mitglieder bernimmt der Verband die Aufgabe, den Studierenden
Kenntnisse Gher die Leistungsfahigkeit von Kunststoffrohrsyste-
men, Gber moderne Einbau- und Verlegeverfahren und ber das
sich dynamisch entwickelnde Angebot der Branche zu vermitteln.
Beginnend mit dem Grundwissen Gber Kunststoffe bis zur Frage
der Nachhaltigkeit von Kunststoffrohrsystemen werden individuelle
Vorlesungsschwerpunkte angeboten.
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Das Spekirum reichte dabei von einem Uberblick Gber die Kunst-
stoffrohrsysteme und deren Anwendungsgebiete bis zur detaillier-
ten Befrachtung z.B. der Wasserverteilung oder der Abwasserent-
sorgung innerhalb und auBerhalb des Gebéudes. Zielstellung ist
es nicht, dem Studenten einzelne Produkie vorzustellen, sondern
das breite Einsatzspekirum unterschiedlicher Kunststoffwerkstoffe
und deren Anwendungsrandbedingungen darzustellen. Fiir ,Stan-
dardanwendungen” sind am Markt Rohre aus PE, PP PVC, GFK,
Steinzeug, Beton, Stahl, Gusseisen und Kupfer verfiighar. Fiir jede
Anwendung stehen verschiedene Werkstoffe mit unterschiedlichen
Werkstoffeigenschaften zur Auswahl. Das Lastabiragsverhalten
sogenannter ,hiegeweicher” Systeme unterscheidet sich z.B. er-
heblich von dem klassischer Rohrwerkstoffe. Wie sich Verkehrs-
lasten im Baugrund verteilen und welche Beanspruchungen und
Einwirkungen auf Bauwerke daraus resultieren hat ebenso Ein-
fluss auf die Daverhaftigkeit der Bauteile, wie deren chemische
Widerstandsfdhigkeiten. Zur Beantwortung der Frage, welcher
Rohrwerkstoff letztlich der Richtige sein konnte, miissen Wissens-
grundlagen gelegt werden.

Bereits im dritten Jahr setzt der KRV sein zukunfisorientiertes Ko-
operationskonzept mit einer Vielzahl von Hochschullehrern um. Mit
diesen Aktivitdten ist der KRV auch Vorbild fir andere Werkstoff-
Verhinde. So prasentierte die Fachvereinigung Beton- und Stahlbe-
tonrohre unliingst anlésslich der IFAT 2012 ein neves ,Bildungspa-
ket fiir Studenten”.

Von Oktober 2011 bis Mai 2012 haben Herr Dipl.-Ing. Elmar Lesch
und Herr Dipl.-Ing. Andreas Redmann zahlreiche Vorlesungen
bundesweit an Hoch- und Fachhochschulen gehalten. Neben den
Bavingenieurstudenten gehdrien auch zukiinftige Ingenieure der
Verfahrenstechnik, Architekten und Landschaftsplaner zum Zuhé-
rerkreis. Eine geplante KRV-Hochschullehrertagung im Jahr 2013
soll die Fortsetzung und Ausweitung der Aktivitdten unferstiitzen.
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KRV Nachrichten

Dem KRV ist produki- und unternehmensiibergreifende Informa-
fion Giber die Leistungsfahigkeit moderner Kunsistoffrohrsysteme
ein besonderes Anliegen. So berichten die KRV Nachrichten in
Ausgabe 1/2012 iiber die Potentiale von Kunststoffrohrsystemen.
Das offizielle Organ des Kunststoffrohrverbandes informiert neben
Erfahrungsberichten mit Kunststoffrohrsystemen iiber die Sanie-
rung von Abwasser-Hausanschlussleitungen ebenso, wie ber die
Mdglichkeiten der Ressourcenschonung durch die Verwendung von
Recydling-PVC zur Herstellung neuer Rohre.

Das Magazin ist gefragt: Mehr als 4.200 Abonnenten erhalten es
regelmifig, dos einmal jdhrlich in einer Auflage von ca. 5.000
Stiick im Druck erscheint. Zudem finden sich die Vergffentlichungen
auf der KRV-Homepage. Das Magazin bietet somit Markiteilneh-
mern innerhalb der Wertschopfungskette von Kunststoffrohrsyste-
men eine attraktive Moglichkeit zur werblichen Darstellung ihrer
Unternehmen und Produkre.
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Oldenburger Rohrleitungsforum

Seit inzwischen mehr als einem viertel Jahrhundert hat sich das
Oldenburger Rohrleitungsforum als erfolgreicher, nicht mehr
wegzudenkender Branchentreff entwickelt. Hier hat der KRV das
Exklusivrecht zur inhaltlichen Ausgestaltung des Vortragsblocks
iier Kunststoffrohrsysteme unter dem stets iber innovative Pro-
dukte und Verfahren und vieles mehr berichtet wird. So war auch
das 26. Rohrleitungsforum ein Erfolg. Der Veranstalter hatte un-
ter dem Leitthema , Rohrleitungen in neven Energieversorgungs-
konzepten” alle, die sich mit Rohren und Rohrleitungen beschiif-
tigen, zu dem zweitdigigen Forum eingeladen. Und so erfreute
sich die Fachausstellung mit zahlreichen Ausstellungsstinden
der Kunststoffrohr-Industrie einer regen Besuchsfrequenz. Unter
dem Voriragsblock , Kunststoffe in Rohrsystemen: Ein Feuerwerk
der Ideen” berichtete Herr Dipl.-Ing. Jirgen Allmann, Firma SI-
MONA AG, iiber den Nutzen von Tiefengeothermie fiir die Ener-
gieversorgung von Gebiuden. AnschlieBend referierte Dipl.-Ing.
Ralf Glanert, Firma Wavin GmbH, Gber Close-fit Rohrsysteme
aus PE und stellte neue Verlegetechniken fiir die offene und ge-
schlossene Bauweise vor. Und letztlich gab Herr Dipl.-Ing. Robert
Eckert, Firma FRIATEC AG, den Zuhdrern einen interessanten
Einblick in nevartige Methoden der HeizwendelschweiBtechnik
fiir PE-GroBrohre.

Wiesbadener Kunststoffrohrtage

Seit 1997 finden jihrlich die Wieshadener Kunsistoffrohriage statt.
Im Jahr 2010 hat der TOV SUD die Trdgerschaft der Veranstaltung
ilbernommen. Auf Wunsch des Programmkomitees, bestehend aus
Vertreter der Rohstoff- und Rohrherstellerindustrie, wurde die To-
gung vom Kunststoffrohrverband ideell gefordert.

Die ,16. Wieshadener Kunststoffrohriage” behandelten in diesem
Jahr verstirkt den Einsatz von Kunsistoffrohren bei regenerativen
Energieformen. Neuigkeiten im DVGW- und DVS-Regelwerk stan-
den gleichermaBien wie der richtige Umgang mit der Lagerung von
PE-Materialien zum Zweck der Qualitiitssicherung im Fokus. Der
zweite Veranstaltungstag stand ganz im Zeichen von Anwendungs-
beispielen und Erfahrungsherichten — dies in den Bereichen Gas,
Wasser und Abwasser.
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Fachgremienibergreifende Akfivititen

Industriepolitische Repriisentanz in Fachorganisationen

Als Berufsverband der Kunststoffrohr-Industrie vertritt der KRV
seine Mitglieder in allgemeinen, fachlichen, technischen und wirt-
schaftlichen Angelegenheiten gegeniiber Entscheidungstriigern und
Gremien der Politik, in- und auslindischen Organisationen, der
Industrie, der Verarbeiter und des Handels. Weiterhin wirkt er be-
ratend in fachlichen Gremien der Hochschulen und Behérden mit.
Um diesen Zielsetzungen zu entsprechen, wurde in den vergan-
genen Jahren eine engmaschige Kooperation mit entsprechenden
Fachorganisationen und deren Gremien auf- und ausgebaut. So ist
die KRV-Geschiftsstelle in Zertifizierungsangelegenheiten im Zert-
Beirat des DVGW ebenso priisent, wie neverdings auch im Zertifi-
zierungsheirat der MPA Darmstadt. Auf der abwassertechnischen
Seite wirkt der KRV im Beirat der DWA mit, reprdsentiert die Indus-
trie in der KTW-AG des Umwelthundesamtes und in vielen weiteren
Einrichtungen des Fachs.

Die Einflussnahme des Fachverbandes auf ein dkologisch verant-
wortliches Verhalten der Mitgliedsunternehmen gegeniiber der
Allgemeinheit sowie auf die Lauterharkeit im Wetthewerb ist ein
erkldrtes Ziel des KRV. So richten sich die Akfivitiiten des Fach-
verbandes aber nicht unmittelbar gegen andere Rohrwerkstoffe,
von denen oftmals pauschal herabsetzende Verlautharungen iiber
Kunststoffrohrsysteme zu lesen sind. Ein solches Vorgehen hat sich
der KRV versagt, verteidigt die von ihm veriretenen Produkte bei
entsprechender Diffamierung aber mit allen rechtlich zur Verfi-
gung stehenden Mitteln.

Artikel Gussrohrindustrie

Der Wetthewerb unter den verschiedenen Materialien und Sys-
temen liefert die Motivation zur Verbesserung von Produkten.
Zunehmender Konkurrenzkampf und Kostendruck sollten aber
nicht die Begriindung fiir unsachliche Offentlichkeitsarbeit sein.
In der Ausgabe Januar 2012 der Zeitschrift ,bbr Fachmagazin fiir
Brunnen- und Leitungshau” findet sich ein Artikel, der die Eigen-
schaften dukfiler Gussrohre beschreibt. Der Autor kommt darin zu
dem Schluss, dass es keinen Rohrwerkstoff gibe, der eine hohere
Leistungsfahigkeit besitzt als das beschriebene duktile Gusseisen.
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Nach Ansicht des KRV entspricht eine derart pauschale Aussage
nicht den Tatsachen und damit nicht dem fachlichen Niveau, das
von einer Verdffentlichung in einem wissenschaftlichen Fachverlag
erwartet werden darf. Sie mutet wie die Titelmelodie der Verfil-
mung des bekannten Kinderbuchs von Astrid Lindgren Gher Pipi
Langstrumpf an: ,Zwei mal drei macht vier, widewidewitt und drei
macht neune, ich mach mir die Welt, widewide wie sie mir gefillt."”

Demnach soll ndmlich eine Graugussleitung, die in der Zeit von
1783 bis 1934 betrieben wurde, den Beweis fiir eine Nutzugs-
daver der duktilen Gussrohre von mehr als 120 Jahren liefern.
Diese aber werden erst seit 1950 hergestellt. Weiterhin wird die
Maglichkeit zur sandbettlosen Verlegung von PE-Rohren in Abrede
gestellt, da sie nicht Bestandteil des DVGW-Regelwerks sei. Bemer-
kenswerterweise setzen die Versorgungsunternehmen diese Rohre
aber bereits seit geraumer Zeit ohne Verlegung in einem Sandbett
ein. Die Uberlegenheit von Gussrohrsystemen wird dariiber hinaus
versucht, an der Ressourcenschonung festzumachen. Die Nachhal-
tigkeit von Produkien bedarf aber der Betrachtung des gesamten
Produktionsprozesses, der Rohrverlegung, der Nutzungsphase und
dem Umgang der Bauteile nach ihrer Nutzung. So beginnt ein Arti-
kel iiber die Produktion von dukfilen Gussrohren in der Wirtschafts-
zeitung AKTIV vom 26.03.2011 wie folgt: ,Rot glihend liegt das
tonnenschwere Eisenrohr da. Noch ist der Koloss 700 Grad heifl.
Doch schon bald wird frisches, klares Trinkwasser hindurchflieflen.”
Den bei dieser Beschreibung fast fihlbaren Energieaufwand zur
Schmelze von Stahlschrott liisst der Autor bei der Betrachtung der
Nachhaltigkeit vorsorglich aufler Acht.

Richtig ist sicher die Aussage, dass das Recycling von Trinkwasser-
rohren aus Kunsistoff nicht zu neven Trinkwasserrohren, sondern
2u geringerwertigen Anwendungen fishrt. Anders sihe es aus, wenn
der Prozess der Polymerisation riickgdngig gemacht wiirde. Beim
Aufschmelzen und Umformen von Kunststoff bleibt der Werkstoff
unverdndert, anders als beim Einschmelzen von Eisenschrott. Kri-
fisch zu betrachten ist aber der Hinweis, dass die Stoffabgabe ei-
ner Zementmorielauskleidung mit der natiirlichen Bodenpassage
vergleichbar sei. Hier sei auf das DVGW W 347 (A) ,Hygienische
Anforderungen an zementgebundene Werkstoffe im Trinkwasser-
bereich — Priifung und Bewertung” verwiesen, in dem die im Ze-
ment enthaltenen Schwermetalle Arsen, Chrom, Cadmium, Nickel



und Blei begrenzt werden um sicherzustellen, dass die Trinkwasser-
beschatfenheit nicht nachteilig beeinflusst wird.

Der KRV unterstiitzt seine Mitglieder mit juristischen Mitteln, gegen
derart unsachliche Informationen anzugehen. Im vorliegenden Fall
wurde eine Abmahnung zuriickgewiesen. Begriindet wurde dies
auch damit, dass sich der Artikel ausschlieBlich an fachkundige Le-
ser richte, welche die AuBerungen durch ihre eigene Kompetenz
einzuordnen wiissten. An dieser Stelle mdchten wir es ebendiesen
iberlassen, sich ein eigenes Urteil zu bilden, ob unsachliche Infor-
mationen unter dem Deckmantel der Meinungsfreiheit legitimiert
werden sollten.

Effizientes Rohrrecycling — die werkstoffliche
Verwertung von Kunststoffrohren

Der Kunststoffrohrverband hat bereits 1994 mit dem Aufhau eines
Sammel- und Wiederverwertungssystems fiir Kunststoffrohrabfille
die Zeichen der Zeit erkannt. Seit 2005 setzt der KRV sein neues

Sommel- und Recycling-Konzept fiir Kunststoffrohre erfolgreich
zusammen mit zertifizierten Entsorgungsfachbetrieben um. So hat
der KRV mit der Tonsmeier Kunststoffe GmbH & Co.KG eine Koope-
rationsvereinbarung geschlossen.

Das Unternghmen bernimmt die Sammlung, Aufbereitung und
Verwertung von Kunststoffrohrabfdllen und weist jdhrlich einen
testierten Mengenstrom Gber die werkstofflichen Eingangs- und
Verwertungsmengen nach.

Der KRV fordert — mitglieder- und werkstoffiibergreifend — das
werkstoffliche Recycling von Kunststoffrohrabfllen. Das System
zur Sammlung und Wiederverwertung von Kunststoffrohrabfllen
steht allen interessierten Firmen der Branche offen.
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Verabschiedung von Herrn Ant

Herr Eugen Ant trat nach 30jahrigem Engagement fiir die Kunst-
stoffrohr-Industrie am 15.12.2011 in den Ruhestand. Gleich nach
seinem Maschinenbaustudium an der RWTH Aachen mit den
Schwerpunkten Kunststoffverarbeitung, Werkstoff- und Kunst-
stofftechnik trat der , frischgebackene” Diplom-Ingenieur als tech-
nischer Mitarbeiter in Dienste des Kunststoffrohrverbandes ein.
Lu seinem Aufgabengebiet gehdrte von Anfang an die nationale
und internationale Normung, die Wahrnehmung der Verbandsin-
teressen in den einschldgigen technischen Ausschiissen sowie die
technische Offentlichkeitsarbeit des Verbandes. Auch wenn sich die
Schwerpunkie seiner unermiidlichen Arbeit fiir den KRV cinderten,
so blieben seine Kernaufgaben — trotz stiindig never und wech-
selnder Herausforderungen — im Grundsatz dieselben.

Herr Ant war auch von Anfang an aktiv in die Erarbeitung von Gil-
terichtlinien der Giitegemeinschaft Kunststoffrohre eingebunden,
die in der Folgezeit in der deutschen und europiischen Normung
von Kunststoffrohrsystemen ebenso aufgingen, wie im Regelwerk
des DVGW fir die Zertifizierung von Gas- und Trinkwasserrohren.
Ihm war die fachliche Begleitung der Regelsetzung des DVGW im-
mer ein besonderes Anliegen. Hier verirat er die Interessen der
Kunststoffrohr-Industrie in den einschldgigen, relevanten Fach-
gremien. Wahrend seines Berufslebens fiir die Kunststoffrohr-
Industrie konnte er zum Wohle aller immer zwischen partikularen
und produkt- bzw. herstelleriibergreifenden Interessenslagen
differenzieren. Seine Fachkompetenz und sein Geschick, zuniichst
scheinbar uniiberwindbare Zielkonflikte letztlich doch einer kon-
sensfihigen Problemlosung zuzufihren, machten Herrn Ant zu
einem angesehenen und allseits respektierten Mitstreiter unter
den Verbandsmitgliedern, die ihm dafir stets mit Dank verbunden
bleiben werden.
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Organe und Struktur des Verbandes

1. Mitgliederversammlung

2. Vorstand

Vorsitzender
Michael Bodmann

(laus Briickner
Geschiiftsfiihrer der Westfilische Kunststoff Technik GmbH

Geschiiftsfiihrer der PIPELIFE Deutschland GmbH & Co.KG

Stellveriretender Vorsitzender

Thomas Fehlings

Geschiiftsfiihrer der TECE GmbH

3. Geschiftsfiihrung

Dr. Elmar Lockenhoff

Frank Schellhch
Geschiftsfiihrung der Wavin GmbH

Klaus Wolf
Vorstand der FRIATEC AG

Mitgliederversammlung

Vorstand
Geschiftsfiihrung
Zentralberaiche Fachgruppen
— Verwaltung / Presse- u. Versorgung Entsorgung Industrierchre Haustechnik
Offentlichkeitsarbeit Vorsitz: J, Henke Vorsitz: F. Schallhéh Vorsitz: C. Brickner Vorsitz: T. Fehlings
GERODUR MPM Kurmasiol- Wavin GmioH Wiastiikscha Kunststal TECE GmaH
werarbeilung GmbH & CoKG Technik GmbH

Sicherheit, Umwelt
—1 Vorsitz: HH.

Ausschuss fir Gesundheit, "

—| Zertifizierung
Vorsitz: B. Spykman
Wanin GmbH

Ausschuss fir Normung /

.............. e S S

Arbeitskreise Arbeilskreise Arbeilskreise Arbeilskreise
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Zentrale Kennedyallee 1-5
Kunststoffrohrverband e.V. 53175 Bonn

Dr. Elmar Lockenhoff
Geschifisfiihrung

Dipl.-Ing. Andreas Redmann
Projektmanager Technik

Ruth Schlegelmilch
Martina Schumer
Office-Management

Partner am Standort

TUVRheinland®
DIN CERTCO

DIN CERTCO
Gesellschaft fiir Konformitiitshewertung mbH

Dipl.-Ing. Gerd Niedrée
Leiter Zertifizierungszentrale Bonn

Tel. 0228 /926 77-75
Fax 0228 /926 77-78
gerd.niedree@dincertco.de

Tel. 0228 /914770 kunststoffrohrverband@krv.de

Fax 0228 /914 77-19
Tel. 0228 /91477-10 elmar.loeckenhoff@krv.de
Fax 0228 /914 77-30

andreas.redmann@krv.de

Tel.0228/91477-15

Tel.0228/91477-11
Tel.0228/91477-13

ruth.schlegelmilch@krv.de
martina.schumer@krv.de

PKR
Palettensystem-Verwaltungs GmbH

Dr. Elmar Lockenhoff
Geschiiftsfiihrer

Tel.0228 /914 77-20
Fax 0228 /91477-29
info@pkr-palettensystem.de

Ruth Schlegelmilch
Vertrieb

Tel.0228/91477-11

Fax 0228 /91477-29
ruth.schlegelmilch@pkr-palettensystem.de
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Mitgliederverzeichnis

AKATHERM EiF)
Akatherm FIP GmbH
68229 Mannheim, SteinzeugstraBe 50
Tel.: 0621/486-2901 - Fax: 0621/486-2925
www.akatherm-fip.de - E-Mail: info@akatherm-fip.de

ALPHACAMN ovreLasT
g
ALPHACAN Omniplast GmbH
35627 Ehringshausen, Postfach 1256
Tel.:06443/90-0 - Fax: 06443/90-346
www.alphacan-omniplast.de - E-Mail: info-omniplast@alphacan.com

CAMITECH

Amitech Germany GmbH

04720 Mochau OT Grofisteinbach, Am Fuchsloch 19

Tel.: 03431/7182-0 - Fax: 03431/702324
www.amitech-germany.de - E-Mail: info@amitech-germany.de

@D
aguatherm
aquatherm GmbH Kunststoff-Extrusions- und Spritzgiefitechnik
57439 Attendorn, Biggen 5

Tel.: 02722/950-0 - Fax: 02722/950-100
www.aquatherm.de - E-Mail: info@aquatherm.de

BR

Ny

Binninger Kunststoff-Produkte GmbH
35445 Reiskirchen, Postfach 1154

Tel.: 06408,/89-0 - Fax: 06408,/6756
www.baenninger.de - E-Mail: info@baenninger.de

SECKER
PLastics

Becker Plastics GmbH

45711 Datteln, Am Bahnhof 3

Tel.: 02363/7330-0 - Fax: 02363/7330-14
www.becker-plastics.de - E-Mail: zentrale@becker-plostics.de

E BDREALIS

Borealis AG

A-1220 Wien, Wagramerstrafie 17-19

Tel.: 0043-1-22400300 - Fax: 0043-1-22400333
www.horealisgroup.com - E-Mail: info@horealisgroup.com

>

Dow Deutschland GmbH & Co. OHG
65824 Schwalbach, Am Kronberger Hang 4
Tel.: 06196/566-0 - Fax: 06196/566-406
www.dow.com - E-Mail: fsbmail@dow.com
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DYKA

PLASTIC FIPE SYSTEMS

Dyka B.V.

NL-8330 AA Steenwijk, Posthus 33

Tel.: 0031-521/534911 - Fax: 0031-521/534889
www.dyka.com - E-Mail: info@dyka.nl

PETER VAN EYK

NUWETETDNFATHAS

Peter van Eyk GmbH & Co. KG

41376 Brijggen, Postfach 2080

Tel.: 02157/1419-0 - Fax: 02157/1419-17
www.pve-kunsistoffrohre.de - E-Mail: info@pve-kunststoffrohre.de

FRANKISCHE

Friinkische Rohrwerke Gebr. Kirchner GmbH + Co.KG
97486 Konigsherg, Hellinger Str. 1

Tel.: 09525/88-0 - Fax: 09525/88-411
www.fraenkische.com - E-Mail: info.kbg@fraenkische.de

FRIATEC

FRIATEC AG

68222 Mannheim, Postfach 710261

Tel.: 0621/486-0 - Fax: 0621/486-1279
www.friafec.de - E-Mail: info@friatec.de

GEQRG FISCHER
+G F+ PIPIG SYSTEMS
Do P DDA Gl

Georg Fischer DEKA GmbH

35228 Dautphetal, Postfach 1145

Tel.: 06468/915-0 - Fax: 06468/915-221
www.dekapipe.de - E-Mail: depa.ps@georgfischer.com

+GF+ PIPNG SYSTEMS

Georg Fischer GmbH

73095 Albershausen, Daimlerstrafie 6

Tel.: 07161/302-0 - Fax: 07161/302-259
www.georgfischer.de - E-Mail: info.de.ps@georgfischer.com

5 Gerodur

GERODUR MPM Kunststoffverarbeitung GmbH & Co. KG
01844 Neustadt, Andreas-Schubert-Str. 6

Tel.: 03596/5833-0 - Fax: 03596/602404

www.gerodur.de - E-Mail: info@gerodur.de

GWE

pumpenboess
SBF-HAGLISTA 3

GWE pumpenboese GmbH

31228 Peine, Moorbeerenweg 1

Tel.: 05171/294-0 - Fax: 05171/294-177
www.gwe-gruppe.de - E-Mail: kontaki@gwe-gruppe.de



INEDS

Olefins & Palymers Eurape

Ineos Koln GmbH

50769 Kgln, Alte Strafle 201

Tel.; 0221/3555-0 - Fax: 0221/3555-28931
www.ineoskoeln.de - E-Mail: info@ineos.de

INEQS ChlorVinyls

INEOS Vinyls Deutschland GmbH

26388 Wilhelmshaven, Inhausersieler Strafie 25

Tel.: 04425/98-01 - Fax: 04425/98-2217
www.ineoschlorvinyls.com - E-Mail: csg.germany@inveosvinyls.com
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Kabelwerk Eupen AG Kunststoffrohrwerk
B-4700 Eupen, Malmedyer Str. 9

Tel.: 0032-87597700 - Fax: 0032-87552893
www.eupencom - E-Mail: info@eupen.com
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Kunststoff-Rohrwerk Otto H. Meyer GmbH & Co. KG
27755 Delmenhorst, Steller Str. 34

Tel.: 04221/28901-10 - Fax: 04221/28901-17
www.ohm-rohre.de - E-Mail: info@ohm-rohre.de
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LyondellBasell
65926 Frankfurt/M., Industriepark Hachst, Geb. (657
Tel.: 069/305-85800 - Fax: 069/305-85803
www.lyondellbasell.com - E-Mail: ulrich.schulie@lyondellbasell.com

MOQNGoLast

Magnaplast GmbH

49683 Emstek, Postfach 1261

Tel.: 04473/9490-0 - Fax: 04473/9490-90
www.magnaplast.com - E-Mail: info@magnaplast.com

MAINCOR

Maincor Anger GmbH
45752 Marl, Postfach 2208

Tel.: 02365/696-0 - Fax: 02365/696-102
www.maincor-anger.de - E-Mail: info@maincor-anger.de

(Qstendo rf

M Kunststoffe
Gebr. Ostendorf Kunststoffe GmbH & Co. KG
49363 Vechta, Postfach 1463
Tel.: 04441/874-0 - Fax: 04441/874-15
www.ostendorf-kunststoffe.com
E-Mail: verkauf@ostendorf-kunststoffe.com
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PETROCHEMICALS

Petrofina Zweigniederlassung Deutschland
40402 Diisseldorf, Postfach 300236

Tel.: 0211/58660-0 - Fax: 0211/58660-192
www.totalpetrochemicals.com

PpeLire @,

Pipelife Deutschland GmbH & Co. KG Bad Zwischenahn
26149 Bad Zwischenahn, Postfach 1454

Tel.: 04403/605-0 - Fax: 04403/605-770

www.pipelife.de - E-Mail: info@pipelife.de

jTJLLu

SABIC Europe

NL-6130 PD Sittard, Europaboulevard 1

Tel.: 0031-46/7222222 - Fax: 0031-46/7220000
www.sabic.com - E-Mail: info@sabic.europe.com

Schéngen

Humabs . Hohrypalerms

Karl Schongen KG Kunststoff-Rohrsysteme
38229 Salzgitter, Karl-Scharfenberg-Str. 1

Tel.: 05341/799-0 - Fax: 05341/799-199
www.schoengen.de - E-Mail: info@schoengen.de

SIMONA

SIMONA AG

55602 Kirn, Postfach 133

Tel.: 06752/14-0 - Fax: 06752/14-211
www.simona.de - E-Mail: mail@simona.de

(&) S2e e ocx vuems cemuan

Solvay Specialty Polymers Germany GmbH

40476 Diisseldorf, Ross-Strafle 96

Tel.: 0211/513590-00 - Fax: 0211/513590-10
www.solvayplastics.com - E-Mail: thomas.halbritter@solvay.com
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SOLVIN GmbH & Co. KG
47493 Rheinberg, Postfach 101361

Tel.: 02843/73-0 - Fax: 02843/73-2146
www.solvinpvc.com - E-Mail: germany.solvin@solvay.com

TECE:

Intalligerie Hawsbechnik

TECE GmbH

48269 Emsdetten, Postfach 1122

Tel.- 02572/928-0 - Fax: 02572/928-88168
www.tece.de - E-Mail: info@tece.de

Wavin GmbH

49764 Twist, Postfach 1252

Tel.: 05936/12-0 - Fax: 05936/12-211
www.wavin.de - E-Mail: info@wavin.de

WRKT

Westfiilische Kunststoff Technik GmbH
45537 Sprockhivel, Postfach 911280

Tel.: 02324/9794-0 - Fax: 02324/9794-23
www.wkt-online.de - E-Mail: info@wki-online.de
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